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DESCRIPCION
Terminal movil, componente de carcasa y método de fabricacion del mismo
Referencia cruzada a solicitudes relacionadas

Esta solicitud reivindica la prioridad de la Publicacion de Solicitud China n.° 106332479A, presentada el 25 de agosto
de 2016 y la Publicacion de Solicitud China n.® 205993032U presentada el 25 de agosto de 2016.

Campo de la divulgacion

La presente divulgacion se refiere a un campo técnico de aparatos electrénicos, y mas especificamente, la presente
divulgacion se refiere a un terminal mévil, a un componente de carcasa, y a un método de fabricaciéon del mismo.

Antecedentes de la divulgacién

En la técnica relacionada, los marcos intermedios de terminales moviles (por ejemplo, teléfonos celulares) utilizan un
material de aleacion de aluminio. Con el fin de aumentar la dureza de la superficie y un aspecto atractivo, un
producto es anodizado. Para realizar el rendimiento de antenas y estético, la aleacion de aluminio se mecaniza en
una pluralidad de piezas de metal independientes. Si las piezas de metal son demasiado estrechas, la conduccion
eléctrica no se puede realizar a través de una pista, y la aleacién de aluminio no se puede oxidar ni colorear.

La publicacion de solicitud europea n.° 3038331 A1 divulga una carcasa 30 de un dispositivo electronico 100 que
incluye un sustrato metélico 31 dividido en dos bases principales 318 por una abertura 317, y una pluralidad de
elementos de refuerzo de metal 37 cruzan la abertura 317 y se unen a las dos bases principales 318. Sin embargo,
la carcasa 30 no tiene un saliente dividido en una pluralidad de sub-salientes por la abertura 317, y por lo tanto, la
pluralidad de elementos de refuerzo de metal 37 no puede ser remachados a la pluralidad de sub-salientes.

La publicacion de la solicitud US20070049068 divulga un ordenador portatil 1 que usa remaches 13 para unir partes
mecanicas entre si. Sin embargo, el ordenador portatil 1 no tiene un saliente dividido en una pluralidad de sub-
salientes por una ranura, y por lo tanto los remaches 13 no pueden ser remachados a la pluralidad de sub-salientes.

La publicacién de la solicitud PCT nimero W02015074580 divulga un dispositivo electrénico inalambrico 1 que usa
un remache metalico 25 para unir piezas mecanicas entre si. Sin embargo, el dispositivo electrénico inalambrico 1 no
tiene un saliente dividido en una pluralidad de sub-salientes por una ranura, y por lo tanto el remache metalico 25 no
puede ser remachado a la pluralidad de sub-salientes.

Sumario de la divulgacién

La presente divulgacién pretende resolver uno de los problemas técnicos en la tecnologia relevante al menos en
algun grado. De este modo, la presente divulgacion proporciona un componente de carcasa de un terminal movil y
un terminal movil.

De acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, un componente de carcasa de un terminal movil incluye
una carcasa eléctricamente conductora y una parte de remache eléctricamente conductora. La carcasa
eléctricamente conductora tiene una ranura. La ranura divide la carcasa eléctricamente conductora en una pluralidad
de regiones, y la ranura se llena con una capa aislante. La parte de remache eléctricamente conductora cruza la
ranura, para conectar eléctricamente la pluralidad de regiones entre si. La parte de remache eléctricamente
conductora esta remachada a la pluralidad de regiones. La carcasa eléctricamente conductora tiene un saliente, la
ranura divide el saliente en una pluralidad de sub-salientes, y la parte de remache eléctricamente conductora esta
remachada a la pluralidad de sub-salientes.

De acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, un terminal mévil incluye un componente de carcasa
mencionado anteriormente.

Descripcién de los dibujos

La figura 1 es un diagrama estructural esquematico de un componente de carcasa de un terminal moévil de
acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion.

La figura 2 es un diagrama estructural esquematico de un componente de carcasa de un terminal movil de
acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion.

La figura 3 es un diagrama parcialmente ampliado esquematico de una porcién A en la figura 2.

La figura 4 es un diagrama estructural esquematico de un componente de carcasa de un terminal moévil de
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acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, en la que una parte de remache eléctricamente
conductora se coloca en un saliente, y la parte de remache eléctricamente conductora no esta remachada al
saliente.

La figura 5 es un diagrama estructural esquematico de un componente de carcasa de un terminal moévil de
acuerdo con una realizacion de la presente divulgaciéon, en la que una parte de remache eléctricamente
conductora se coloca sobre un saliente, y la parte de remache eléctricamente conductora se remacha al saliente.

La figura 6 es un diagrama estructural esquematico de un terminal moévil de acuerdo con una realizacion de la
presente divulgacion.

La figura 7 es un diagrama de flujo de un método de fabricacion de un componente de carcasa de un terminal
mévil de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion.

Descripcién detallada de las realizaciones

Las realizaciones de la presente divulgacion se describen en detalle a continuacion y ejemplos de las realizaciones
se ilustran en los dibujos adjuntos. La descripcion de las realizaciones con referencia a los dibujos adjuntos a
continuaciéon es a modo de ejemplo, pretende ilustrar la presente divulgacion, y no puede considerarse como una
limitacién de la presente divulgacion.

En la descripcién de la presente divulgacion, debe apreciarse que las relaciones de orientacidén o ubicacién indicadas
por términos tales como "longitud", "anchura", "espesor", "superior’, "inferior", "frontal", "posterior", "izquierdo",
"derecho", "vertical", "horizontal", "superior”, "inferior", “interior” y “exterior” se basan en la orientacion o las
relaciones de ubicacion ilustradas en los dibujos adjuntos. Los términos solo se utilizan para facilitar la descripcion
de la presente divulgacion y para simplificar la descripcion, no se utilizan para indicar o implicar que el dispositivo o
elemento relevante debe tener una orientacion particular y debe estar estructurado y operar bajo la orientacion
particular y, por lo tanto, no pueden considerarse como una limitacién de la presente divulgacion.

Ademas, los términos "primero" y "segundo” se usan solo con fines de descripcion, y no pueden considerarse como
una indicacion o una implicacion de importancia relativa o que indican de manera implicita el numero de
caracteristicas técnicas relevantes. De este modo, las caracteristicas que se definen correspondientemente como
"primero" y "segundo” pueden incluir cada una, expresa o implicitamente, al menos una de las caracteristicas. En la
descripcion de la presente divulgacion, un significado de "una pluralidad de es al menos dos, tal como dos y tres, a
menos que se defina lo contrario de manera definida y especifica.

En la presente divulgaciéon, a menos que se especifique y defina de otra manera, los términos "instalar”, "conectado”,
"conexion”, "fijo" y asi sucesivamente debe considerarse en términos generales, por ejemplo, como una conexién
fija, también como conexién desmontable, y como conexion integral; por ejemplo, como una conexién mecanica,
también como una conexion eléctrica, y como una conexién para comunicarse entre si; por ejemplo, como
directamente conectado, también como indirectamente conectado a través de un medio intermedio; por ejemplo,
como una conexion interna entre dos elementos, y como una relacion operativa entre dos elementos. A las personas
expertas en la técnica, los significados especificos de los términos mencionados anteriormente en la presente
divulgacion se pueden apreciar basandose en situaciones especificas correspondientes.

Con referencia a la figura 1 a la figura 6, un componente de carcasa 100 de un terminal moévil 200 (figura 6), de
acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, se describe en detalle a continuacion. Cabe sefialar que el
terminal mévil 200 puede ser un teléfono celular, un ordenador de tableta, o un ordenador portatil. EI componente de
carcasa 100 se puede aplicar al terminal movil 200 para proteger los componentes internos del terminal mévil 200.

Como se ilustra en las figuras 1 a 6, el componente de carcasa 100 del terminal movil 200, de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion, incluye una carcasa eléctricamente conductora 110 y una parte de remache
eléctricamente conductora 120. Concretamente, la carcasa eléctricamente conductora 110 tiene una ranura 111. La
ranura 111 divide la carcasa eléctricamente conductora 110 en una pluralidad de regiones 112. La ranura 111 se
llena con una capa aislante 113. La parte de remache eléctricamente conductora 120 cruza la ranura 111, para
conectar eléctricamente la pluralidad de regiones 112 entre si. La parte de remache eléctricamente conductora 120
esta remachada a la pluralidad de regiones 112. Por ejemplo, como se ilustra en la figura 1 y la figura 2, la ranura
111 en la carcasa eléctricamente conductora 110 se extiende a lo largo de una direccién de izquierda a derecha
como se ilustra en la figura 1. La ranura 111 divide la carcasa eléctricamente conductora 110 en una pluralidad de
regiones 112. La pluralidad de regiones 112 estan dispuestas a intervalos a lo largo de una direcciéon hacia arriba-
abajo como se ilustra en la figura 1. La parte de remache conductora eléctricamente 120 se cruza a lo largo de la
direccion ascendente y descendente como se ilustra en la figura 1 sobre la ranura 111, para conectar eléctricamente
la pluralidad de regiones 112 entre si.

Debe observarse que cuando el terminal moévil 200 tiene una funcién de comunicacién o una funcién de transmision
de sefial, la carcasa eléctricamente conductora 110 se puede considerar como parte de una antena. La capa aislante
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113 entre dos de la pluralidad de regiones 112 adyacentes entre si, puede considerarse como un medio para
transmitir una sefal, reforzando asi la intensidad de la sefal y la estabilidad del terminal mévil 200. En la técnica
relacionada, para que una pluralidad de regiones estén conectadas eléctricamente entre si, se adopta mecanizado
por control numérico computarizado (CNC). Durante el mecanizado, se reserva algun material para realizar la
conexion eléctrica entre la pluralidad de regiones. Este método de mecanizado tiene un ciclo de proceso largo,
procedimientos de proceso complicados, y pueden resultar en la deformacién de una ranura durante el moldeo por
inyeccién de plastico debido a la reserva de algun material durante el proceso de mecanizado.

El componente de carcasa 100 del terminal mévil 200, de acuerdo con la realizacion de la presente divulgacion,
realiza la conexion a tierra y la conduccion de una antena a través de la conexion eléctrica de la pluralidad de
regiones 112 de la carcasa eléctricamente conductora 110 utilizando la parte de remache eléctricamente conductora
120. Paralelamente, los ciclos de mecanizado CNC también pueden acortarse y la deformacion por moldeo por
inyeccioén de plastico resultante de la reserva de material puede reducirse.

De acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, hay una pluralidad de partes de remache eléctricamente
conductoras 120, y la pluralidad de partes de remache eléctricamente conductoras 120 estan dispuestas a intervalos
a lo largo de una direccion longitudinal de la ranura 111. De este modo, la estabilidad de una conexion entre la
pluralidad de regiones 112 puede reforzarse. Por ejemplo, como se ilustra en la figura 1, la figura 4 y la figura 5, la
ranura 111 se extiende a lo largo de la direccion izquierda-derecha como se ilustra en la figura 1. La parte de
remache conductora eléctricamente 120 se cruza a lo largo de la direccién ascendente y descendente como se
ilustra en la figura 1 sobre la ranura 111, para conectar eléctricamente la pluralidad de regiones 112 dispuestas a
intervalos entre si. La pluralidad de partes de remaches eléctricamente conductoras 120 estan dispuestas a
intervalos a lo largo de la direcciéon izquierda-derecha como se ilustra en la figura 1, la figura 4 y la figura 5,
conectando asi la pluralidad de regiones 112 juntas.

De acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, como se ilustra en la figura 1 a la figura 5, la carcasa
eléctricamente conductora 110 tiene un saliente 114, la ranura 111 divide el saliente 114 en una pluralidad de sub-
salientes 115, y la parte de remache eléctricamente conductora 120 esta remachada a la pluralidad de sub-salientes
115. Es decir, para facilitar la conexion de la pluralidad de regiones 112 entre si, una superficie de la carcasa
eléctricamente conductora 110 tiene el saliente 114, la ranura 111 divide el saliente 114 en una pluralidad de sub-
salientes 115, y la parte de remache eléctricamente conductora 120 esta remachada a la pluralidad de sub-salientes
115. Por lo tanto, se refuerza la estabilidad de conexion de la parte de remache eléctricamente conductora 120 y la
carcasa eléctricamente conductora 110, y se mejora la estabilidad de una antena. Para facilitar el remachado de la
parte de remache eléctricamente conductora 120 al saliente 114, en una realizacion de la presente divulgacion, el
saliente 114 esta configurado con una pluralidad de ranuras 116, y la parte de remache eléctricamente conductora
120 esta incrustada en la pluralidad de ranuras 116. Ademas, la parte de remache eléctricamente conductora 120 se
coloca primero en la pluralidad de ranuras 116 del saliente 114 y luego se remacha al saliente 114.

De acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, La parte de remache eléctricamente conductora 120 es
una parte de aleacién de aluminio. La capa aislante 113 es una capa aislante de plastico. De acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion, como se ilustra en la figura 3, una anchura de la ranura 111 es W1. Es decir,
una anchura de la ranura 111 a lo largo de una direccién hacia arriba-abajo como se ilustra en la figura 2 es W1. W1
satisface 0,3 = W1 < 0,5 mm. Después de ser verificado experimentalmente, cuando la anchura de la ranura 111 es
0,3 mm < W1 < 0,5 mm, la potencia de la sefial y la estabilidad del terminal mévil 200 se refuerzan. De acuerdo con
una realizacion de la presente divulgacion, como se ilustra en la figura 1 a la figura 3, hay una pluralidad de ranuras
111, y la pluralidad de ranuras 111 estadn separadas entre si. La separacion entre dos ranuras adyacentes de la
pluralidad de ranuras 111 es W2. Es decir, una distancia entre dos ranuras adyacentes de la pluralidad de ranuras
111 alo largo de la direccion arriba-abajo como se ilustra en la figura 2 es W2. W2 satisface 0,3 mm < W2 <1 mm.
De acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion, hay al menos una ranura 111, y el niumero de la al
menos una ranura 111 es N, donde N satisface 1 < N < 3.

Con referencia a la figura 1 a la figura 6, un componente de carcasa 100 de un terminal movil 200, de acuerdo con
una realizacion de la presente divulgacion, se describe en detalle a continuacién. Vale la pena apreciar que la
siguiente descripcion es solo a modo de ejemplo y no limita especificamente la presente divulgacién. Cabe sefalar
que el terminal mévil 200 puede ser un teléfono celular, un ordenador de tableta, o un ordenador portatil. El
componente de carcasa 100 se puede aplicar al terminal mévil 200 para proteger los componentes internos del
terminal mévil 200. Para facilitar la descripcion, se utiliza un componente de carcasa de un teléfono celular como
ejemplo para el componente de carcasa 100.

Como se ilustra en la figura 1 a la figura 3, el componente de carcasa 100 del teléfono celular incluye una carcasa
eléctricamente conductora 110 y dos partes de remache eléctricamente conductoras 120. La carcasa eléctricamente
conductora 110 y las dos partes de remache eléctricamente conductoras 120 son piezas de aleaciéon de aluminio
hechas de aleacion de aluminio.

Concretamente, la carcasa eléctricamente conductora 110 tiene tres ranuras 111. Las tres ranuras 111 dividen la
carcasa eléctricamente conductora 110 en cuatro regiones 112. Cada una de las tres ranuras 111 se llena con una
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capa aislante 113 correspondiente. Las dos partes de remache eléctricamente conductoras 120 cruzan las tres
ranuras 111, para conectar eléctricamente las cuatro regiones 112 entre si. Como se ilustra en la figura 1, las tres
ranuras 111 se extienden a lo largo de una direccion izquierda-derecha como se ilustra en la figura 1. Las cuatro
regiones 112 estan dispuestas a intervalos a lo largo de una direccién hacia arriba-abajo como se ilustra en la figura
1. Como se ilustra en la figura 2, una anchura de cada una de las tres ranuras 111 a lo largo de una direccién hacia
arriba-abajo como se ilustra en la figura 2 es W1. W1 satisface 0,3 mm < W1 < 0,5 mm. Una distancia entre dos de
las tres ranuras 111 adyacentes a lo largo de la direccion hacia arriba y hacia abajo como se ilustra en la figura 2 es
W2. W2 satisface 0,3 mm < W2 <1 mm.

Como se ilustra en la figura 1 a la figura 3, las dos partes de remache eléctricamente conductoras 120 se cruzan a lo
largo de la direccion ascendente y descendente como se ilustra en la figura 1 sobre las tres ranuras 111 para ser
remachadas a las cuatro regiones 112, lo que hace que las cuatro regiones 112 estén conectadas eléctricamente a
través de las dos partes de remache conductoras eléctricamente 120. De este modo, una antena se conecta a tierra
y se realiza a través de la conexidn eléctrica de las cuatro regiones 112 de la carcasa eléctricamente conductora 110
utilizando las dos partes de remache eléctricamente conductoras 120. Paralelamente, los ciclos de mecanizado CNC
también pueden acortarse y la deformacion por moldeo por inyeccién de plastico resultante de la reserva de material
puede reducirse.

Como se ilustra en la figura 6, un terminal movil 200, de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion,
incluye el componente de carcasa 100 mencionado anteriormente del terminal moévil 200.

El terminal mévil 200, de acuerdo con la realizacién de la presente divulgacion, realiza la conexién a tierra y la
conduccion de una antena a través de la conexion eléctrica de la pluralidad de regiones 112 de la carcasa
eléctricamente conductora 110 utilizando la parte de remache eléctricamente conductora 120. Paralelamente, los
ciclos de mecanizado CNC también pueden acortarse y la deformacién por moldeo por inyeccién de plastico
resultante de la reserva de material puede reducirse.

Como se ilustra en la figura 7, un método de fabricacién de un componente de carcasa 100 de un terminal mévil 200,
de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion, se proporciona. El componente de carcasa 100 es el
componente de carcasa 100 mencionado anteriormente del terminal mévil 200. El método de fabricacion incluye las
siguientes operaciones:

S10: Se proporciona un sustrato.
S20: Se mecaniza la ranura 111 en el sustrato.
S30: Se llena un material aislante en la ranura 111 para formar la capa aislante 113.

S40: Una porcién del sustrato se corta para formar la carcasa eléctricamente conductora 110 que tiene la
pluralidad de regiones 112.

S50: La parte de remache eléctricamente conductora 120 estd remachada a la carcasa eléctricamente
conductora 110 de manera que la parte de remache eléctricamente conductora 120 esta conectada
eléctricamente con la pluralidad de regiones 112. Concretamente, la parte de remache eléctricamente conductora
120 puede colocarse primero, como se ilustra en la figura 4, en la carcasa conductora eléctricamente 110, y
luego como se ilustra en la figura 5, remacharse a la carcasa eléctricamente conductora 110.

El método de fabricacién del componente de carcasa 100 del terminal mévil 200, de acuerdo con la realizacion de la
presente divulgacion, realiza la conexién a tierra y la conduccion de una antena a través de la conexién eléctrica de
la pluralidad de regiones 112 de la carcasa eléctricamente conductora 110 utilizando la parte de remache
eléctricamente conductora 120. Paralelamente, los ciclos de mecanizado CNC también pueden acortarse y la
deformacién por moldeo por inyeccién de plastico resultante de la reserva de material puede reducirse.

“

En la descripcion de la presente divulgacion, términos tales como "una realizaciéon”, “algunas realizaciones”, “un
ejemplo”, "un ejemplo especifico" y "algunos ejemplos" a los que se hace referencia en la descripcién significan que
al menos una realizacion o ejemplo de la presente divulgacion incluye una caracteristica especifica, estructura,
material o caracteristica descrita en combinacién con una realizacion o ejemplo. En la presente divulgacion, una
expresion ilustrativa de los términos mencionados anteriormente no necesita enfocarse en la misma realizaciéon o
ejemplo. Ademas, la caracteristica especifica, estructura, material o caracteristica descrita puede combinarse
adecuadamente en cualquiera de una o varias realizaciones y ejemplos. Ademas, en una situacion en la que no
existen conflictos entre si, los expertos en la materia pueden combinar y agrupar diferentes realizaciones y ejemplos
con caracteristicas de diferentes realizaciones y ejemplos descritos en la presente divulgacion.

Aunque las realizaciones de la presente divulgacion se han ilustrado y descrito anteriormente, debe apreciarse que
las realizaciones anteriores son ilustrativas y no pueden considerarse como limitaciones a la presente divulgacion.
Las personas expertas en la técnica pueden cambiar, modificar, reemplazar y variar las realizaciones anteriores
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dentro del alcance de la presente divulgacion.
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REIVINDICACIONES

1. Un componente de carcasa (100) para un terminal mévil (200), comprendiendo el componente de carcasa (100):
una carcasa eléctricamente conductora (110), en donde la carcasa eléctricamente conductora (110) tiene una ranura
(111), dividiendo la ranura (111) la carcasa eléctricamente conductora (110) en una pluralidad de regiones (112), y
llendndose la ranura (111) con una capa aislante (113); caracterizado por que el componente de carcasa
comprende:

una parte de remache eléctricamente conductora (120), en donde la parte de remache eléctricamente conductora
(120) cruza la ranura (111), para conectar eléctricamente la pluralidad de regiones (112) entre si, en donde la
parte de remache eléctricamente conductora (120) esta remachada a la pluralidad de regiones (112),

en donde la carcasa eléctricamente conductora (110) tiene un saliente (114), dividiendo la ranura (111) el
saliente (114) en una pluralidad de sub-salientes (115), y estando la parte de remache eléctricamente conductora
(120) remachada a la pluralidad de sub-salientes (115).

2. El componente de carcasa (100) de la reivindicacion 1, caracterizado por que hay una pluralidad de partes de
remache eléctricamente conductoras (120), y la pluralidad de partes de remache eléctricamente conductoras (120)
estan dispuestas a intervalos a lo largo de una direccion longitudinal de la ranura (111).

3. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-2, caracterizado por que el saliente
(114) esta configurado con una pluralidad de ranuras (116).

4. El componente de carcasa (100) de la reivindicacion 3, caracterizado por que la parte de remache
eléctricamente conductora (120) estd incrustada en la pluralidad de ranuras (116).

5. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-4, caracterizado por que la parte de
remache eléctricamente conductora (120) es perpendicular a la ranura (111).

6. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-5, caracterizado por que la anchura
de laranura (111) esW1y 0,3 mm W1 = 0,5 mm.

7. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-6, caracterizado por que hay al
menos una ranura (111), y el numero de la al menos una ranura (111) esNy 1 <N < 3.

8. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, caracterizado por que hay una
pluralidad de ranuras (111), estando la pluralidad de ranuras (111) separadas entre si, siendo la separacion entre
dos ranuras adyacentes de la pluralidad de ranuras (111) W2y 0,3 mm = W2 <1 mm.

9. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-8, caracterizado por que hay una
pluralidad de ranuras (111), la pluralidad de ranuras (111) estan separadas entre si y son paralelas entre si.

10. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-9, caracterizado por que la parte
de remache eléctricamente conductora (120) es una parte de aleacién de aluminio.

11. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-10, caracterizado por que la capa
aislante (113) es una capa aislante de plastico.

12. El componente de carcasa (100) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-11, caracterizado por una antena
que comprende la pluralidad de regiones (112) y la parte de remache eléctricamente conductora (120).

13. Un terminal mévil (200), que comprende el componente de carcasa (100) de cualquiera de las reivindicaciones 1-
12.
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Proporcionar un sustrato

—~~— S10

l

Mecanizar una ranura en el sustrato

—~— S20

'

Llenar un material aislante en la ranura para formar
una capa aislante

—~— S30

l

Cortar una porcion del sustrato para formar una carcasa
conductora que tiene una pluralidad de regiones
separadas por la ranura

—~~— 540

'

Conectar electricamente una parte de remache conductora
con la pluralidad de regiones

—~— S50
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