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DESCRIPCION
Composicion para detergente para limpiar

La invencién se refiere a un precursor para obtener un detergente para limpiar. Ademas, la invencién se refiere a un
detergente que comprende el precursor, a un procedimiento para obtener el detergente, y al producto precursor.
Ademas, la invencion se refiere al uso del detergente como un producto sanitario, por ejemplo en un objeto sanitario.

Los productos sanitarios que se pueden colocar directamente en la superficie de un objeto sanitario a limpiar, tal
como una taza de vater, y que se adhieren alli sin la necesidad de una jaula, son conocidos. Estos productos
sanitarios se adhieren directamente a la superficie del objeto sanitario, y solamente se eliminan completamente
mediante aclarado después de un gran numero de descargas. Debido a la adhesion directa del producto sanitario,
no es necesario usar recipientes adicionales, tales como las denominadas “jaulas de WC”. El uso de jaulas de WC
es percibido como poco higiénico por el consumidor, especialmente cuando se sustituye el producto sanitario, y
cuando se esta limpiando el inodoro.

Es un objeto de la presente invencién proporcionar un nuevo detergente que se puede usar preferiblemente como
producto sanitario que es capaz de adherirse a una superficie sanitaria, cuando una pequefa parte se disuelve en
agua, cuando se produce la descarga, y solamente se elimina mediante aclarado tras un gran nimero de descargas.

Es un objeto adicional de la presente invencion proporcionar un nuevo detergente que se puede usar
preferiblemente como un producto sanitario que puede ser transparente, y en el que la transparencia permanece en
un intervalo de temperaturas amplias y ambientales.

Es un objeto adicional de la presente invencion proporcionar un precursor que puede formar un detergente,
preferiblemente un producto sanitario que es un gel vibrante duro y que se adhiere a una taza de vater al afadir
otros compuestos, en el que los otros compuestos pueden comprender, por ejemplo, perfumes, limpiadores de la
cal, agentes blanqueantes, enzimas, polimeros, tintes o biocidas, que pueden variar.

Estos objetos, entre otros, se satisfacen, al menos parcialmente, mediante el precursor y el detergente para limpiar,
como se puede encontrar en las reivindicaciones anexas. El documento EP0268967 describe un bloque de limpieza
para la cisterna de inodoros. El documento EP2316914 describe una composicion detergente adhesiva.

Sumario de la invencién

En un primer aspecto, la invencion se refiere a un precursor para obtener un detergente para limpiar, en el que el
precursor comprende

. agua que tiene una concentracion de entre 16% en peso y 44% en peso basado en el peso total del
precursor;

. un alquilsulfato que tiene una concentracién de entre 25% en peso y 45% en peso basado en el peso total del
precursor;

. una alcanolamida de acido graso y/o una amidoamina de acido graso;

en el que el precursor esta en una fase laminar, y es capaz de formar un gel vibrante tras afadir agua extra y uno o
mas compuestos no polares; y en el que la relacién relativa de la cantidad de alquilsulfato y la amidoamina de acido
graso y/o la alcanolamida de acido graso esta entre 40/60 y 60/40;

en el que la alcanolamida de acido graso corresponde a la formula
Rs

R,CO— N—R,
(1)

en la que R1 es un alquilo, alquenilo, hidroxialquilo o hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 atomos de carbono, R2 es
un grupo hidroxialquilo que contiene 2 a 6 atomos de carbono, y R3 es hidrégeno o un grupo alquilo, o tiene el
mismo significado que R2;

y en el que la amidoamina de &cido graso corresponde a la formula
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RS
|

R?
R,CO — N—RG—N/

Rs

(I1)

en la que R4 es alquilo, alquenilo, hidroxialquilo o hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 dtomos de carbono;
R5 es hidrégeno, un grupo alquilo, o un grupo hidroxialquilo que contiene 2 a 4 4tomos de carbono; R6 es un
grupo alquilo que contiene 2 a 4 atomos de carbono; y

R7 y R8 son cada uno independientemente hidrégeno, un grupo alquilo, o un grupo hidroxialquilo que
contiene 2 a 4 atomos de carbono.

Preferiblemente, el gel vibrante formado por el precursor es un producto sanitario que es capaz de adherirse a un
objeto sanitario.

En un segundo aspecto, la invencién se refiere a un detergente para limpiar y/o desinfectar y/o desodorizar, que
comprende el precursor segun el primer aspecto de la invencion, agua extra, de manera que la concentracion de la
cantidad total de agua en el detergente esta entre 35 y 70% en peso basado en el peso total del detergente, uno o
mas compuestos no polares, un hidrétropo, y opcionalmente un perfume, en el que el alquilsulfato tiene un contenido
de entre 12 y 16% en peso en el detergente, la alcanolamida de acido graso y/o la amidoamina de &cido graso
tienen un contenido de entre 12 y 16% en peso basado en el peso del detergente, y el uno 0 mas compuestos no
polares tienen un contenido de entre 7 y 25% en peso en el detergente, y el hidrotropo estd presente en una
cantidad de hasta 16% en peso basado en el peso total del detergente, en el que el detergente es un gel vibrante
duro con un punto de gel mayor que 40°C, mas preferiblemente mayor que 50°C.

Preferiblemente, el detergente es un objeto sanitario, que es capaz de adherirse al objeto sanitario tras la aplicacion.

En un tercer aspecto, la invencién se refiere a un método para producir un detergente, que comprende las etapas de

. calentar agua hasta una temperatura de 70-80°C;

. opcionalmente afadir un hidrétropo

. anadir un precursor segun el primer aspecto de la invencién, para obtener una mezcla liquida viscosa;

. opcionalmente afadir un perfume;

. opcionalmente afadir un modificador del punto de gel, un controlador de la solubilidad, un modificador del pH,

un amortiguador del pH, un agente estructurante, un conservante, un agente complejante, un biocida, un
polimero, un limpiador de la cal, un agente blanqueante, enzimas y/o un tinte;

. anadir uno 0 mas compuestos no polares
. enfriar la mezcla obtenida hasta la temperatura ambiente para obtener un detergente de gel vibrante duro
para limpiar.

En un cuarto aspecto, la invencién también se refiere al método para obtener el precursor segun el primer aspecto
de la invencién.

Definiciones

Las fases “laminares” son fases que comprenden una pluralidad de bicapas de tensioactivo dispuestas en paralelo y
separadas mediante un medio liquido. Incluyen tanto fases sélidas como la forma tipica de la fase G cristalina
liquida. Las fases G son tipicamente productos vertibles, no newtonianos, anisotropicos. Tipicamente son materiales
de aspecto viscoso, opalescentes, con un aspecto “manchado” caracteristico al fluir. Forman una textura
caracteristica bajo el microscopio polarizante, y las muestras rotas por congelacién tienen un aspecto laminar bajo el
microscopio electrénico. La difraccion de rayos X o la dispersién mediante neutrones revela de forma similar una
estructura laminar, con un pico principal tipicamente entre 4 y 10 nm, habitualmente 5 a 6 nm. Cuando estan
presentes, los picos de mayor orden aparecen a multiplos integrales dobles o mayores del valor Q del pico principal.
Q es el vector de transferencia de momento, y esta relacionado, en el caso de fases laminares, con el espaciado
repetido d mediante la ecuacién Q=2n[mj/d, en la que n es el orden del pico.
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Sin embargo, las fases G pueden existir en varias formas diferentes, incluyendo dominios de laminas paralelas que
constituyen el grueso de las fases G tipicas descritas anteriormente, y esferulitas formadas a partir de un nimero de
cortezas esferoidales concéntricas, cada una de las cuales es una bicapa de tensioactivo.

En esta memoria descriptiva, el término “laminar” se reservara para composiciones que son al menos parcialmente
del tipo anterior. Las composiciones opacas al menos predominantemente del dltimo tipo, en las que la fase continua
es una disolucién sustancialmente isotropica que contiene esferulitas dispersas, se denominan aqui como
“composiciones de fase G”. Las fases G se denominan algunas veces en la bibliografia como fases Laita).

El “punto de gel” (también denominado temperatura de transicion sol-gel o “temperatura de gel” o Tsg) se determina
via medidas reolégicas (modo de oscilacion), y se detecta cuando G' = G” o tand = G/ G'= 1 o & es 45°C.
Béasicamente, Tsg corresponde a la interseccion de las curvas G y G”, en el que G’ es el “mddulo de
almacenamiento” (Pa) y G” es el “mddulo de pérdida” (Pa).

El valor G’ es una medida de la energia de deformacion almacenada por la muestra durante el proceso de
cizallamiento. Después de que se retira una carga, esta energia estad completamente disponible, actuando ahora
como la fuerza motriz para el proceso de reformaciéon que compensara parcial o totalmente la deformacion obtenida
previamente de la estructura. Los materiales que almacenan toda la energia de deformacién aplicada muestran un
comportamiento de deformacién completamente reversible, puesto que, tras un ciclo de carga, finalmente los
materiales obtienen una forma sin cambios. G’ representa el comportamiento elastico de un material.

El valor G” es una medida de la energia de deformacion usada por la misma muestra durante un proceso de
cizallamiento, y por lo tanto, posteriormente, se pierde por la misma muestra. Esta energia se gasta durante el
proceso de cambio de la estructura del material, es decir, cuando la muestra fluye parcialmente o completamente.
Flujo, y también flujo viscoelastico, significa: existe un movimiento relativo entre las moléculas, agrupamientos,
particulas, agregados u otros componentes de las superestructuras tales como “dominios” o cristales. En Thomas G.
Mezger - The Rheology Handbook, 32 edicion revisada, 2011, se puede encontrar una descripcion detallada.

La Figura 1 muestra un ejemplo de una manera de medir un punto de gel de un detergente segin la invencion
usando el redmetro HAAKE Rheo Stress 1 con el termostato Peltier, en el que en primer lugar se determina un
barrido de tension a una frecuencia fija (1 Hz) seleccionando una tension o deformacion (carga) apropiada que cae
en el intervalo LVE (viscoelastico lineal), después se selecciona un barrido de frecuencia a una tension fijo para
definir una frecuencia apropiada en el intervalo viscoelastico lineal, y posteriormente se selecciona un barrido de
temperatura a una frecuencia y tension fijas, para encontrar G’ y G” y el cruce (temperatura de transicion sol-gel). En
este caso, el punto de gel se determind a una frecuencia de 1 Hz, y a una rampa de temperatura de 10-80°C usando
una tensién de 0,5% usando un sistema de cono/plato que tiene una inclinacion de 12 con un diametro de 35 mm.

El término “vertible” se usa aqui para significar que aproximadamente 100 ml de producto en un tarro de 200 ml,
cuando se invierten a temperatura ambiente, fluirda sustancialmente hasta el fondo del tarro en menos de 30 minutos.

La expresion “no vertible” se usa aqui para significar aproximadamente que cuando se invierten a temperatura
ambiente 100 ml de producto en un tarro de 200 ml, nada o una pequena parte del producto habra fluido hasta el
fondo del tarro después de 30 minutos.

“Punto de descongelacion” o “punto de solidificacion” (°C) se usan aqui para describir una propiedad fisica de una
composiciéon en una fase laminar. Se determinan via medidas reolégicas (modo rotacional, velocidad de
cizallamiento frente a la temperatura), con lo que se aplica un nivel apropiado de esfuerzo de cizallamiento (40 Pa) a
una muestra congelada (-5°C o -10°C, en la que la composiciéon se endurece), y la temperatura se incrementa
lentamente. Desde el momento en que la muestra se descongela, la velocidad de cizallamiento aumenta, indicando
que la muestra comienza a fluir. La temperatura a la que la velocidad de cizallamiento aumenta es el “punto de
descongelacion” o “punto de solidificacion”.

A titulo de ejemplo, la Figura 2 muestra el punto de descongelacion de un precursor usando un redémetro HAAKE
Rheo Stress 1 con un termostato Peltier, usando modo rotacional a un esfuerzo de cizallamiento de 40 Pa y el
intervalo de temperatura se ajusta a -5 hasta +30°C, usando un cono/plato de C35/1°.

La expresion “gel vibrante” se usa aqui para significar una propiedad caracteristica que se observa cuando un tarro o
vaso de precipitados que contiene una estructura tridimensional se golpea bruscamente y se puede sentir una
vibracion caracteristica en la composicién. Las estructuras tridimensionales son fases clbicas y fases hexagonales
que forman “geles vibrantes”. Un gel vibrante “duro” es un gel vibrante que no es vertible y tiene un punto de gel
mayor que la temperatura ambiente. El gel vibrante duro es un sistema viscoelastico en el que, a temperatura
ambiente, G’ es mayor que G”, en el que G’ es mayor que 100.000 Pa, y & (angulo de desplazamiento de fase o
angulo de pérdida) esta por debajo de 459, preferiblemente por debajo de 10°.

Las “fases cubicas” isotrépicas viscosas o fases “VI” son tipicamente inmdviles, no newtonianas, épticamente
isotropicas, y son tipicamente transparentes, al menos cuando son puras. Las fases VI tienen un patrén de difraccion
simétrico cubico, bajo difraccién de rayos X o dispersién de neutrones, con un pico principal y picos de mayor orden
a 2%°y 3% veces el valor Q del pico principal.
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Estas fases cristalinas liquidas cubicas se observan algunas veces inmediatamente tras la fase micelar a
temperatura ambiente a medida que aumenta la concentracién de tensioactivo. Se ha propuesto que tales fases VI,
algunas veces denominadas como fase |y, pueden surgir del empaquetamiento de las micelas (probablemente
esféricas) en la red cristalina cubica. A temperatura ambiente, un incremento adicional en la concentracién de
tensioactivo da habitualmente como resultado una fase hexagonal (H+), que puede ser seguida de una fase laminar
(G). Las fases |1, cuando aparecen, habitualmente solo se observan a lo largo de un intervalo estrecho de
concentraciones, tipicamente justo por encima de aquellas a las que se forma la fase Ly. La localizacién de tales
fases VI en un diagrama de fases sugiere que la fase esta formada de agregados de tensioactivo cerrados pequerios
en un continuo de agua.

Las “fases hexagonales” o “fases M” son tipicamente productos inmdviles, anisotropicos, que se asemejan a ceras
de bajo punto de fusién. Dan texturas caracteristicas bajo el microscopio polarizante, y un patrén de difraccién
hexagonal mediante rayos X o difraccién de neutrones que comprende un pico principal, habitualmente a valores
que corresponden a un espaciado repetido entre 4 y 10 nm, y algunas veces picos de 6rdenes superiores, el primero
de los cuales, a un valor Q, es 3°° veces el valor Q del pico principal, y el siguiente duplica el valor Q del pico
principal. Las fases M se denominan algunas veces en la bibliografia como fases H (hexagonal).

Las diferentes fases descritas anteriormente se pueden reconocer mediante una combinacion de aspecto, reologia,
texturas bajo el microscopio, microscopio electronico o difraccién de rayos X o dispersion de neutrones. En
Rosevear, JAOCS Vol. 31 P628 (1954) o en J. Colloid and Interfacial Science, Vol. 20 No. 4, P. 500 (1969) se puede
encontrar una descripcion detallada con ilustraciones de las diferentes texturas observables usando un microscopio
polarizante.

El término “tensioactivo” se refiere a cualquier agente que reduce la tension superficial de un liquido.

El término “detergente” se refiere a cualquier sustancia o composicién que contiene jabones y/u otros tensioactivos
destinados a procedimientos de lavado y de limpieza, pero también sistemas tensioactivos para una liberacion
controlada de componentes volatiles en el aire. Segun esta invencion, el detergente es preferiblemente un producto
sanitario, pero también se puede usar para otras aplicaciones tales como el cuidado de tejidos y el cuidado de las
superficies para fines domésticos, institucionales o industriales, el cuidado personal, y también ambientadores y
repelentes de insectos.

Descripcion detallada

Como se describe, la invencion se refiere a un precursor para obtener un detergente para limpiar, preferiblemente un
producto sanitario, que también se puede usar para desinfectar y/o desodorizar. En el caso de que el detergente sea
un producto sanitario, es capaz de adherirse a un objeto sanitario. El precursor comprende

. agua;
. un alquilsulfato;
. una alcanolamida de acido graso y/o una amidoamina de acido graso;

en el que el precursor esta en una fase laminar, y forma un gel vibrante tras la adicion de la cantidad extra de agua y
uno o mas compuestos no polares;

La alcanolamida de &cido graso corresponde a la formula
Tg
R,CO — N—R,
(T)

en la que R1 es un alquilo, alquenilo, hidroxialquilo o hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 atomos de carbono, R2 es
un grupo hidroxialquilo que contiene 2 a 6 atomos de carbono, y R3 es hidrégeno, un grupo alquilo, que contiene
preferiblemente 1-4 atomos de carbono, o tiene el mismo significado que R2. “Hidroxialquilo” o “hidroxialquenilo” o
“grupo hidroxialquilo” se refiere a restos que pueden tener uno o mas grupos OH.

La amidoamina de acido graso corresponde a la férmula
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R7
R,CO — N—RG—I\I/

Re

(I1)
en la que R4 es un alquilo, alquenilo, hidroxialquilo o hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 atomos de carbono;

R5 es hidrégeno, un grupo alquilo, preferiblemente que contiene 1 a 4 atomos de carbono, o un grupo
hidroxialquilo que contiene 2 a 4 atomos de carbono;

R6 es un grupo alquilo que contiene 2 a 4 atomos de carbono; y

R7 y R8 son cada uno independientemente hidrégeno o un grupo alquilo, independientemente de forma
preferible que contiene 1 a 4 atomos de carbono, o un grupo hidroxialquilo que contiene 2 a 4 atomos de
carbono.

“Hidroxialquilo” o “hidroxialquenilo” o “grupo hidroxialquilo” se refiere a restos que pueden tener uno 0 mas grupos
OH.

Los inventores encontraron sorprendentemente que una alcanolamida de acido graso y/o una amidoamina de acido
graso, junto con agua y un alquilsulfato, pueden formar un precursor que esta en una fase laminar que puede formar
un gel vibrante duro tras la adiciéon de una cantidad extra de agua y un compuesto no polar. Se pueden usar diversos
tipos de compuestos no polares a afadir al precursor. El productor de detergentes puede usar el mismo precursor
como base para obtener diferentes tipos de productos sanitarios, por ejemplo teniendo cada uno propiedades
ligeramente diferentes tales como un color u olor diferente, o, por ejemplo, puede usar éste como base para
productos para el cuidado de tejidos, para el cuidado de superficies, o para el cuidado personal, y también
ambientadores y repelentes de insectos, en los que, por ejemplo, dependiendo del uso final del detergente, se
pueden afadir otros compuestos. Ademas, el precursor es vertible a una temperatura que es 5 a 10 grados mayor
que su punto de solidificacion y mas. El punto de solidificacién del precursor esta preferiblemente por debajo de
25°C, preferiblemente entre 5 y 25°C. Preferiblemente, el precursor es vertible a una temperatura que esta entre 15y
30°C, mas preferiblemente alrededor de 25°C, que lo hace mas facil de manipular para obtener un gel vibrante duro.
Un ingrediente importante en el precursor, las alcanolamidas y amidoaminas de &cidos grasos, tales como
cocoamida MIPA, cocoamida MEA, estearamidopropil dimetilamina, cocoamidopropil dimetilamina, es normalmente
sélido a temperatura ambiente. Sin embargo, cuando se mezclan con un alquilsulfato y agua, forman un precursor
que esta en una fase laminar, son vertibles, y de este modo procesables a temperatura ambiente. Después de que
se afiade uno o mas compuestos no polares y agua extra, se forma el detergente, que es un gel vibrante que es
duro a temperatura ambiente. Los inventores encontraron que el detergente se puede adherir a una superficie
vertical. Esto es en particular Gtil cuando el detergente es un producto sanitario que se puede adherir a un objeto
sanitario sin despegarse a través de una pluralidad de corrientes de agua de lavado. Cada vez que se descarga el
inodoro, una porcién del producto sanitario es eliminada por lavado y liberada en el inodoro para proporcionar una
accioén limpiadora y/o desinfectante y/o perfumante o de otro tratamiento.

La alcanolamina de &cido graso corresponde a la formula
Rs

R,CO — N—R,
(1)

en la que R1 es un alquilo, alquenilo, hidroxialquilo e hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 atomos de carbono, R2 es
un grupo hidroxialquilo que contiene 2, 3, 4, 5 0 6 atomos de carbono, y R3 es hidrégeno o un grupo alquilo, o tiene
el mismo significado que R2. Preferiblemente, R2 es un grupo hidroxiisopropilo, en cuyo caso la molécula se puede
denominar como una alcanoil isopropanolamida. Preferiblemente, R3 es hidrogeno.

Los ejemplos adecuados de las alcanolamidas de acido graso son cocoamida MIPA (es decir, EMPILAN® CIS),
cocoamida MEA (es decir, EMPILAN® CME/T), cocoamida DEA (es decir, EMPILAN® 2502), cocoamida metil MEA,
lauramida MEA, lauramida DEA, lauramida MIPA, miristamida MEA, miristamida DEA, miristamida MIPA,
estearamida MEA, estearamida DEA, estearamida MIPA, hidroxiestearamida MEA, isoestearamida DEA, N-
tris(hidroximetil) metil lauramida, oleamida MEA, oleamida DEA; oleamida MIPA, sojamida MEA, sojamida DEA,
sojamida MIPA, behenamida MEA, behenamida DEA, palmitamida MEA, palmitamida DEA, ricinoleamida MEA,
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ricinoleamida DEA, ricinoleamida MIPA, seboamida MEA, seboamida DEA, undecilenamida MEA, undecilenamida
DEA, N-lauroil-N-metilglucamida, N-cocoil-N-metilglucamida, o una mezcla de las mismas.

La alcanolamida de &cido graso mas preferida es cocoamida MIPA (es decir, EMPILAN® CIS).
La amidoamina de acido graso corresponde a la férmula
R5

| -
R,CO — N—R—N

Rz

Rg

(ID)

en la que R4 es alquilo, alquenilo, hidroxialquilo, o hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 dtomos de carbono;
R5 es hidrégeno o un grupo alquilo, o un grupo hidroxialquilo que contiene 2, 3, o 4 4tomos de carbono; R6
es un grupo alquilo que contiene 2, 3, 0 4 &tomos de carbono; y

R7 y R8 son cada uno independientemente hidrégeno, un grupo alquilo, o un grupo hidroxialquilo que
contiene 2, 3, 0 4 4tomos de carbono.

Los ejemplos adecuados de las amidoaminas de acido graso son estearamidopropil dimetilamina (es decir,
EMPIGEN® S 18), cocoamidopropil dimetilamina (es decir, EMPIGEN® AS/F90), lauril miristii amidopropil
dimetilamina (es decir, EMPIGEN® AS/L90), estearamidoetil dietilamina, isoestearamidopropil dimetilamina,
lauramidopropil dimetilamina, miristamidopropil dimetilamina, sojamidopropil dimetilamina, oleamidopropil
dimetilamina, palmitamidopropil dimetilamina, ricinoleamidopropil dimetilamina, seboamidopropil dimetilamina,
behenamidopropil dimetilamina, o una mezcla de las mismas.

Preferiblemente, la alcanolamida de acido graso y/o la amidoamina de &cido graso tiene un contenido de entre 25%
en peso y 45% en peso, mas preferiblemente entre 30 y 40; e incluso mas preferiblemente entre 34 y 36% en peso,
basado en el peso total del precursor.

El precursor comprende ademas un alquilsulfato. Preferiblemente, el grupo alquilo en el alquilsulfato contiene 6-22
atomos de carbono. En una realizacion, el alquilsulfato es alquilsulfato metalico. En otra realizacién, el alquilsulfato
es un derivado aminico de un alquilsulfato, tal como alquilsulfato de amonio, alquilsulfato de alquilamina, alquilsulfato
de alcanolamina, o una mezcla de los mismos. Los ejemplos adecuados de alquilsulfatos son laurilsulfato de sodio
(por ejemplo, la serie EMPICOL® LX, LZ), laurilsulfato de amonio (por ejemplo la serie EMPICOL® AL), laurilsulfato
de MEA (por ejemplo la serie EMPICOL® LQ), laurilsulfato de DEA, laurilsulfato de diisopropanolamina, laurilsulfato
de TEA (por ejemplo la serie EMPICOL® TL), laurilsulfato de magnesio, laurilsulfato de MIPA, laurilsulfato de TIPA,
laurilsulfato de potasio, miristilsulfato de amonio, miristilsulfato de MEA, miristilsulfato de DEA, miristilsulfato de TEA,
miristilsulfato de sodio, cetilsulfato de amonio, cetilsulfato de DEA, cetilsulfato de sodio, cetearilsulfato de sodio,
cetoestearilsulfato de sodio, cocosulfato de amonio, sebosulfato de sodio, oleilsulfato de sodio, oleilsulfato de DEA,
2-etilhexilsulfato de sodio (por ejemplo la serie EMPICOL® 0585), decilsulfato de sodio (por ejemplo la serie
EMPICOL® 0758), alcohol graso de C10-C12-sulfato de sodio (por ejemplo la serie EMPICOL® 0335), alcohol graso
de C8-C10-sulfato de sodio, o una mezcla de los mismos.

El alquilsulfato tiene un contenido de entre 25% en peso y 45% en peso, mas preferiblemente entre 30 y 40% en
peso, e incluso mas preferiblemente entre 34 y 36% en peso, basado en el peso total del precursor.

Se ha encontrado que el alquilsulfato y la alcanolamida de acido graso y/o amidoamina de acido graso contribuyen
al efecto detergente del detergente, cuando se usa el producto.

La relacién relativa de la cantidad de alquilsulfato y la amidoamina de acido graso y/o la alcanolamida de &cido graso
esta entre 40/60 y 60/40, mas preferiblemente entre 45/55 y 50/50. Otras relaciones proporcionan geles vibrantes
que no son tan transparentes, y son geles vibrantes neblinosos o turbios que no son homogéneos.

Opcionalmente, el precursor comprende ademas un hidrotropo. Como se usa aqui, “un hidrétropo” es un compuesto
que comprende una parte hidréfila y una parte hidr6foba, en el que la parte hidréfoba es demasiado pequefa para
provocar la autoagregacién espontanea. Los compuestos hidrétropos adecuados son sulfonatos de cadena corta,
como la sal sédica del acido toluenosulfénico (por ejemplo, la serie ELTESOL® ST); la sal potasica del acido
toluenosulfénico; la sal sodica del acido xilenosulfénico (por ejemplo la serie ELTESOL® SX); la sal amodnica del
acido xilenosulfénico (por ejemplo la serie ELTESOL® AX); la sal potasica del acido xilenosulfonico (por ejemplo la
serie ELTESOL® PX); la sal célcica del acido xilenosulfénico; la sal sddica del acido cumenosulfénico (por ejemplo
la serie ELTESOL® SC); o la sal amonica del acido cumenosulfénico (por ejemplo la serie ELTESOL® CA); o una
combinacion de los mismos. Un hidrotropo especialmente preferido es una sal sédica del acido cumenosulfénico
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(serie ELTESOL® SC), también denominada cumenosulfonato de sodio (SCS). También otros compuestos
organicos son urea, tiourea, etanol, isopropanol, glicerol, éteres de etilen y/o propilenglicol, pueden ser hidrétropos
adecuados.

Los inventores encontraron que un hidrétropo tal como por ejemplo SCS ayuda a proporcionar un gel que es
transparente tras la adicién del uno o mas compuestos no polares. El hidrétropo contribuye a la solubilizacién de los
compuestos hidréfobos que pueden dar turbidez en el detergente.

Preferiblemente, el hidrétropo se afiade con una concentracién de entre 0% en peso y 10% en peso, mas
preferiblemente entre 4 y 8% en peso, e incluso méas preferiblemente entre 5y 7% en peso, basado en el peso total
del precursor.

El precursor también comprende agua. Preferiblemente, el agua se afiade con una concentracion de entre 16% en
peso y 44% en peso, preferiblemente entre 20 y 40% en peso, basado en el peso total del precursor.

Como se describe, el precursor comprende al menos tres compuestos, que son agua, alquilsulfato, una
alcanolamida de acido graso y/o una amidoamina de acido graso, y forma una fase laminar. La concentraciéon de los
tres compuestos puede tener influencia sobre la formacién de la fase laminar.

En una realizacion, el punto de solidificacion del precursor esta preferiblemente por debajo de 25°C, preferiblemente
entre 5 y 25°C, mas preferiblemente entre 5 y 20°C. Esto hace que el precursor sea vertible a una temperatura de al
menos 5 a 10°C mayor que el punto de solidificacion, lo que permite que el precursor sea vertible a temperaturas
ambiente,

El segundo aspecto de la invencion se refiere a un detergente para limpiar y/o desinfectar y/o desodorizar. Cuando
el detergente es un producto sanitario, es capaz de adherirse al objeto sanitario tras la aplicacién que comprende el
precursor descrito en el primer aspecto de la invenciéon, uno o mas compuestos no polares, un hidrétropo, y
opcionalmente un perfume, en el que el detergente es un gel vibrante.

Los inventores encontraron que cuando el detergente se usa como un producto sanitario, se puede aplicar
directamente sobre una superficie dura, tal como una superficie ceramica de una taza de vater, una ducha, un
lavabo, azulejo, y similar. Cada vez que el agua fluye sobre la composicién, una porcion de la composicion se libera
en el agua que fluye sobre la composicién. Esta disolucion puede ser homogénea, y el producto no gotea de la
superficie dura. La porcion de la composicién liberada en la superficie cubierta de agua puede proporcionar una
pelicula himeda continua a la superficie para a su vez proporcionar una limpieza y/o desinfeccién y/o fragancia
inmediata, u otro tratamiento de la superficie, dependiendo del agente o agentes activos presentes en la
composicion. El perfume es liberado de manera controlada. La adhesién del detergente permite la aplicacion sobre
una superficie vertical sin despegarse por una pluralidad de corrientes de agua de lavado. Una vez que el producto
se elimina completamente por lavado, no queda nada por eliminar.

El detergente también se puede usar para el cuidado de tejidos, por ejemplo detergente para la colada o el
pretratamiento de tejidos. El gel del detergente puede ser, por ejemplo, una dosis unitaria que proporciona suficiente
capacidad de limpieza para un ciclo de lavado.

El detergente comprende asi agua, un alquilsulfato como se describe anteriormente, y una alcanolamida de acido
graso y/o una amidoamina de acido graso como se describe anteriormente en el primer aspecto de la invencidn.

La alcanolamida de acido graso y/o la amidoamina de acido graso tienen un contenido de entre 12 y 16% en peso,
preferiblemente entre 13 y 15% en peso, basado en el peso del detergente.

El alquilsulfato tiene un contenido de entre 12 y 16% en peso, preferiblemente entre 13 y 15% en peso en el
detergente.

Para ser capaces de formar un detergente que sea un gel vibrante duro, los inventores encontraron que es
necesario anadir una cantidad extra de agua y uno o mas compuestos no polares al precursor. El “uno o mas
compuestos no polares” es cualquier liquido organico insoluble (inmiscible) en agua, debido a su elevada IFT
(tension interfacial). Los “compuestos no polares” son liquidos organicos apolares, de polaridad baja y media, que
son inmiscibles con agua. Preferiblemente, la IFT de los compuestos no polares es mayor que 15 mN/m. El uno o
mas compuestos no polares inducen un cambio de fase en la composicion. Por ejemplo, un compuesto no polar
puede inducir la transicién de una fase laminar a una fase cubica, pasando a través de una fase hexagonal.

La concentracion del uno o mas compuestos no polares esta entre 7 y 25% en peso, preferiblemente entre 9 y 20%
en peso. La formacién del gel vibrante puede verse influida por la concentracién de los compuestos que forman el
precursor y la concentracion del uno o mas compuestos no polares.

Tipicamente, para formar gel vibrante detergente, se afiade agua extra. La concentracion de la cantidad total de
agua en el detergente esta entre 35 y 70% en peso, preferiblemente entre 40 y 65% en peso, mas preferiblemente
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entre 42 y 62% en peso, basado en el peso total del detergente. También, la concentracion del agua puede influir en
la formacion de un gel vibrante.

La adicién del uno o mas compuestos no polares al precursor induce a un cambio de fase de manera que se forma
un gel vibrante duro. El gel vibrante puede tomar la forma de una fase cubica o fase hexagonal. Preferiblemente, el
gel vibrante esta en una fase cubica. El gel vibrante que se forma tiene un punto de gel que es mayor que 40°C,
preferiblemente mayor que 50°C.

En una realizacion, los compuestos no polares se seleccionan del grupo que consiste en aceites de hidrocarburos,
carbonatos de alquilo, aceites sintéticos y vegetales, aceites esenciales, ésteres oleosos, aceites de silicio, o
perfumes, o combinaciones de los mismos. También, las formas alcoxiladas de estos compuestos pueden funcionar
como compuestos no polares.

Los aceites de hidrocarburos adecuados ejemplares son aceite mineral blanco/parafinas liquidas Lubetech White
ISO 15 (1015), Lubepharm White FDA 15, Lubepharm White FDA 68, AGIP OBI 12, Blanco FDA 20, Blanco FDA
22), vaselina (Waxe White EP-USP 06), poliolefina hidrogenada (PureSyn 2, PureSyn 4), hidrocarburo isoparafinico
(Isopar G, Isopar H, Isopar L, Isopar M, Isopar N, Isopar V, isoeicosano, isohexadecano, isododecano, Purolan IEC,
Purolan IHD, Purolan IDD). El aceite de hidrocarburo mas preferido es aceite mineral blanco. Los ejemplos de
alquilcarbonatos adecuados son carbonato de bis(2-etilhexilo), carbonato de didodecilo, carbonato de dioctilo.

Los aceites sintéticos y vegetales adecuados son triglicéridos caprilicos/capricos, d-limoneno, aceite de jojoba,
aceite de cacahuete, aceite de girasol, aceite de maiz, aceite de coco, aceite de palma.

El aceite esencial adecuado es aceite de pino, aceite de limén.

Los ésteres oleosos adecuados son miristato de isopropilo, estearato de isopropilo, laurato de isopropilo, palmitato
de isopropilo, palmitato de 2-etilhexilo.

Los aceites de silicio adecuados son cetildimeticona (Sil-o-san 8631 C), ciclopentasiloxano (Struksilon 8601 C).

Preferiblemente, los perfumes tienen un contenido total de aldehidos menor que 5%. Los perfumes con mayor
contenido de aldehidos pueden interaccionar con aminas y derivados aminicos que pueden inducir decoloracion.

El detergente puede comprender ademas un modificador del pH, amortiguadores del pH, un agente estructurante, un
controlador de la solubilidad, un conservante, un agente complejante, un biocida, un limpiador de la cal, agentes
blanqueantes, enzimas, y/o un tinte, perfumes y polimeros, o una combinacién de los mismos. Los ejemplos
adecuados de agentes estructurantes estan destinados como “agentes modificadores de la viscosidad” o
“modificadores de la reologia” o “espesantes”. Los ejemplos adecuados son polimeros de polisacaridos, polimeros
de policarboxilatos, poliacrilamidas, arcillas, y mezclas de los mismos. Los conservantes se incluyen principalmente
para reducir el crecimiento de microorganismos indeseados en el detergente durante el almacenamiento antes del
uso. Preferiblemente, el conservante es estable a una temperatura de 60-80°C, puesto que esta es la temperatura
que se puede usar para obtener el detergente.

Si el precursor no comprende un hidrétropo, éste se puede afiadir al detergente. Como se describio, el hidrétropo, tal
como por ejemplo SCS, proporciona un gel transparente que evita la turbidez en el detergente. Ademas, el
compuesto ayuda a la solubilidad de otros compuestos en el detergente.

Preferiblemente, el hidrétropo se anade en una cantidad de hasta 10% en peso, basado en el peso total del
detergente.

El detergente también puede comprender controladores de la solubilidad, destinados como polimeros con
propiedades “hidratantes/humectantes”. Estos son compuestos que ayudan a incrementar la vida util del detergente,
y tienen propiedades hidratantes o humectantes. Estos compuestos ayudan a que solamente una pequefa porcién
del detergente se libere tras la descarga del inodoro en el momento en el que se usa el producto. De hecho, los
controladores de la solubilidad ayudan a disminuir la solubilidad del producto. Son sustancias y/o polimeros con un
gran numero de grupos polares que forman enlaces quimicos con agua y tensioactivos en el detergente. Los
controladores de la solubilidad adecuados son compuestos oxialquilenados, compuestos organicos polihidroxilados
con al menos dos grupos hidroxilo (es decir, glicoles y éteres de glicol), acido polihidroxiestearico (en particular,
homopolimero de acido 12-hidroxiestearico), o una mezcla de los mismos.

Opcionalmente, el detergente comprende un polimero que puede reducir la formacion de la cal, asi como la
tendencia al ensuciamiento de nuevo.

Preferiblemente, el detergente comprende un perfume. Los perfumes son agentes que liberan esencias. También
pueden proporcionar estructura al gel, pueden ser el uno o méas compuestos no polares, o pueden contribuir como
un modificador del punto de gel.

Preferiblemente, la concentracion del perfume en el detergente esta entre 2 y 10% en peso, mas preferiblemente
entre 3y 6% en peso en el detergente.
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Se ha de entender que las realizaciones y las caracteristicas preferidas, asi como las ventajas para las realizaciones
y las caracteristicas preferidas como se describen anteriormente para el primer aspecto de la invencién, se aplican
del mismo modo para este aspecto de la invencién cambiando lo que sea necesario.

En un tercer aspecto, la invencion se refiere a un método para producir el detergente como se describe
anteriormente. Esto se puede hacer:

. calentando agua hasta una temperatura de 70-80°C;

. opcionalmente afadiendo un hidrétropo

. anadiendo un precursor como se describe en el primer aspecto de la invencién, para obtener una mezcla
liquida viscosa;

. opcionalmente anadir un perfume;

. opcionalmente afadir un modificador del punto de gel, un modificador de la solubilidad, un modificador del

pH, un amortiguador del pH, un agente estructurante, un conservante, un agente complejante, un biocida, un
limpiador de la cal, un agente blanqueante, enzimas, y/o un tinte;

. anadiendo uno o mas compuestos no polares;

. enfriando la mezcla obtenida hasta la temperatura ambiente, para obtener un detergente que es un gel
vibrante duro, preferiblemente en una fase cubica.

El detergente segun el segundo aspecto de la invencién también se puede obtener
. calentando agua hasta una temperatura de 70-80°C;

. anadiendo un tensioactivo aniénico como se describe en el primer aspecto de la invencion, y dejando que se
disuelva el tensioactivo aniénico

. opcionalmente afadiendo el hidrétropo a la mezcla disuelta

. anadiendo la alcanolamida de &cido graso y/o la amidoamina de acido graso como se describen en el primer
aspecto de la invencién, para obtener una mezcla liquida viscosa;

. opcionalmente afiadiendo un perfume;

. opcionalmente afadiendo un modificador del punto de gel, un modificador de la solubilidad, un modificador
del pH, un agente estructurante, un conservante, un agente complejante, un biocida, un limpiador de la cal,
un agente blanqueante, enzimas, y/o un tinte;

. afnadiendo uno o mas compuestos no polares;

. enfriando la mezcla obtenida hasta la temperatura ambiente, para obtener un detergente que es un gel
vibrante duro, preferiblemente en una fase cubica.

Los inventores encontraron sorprendentemente que cuando se afiade el uno 0 mas compuestos no polares a la
mezcla liquida viscosa que comprende la alcanolamida de é&cido graso y/o la amidoamina de &cido graso, un
tensioactivo anibnico y agua, se puede formar el gel vibrante. Si se anadiese antes el uno 0 mas compuestos no
polares, se formaria un producto muy viscoso no procesable, que esta en la fase hexagonal o fase M.

También, el tiempo de disolucién del uno 0 mas compuestos no polares en la preparacion de gel puede variar. Se ha
de entender que las realizaciones y las caracteristicas preferidas, asi como las ventajas para las realizaciones y las
caracteristicas preferidas como se describen anteriormente para el primer y segundo aspecto de la invencién, se
aplican para este aspecto de la invencién cambiando lo que sea necesario.

En un cuarto aspecto, la invencién se refiere a un método para obtener un precursor en fase laminar, que
comprende las etapas de:

. calentar agua hasta una temperatura de 70-80°C;
. opcionalmente anadir un hidrétropo al agua;
. afnadir una alcanolamida de acido graso y/o una amidoamina de acido graso como se describe en el primer

aspecto de la invencion;

. afadir un tensioactivo anidnico para obtener una mezcla precursora;

10
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. homogeneizar y enfriar la mezcla precursora hasta la temperatura ambiente.

En el caso en el que la alcanolamida de &cido graso y/o la amidoamina sean sélidas, se pueden afadir al agua como
tales, o se pueden fundir en primer lugar antes de anadirlas al agua.

EMPICOL, EMPIGEN, EMPILAN y ELTESOL son marcas registradas de Huntsman Corporation o una filial de la
misma en uno o mas, pero no en todos, los paises.

La invencion se explica adicionalmente mediante las siguientes figuras y ejemplos, que no son limitantes para los
fines de la invencion.

La Figura 1 es un diagrama que muestra los resultados de un método de oscilacion reolégico usando una
rampa de temperatura para la determinacion del punto de gel de un detergente (ejemplo A).

La Figura 2 es un diagrama que muestra los resultados de una velocidad de cizallamiento reoldgico frente a
la rampa de temperatura para la determinacion de un punto de descongelacion del gel de un precursor
(Precursor A - EMPICOL® iDS T10).

La Figura 3 es un diagrama de dispersion de rayos X de pequefio angulo (SAXS) del Precursor A
(EMPICOL® iDS T10), que muestra que el precursor esta en la fase laminar. d[A] es el espaciado d de la
dispersion.

La Figura 4 es un diagrama de dispersién de rayos X de pequeiio angulo (SAXS) del gel vibrante del Ejemplo
A, que muestra que el gel esta en la fase cubica. El centro del haz primario es # 204; la anchura del canal a
1024 es 54,0 pm; la distancia de la muestra al detector es 276 mm, la longitud de onda es 1,542 A; el
espaciado de red es 278,59 A.

La Figura 5 es una foto de un aparato para la determinacion de la solubilidad del detergente, que en este
caso es un producto sanitario (Prueba de Deslizamiento en Himedo).

Ejemplos
1. Preparacion y aspectos del precursor

Se obtuvieron varios precursores, y comprende los ingredientes como se muestran en la Tabla 1. Los precursores se
obtienen calentando en primer lugar agua hasta una temperatura de entre 70 y 80°C, afadiendo entonces
cumenosulfonato de sodio (solamente para el precursor I), afladiendo entonces la alcanolamida de acido graso y/o la
amidoamina de &cido graso. En el caso en el que la alcanolamida de &cido graso y/o la amidoamina de &cido graso
sean soélidas, se pueden afadir como tal, o se pueden fundir primeramente. Después de eso, se anade el
tensioactivo aniénico, sulfato sodico de C12-C18 o sulfato amoénico de C12-C16, y se disuelve en la mezcla. La
mezcla se homogeneiza y se enfria hasta la temperatura ambiente.

Para cada precursor, el punto de solidificacion se determina usando el reémetro HAAKE Rheo Stress 1 con
termostato Peltier, usando el modo rotacional a un esfuerzo de cizallamiento de 40 Pa y en el que el intervalo de
temperatura se ajusta a -5 a +60°C, usando un cono/plato de C35/1°. La Tabla 1 muestra los resultados de los
puntos de solidificacién. La Tabla 1 también describe el aspecto de los precursores a temperatura ambiente.

Todos los precursores que forman una pasta fluida estan en la fase laminar. La Figura 3 muestra el diagrama de
dispersion de rayos X de pequefio angulo (SAXS) del Precursor, tras un tiempo de conteo de 600 segundos, a 10,
20, 30, 60 y 80°C, que muestra que el precursor esta en la fase laminar.
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2. Preparacion de geles vibrantes

Se obtuvieron varios detergentes a partir de los precursores, y comprende las formulaciones como se describen en
la Tabla 2. Los detergentes se obtienen calentando agua hasta una temperatura de 70-80°C. Al agua se afnade
cumenosulfonato de sodio (SCS), excepto para Q, en el que no se afiadié SCS. Después, el precursor de la tabla 1
se afiade al agua. Anadiendo el precursor, se obtiene una mezcla viscosa. A esta mezcla, se afiade perfume.
También, se puede afadir una cantidad suficiente (c.s.) del conservante o tinte. Después, el compuesto no polar se
anade a la mezcla viscosa y se enfria hasta la temperatura ambiente. Se obtiene un gel vibrante, que se puede
adherir a un objeto sanitario.

De todos los ejemplos, el punto de gel se ha determinado usando el reémetro HAAKE Rheo Stress 1 con termostato
Peltier usando la rampa de temperatura de oscilacién a una frecuencia de 1 Hz, y una rampa de temperatura de 10-
80°C usando una tension de 0,5% usando un sistema de cono/plato que tiene una inclinaciéon de 12y un diametro de
35 mm. La Figura 1 muestra el diagrama de las medidas reolégicas del Ejemplo A.

La Tabla 3 muestra formulaciones que usan los gradientes de un detergente (producto sanitario) a diferentes
concentraciones. Solamente cuando se forma un gel vibrante, se obtiene un producto sanitario que es capaz de
adherirse a un objeto sanitario. Los Ejemplos 1, 2, 3, 8, 4, 9, 13, 16, 18 y 19 son ejemplos comparativos. Los
Ejemplos A, 10, 11, 12, 14, 15y 17 son ejemplos segun la invencion.
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La Tabla 4 muestra el comportamiento de los geles vibrantes del ejemplo A y E, y muestra que 10 gramos de gel
vibrante puede soportar hasta 90 descargas antes de disolverse completamente en el agua.

Ademas, los geles vibrantes se evaluaron en un aparato de ensayo de deslizamiento en himedo, que es un
dispositivo de ensayo (véase la Figura 5) usado para comparar la solubilidad de geles vibrantes con diferente
composicién.

El ensayo se lleva a cabo aplicando los geles vibrantes (extruidos en forma de disco o de pegatina) sobre una
superficie alicatada de dispositivo de ensayo a alrededor de 2 cm desde el borde, y midiendo el tiempo que tarda el
agua (agua de grifo a 15°C) en consumirlos completamente con un caudal continuo (600 litros/hora).

Tabla 4: Comportamientos de los detergentes (producto sanitario).

Propiedades Ejemplo A Ejemplo E
Aspecto a 25°C Gel vibrante Gel vibrante
Punto de gel (°C) 62 51

Ne de descargas® (Pegatina) 50-90 40 - 65
Ensayo de deslizamiento en humedo con pegatinas (min) 11 9

(a) Numeros recogidos a partir de los resultados obtenidos por un nimero de panelistas.

3. La relacion de alquilsulfato y amida determina el tipo de gel vibrante

Los inventores encontraron que la relacion del alquilsulfato y la amidoamina de acido graso o alcanolamida de acido
graso en los detergentes determina si se forma un gel vibrante transparente o un gel vibrante neblinoso o turbio que
no es homogéneo. Como se muestra en la Tabla 5, la relacion del porcentaje en peso del alquilsulfato (laurilsulfato
de sodio 0 SLS) y la alcanolamida de &cido graso (cocoamida MIPA o CMIPA) en el detergente es preferiblemente
45:55 o0 50:50. Otras relaciones proporcionan geles vibrantes que no son transparentes, son ligeramente turbios o
neblinosos. Estos geles vibrantes no son homogéneos y proporcionan birrefringencia cuando se analizan bajo un
microscopio polarizado.

Tabla 5: Cambio de fase dependiendo de la relacion de SLS y CMIPA en la formulacién del detergente.

SLS:CMIPA SLS:CMIPA SLS:CMIPA SLS:CMIPA
(Ejemplo A)
Identificacion Cubica Cubica Cubica Cubica
mediante SAXS
Relacion 40:60 45:55 50:50 55:45
Aspecto a Gel vibrante Gel vibrante Gel vibrante Gel vibrante turbio no
temperatura ambiente ligeramente turbio transparente transparente homogéneo
Punto de gel (via 50°C 56°C 62°C 77°C
redmetro)
Microscopia Fases mixtas Sin birrefringencia | Sin birrefringencia Fases mixtas
polarizada

4. El contenido de agua en la formulacion del detergente.

La Tabla 6 muestra los aspectos a temperatura ambiente y las identificaciones de las fases de formulaciones que
comprenden el Precursor A (laurilsulfato de sodio, cocoamida MIPA, y agua), aceite mineral blanco, perfume y
cumenosulfonato de sodio, y cantidades totales diferentes de contenido de agua.

Las formulaciones comprenden la siguiente formulacion madre, que no tiene agua afadida intencionadamente, y
agua adicional como se muestra en la tabla 6. La formulacion madre comprende:

. Precursor A - EMPICOL® iDS T10 (laurilsulfato de sodio, cocoamida MIPA y agua): 40,2 g;
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. Fase no polar (aceite mineral blanco, perfume): 18,58 g; y
. ELTESOL® SC 40 (cumenosulfonato de sodio al 40% en agua): 10,17 g

En el caso en el que se usen cocoamida MIPA y SLS como alcanolamida de acido graso y alquilsulfato, el contenido
de agua puede variar entre 40,6 y 60,2% en peso, de manera que se puede formar un gel vibrante en fase cubica.
Una persona experta en la técnica se percatard de que se puede producir una variacion en el contenido de agua
dependiendo del tipo de alquilsulfato y/o alcanolamida de acido graso y/o amidoamina de acido graso que se use.

Tabla 6: Cambio de fase dependiendo del contenido de agua en el detergente.

Agua afadida a la | Contenido de agua total (%) | Aspecto a temperatura | Identificacién de la fase
formulacion madre (g) ambiente

- 30 (Precursor A) Pasta fluida Laminar (La)

- 18,2 (Formulacién madre) Pasta fluida Laminar (La)

5 24,9 Pasta dura Laminar a hexagonal
10 30,8 Pasta dura Laminar a hexagonal
15 36 Pasta dura Laminar a hexagonal
20 40,6 Gel Hexagonal

25 448 Gel vibrante Cubica

31 49,3 (Ejemplo A) Gel vibrante Cubica

35 51,8 Gel vibrante Cubica

40 54,9 Gel vibrante Cubica

45 57,8 Gel vibrante Cubica

50 60,2 Gel Cubica a liquida

60 64,7 Liquido de dos fases Liquida
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REIVINDICACIONES
1. Un precursor para obtener un detergente, en el que el precursor comprende

e agua que tiene una concentracion de entre 16% en peso y 44% en peso, preferiblemente entre 20 y 40% en
peso, basado en el peso total del precursor;

e un alquilsulfato que tiene una concentracién de entre 25% en peso y 45% en peso, basado en el peso total
del precursor;

* una alcanolamida de &cido graso y/o una amidoamina de &cido graso;

en el que el precursor esta en una fase laminar, y es capaz de formar un gel vibrante tras afadir agua extra y uno o
mas compuestos no polares; y

en el que la relacion relativa de la cantidad de alquilsulfato y la amidoamina de acido graso y/o la alcanolamida de
acido graso esta entre 40/60 y 60/40; y

en el que la alcanolamida de acido graso corresponde a la formula
Fliz
R,CO— N—R,
(1)

en la que R1 es un alquilo, alquenilo, hidroxialquilo o hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 atomos de carbono, R2 es
un grupo hidroxialquilo que contiene 2 a 6 atomos de carbono, y R3 es hidrégeno o un grupo alquilo, o tiene el
mismo significado que R2;

y en el que la amidoamina de &cido graso corresponde a la formula
Ts
R,CO — N—R.— ||\|/

Rs

R

(I1)
en la que R4 es alquilo, alquenilo, hidroxialquilo o hidroxialquenilo que contiene 6 a 22 atomos de carbono;

R5 es hidrégeno, un grupo alquilo, o un grupo hidroxialquilo que contiene 2 a 4 &tomos de carbono; R6 es un
grupo alquilo que contiene 2 a 4 4tomos de carbono; y

R7 y R8 son cada uno independientemente hidrégeno, un grupo alquilo, o un grupo hidroxialquilo que
contiene 2 a 4 atomos de carbono.

2. El precursor segun la reivindicacién 1, en el que el precursor es capaz de formar un gel vibrante tras afadir agua
extra y uno o mas compuestos no polares, que es capaz de adherirse a un producto sanitario.

3. El precursor segun la reivindicacion 1 0 2, en el que el precursor tiene un punto de solidificacion que es menor que
25°C, y cuyo precursor es vertible a temperaturas de entre 5 a 10°C mayores que el punto de solidificaciéon y
superiores.

4. El precursor segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que la relacién relativa de la cantidad de
alquilsulfato y la amidoamina de &cido graso y/o la alcanolamida de acido graso esta entre 45/55 y 50/50.

5. El precursor segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que la alcanolamida de acido graso se
selecciona del grupo que consiste en cocoamida MIPA, cocoamida MEA, cocoamida DEA, cocoamida metil MEA,
lauramida MEA, lauramida DEA, lauramida MIPA, miristamida MEA, miristamida DEA, miristamida MIPA,
estearamida MEA, estearamida DEA, estearamida MIPA, hidroxiestearamida MEA, isoestearamida DEA, N-
tris(hidroximetil) metil lauramida, oleamida MEA, oleamida DEA; oleamida MIPA, sojamida MEA, sojamida DEA,
sojamida MIPA, behenamida MEA, behenamida DEA, palmitamida MEA, palmitamida DEA, ricinoleamida MEA,
ricinoleamida DEA, ricinoleamida MIPA, seboamida MEA, seboamida DEA, undecilenamida MEA, undecilenamida
DEA, N-lauroil-N-metilglucamida, N-cocoil-N-metilglucamida, o una mezcla de las mismas, y es preferiblemente
cocoamida MIPA; y/o en el que la amidoamina de acido graso es estearamidopropil dimetilamina, cocoamidopropil
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dimetilamina, lauril miristil amidopropil dimetilamina, estearamidoetil dietilamina, isoestearamidopropil dimetilamina,
lauramidopropil dimetilamina, miristamidopropil dimetilamina, sojamidopropil dimetilamina, oleamidopropil
dimetilamina, palmitamidopropil dimetilamina, ricinoleamidopropil dimetilamina, seboamidopropil dimetilamina,
behenamidopropil dimetilamina, o una mezcla de las mismas.

6. El precursor seguin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que la concentracién de la alcanolamida de
acido graso y/o la amidoamina de &cido graso esta entre 25% en peso y 45% en peso, basado en el peso total del
precursor.

7. El precursor segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que el alquilsulfato comprende un grupo
alquilo que contiene 6 a 22 atomos de carbono, y/o en el que el alquilsulfato es un alquilsulfato metalico, derivado de
amonio o de amina de un alquilsulfato.

8. Un detergente para limpiar y/o desinfectar y/o desodorizar, que comprende el precursor segin una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 7, agua extra de manera que la concentracién de la cantidad total de agua en el detergente
esta entre 35 y 70% en peso, preferiblemente entre 40 y 65% en peso, mas preferiblemente entre 42 y 62% en peso,
basado en el peso total del detergente, uno o mas compuestos no polares, un hidrétropo, y opcionalmente un
perfume, en el que el alquilsulfato tiene un contenido de entre 12 y 16% en peso en el detergente, la alcanolamida
de acido graso y/o la amidoamina de acido graso tiene un contenido de entre 12 y 16% en peso, basado en el peso
del detergente, y el uno o mas compuestos no polares tiene un contenido de entre 7 y 25% en peso en el
detergente, y el hidrotropo esté presente en una cantidad de hasta 16% en peso, basado en el peso total del
detergente, en el que el producto es un gel vibrante duro que tiene un punto de gel que es mayor que 40°C, mas
preferiblemente mayor que 50°C.

9. El detergente segun la reivindicacién 8, para limpiar y/o desinfectar y/o desodorizar un objeto sanitario, que es
capaz de adherirse al objeto sanitario tras la aplicacion.

10. El detergente segun la reivindicacién 8 o 9, en el que el contenido de agua total esta entre 40 y 65% en peso,
mas preferiblemente entre 42 y 62% en peso, basado en el peso total del detergente; y/o en el que la alcanolamida
de acido graso y/o la amidoamina de acido graso tiene un contenido de entre 13 y 15% en peso, basado en el peso
total del detergente; y/o en el que el contenido del alquilsulfato esta entre 13 y 15% en peso, basado en el peso total
del detergente; y/o en el que el contenido del uno o mas compuestos no polares esta entre 9 y 20% en peso, basado
en el peso total del detergente.

11. El detergente segin una cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10, en el que el hidrétropo esta presente en una
cantidad de hasta 10% en peso, basado en el peso total del detergente.

12. El detergente segin una cualquiera de las reivindicaciones 8 a 11, en el que la relacion relativa de la cantidad de
alquilsulfato y la amidoamina de &cido graso y/o la alcanolamida de acido graso esta entre 45/55 y 50/50.

13. El detergente segin una cualquiera de las reivindicaciones 8 a 12, en el que el uno o mas compuestos no
polares se seleccionan del grupo que consiste en aceites de hidrocarburos, carbonatos de alquilo, aceites sintéticos
y vegetales, aceites esenciales, ésteres oleosos, aceites de silicio, perfumes, o combinaciones de los mismos; y que
opcionalmente comprende ademas un modificador del pH, un amortiguador del pH, un agente estructurante, un
controlador de la solubilidad, un conservante, un agente complejante, un biocida, un limpiador de la cal, un agente
blanqueante, enzimas, un polimero y/o un tinte.

14. Un método para producir un detergente segin una cualquiera de las reivindicaciones 8 a 13, que comprende las
etapas de

. calentar agua hasta una temperatura de 70-80°C;

. anadir un hidrétropo

. a'ﬁadir un precursor segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, para obtener una mezcla liquida
viscosa;

. opcionalmente afadir un perfume;

. opcionalmente afiadir un modificador del punto de gel, un controlador de la solubilidad, un modificador del pH,

un amortiguador del pH, un agente estructurante, un conservante, un agente complejante, un biocida, un
limpiador de la cal, un agente blanqueante, enzimas, un polimero y/o un tinte;

. afnadir uno 0 mas compuestos no polares;

. enfriar la mezcla obtenida hasta la temperatura ambiente para obtener un detergente de gel vibrante duro,
preferiblemente en una fase cubica.
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15. Uso del detergente segun la reivindicacién 8 o una cualquiera de las reivindicaciones 10 a 13, en el cuidado de
tejidos, el cuidado de superficies para fines domésticos, institucionales o industriales, el cuidado personal, y también
como ambientadores y repelentes de insectos.
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Figura 1
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Figura 2
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Figura 3
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Figura 4
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