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DESCRIPCION
Herramienta y portaherramientas para una draga

La presente invencién se refiere a un cabezal cortador y a una cuchilla para una draga, y a un portaherramientas
asociado para cuchillas para una draga. Ademas, la invencion se refiere a una disposicion de herramientas en una
cuchilla o un cabezal cortador para una draga. La invencion se refiere ademas a un método para montar un
portaherramientas en un cabezal cortador para una draga. Ademas de esto, la invencién se refiere a un método de
produccion para cuchillas o los cabezales cortadores para una draga que comprende una camara adaptadora.

Se usan dispositivos para dragar para desplazar, desenterrar o aspirar material o sedimento, total o parcialmente, en
liquido, por ejemplo en agua. Un ejemplo de un dispositivo para dragar es una draga. Se disefian diferentes tipos de
draga para diferentes aplicaciones y pueden comprender una gran variedad de diferentes métodos de mecanizado
mecanico para desplazar, desenterrar o aspirar el material o el sedimento. Por ejemplo, las dragas pueden basarse
en diferentes tipos de métodos de excavacion, tales como por ejemplo diferentes variantes de cucharones, métodos
de perforacion con diferentes tipos de perforadoras, dispositivos neumaticos o hidraulicos, asi como dispositivos de
succiéon. Dado que el material y los sedimentos son de naturaleza, dureza y cantidad diferentes, se requieren
diferentes métodos para desplazar, desenterrar o aspirar el material o el sedimento. También hay diferentes motivos
para el trabajo del material o del sedimento, en los que en determinados casos se desea la retirada del material, tal
como en el dragado de un canal, por ejemplo. Otros motivos para el dragado son la recuperaciéon del material o
sedimento como materia prima, por ejemplo, la recuperacion de arena o metales u otras sustancias en arena u otro
sedimento.

Para las dragas disefiadas para mecanizar el material o los sedimentos con herramientas, las herramientas con las
que estan equipadas las dragas en la mayoria de los casos se desgastan. Las herramientas estan configuradas para
mecanizar de diferentes maneras el material o el sedimento trabajado por la draga. Las herramientas se montan en
un portaherramientas y se reemplazan constantemente. Las fuerzas que actdan sobre la herramienta afectan al
portaherramientas y, después del uso prolongado también puede ser necesario cambiar el portaherramientas. Una
regla general es que es necesario cambiar un portaherramientas después de que se hayan desgastado cincuenta
herramientas. Sin embargo, puede ser necesario cambiar el portaherramientas antes de que se desgasten cincuenta
herramientas, y el portaherramientas también puede durar un nimero de herramientas significativamente mayor de
cincuenta. Tradicionalmente, el portaherramientas se suelda a un cabezal cortador. Las dragas equipadas con los
cabezales cortadores estan configuradas especialmente para dragar cuando el material o el sedimento tienen una
dureza tal que se requiere un mecanizado mecanico. Un cabezal cortador consiste preferiblemente en varias
cuchillas, que preferiblemente, en forma de espiral, pasan desde la base del cabezal cortador para converger
conjuntamente en la punta del cabezal cortador. En las cuchillas del cabezal cortador, se montan o construyen
portaherramientas con herramientas. Las herramientas estan configuradas para mecanizar el material o el
sedimento trabajado por el cabezal cortador y, por tanto, por la draga.

Los cabezales cortadores para dragas a menudo se producen por colada en la que, después de la produccién del
cabezal cortador, se monta un portaherramientas en el cabezal cortador. El ensamblaje del portaherramientas se
realiza preferiblemente con soldadura u otros métodos de unién térmica. La colocacién de los portaherramientas se
realiza preferiblemente mediante el ensamblaje de moldes o plantillas que colocan y, antes del ensamblaje, fijan la
herramienta en el cabezal cortador. Una vez que el portaherramientas se ha fijado temporalmente por el molde o la
plantilla, entonces puede tener lugar la soldadura del portaherramientas al cabezal cortador. Una vez que el
portaherramientas se ha soldado al cabezal cortador, el molde o la plantilla puede desensamblarse y moverse desde
el cabezal cortador, o hacia otro lugar en el cabezal cortador, para el ensamblaje adicional de portaherramientas
adicionales. Una vez que se han soldado todos los portaherramientas al cabezal cortador, las herramientas pueden
montarse en los portaherramientas y el cabezal cortador esta listo para su uso en la draga.

Documento de patente US 4.470.210 describe un método y un dispositivo para el montaje de un portaherramientas
en un adaptador, en el que el adaptador esta configurado en una cuchilla espiral en un cabezal cortador. Un diente
que tiene una punta esta montado en el portaherramientas, diente que puede reemplazarse facilmente en caso de
desgaste, ya que el diente se monta con un bloqueo. El diente se orienta en el portaherramientas con dos orejetas
construidas en el diente. El adaptador tiene un rebaje en el que se monta el portaherramientas. El portaherramientas
se monta contra una pared en el adaptador y el espacio entre el portaherramientas y el adaptador se rellena
convenientemente con resina epoxidica que, tras el endurecimiento, fija temporalmente el portaherramientas en el
adaptador, después de lo cual el portaherramientas se suelda al adaptador. En la invencién descrita en el
documento de patente US 4.470.210, el cambio del portaherramientas presupone que el portaherramientas se fije
con resina epoxidica en el adaptador y se suelde al adaptador, lo que implica un gran trabajo por parte de personal
calificado en un cabezal cortador que se retira de la draga siempre que el portaherramientas o los portaherramientas
se reemplaza(n).

Un ejemplo de un documento de patente que describe un portaherramientas es el documento US 4.337.980. El

documento de patente describe un portaherramientas en el que la herramienta o el portaherramientas se monta con
una junta de tornillo en un elemento de base. El elemento de base, a su vez, se monta de manera fija en una
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maquina de mineria, una maquina de construccion de carreteras 0 una maquina de construccion. El
portaherramientas se monta en el elemento de base con una junta de tornillo. Tanto el portaherramientas como las
herramientas son circularmente simétricos. Se propone que el portaherramientas puede tener muchas versiones
diferentes del area de seccién transversal del portaherramientas con el fin de fijar el portaherramientas en el
elemento de base. La invencion descrita en el documento de patente US 4.337.980 presenta un portaherramientas
que se monta en un elemento de base, en el que el elemento de base se monta en si mismo en una maquina. El
elemento de base se dispone libre de la maquina y el portaherramientas/la herramienta se atornilla al elemento de
base y la junta roscada se dispone abierta. El portaherramientas es adecuado para maquinas de mineria, maquinas
de construccion de carreteras y maquinas de construccion.

El documento de patente US 2.385.395 describe un dispositivo para montar una herramienta en forma de un diente
de excavacion en un portaherramientas. El diente de excavacién tiene una parte roscada o un tornillo montado en el
diente de excavacion, que se monta con elementos de retencion en forma de una tuerca y una cufa. El diente de
excavacion se monta en un cucharén y el portaherramientas forma parte del borde del cucharéon.

El documento de patente GB 2051184 A describe un conjunto de herramienta cortadora para fijar un medio de
montaje de herramienta a un elemento de base. El medio de montaje tiene una porcion de seccidn decreciente que
se aloja a modo de cufa dentro de una cavidad de seccion decreciente correspondiente proporcionada en el
elemento de base, y la parte del elemento de base que define la cavidad de seccion decreciente rodea
completamente esa parte de la porcidén de seccién decreciente que se asienta en ella.

El documento de patente DE 3531384 A1 describe una unidad de herramienta para un cabezal cortador rotatorio
que esta funcionando a lo largo de la cara en la que va a trabajar una excavadora o maquina similar, estando
comprendida la unidad por una base de montaje y un elemento de herramienta superior. La unidad puede sujetarse
mediante soldadura en el cabezal cortador, y el elemento de herramienta superior tiene una seccién transversal
similar a un cuchillo.

Un objeto de la presente invencién es proponer un cabezal cortador para una draga construido con un rebaje para el
montaje de un portaherramientas, en el que el portaherramientas se monta con una junta de tornillo y el montaje de
un portaherramientas en una draga puede realizarse sin que el portaherramientas se suelde, o se monte
térmicamente de otro modo, en el cabezal cortador.

Otros objetos de la invencion se describen en mayor detalle en relacion con la descripcién detallada de la invencion.
La invencion se refiere a un cabezal cortador para una draga, en el que el cabezal cortador esta construido con al
menos una cuchilla y al menos una camara adaptadora esta dispuesta en la cuchilla para el ensamblaje de un
portaherramientas en la cuchilla, en el que la camara adaptadora es una cavidad configurada en la cuchilla y que
tiene una abertura y un rebaje de ensamblaje.

Segun aspectos adicionales del cabezal cortador mejorado para una draga:

la abertura de la camara adaptadora se realiza en el borde de la cuchilla, y la extensién de la cAmara adaptadora se
encuentra en la direccion a lo largo del cuerpo de la cuchilla,

el rebaje de ensamblaje esta dispuesto cerca de la posicién de extremo interior de la camara adaptadora, en la que
el rebaje de ensamblaje penetra total o parcialmente en la cuchilla en la direccién a través del cuerpo de cuchilla,

la camara adaptadora esta configurada de manera cénica y con seccién decreciente hacia el rebaje de ensamblaje.
La invencién esta constituida adicionalmente por una cuchilla para un cabezal cortador para una draga, en la que la
cuchilla esta construida con al menos una cdmara adaptadora, dispuesta en la cuchilla, para el ensamblaje de un
portaherramientas en la cuchilla, en la que la camara adaptadora es una cavidad configurada en la cuchilla y que
tiene una abertura y un rebaje de ensamblaje.

Segun aspectos adicionales de la cuchilla mejorada para los cabezales cortadores:

la abertura de la cdmara adaptadora se realiza en el borde de la cuchilla, y la extensién de la cdmara adaptadora se
encuentra en la direccion a lo largo del cuerpo de la cuchilla,

el rebaje de ensamblaje esta dispuesto cerca de la posicién de extremo interior de la cdmara adaptadora, en la que
el rebaje de ensamblaje penetra total o parcialmente en la cuchilla en la direccién a través del cuerpo de cuchilla,

la camara adaptadora esta configurada de manera cénica y con seccién decreciente hacia el rebaje de ensamblaje.

La invencion esta constituida adicionalmente por un portaherramientas para el ensamblaje en un cabezal cortador
para una draga, en el que el portaherramientas esta configurado para ajustarse a una camara adaptadora construida
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en el cabezal cortador.
Segun aspectos adicionales del portaherramientas mejorado para el ensamblaje en los cabezales cortadores:

el portaherramientas esta configurado de manera coénica para ajustarse a una camara adaptadora construida en el
cabezal cortador, y el portaherramientas esta construido con un dispositivo de montaje para el ensamblaje del
portaherramientas en el cabezal cortador,

el dispositivo de montaje del portaherramientas, para el ensamblaje del portaherramientas en el cabezal cortador, es
una pieza de extremo roscada construida en el portaherramientas,

el dispositivo de montaje del portaherramientas, para el ensamblaje del portaherramientas en el cabezal cortador, es
un rebaje de ensamblaje, construido en el portaherramientas, para una cufa.

La invencion esta constituida adicionalmente por una disposicién de herramientas para una draga, en la que al
menos un portaherramientas esta montado con un mecanismo de bloqueo en una cadmara adaptadora construida en
una cuchilla en un cabezal cortador, en la que la camara adaptadora es una cavidad configurada en el cuchilla y que
tiene una abertura y un rebaje de ensamblaje, y en la que una herramienta, para dragar, estd montada en el
portaherramientas.

Segun aspectos adicionales de la disposicion de herramientas mejorada para una draga:
el mecanismo de bloqueo es una junta roscada,
el mecanismo de blogueo es una junta con chaveta,

se usan incrustaciones entre las herramientas y el portaherramientas o entre la camara adaptadora y el
portaherramientas.

La invencion esta constituida adicionalmente por un método para ensamblaje de un portaherramientas en un cabezal
cortador para una draga, en el que:

a) el portaherramientas se monta y se orienta en una abertura, realizada en el cabezal cortador, hacia una camara
adaptadora, en el que la cdmara adaptadora se construye en una cavidad en una cuchilla en el cabezal cortador, y

b) el portaherramientas se fija con un mecanismo de bloqueo que se monta en un rebaje de ensamblaje configurado
en el cabezal cortador y construido en la cuchilla en el cabezal cortador.

La invencion se describird en mayor detalle a continuacién con referencia a las figuras adjuntas, en las que:
La figura 1 muestra una seccion a través de una camara adaptadora segun una realizacién de la invencién,
la figura 2 muestra un portaherramientas segun una realizacién de la invencion,

la figura 2a y la figura 2b muestran un portaherramientas segun una realizacién de la invencién en una vista
diferente,

la figura 3 muestra un diagrama en despiece ordenado en relacién con una camara adaptadora en seccién, con el
portaherramientas y el dispositivo de montaje segun una realizacién de la invencion,

la figura 3a muestra una camara adaptadora en seccion, con el portaherramientas y el dispositivo de montaje segun
una realizacion de la invencion,

la figura 4 muestra un cabezal cortador para una draga con la herramienta montada segin una realizacién de la
invencion.

En el cabezal 30 cortador de la draga, también conocido como cabezal de corte, una 0 mas camaras 11 adaptadoras
estan construidas en una de las cuchillas 10 del cabezal cortador. Un cabezal 30 cortador tiene varias cuchillas 10 o
brazos, que estan montadas en parte en un buje 41, en la punta del cabezal cortador, y en parte en un anillo 40 en la
base del cabezal cortador. Las cuchillas 10 se retinen en el buje 41 y el buje 41 esta construido preferiblemente con
una rosca para el ensamblaje del cabezal 30 cortador en la draga y para la transferencia de fuerza desde la draga
hasta el cabezal 30 cortador. Normalmente, un cabezal 30 cortador para una draga consiste en un numero par de
cuchillas 10, en el que se encuentran dos versiones diferentes de las cuchillas. Cuando se usan dos cuchillas
diferentes, las dos cuchillas diferentes tienen un emplazamiento independiente de la camara 11 adaptadora, y por
tanto también un emplazamiento independiente de las herramientas 50, también denominadas dientes, con el fin de
que el cabezal 30 cortador adquiera una construccion adecuada para el mecanizado. En cada cuchilla estan
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dispuestas una serie de herramientas 50 y portaherramientas 20 para trabajar el material o el sedimento que el
cabezal cortador debe mecanizar. Las cuchillas en el cabezal 30 cortador dan lugar a la formacion de varias
aberturas 39 entre las cuchillas 31, 32, 33, 34, 35, 36 individuales en el cabezal cortador, aberturas en las que el
sedimento o el material de dragado que se mecaniza puede evacuarse o transportarse de otro modo lejos del
cabezal cortador y, por tanto, de la zona de mecanizado. Cada cuchilla tiene un cuerpo 37 y un borde 38 que se
dirige hacia la direccion de mecanizado del cabezal cortador.

En la figura 1 se muestra una seccidn a través de una de las realizaciones de la cdmara 11 adaptadora. La camara
11 adaptadora esta construida en las cuchillas 10, también denominadas brazos, del cabezal 30 cortador. Un
cabezal 30 cortador preferiblemente tiene una pluralidad de camaras 11 adaptadoras. La camara 11 adaptadora se
cuela, mecaniza o forma de otro modo sobre el cabezal cortador. Preferiblemente, una camara adaptadora se cuela
sobre la cuchilla del cabezal cortador y la totalidad de la cuchilla o el cabezal cortador se mecaniza posteriormente
en una maquina de corte de metal, preferiblemente una maquina de perforacién y fresado o un cortador de fresado
de operaciones multiples. El propésito de la camara 11 adaptadora es orientar y/o retener un portaherramientas 20
en el cabezal 30 cortador. La camara adaptadora tiene una abertura en la que se monta el portaherramientas en la
camara 11 adaptadora. La camara adaptadora tiene una superficie 13 conica y circularmente simétrica para alojar la
porcién 25 conica del portaherramientas 20. Entre la superficie 25 del portaherramientas y la superficie 13 de la
camara adaptadora, preferiblemente hay un espacio. Ademas, la camara adaptadora tiene una porcion 14 cilindrica
para la admision del dispositivo 27 de montaje del portaherramientas. El dispositivo 27 de montaje puede ser, por
ejemplo, chavetas o cufias, pero preferiblemente es una junta roscada. El montaje del portaherramientas 20 en la
camara 11 adaptadora se realiza en virtud de un rebaje 16 de ensamblaje, que se construye en perpendicular en la
posicion de extremo de la camara 11 adaptadora. El rebaje 16 de ensamblaje penetra total o parcialmente en la
cuchilla 10 del cabezal 30 cortador. Cuando el portaherramientas es mas largo que la anchura de la cuchilla, el
rebaje de ensamblaje estara en el lado trasero de la cuchilla, es decir, en el lado opuesto al borde de la cuchilla. A
través de la colocacion del rebaje de ensamblaje, el rebaje de ensamblaje también puede proteger el dispositivo 27
de montaje y los elementos de montaje del entorno. Por tanto, la cdmara adaptadora tiene una abertura para el
portaherramientas y una abertura independiente para el rebaje de ensamblaje. El rebaje 16 de ensamblaje también
puede protegerse, total o parcialmente, con por ejemplo diferentes tipos de tapas, tapones de caucho o similares. En
el rebaje 16 de ensamblaje se encuentra un soporte 15 de ensamblaje, contra el que puede aplicarse un cono 2. La
camara adaptadora esta construida con soportes con el fin de soportar las fuerzas radiales y axiales que actlian
sobre la herramienta y, por tanto, sobre el portaherramientas. Como resultado de la fijacién del portaherramientas en
la camara adaptadora, las fuerzas radiales y axiales se transmitirdn a la camara 11 adaptadora. La camara 11
adaptadora esta construida con un soporte 18 trasero, contra el que actian principalmente las fuerzas radiales.
Ademas, la camara adaptadora esta construida con un soporte 17 delantero, contra el que actdan principalmente las
fuerzas axiales. Aparte del soporte 17 delantero y el soporte 18 trasero, denominados juntos soportes superiores,
una gran parte de las fuerzas que actian sobre el portaherramientas 20 también se transmiten hacia la superficie 12
simétrica circular de la camara 11 adaptadora. La camara adaptadora esta construida perpendicular o practicamente
perpendicular a la cuchilla 10 en el borde 38 del cabezal 30 cortador. La inclinacién de la camara adaptadora con
respecto al borde 38 puede variarse a lo largo del borde 38 de la cuchilla 10 en la direccion longitudinal de la cuchilla
con el fin de obtener una construccién ventajosa de las herramientas que se adapta segun el campo de aplicacion
del cabezal 30 cortador. A través de la construccion de los soportes 17, 18 superiores de la camara 11 adaptadora,
el portaherramientas 20 se orientara en la cdmara adaptadora, de modo que pueden evitarse posibles problemas
con el ensamblaje incorrecto del portaherramientas 20 en la cdmara 11 adaptadora. De esta manera, puede
emplearse personal menos calificado para montar un portaherramientas en la cuchilla y el cabezal cortador en
comparacioén con el caso en que el portaherramientas se suelda a la cuchilla y al cabezal cortador.

En la figura 2 se muestra una realizacion del portaherramientas 20, también denominado adaptador o adaptador
mecanico, en el que una herramienta 50, tal como por ejemplo un diente o diente de excavacion, estd montada en
una posicion 21. La herramienta 50 es la parte de desgaste que se encuentra con el material mecanizado por la
draga. El portaherramientas 20 tiene varias superficies 22, 23, 24, 25, 26, que orientan el portaherramientas 20 en la
camara 11 adaptadora y transfieren a la cdmara 11 adaptadora las fuerzas que actian sobre el portaherramientas, y
por tanto las fuerzas que actian sobre las herramientas 50 montadas en el cabezal 30 cortador de la draga. La
superficie 23 trasera del portaherramientas transfiere principalmente las fuerzas radiales a las que esta expuesta la
herramienta 50. La superficie 22 frontal del portaherramientas transfiere principalmente las fuerzas axiales a las que
esta expuesta la herramienta 50. Las superficies 24 y 26 restantes del portaherramientas transfieren otras fuerzas
que actluan sobre el portaherramientas a la camara adaptadora. El dispositivo 27 de montaje del portaherramientas
se admite por la porcién 14 cilindrica de la camara adaptadora y los correspondientes pasadores 26 cilindricos
construidos en el portaherramientas. El dispositivo 27 de montaje, el soporte 15 de ensamblaje, el cono 2, la
arandela 4 y la tuerca 3, también denominados elementos de montaje, también absorben una parte de las fuerzas
que la herramienta 50 transfiere al portaherramientas 20, y por tanto a la cdmara 11 adaptadora en las cuchillas 10
del cabezal 30 cortador.

En la figura 2a y en la figura 2b se muestran vistas adicionales relacionadas con el portaherramientas 20, en las que
se muestra la superficie 28 de apoyo, que es la superficie en el portaherramientas que se apoya contra la cuchilla 10
y con la que se coloca el portaherramientas 20 contra las cuchillas 10 del cabezal 30 cortador. La superficie 28 de
apoyo también absorbe las fuerzas axiales que actuan sobre la cuchilla 10 a través del portaherramientas 20.
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En la figura 3 se muestra un diagrama de despiece ordenado del portaherramientas 20 en una camara 11
adaptadora, asi como elementos de montaje en forma de un cono 2, una tuerca 3 y una arandela 4. Los elementos
de montaje se adaptan al dispositivo 27 de montaje y segun el propédsito elegido para el ensamblaje distintivo del
portaherramientas 20 en la camara 11 adaptadora. El dispositivo 27 de montaje del portaherramientas 20 esta
dotado convenientemente de roscas y se monta con el cono 2 y la tuerca 3 a través de un rebaje 16 de ensamblaje.
El ensamblaje del portaherramientas 20 en la cdmara 11 adaptadora se realiza colocando el portaherramientas 20
en la cdmara adaptadora, orientdndose las superficies 22, 23, 24, 25, 26 y 28 del portaherramientas hacia y en
contacto con las superficies 12, 13, 14, 17 y 18 de la camara adaptadora. Cuando las superficies del
portaherramientas 20 coinciden con la camara 11 adaptadora, entonces la herramienta se orienta en su sitio y puede
accederse al dispositivo 27 de montaje del portaherramientas en el rebaje 16 de ensamblaje. Cuando el dispositivo
27 de montaje es una junta roscada, el dispositivo 27 de montaje se atornilla con la tuerca 3, la arandela 4 y un cono
2. El cono 2 se monta contra el soporte 15 de ensamblaje de la camara adaptadora. La tuerca se aprieta con una
herramienta especialmente disefiada, preferiblemente la tuerca se aprieta con una herramienta hidraulica o
neumatica hasta un par predefinido. Entre la tuerca 3 y el cono 2, también denominada cufa, puede montarse una
arandela 4. La arandela 4 puede ser del tipo de arandela de bloqueo, arandela de caucho u otros tipos de arandelas.
El portaherramientas 20 también puede soldarse en la camara 11 adaptadora si, por ejemplo, la junta roscada esta
danada, o por otros motivos cuando se considera que la soldadura es una mejor solucién técnica para fijar el
portaherramientas en la camara adaptadora.

Pueden utilizarse diversos tipos de incrustaciones, también denominadas revestimientos o insertos, 5, 5, 57, 5, 5
para absorber fuerzas entre el portaherramientas 20 y la camara 11 adaptadora y/o entre la herramienta 50 y el
portaherramientas 20. Al adaptar la eleccidén del material para las incrustaciones, puede desplazarse el desgaste de
las herramientas y del portaherramientas, de modo las incrustaciones se desgasten primero. En una realizacion
ventajosa, las incrustaciones 5, 5, 57, 57, 5 pueden estar compuestas por un material que es mas blando que la
herramienta 50 pero méas duro que el portaherramientas 20. Ademas, las incrustaciones pueden actuar como partes
de soporte para herramientas o portaherramientas desgastados, de modo que las herramientas y los
portaherramientas pueden usarse durante mas tiempo y, por tanto, pueden lograr una vida Util mas prolongada. Las
incrustaciones 5, 5°, 5”, 57, 5" se usan preferiblemente en superficies que estan expuestas a alta presion superficial
y las incrustaciones se deforman durante el uso y se reemplazan cuando se desgastan. Se desgastan una vez que
la extensién de la deformacién es tal que las incrustaciones 5, 5’, 5", 5, 5 ya no cumplen su funcién. Las
incrustaciones 5, 5, 57, 5, 5 se producen preferiblemente en varias dimensiones convencionales y se adaptan
segun como se genere el desgaste entre la herramienta 50 y el portaherramientas 20 y entre el portaherramientas
20 y la camara 11 adaptadora. Las incrustaciones 5, 5, 57, 5, 5”” se montan convenientemente con una conexién
mecanica, por ejemplo, juntas de tornillo, soldadas por puntos, pegadas o montadas de otro modo en su posicion
correcta. Las incrustaciones 5, 5, 5”7, 5™, 5™ también pueden colocarse en su posicion correcta sin fijacién.

En la figura 3a, el portaherramientas se muestra con los elementos de montaje montados cuando los elementos de
montaje son una junta roscada.

En la figura 4 se muestra un cabezal 30 cortador para una draga, teniendo en el ejemplo mostrado el cabezal 30
cortador seis cuchillas, pero puede estar presente un numero diferente de cuchillas, dependiendo del campo de
aplicacién de la draga y, por tanto, del cabezal cortador. Las seis cuchillas individuales son 31, 32, 33, 34, 35 y 36.
Preferiblemente, un cabezal cortador se produce mediante varias cuchillas que se unen en un buje 41 y un anillo 40.
El buje 41 esta construido con roscas o alguna otra disposicién para el ensamblaje del cabezal cortador en la draga.
El buje 41 también puede construirse directamente en las cuchillas que, una vez que las cuchillas se han soldado
entre si, forman roscas. Pueden producirse cabezales cortadores mas pequefios si el cabezal cortador se cuela en
una sola pieza y posteriormente se mecaniza, mientras que, para cabezales cortadores mas grandes, las cuchillas
31, 32, 33, 34, 35, 36, el buje 41 y el anillo 40 se producen individualmente. Las elecciones de material con respecto
a los componentes se realizan preferiblemente para permitir que puedan soldarse facilmente o unirse térmicamente
de otro modo. En el cabezal cortador se montan varios portaherramientas 20 y varias herramientas 50. El nimero de
herramientas, y por tanto el numero de portaherramientas, varia dependiendo del campo de aplicacion del cabezal
cortador. Cada cuchilla tiene un cuerpo 37 de cuchilla y un borde 38. La camara 11 adaptadora se extiende desde el
borde 38 de la cuchilla a lo largo del cuerpo 37 de cuchilla. Una cuchilla 10, 31, 32, 33, 34, 35, 36 se mueve en
forma de una espiral desde donde se monta la cuchilla en la base del cabezal cortador en el anillo 40 hasta la punta
del cabezal cortador donde se montan las cuchillas en el buje 41. La construccion de la cuchilla se adapta segun la
construccion del cabezal cortador. Las cuchillas se cuelan individualmente y los rebajes del adaptador se preparan
en el procedimiento de colada y se mecanizan después de la colada. Son principalmente las superficies 12, 17 y 18
de apoyo superiores de los rebajes del adaptador 11 las que se cortan a maquina después de la colada con el fin de
proporcionar una buena orientacion del portaherramientas y, por tanto, de la herramienta en la cuchilla y, por tanto,
del cabezal cortador. Las superficies de apoyo se mecanizan con una herramienta de maquina, como por ejemplo,
una maquina de operaciones multiples o una maquina de perforacién y fresado.

Los portaherramientas se montan en el cabezal cortador colocando el portaherramientas 20 en una camara 11

adaptadora adecuada. Como resultado de la construccién de la camara adaptadora, el portaherramientas se
orientara por las superficies 12, 17, 18 de apoyo y las superficies 22, 23, 24, 28 orientadas correspondientemente
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del portaherramientas. Una vez que el portaherramientas se ha colocado correctamente, el dispositivo 27 de montaje
también sera visible en el rebaje 16 de ensamblaje. En el dispositivo de montaje, pueden montarse entonces el cono
2, la arandela 4 y finalmente la tuerca 3. Cuando se haya utilizado una cufia (no mostrada en las figuras), entonces
el rebaje del dispositivo de montaje para una cufa sera visible en el rebaje de ensamblaje. Posteriormente, la cufia
se coloca en el dispositivo 27 de montaje y se fuerza con un equipo adecuado, por ejemplo una almadena, de modo
que la cufa bloquea el portaherramientas 20 en su sitio en la camara 11 adaptadora. El método de ensamblaje
basado en cufia se denomina junta con chaveta. Cuando se utiliza una junta roscada, la tuerca 3 se atornilla con un
equipo adecuado, por ejemplo, un elemento de apriete de tuercas hidraulico o neumatico, hasta un par predefinido.
Cuando no esta presente un elemento de apriete de tuercas neumatico o hidraulico, se utiliza un mango de trinquete
adecuado u otro equipo para apretar la tuerca 3 hasta un par adecuado. Los portaherramientas pueden montarse y
reemplazarse una vez que el cabezal cortador estd montado en la draga. La colocacién de los portaherramientas
puede realizarse con gran precision cuando la camara adaptadora se mecaniza para obtener un buen ajuste,
especialmente en comparacién con el caso en que los portaherramientas se sueldan a las cuchillas. Cuando no
tiene lugar soldadura o corte de los portaherramientas, el cambio de portaherramientas se vuelve mas respetuoso
con el medio ambiente. La soldadura/el corte requiere gases, que pueden evitarse si los portaherramientas se
montan con una junta con chaveta o roscada. Los portaherramientas también pueden retirarse facilmente del
cabezal cortador y repararse con el fin de prolongar adicionalmente la vida util. Cuando los portaherramientas se
separan del cabezal cortador, entonces esto muy a menudo da como resultado que se desechen los
portaherramientas.

En un ejemplo de la construccion de un cabezal cortador para una draga, el cabezal cortador tiene 6 cuchillas,
aunque también se encuentran cominmente 5 6 7 cuchillas, ademas de lo cual también se encuentran cabezas
cortadoras para dragas que tienen un numero diferente de cuchillas. El nimero habitual de dientes en el cabezal
cortador, y por tanto también el nimero de portaherramientas, es de 60. Sin embargo, el nimero de dientes puede
variar libremente dependiendo de la aplicacion, la construccién de la draga o dependiendo de la naturaleza del
material de dragado. El portaherramientas a menudo se monta con tuercas del orden de magnitud M60, pero puede
variarse arbitrariamente segun la aplicacion, la construccién de la draga o dependiendo de la naturaleza del material
de dragado o la construccion de las herramientas y los portaherramientas. Después del ensamblaje de los
portaherramientas, las herramientas se montan en los portaherramientas.
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REIVINDICACIONES

Cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) para un cabezal (30) cortador para una draga, en la que el cabezal
cortador tiene varias cuchillas o brazos, que estdn montadas en parte en un buje (41) en la punta del
cabezal cortador, y en parte en un anillo (40) en la base del cabezal (30) cortador, caracterizada porque la
cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) esta construida con al menos una camara (11) adaptadora, dispuesta en
la cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36), para el ensamblaje de un portaherramientas (20) en la cuchilla, en la
que la camara adaptadora es una cavidad configurada en la cuchilla y que tiene una abertura y un rebaje
(16) de ensamblaje.

Cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) para un cabezal (30) cortador para una draga segun la reivindicacion 1,
caracterizada porque la abertura de la camara (11) adaptadora se realiza en el borde de la cuchilla (38), y
porque la extension de la camara (11) adaptadora esté en la direccién a lo largo del cuerpo de la cuchilla.

Cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) para un cabezal (30) cortador para una draga segun la reivindicacion 1
0 2, caracterizada porque el rebaje de ensamblaje esta dispuesto cerca de la posicién de extremo interior
de la camara (11) adaptadora, en la que el rebaje (16) de ensamblaje penetra total o parcialmente en la
cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) en la direccion a través del cuerpo (37) de cuchilla.

Cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) para un cabezal (30) cortador para una draga segun una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque la camara (11) adaptadora esta configurada de manera
cénica y con seccidn decreciente hacia el rebaje (16) de ensamblaje.

Cabezal (30) cortador para una draga, caracterizado porque el cabezal cortador esta construido con al
menos una cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4.

Portaherramientas para ensamblaje en un cabezal (30) cortador para una draga, en el que el cabezal
cortador tiene varias cuchillas (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) o brazos, que estan montadas en parte en un buje
(41) en la punta del cabezal (30) cortador, y en parte en un anillo (40) en la base del cabezal (30) cortador,
caracterizado porque el portaherramientas esta configurado de manera conica para ajustarse a una camara
(11) adaptadora construida en el cabezal (30) cortador, y porque el portaherramientas (20) esta construido
con un dispositivo de montaje para el ensamblaje del portaherramientas en el cabezal (30) cortador.

Portaherramientas para ensamblaje en un cabezal (30) cortador para una draga segun la reivindicacién 6,
caracterizado porque el dispositivo (27) de montaje del portaherramientas (20), para el ensamblaje del
portaherramientas (20) en el cabezal (30) cortador, es una pieza de extremo roscada construida en el
portaherramientas (20).

Portaherramientas para ensamblaje en un cabezal (30) cortador para una draga segun la reivindicacién 6,
caracterizado porque el dispositivo (27) de montaje del portaherramientas (20), para el montaje del
portaherramientas (20) en el cabezal (30) cortador, es un rebaje (16) de ensamblaje, construido en el
portaherramientas (20), para una cuna.

Disposicion de herramientas para una draga, en la que el cabezal (30) cortador tiene varias cuchillas (10,
31, 32, 33, 34, 35, 36) o brazos, que estan montadas en parte en un buje (41) en la punta del cabezal (30)
cortador, y en parte en un anillo (40) en la base del cabezal (30) cortador, caracterizada porque al menos
un portaherramientas (20) estd montado con un mecanismo de bloqueo en una camara (11) adaptadora
construida en una cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) en un cabezal (30) cortador, en la que la camara
adaptadora es una cavidad configurada en la cuchilla (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) y que tiene una abertura y
un rebaje (16) de ensamblaje, y porque una herramienta (50), para dragar, estd montada en el
portaherramientas (20).

Disposicion de herramientas para una draga segun la reivindicacién 9, caracterizada porque el mecanismo
de bloqueo es una junta roscada.

Disposicion de herramientas para una draga segun la reivindicacién 9, caracterizada porque el mecanismo
de bloqueo es una junta con chaveta.

Disposicion de herramientas para una draga segun una cualquiera de las reivindicaciones 9 - 11,
caracterizada porque se usan incrustaciones entre las herramientas (50) y el portaherramientas (20) o entre
la camara (11) adaptadora y el portaherramientas (20).

Método para ensamblaje de un portaherramientas (20) en un cabezal (30) cortador para una draga, en el
que el cabezal cortador tiene varias cuchillas (10, 31, 32, 33, 34, 35, 36) o brazos, que se montan en parte
en un buje en la punta del cabezal (30) cortador, y en parte en un anillo en la base del cabezal (30)
cortador, caracterizado porque:
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a) portaherramientas (20) se monta y se orienta en una abertura, realizada en el cabezal (30)
cortador, hacia una camara (11) adaptadora, en el que la camara (11) adaptadora se construye en
una cavidad en una cuchilla en el cabezal (30) cortador, y

b) en el que el portaherramientas (20) se fija con un mecanismo de bloqueo que se monta en un
rebaje (16) de ensamblaje configurado en el cabezal (30) cortador y construido en la cuchilla (10, 31,
32, 33, 34, 35, 36) en el cabezal (30) cortador.









ES2717479 T3

Fig. 2a Fig. 2b

12









34

35

& & N\
AN T2
NRR W)

Ny
JMV

.‘ "IN

1)

,a_%‘.—y\
VS

15

ES2717479 T3

41

Fig. 4



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

