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DESCRIPCION
Dispositivo para desenrollar o enrollar una banda de material desde un o bien, sobre un nicleo de enrollado

La presente invencion se refiere a un dispositivo, en particular para una impresora de inyeccion de tinta, para
desenrollar o enrollar una banda de material desde un o sobre un nucleo de enrollado, en donde el dispositivo
presenta un bastidor con un dispositivo de apoyo para el nlcleo de enrollado y medios para el posicionamiento del
nucleo de enrollado sobre el dispositivo de apoyo.

En este punto, se deben definir previamente algunos términos utilizados en este documento:

Por el término "banda de material" se entiende en el contexto un material plano, preferentemente un material
completamente plano como, por ejemplo, papel o un material de tejido como, por ejemplo, un tejido textil o un tejido
de poliéster en forma de rollo, con un ancho de banda determinado, cuyo material es apropiado en particular como
material de impresién para la impresora de inyeccién de tinta.

Se debe tener en cuenta que en el contexto el término "medio" puede presentarse tanto en singular como en plural,
dependiendo del contexto.

En los antecedentes de la técnica se han descrito dispositivos para impresoras, para desenrollar una banda de
material desde un nucleo de enrollado, que como dispositivo de apoyo presentan un bastidor con dos rodillos finales
gue marchan en vacio. En el bastidor se encuentra dispuesto un dispositivo de sujecion con el cual el rollo de banda
de material se sujeta directamente sobre los rodillos finales de manera que pueda rotar, en donde durante el
desenrollado el dispositivo de sujecion permite un movimiento de traslacion unidireccional del eje de rotacion del
nacleo de enrollado, de manera tal que durante el desenrollado el rollo de banda de material pueda permanecer
siempre en contacto directo con ambos rodillos finales.

Esta clase de dispositivos son apropiados para desenrollar rollos de banda de material con un ancho relativamente
grande de, por ejemplo, 5 metros, dado que con la ayuda del dispositivo de apoyo se puede evitar una deformacion
por flexion del nucleo de enrollado, asegurando el guiado rectilineo requerido de la banda de material. En
comparacion, el guiado rectilineo técnicamente no siempre se puede garantizar en los dispositivos en los que un eje
de accionamiento conectado con el ndcleo de enrollado de manera que no pueda rotar y dispuesto en un bastidor de
manera que pueda rotar, cumple la funcién tanto de soporte y como de accionamiento para rollos de banda de
material que presentan un ancho de 5 metros.

En una impresora a modo de ejemplo, una banda de material recorre generalmente tres secciones. La primera
seccion comprende un dispositivo para desenrollar la banda de material del ntcleo de enrollado, un rodillo tensor vy,
al menos, una polea de desvio sobre la cual se conduce la banda de material. La segunda seccién comprende, por
ejemplo, uno o varios médulos de impresion para imprimir la banda de material, y una placa de apoyo asignada a los
médulos para el apoyo de la banda de material a imprimir, que presenta una distancia constante con respecto a los
moédulos. La propia placa de apoyo puede estar disefiada como una placa de apoyo con presion de vacio, con la
cual se fija temporalmente la banda de material sometiendo a la placa a una presién negativa mediante medios
generadores de vacio. Como tercera y Ultima seccion, la impresora puede comprender una o varias poleas de
desvio sobre las cuales se conduce la banda de material, asi como un dispositivo adicional para enrollar/desenrollar
la banda de material.

Los modulos de impresion pueden estar dispuestos en la segunda seccion sobre un carro de impresion, el cual
puede estar disefiado de una manera predeterminada para que sea desplazado para el barrido en una dimension
bidireccional sobre el ancho completo de la banda de material, en donde se imprime una linea de impresién. Si se ha
finalizado la impresion de una linea, el rollo de banda de material continta un ancho de linea y puede comenzar con
la impresion de otra linea. Ademas, el suministro de la banda de material desde la primera seccion hacia la segunda
seccién se puede realizar gradualmente mediante la regulaciéon de la posicion del rodillo tensor, mientras que la
banda de material se encuentra fijada en la segunda seccién mediante la placa de apoyo con vacio.

Algunos de los dispositivos conocidos para desenrollar una banda de material estan provistos de un dispositivo de
frenado con disco de freno y zapatas de freno, que puede aplicar un momento de torsién predeterminado sobre el
ndcleo de enrollado. En el proceso de frenado se transmite un momento de torsién que actla sobre el disco de
freno, a través del apriete de zapatas de freno apropiadas. Ademas, el propio proceso de frenado se realiza de una
manera tal que durante el desenrollado no se puede controlar la fuerza de apriete. En el caso de esta clase de
dispositivos de frenado, una presién de apriete ajustada inicialmente solo se puede realizar antes de la puesta en
marcha, es decir, antes del desenrollado y no durante el mismo.

Como es sabido, durante el desenrollado tanto la banda de material como el rollo de banda de material se someten
a diferentes fuerzas y cargas.

Sobre la banda de material actiia una tension de traccion que se ocupa de que dicha banda sea transportada en el
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sentido de transporte deseado. Con la ayuda del dispositivo de frenado, el nicleo de enrollado se somete a un
momento de torsion de manera que la banda se pueda desenrollar de manera controlada y tirante.

Sin embargo, debido al apoyo directo del rollo de banda de material sobre ambos rodillos, la banda de material
enrollado se somete a una carga lineal proveniente de los rodillos finales, a lo largo de su ancho completo. Debido a
ello, durante el control se obtiene un apriete y un aplastamiento del rollo de banda de material mas o menos
considerables, que tarde o temprano puede provocar un dafio como, por ejemplo, un arrugado de la banda de
material.

Un funcionamiento bidireccional, aunque no conocido, agravaria la problematica mencionada. En correspondencia,
se incrementaria el riesgo de un posible dafio.

Actualmente, la solucion a la problematica del funcionamiento unidireccional consiste en la aplicacién de una tension
de traccion sobre el material en banda, al menos, en la primera secciébn mencionada de una impresora, de una
magnitud tal que permita que dicho material se encuentre siempre tirante sobre el rollo. Sin embargo, la solucién
conocida no resulta apropiada para materiales delgados, dado que existe el peligro real de que se desgarren.

Otra solucién conocida consiste en colocar una cinta sin fin alrededor de los rodillos y colocar el rollo de banda de
material libremente sobre dicha cinta sin fin entre los rodillos. La cinta sin fin en el area de apoyo y la periferia del
rollo de banda de material se adapta, por lo tanto, a la Unica carga superficial y ya no existe la carga lineal
problematica. Sin embargo, en el caso de dicha solucién resulta problematico que se genere una rotacion debido a
la inercia del rollo de banda de material, este riesgo existe en el caso de una parada abrupta sobre el area de apoyo,
y también que los rodillos rueden por encima o que se ocasione un desgarro de la banda de material.

La patente EP0826615A1 describe en las figuras 1 y 2 un dispositivo para desenrollar o enrollar una banda de
material (3) desde un o bien, sobre un nucleo de enrollado (4), en donde el dispositivo comprende un dispositivo de
apoyo con superficie de apoyo para el revestimiento del cilindro conformado por partes enrolladas (2) de la banda de
material (3) sobre el nucleo de enrollado, y el dispositivo de apoyo esta conformado de manera que la superficie de
apoyo, sometida a la carga del cilindro apoyado, se adapta de manera concava en el area de contacto con el
revestimiento del cilindro y, durante la rotacion del cilindro, permite una rotacion simultanea sincronizada, en donde
el dispositivo comprende medios para el posicionamiento (5, 6) que enganchan en el eje de rotacién del ndcleo de
enrollado, que permiten un posicionamiento, al menos, horizontal del cilindro, en donde el dispositivo comprende un
medio de accionamiento (30) para el accionamiento del cilindro. El objeto de la presente invencién consiste en
indicar un dispositivo simple y alternativo al dispositivo mencionado anteriormente, para desenrollar una banda de
material de un nudcleo de enrollado. El documento FR 2 076 500 describe un dispositivo para enrollar una banda de
material, que comprende una superficie de apoyo concava para el rollo de material y que esta provisto de medios
para el posicionamiento que enganchan en el eje de rotacion del ndcleo de enrollado.

El objeto se resuelve mediante las caracteristicas de la reivindicacion independiente 1. Las reivindicaciones
secundarias describen variantes preferidas del dispositivo de la presente invencion.

Segun la invencion, se provee un dispositivo para desenrollar o enrollar una banda de material desde un o bien,
sobre un nucleo de enrollado, en donde el dispositivo comprende un dispositivo de apoyo con superficie de apoyo
para el revestimiento del cilindro conformado por partes enrolladas de la banda de material sobre el nucleo de
enrollado, y el dispositivo de apoyo estd conformado de manera que la superficie de apoyo, sometida a la carga del
cilindro apoyado, se adapta de manera cdncava en el area de contacto con el revestimiento del cilindro y, durante la
rotacion del cilindro, permite una rotacion simultanea sincronizada, en donde el dispositivo comprende medios para
el posicionamiento que enganchan en el eje de rotacion del nicleo de enrollado, que permiten un posicionamiento,
al menos, horizontal del cilindro, en donde el dispositivo comprende uno o dos medios de accionamiento,
caracterizado porque el nucleo de enrollado se puede acoplar directa o indirectamente con respectivamente un
medio de conexién alojado en el medio de manera que pueda rotar para el posicionamiento, en donde el o los
medios de accionamiento puede o pueden someter al nacleo de enrollado de manera bidireccional a un momento de
torsién predeterminado, de manera directa o indirecta a través de, al menos, uno de ambos medios de conexion, de
manera tal que la banda de material se pueda desenrollar o enrollar.

El dispositivo segln la invencién es apropiado en particular como dispositivo de desenrollado para una impresora de
inyeccion de tinta.

A continuacién, la invencién se describe en detalle y a modo de ejemplo mediante las figuras.

La Figura 1 muestra una vista de la seccién transversal de una configuracién particularmente preferida del
dispositivo segun la invencion 101.

La Figura 2 muestra una vista de la seccién transversal de la configuracion particularmente preferida del
dispositivo 101 de la figura 1, que representa el nicleo de enrollado 105 en una posicién de enrollado (P1,
P2) con carga y sin carga de material.
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La figura 1 muestra un dispositivo 101 para desenrollar/enrollar una banda de material 103 de un nucleo de
enrollado 105, en donde el dispositivo 101 presenta un bastidor 108 con dispositivo de apoyo 107 para el nucleo de
enrollado 105 y medios para el posicionamiento 109, los mismos sobre el dispositivo de apoyo 107, en donde la
banda de material 103 puede ser desenrollada y/o enrollada tangencialmente por el nicleo de enrollado 105 cargado
de material, en donde el dispositivo de apoyo 107 comprende una superficie de apoyo que, sometida a la carga del
nucleo de enrollado 105, se conforma como una superficie de apoyo céncava y que se puede desplazar, en donde
los medios para el posicionamiento 109 mantienen el ndcleo de enrollado 105 perpendicular al sentido de su eje de
rotacion, de manera que se pueda desplazar en paralelo.

En la figura 1, la superficie de apoyo esta conformada por una cinta sin fin 113 que es conducida sobre dos rodillos
finales 111 que marchan en vacio, que se encuentran alineados de manera paralela al eje de rotaciéon A (no se
muestra) y que se encuentran alojados respectivamente en el bastidor 108 de manera que puedan rotar. El medio
para el posicionamiento 109 se conforma como un brazo giratorio que en un primer extremo presenta un medio de
conexion 116 alojado de manera que pueda rotar, que se puede acoplar directa o indirectamente con el ndcleo de
enrollado 105. El propio brazo giratorio se encuentra alojado en el segundo extremo de manera que pueda rotar en
el bastidor 108. El brazo giratorio, en sus dos extremos, comprende respectivamente una rueda dentada de
accionamiento 117, 117’ sobre la cual se conduce una cadena giratoria 115, en donde se prevé una rueda dentada
tensora 119 que puede engranar en la cadena 115 entre las ruedas dentadas 117y 117'.

La rueda dentada de accionamiento 117 puede ser accionada por un medio de accionamiento (no representado) que
puede someter al ndcleo de enrollado 105 de manera bidireccional a un momento de torsién predeterminado, de
manera directa o indirecta a través del medio de conexién 116, para poder desenrollar o enrollar la banda de
material 103.

En el bastidor 108 se encuentran fijados pies 121.

La figura 2 muestra una vista de la seccidn transversal de la configuracion particularmente preferida del dispositivo
101 de la figura 1, que representa el nucleo de enrollado en una posicion de enrollado (P1, P2) con cargay sin carga
de material.

Se ha descrito un dispositivo 101 para desenrollar o enrollar una banda de material 103 de un o bien, sobre un
ndcleo de enrollado 105, en donde el dispositivo 101 comprende un dispositivo de apoyo 107 con superficie de
apoyo para el revestimiento del cilindro conformado por partes enrolladas de la banda de material 103 sobre el
nucleo de enrollado 105, y el dispositivo de apoyo 107 estd conformado de manera que la superficie de apoyo,
sometida a la carga del cilindro apoyado, se adapta de manera concava en el area de contacto con el revestimiento
del cilindro y, durante la rotacién del cilindro, permite una rotacién simultanea sincronizada.

Segun la invencidn, el dispositivo comprende medios para el posicionamiento 109 que enganchan en el eje de
rotacion del nucleo de enrollado 105, que permiten un posicionamiento, al menos, horizontal del cilindro.

En una configuracién preferida de la invencién, la superficie de apoyo se puede desplazar de manera bidireccional.

En otra configuracién preferida de la invencion, los medios para el posicionamiento 109 estan disefiados como dos
brazos giratorios paralelos al eje de rotacion del nicleo de enrollado 105, que se pueden desplazar uno con respecto
a otro, dispuestos en un bastidor 108 y que se encuentran alojados de manera que puedan rotar en lados
enfrentados del bastidor 108.

En una configuracion preferida adicional, el ntcleo de enrollado 105 se puede acoplar directa o indirectamente con
respectivamente un medio de conexion 116 alojado en el medio de manera que pueda rotar para el posicionamiento
109.

En una configuracién particularmente preferida del dispositivo segun la invencion 101, el dispositivo 101 comprende
uno o dos medios de accionamiento que puede o pueden someter al nlcleo de enrollado 105 de manera
bidireccional a un momento de torsion predeterminado, de manera directa o indirecta a través de, al menos, uno de
ambos medios de conexién 116, de manera tal que la banda de material 103 se pueda desenrollar o enrollar.

Un medio de accionamiento es, por ejemplo, un motor de accionamiento eléctrico.

En otra forma de realizacion particularmente preferida del dispositivo segun la invencién 101, el o los medios de
accionamiento puede o pueden ser controlados por una unidad de control, de manera tal que durante el enrollado la
banda de material 103 pueda experimentar una tensién de traccién constante, al menos, temporalmente,
preferentemente en todo momento.

El dispositivo de apoyo 107 puede comprender, al menos, dos superficies de apoyo distancias una de otra.

Una superficie de apoyo puede estar conformada por una cinta sin fin 113 que es conducida sobre dos rodillos
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finales 111 que marchan en vacio y que se encuentran alineados de manera paralela al eje de rotacion A del nacleo
de enrollado 105.

Una superficie de apoyo puede estar conformada como una superficie de apoyo continua.

La cinta sin fin 113 puede ser elastica, al menos, parcialmente, de manera que cuando se encuentra sometida a una
carga, se pueda adaptar, al menos, parcialmente a la forma de la carga soportada del nicleo de enrollado 105
cargado de material o sin material.

El dispositivo 101 puede comprender un eje de enrollado que estan o estad conformado por una Unica pieza o como
mufiones de eje separados, y que se pueden o se puede unir al nlcleo de enrollado 105 de manera que no puedan
rotar, mediante medios de acoplamiento que puede comprender el eje de enrollado, en donde el eje de enrollado o
los mufiones de eje separados se puede o se pueden acoplar con los medios de conexién 116.

La utilizacion de mufiones de eje separados, en comparacion con un eje de enrollado continuo, resulta
particularmente ventajoso en el caso de los ndcleos de enrollado que presentan un ancho relativamente grande,
dado que se pueden manipular mas facilmente.

Un medio de acoplamiento se puede conformar como un medio de acoplamiento inflable.

Los rodillos finales 111 asi como los medios para el posicionamiento 109 se pueden seleccionar de manera tal que
el nacleo de enrollado 105 cargado de material y sin material se pueda posicionar sobre la superficie de apoyo de
manera distanciada de los rodillos finales 111, en todo momento durante el desenrollamiento.

En una configuracion preferida, un brazo giratorio, en sus dos extremos, comprende respectivamente una rueda
dentada de accionamiento 117, 117’ sobre la cual se conduce una cadena giratoria 115, en donde se prevé una
rueda dentada tensora 119 que puede engranar en la cadena 115 entre las ruedas dentadas 117 y 117'.

En una forma de realizacion preferida de la invencion, al menos, un rodillo final 111 se puede mover a través de un
movimiento de traslacién mediante medios de traslacion, para poder retensar la superficie de apoyo antes o durante
el enrollado.

El dispositivo segun la invencion (101) es apropiado en particular para ser asociado a una impresora de inyeccion de
tinta.

Por lo tanto, el objeto de la presente invencion consiste también en indicar una impresora de inyeccion de tinta con
el dispositivo segun la invenciéon 101. Segun la invencidn, se provee una impresora de inyeccién de tinta que
comprende un primer dispositivo para enrollar o desenrollar una banda de material 103, un rodillo tensor, al menos,
un dispositivo de desviacion y un segundo dispositivo para desenrollar o enrollar la banda de material 103,
caracterizada porque uno de ambos dispositivos esta disefiado como el dispositivo de la invenciéon 101 para
desenrollar o enrollar la banda de material 103 desde un o sobre un nucleo de enrollado 105.

En una forma de realizacién preferida, el rodillo tensor se puede mover mediante un movimiento de traslacion y esta
disefiado de manera tal que es sometido a una fuerza preferentemente constante contra la banda de material 103,
donde el rodillo tensor en combinacién con el o los medios de accionamiento puede o pueden ser controlados por
una unidad de control, de manera tal que durante el enrollado la banda de material 103 pueda experimentar una
tension de traccion constante, al menos, temporalmente, preferentemente en todo momento.

En otra forma de realizacion preferida, el rodillo tensor se puede mover mediante un movimiento de traslacion y
puede estar diseflado de manera tal que sea sometido a una fuerza preferentemente constante contra la banda de
material (103), para mantener tirante la banda de material (103), al menos, entre el rodillo tensor y el dispositivo
(101).

Por dltimo, por una cuestion de orden, cabe sefalar que para una mejor comprension de la conformacion del
dispositivo 101, dicho dispositivo o bien, sus componentes han sido representados parcialmente no a escala y/o de
manera aumentada y/o de manera reducida.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (101) para desenrollar o enrollar una banda de material (103) desde un o bien, sobre un nucleo de
enrollado (105), en donde el dispositivo (101) comprende un dispositivo de apoyo (107) con superficie de apoyo para
el revestimiento del cilindro conformado por partes enrolladas de la banda de material (103) sobre el ndcleo de
enrollado (105), y el dispositivo de apoyo (107) esta conformado de manera que la superficie de apoyo, sometida a
la carga del cilindro apoyado, se adapta de manera céncava en el area de contacto con el revestimiento del cilindro
y, durante la rotacion del cilindro, permite una rotaciéon simultanea sincronizada, en donde el dispositivo (101)
comprende medios para el posicionamiento (109) que enganchan en el eje de rotacion del nucleo de enrollado (105),
que permiten un posicionamiento, al menos, horizontal del cilindro, en donde el dispositivo (101) comprende uno o
dos medios de accionamiento, caracterizado por que el nlcleo de enrollado (105) se puede acoplar directa o
indirectamente con respectivamente un medio de conexion (116) alojado en el medio de manera que pueda rotar
para el posicionamiento (109), en donde el o los medios de accionamiento (116) puede o pueden someter al nicleo
de enrollado (105) de manera bidireccional a un momento de torsién predeterminado, de manera directa o indirecta
a través de, al menos, uno de ambos medios de conexion (116), de manera tal que la banda de material (103) se
pueda desenrollar o enrollar.

2. Dispositivo (101) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que los medios para el posicionamiento (109) estan
disefiados como dos brazos giratorios paralelos al eje de rotacion del nicleo de enrollado (105), que se pueden
desplazar uno con respecto a otro, dispuestos en un bastidor (108) y que se encuentran alojados de manera que
puedan rotar en lados enfrentados del bastidor (108).

3. Dispositivo (101) segin una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado por que el o los medios de
accionamiento pueden ser controlados por una unidad de control de manera tal que durante el enrollado la banda de
material (103) pueda experimentar una tension de traccion constante, al menos, temporalmente, preferentemente en
todo momento.

4. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de apoyo
(107) comprende, al menos, dos superficies de apoyo distanciadas una de otra.

5. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que una superficie de apoyo
esta conformada por una cinta sin fin (113) que es conducida sobre dos rodillos finales (111) que marchan en vacio
y que se encuentran alineados de manera paralela al eje de rotacion A del nucleo de enrollado (105).

6. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que una superficie de apoyo
esta conformada como una superficie de apoyo continua.

7. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones 5 6 6, caracterizado por que la cinta sin fin (113) es elastica,
al menos, parcialmente, de manera que cuando se encuentra sometida a una carga, se pueda adaptar, al menos,
parcialmente a la forma de la carga soportada del nacleo de enrollado (105) cargado de material o sin material.

8. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo (101)
comprende un eje de enrollado que estan o esta conformado por una Unica pieza o como mufiones de eje
separados, y que se pueden o se puede unir al nucleo de enrollado de manera que no puedan rotar, mediante
medios de acoplamiento que puede comprender el eje de enrollado, en donde el eje de enrollado o los mufiones de
eje separados se puede o se pueden acoplar con los medios de conexién (116).

9. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los medios de
acoplamiento se conforman como medios de acoplamiento inflables.

10. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones 5 a 9, caracterizado por que los rodillos finales (111) asi
como los medios para el posicionamiento (109) se seleccionan de manera tal que el nicleo de enrollado (105)
cargado de material y sin material se pueda posicionar sobre la superficie de apoyo de manera distanciada de los
rodillos finales (111), en todo momento durante el desenrollamiento.

11. Dispositivo (101) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que un brazo giratorio en sus
dos extremos comprende respectivamente una rueda dentada de accionamiento (117, 117’) sobre la cual se
conduce una cadena giratoria (115), en donde se prevé una rueda dentada tensora (119) que puede engranar en la
cadena (115) entre las ruedas dentadas (117 y 117°).

12. Dispositivo (101) segun la reivindicacion 5 y una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que , al
menos, un rodillo final (111) se puede mover a través de un movimiento de traslacién mediante medios de traslacion,
para poder retensar la superficie de apoyo antes o durante el enrollado.

13. Impresora de inyeccion de tinta que comprende un primer dispositivo para enrollar o desenrollar una banda de
material (103), un rodillo tensor, al menos, un dispositivo de desviacién y un segundo dispositivo para desenrollar o
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enrollar la banda de material (103), caracterizada por que uno de ambos dispositivos esta disefiado como
dispositivo (101) para desenrollar o enrollar la banda de material (103) desde un o sobre un nucleo de enrollado
(105), de acuerdo con una de las reivindicaciones 1-12.

14. Impresora de inyeccién de tinta segun la reivindicacion 13, caracterizada por que el rodillo tensor se puede
mover mediante un movimiento de traslacion y esta disefiado de manera tal que es sometido a una fuerza
preferentemente constante contra la banda de material (103), en donde el rodillo tensor en combinacién con el o los
medios de accionamiento puede o pueden ser controlados por una unidad de control, de manera tal que durante el
enrollado la banda de material (103) pueda experimentar una tensién de traccion constante, al menos,
temporalmente, preferentemente en todo momento.

15. Impresora de inyeccién de tinta segun la reivindicacion 13, caracterizada por que el rodillo tensor se puede
mover mediante un movimiento de traslacion y esta disefiado de manera tal que es sometido a una fuerza
preferentemente constante contra la banda de material (103), para mantener tirante la banda de material (103), al
menos, entre el rodillo tensor y el dispositivo (101).
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