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ES2718210T3

DESCRIPCION
Dispositivo de campos de coccion

Ya se ha propuesto un dispositivo de campos de coccién, que comprende una carcasa exterior formada por una
placa de campos de coccién y una unidad de carcasa. En este caso, la unidad de carcasa esta configurada como
componente de una sola pieza y presenta una escotadura, a través de la cual se encaja en un estado montado un
componente de encaje de la unidad de soporte. La escotadura esta dispuesta en una pared lateral de la unidad de
carcasa y esta delimitada en un plano formado por la pared lateral por todos los lados por la pared lateral. La unidad
de soporte esta alineada en este caso por un muelle en una direccién alineada perpendicular a la placa de campos
de coccion, que se apoya en un fondo de la unidad de carcasa. Una disposicion de la unidad de soporte en una
direccion alineada paralela a la placa de campos de coccién se define por una extension del componente de encaje
y su juego en la escotadura de la unidad de carcasa.

El documento EP 2 427 032 A2 publica un dispositivo de campos de coccién de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion 1 de la patente y un procedimiento de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 9 de la patente.

El cometido de la invencion consiste en particular en preparar un dispositivo del tipo indicado anteriormente con
propiedades mejoradas con respecto al montaje y gasto de montaje. El cometido se soluciona de acuerdo con la
invencion por medio de las caracteristicas de de la reivindicacion 1 de la patente, mientras que las configuraciones y
desarrollos ventajosos de la invencion se pueden deducir a partir de las reivindicaciones dependientes.

Se propone un dispositivo de campos de coccién, en particular un dispositivo de campos de coccién por induccion,
con una placa de campos de coccion, con una unidad de carcasa, que configura en un estado montado junto con la
placa de campos de coccion una carcasa exterior, en particular una carcasa exterior de campos de coccién y que
presenta al menos un componente de carcasa asi como al menos un componente lateral, que esta previsto para ser
conectado con el al menos un componente de la carcasa y con la placa de campos de coccién, y con al menos una
unidad de soporte, que esta fijada en el estado montado en la unidad de carcasa y esta prevista en una posicion de
montaje para la retencion de al menos una unidad de mando tactil, de manera que el al menos un componente de la
carcasa y el al menos un componente lateral estan previstos en comun para fijar la al menos una unidad de soporte
al menos en una direccion paralela a un plano de extension principal de la placa de campos de coccién, y con al
menos un elemento de encaje conectado operativamente en el estado montado con la al menos una unidad de
soporte, que esta previsto para encajar, al menos parcialmente, a través del componente de la carcasa,
caracterizado porque la al menos una unidad de soporte y el al menos un elemento de encaje estan configurados de
una sola pieza.

Por un "dispositivo de campos de coccién" debe entenderse en particular al menos una parte, en particular un
subgrupo de construccion, de un campo de coccién, en particular de un campo de coccion por induccion. En
particular, el dispositivo de campos de coccion puede comprender también todo el campo de coccién, en particular
todo el campo de coccién por induccion. Por una "placa de campos de coccion" debe entenderse en particular un
elemento, que esta previsto para soportar en una posicion de montaje una vaijilla de coccién colocada sobre la zona
calefactora y/o un producto de coccién colocado en ella. En particular, la placa de campos de coccién y la unidad de
carcasa delimita en comun al menos un espacio de alojamiento, en particular configurado como espacio hueco, para
el alojamiento de componentes, por ejemplo de al menos un elemento calefactor, de al menos una unidad de control
y/o de al menos una electronica de campo de coccién, de manera que especialmente la unidad de carcasa y con
ventaja el al menos un componente de la carcasa configuran al menos un fondo del espacio de alojamiento. Por un
"componente de la carcasa" debe entenderse en particular un componente, que configura al menos en una posicion
de montaje al menos una parte de una pared inferior y/o lateral, en particular al menos una parte de un fondo y/o de
una pared, de la unidad de carcasa. En este caso, el al menos un componente de la carcasa configura en la posicion
de montaje en particular un fondo de carcasa y con ventaja al menos una parte, en particular al menos una gran
parte de una pared de la carcasa, de manera que el al menos un componente de la carcasa presenta con ventaja al
menos esencialmente una forma de un paralelepipedo abierto en un lado, en particular en un lado superior. Por un
"componente lateral" debe entenderse en particular un componente, que configura al menos en una posiciéon de
montaje al menos una parte de una pared lateral de la unidad de la carcasa y en particular de la carcasa exterior, de
manera que un vector normal de un plano de extensién principal del componente lateral esta configurado en el
estado montado con preferencia a menos esencialmente paralelo a la placa de campos de coccién. De manera
alternativa es concebible que al menos una zona parcial del al menos un componente lateral configure al menos una
pared lateral de un bastidor de campos de coccién, que rodea, en particular encierra, la placa de campos de coccién,
al menos parcialmente, en un estado montado. Con preferencia, el al menos un componente lateral y el al menos un
componente de la carcasa estan configurados separados entre si. Por la expresion de que el al menos un
componente esta previsto para ser "conectado" con el al menos un componente de la carcasa y con la placa de
campos de coccion debe entenderse, en particular que en el estado montado el al menos un componente lateral y el
al menos un componente de la carcasa estan fijados entre si de manera desprendible, con ventaja en unién por
aplicacion de fuerza y/o en union positiva y que en el estado montado el al menos un componente lateral y la placa
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de campos de coccion estan fijados entre si, de manera ventajosa fijos en unioén positiva. Por una "unidad de
soporte" debe entenderse en particular una unidad que esta prevista para absorber en la posicion de montaje al
menos una gran parte de una fuerza de peso de la al menos una unidad de fondo tactil y/o para mantener al menos
una unidad de fondo tactil en al menos una posicion fijada. La al menos una unidad de soporte esta prevista en
particular para desviar la fuerza de peso absorbida de la al menos una unidad de mando tactil hacia otra unidad, en
particular hacia la unidad de la carcasa y/o hacia al menos un elemento divisor del espacio. Con ventaja, la al menos
una unidad de soporte esta fabricada de un material aislante de electricidad, por ejemplo al menos parcialmente de
plastico y/o de ceramica. Por una "unidad de mando tactil" debe entenderse en particular una unidad con al menos
un sensor sensible al contacto y/o sensible a la aproximacion, que esta previsto en particular para detectar un
contacto y/o una aproximacion a través de un usuario, en particular una aproximaciéon de una parte del cuerpo, por
ejemplo de un dedo de un usuario, en particular dentro de una distancia de maximo 10 mm, en particular de maximo
3 mm, con ventaja de maximo 1 mm, con preferencia de maximo 0,5 mm. El al menos un sensor detecta una
aproximacion con preferencia de manera independiente de un contacto directo y/o de un ejercicio de la presion
especialmente a través de la placa de campos de coccion. Por la expresion de que la al menos una unidad de
soporte esta prevista en una posiciéon de montaje para una "retencion" de al menos una unidad de mando tactil, debe
entenderse en particular que la al menos una unidad de mando tactil esta dispuesta en la posicion de montaje por
encima de la al menos una unidad de soporte. Por la expresion de que el al menos un componente de la carcasa y
el al menos un componente lateral estan previstos "en comun" para fijar la al menos una unidad de soporte al menos
en una direccién paralela a un plano de la extension principal de la placa de campos de coccién, debe entenderse en
particular en el sentido de que el al menos un componente de la carcasa y el al menos un componente lateral estan
previstos fijar a través de colaboracion la al menos una unidad de soporte al menos en la direccién paralela al plano
de extension principal de la placa de campos de coccion. De manera ventajosa, el al menos un componente de la
carcasa y el al menos un componente lateral contactan en el estado montado con al menos un elemento, que esta
en conexion operativa con la al menos una unidad de soporte. Por la expresién de que el al menos un componente
de la carcasa y el al menos un componente lateral estan previstos en comun para "fijar" la al menos una unidad de
soporte al menos en una direccién paralela a un plano de la extension principal de la placa de campos de coccién,
debe entenderse que el al menos un componente de la carcasa y el al menos un componente lateral estan previstos
en comun para disponer la al menos una unidad de soporte en el estado montado como maximo a 10 mm, en
particular como maximo a 5 mm, con ventaja como maximo a 2 mm y con preferencia de forma inmovil con relacion
a al menos un componente de la carcasa y al menos a un componente lateral. Por un "plano de extension principal”
de un objeto debe entenderse en particular un plano que esta paralelo a una superficie lateral maxima de un
paralelepipedo geométrico minimo, que rodea precisamente todavia totalmente el objeto y se extiende en particular
a través del punto medio del paralelepipedo. Por "previsto" debe entenderse especialmente disefiado y/o
configurado. Que un objeto esta previsto para una funciéon determinada debe significar en particular que el objeto
cumple y/o ejecuta esta funcion determinada en al menos un estado de aplicacion y/o de funcionamiento.

Por medio de la configuracion de acuerdo con la invencion se puede conseguir una disposicion exacta y/o correcta
de componentes y la unidad de soporte se puede disponer, en particular la unidad de mando tactil, se puede
disponer en posicién correcta con un numero reducido de componentes. De manera especialmente ventajosa, se
puede conseguir una coincidencia exacta de posiciones de sensores de la unidad de mando tactil con relacién a
posiciones de marcaciones sobre la placa de campos de coccion que configura una superficie de coccion, que
indicar especialmente a un usuario una posicion de sensores. Ademas, se puede conseguir un proceso de montaje
sencillo y/o rapido. Adicionalmente, se pueden evitar especialmente problemas de produccion, por ejemplo debidos
a alineacioén inexacta de componentes.

De acuerdo con la invencion, el dispositivo de campos de coccion rodea al menos un elemento de engrane que esta
conectado operativamente en el estado montado con la al menos una unidad de soporte, que esta previsto para
encajar, al menos parcialmente, a través del componente de la carcasa. Por un elemento de engrane "conectado
operativamente" en el estado montado con la al menos una unidad de soporte debe entenderse en particular un
elemento, que esta conectado en el estado montado con la al menos una unidad de soporte y que establece de
manera ventajosa una conexion entre la al menos una unidad de soporte y el al menos un componente de la
carcasa. Por la expresion de que el al menos un elemento de engrane esta previsto para encajar "al menos
parcialmente" a través del componente de la carcasa debe entenderse en particular que el al menos un elemento de
engrane encaja en el estado montado en al menos una escotadura del al menos un componente de la carcasa y/o
atraviesa totalmente la al menos una escotadura del al menos un componente de la carcasa. De esta manera, se
puede conseguir especialmente una alta estabilidad.

De acuerdo con la invencion, la al menos una unidad de soporte y el al menos un elemento de engrane estan
configurados de una sola pieza. En particular, la al menos una unidad de soporte comprende al menos un cuerpo de
base, que esta configurado de una sola pieza con el al menos un elemento de engrane. Por un "cuerpo de base" de
la al menos una unidad de soporte debe entenderse especialmente un componente, que configura una gran parte,
en particular una porcion de al menos el 70 %, con ventaja de al menos el 80 % y de manera especialmente
ventajosa de al menos el 90 % de una masa y/o de un volumen de la al menos una unidad de soporte y que esta
previsto en particular en la posicion de montaje para una retencién de la al menos una unidad de mando tactil. Por
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"de una sola pieza" debe entenderse en particular al menos por continuidad del material, por ejemplo a través de un
proceso de soldadura, un proceso de encolado, un proceso de moldeo por inyeccién y/u otro proceso que le parezca
conveniente al técnico y/o de manera ventajosa debe entenderse formado en una pieza, como por ejemplo a través
de una fabricacion de una fundicién y/o a través de la fabricacion en un procedimiento de fabricacion de uno o mas
componentes y de manera ventajosa a partir de una pieza bruta. De esta manera se puede conseguir en particular
una configuracién econdémica y/o estable. Por ejemplo, el al menos un elemento de engrane podria estar disefiado
en la posicion de montaje por encima del al menos un componente de la carcasa y podria encajar, al menos
parcialmente, a través de al menos una escotadura del al menos un componente de la carcasa, de manera que la al
menos una escotadura podria estar dispuesta en particular en un fondo del al menos un componente de la carcasa.
Con preferencia, el al menos un elemento de engrane esta suspendido en el estado montado, sin embargo,
principalmente enganchado, en al menos una escotadura del al menos un componente de la carcasa. En este caso,
la al menos una escotadura del al menos un componente de la carcasa esta dispuesta especialmente en una pared
lateral del al menos un componente de la carcasa. Adicionalmente es concebible que el al menos un elemento de
engrane esté suspendido en el estado montado en otras escotaduras y/u orificios, por ejemplo del al menos un
componente de la carcasa y/o del al menos un componente lateral. De esta manera se puede conseguir en particular
una alta flexibilidad. Ademas, se puede conseguir un montaje y/o desmontaje rapidos y de manera ventajosa se
puede conseguir una conexion desprendible entre el al menos un elemento de engrane y el al menos un
componente de la carcasa.

Ademas, se propone que el al menos un elemento de engrane esté retenido en el estado montado entre el al menos
un componente de la carcasa y el al menos un componente lateral, al menos esencialmente en unién positiva y de
manera ventajosa adicionalmente en union por aplicacion de fuerza, de manera que el al menos un elemento de
engrane podria estar retenido en particular adicionalmente al menos esencialmente por continuidad del material
entre el al menos un componente de la carcasa y el al menos un componente lateral. El al menos un elemento de
engrane podria estar retenido, por ejemplo, en el estado montado al menos en unién positiva entre el al menos un
componente de la carcasa y el al menos un componente lateral y en particular podria estar enclavado. No obstante,
de manera alternativa o adicional a ello, es concebible que el al menos un elemento de engrane esté retenido en el
estado montado con juego entre el al menos un componente de la carcasa y el al menos un componente lateral. Con
preferencia, el al menos un elemento de engrane esta impulsado en el estado montado, sin embargo, por el al
menos un componente de la carcasa y/o por el al menos un componente lateral con una fuerza de presién. De esta
manera, se puede conseguir en particular una alta estabilidad y una configuracion de larga duracion.

Ademas, se propone que el dispositivo de campos de coccidon comprenda al menos un elemento de fuerza que esta
conectado operativamente con la al menos una unidad de soporte, que esta prevista para generar una fuerza que
actua sobre la al menos una unidad de soporte en una direccion paralela especialmente al menos en la direccion
paralela al plano de la extension principal de la placa de campos de coccién. Por un "elemento de fuerza" debe
entenderse en particular un elemento que esta previsto para generar una fuerza con relacion a una base, que esta
formada especialmente por el al menos un componente de la carcasa. A este respecto, el al menos un elemento de
fuerza se apoya con preferencia en el al menos un componente de la carcasa y con ventaja en la pared lateral del al
menos un componente de la carcasa. Son concebibles diferentes configuraciones que le parezcan convenientes al
técnico del al menos un elemento de fuerza. Por ejemplo, el al menos un elemento de fuerza podria estar
configurado separado de la al menos una unidad de soporte y podria estar conectado en el estado montado
especialmente con el cuerpo de base de la al menos una unidad de soporte, de manera que el al menos un
elemento de fuerza podria presentar en particular al menos un elemento de resorte. Con preferencia, sin embargo, el
al menos un elemento de fuerza esta configurado de una sola pieza con la al menos una unidad de soporte y en
particular con el cuerpo de base de la al menos una unidad de soporte y con ventaja esta dispuesto al menos
parcialmente mévil con relacion al cuerpo de base. El al menos un elemento de fuerza vy, por lo tanto, especialmente
la al menos una unidad de soporte estan configurados con preferencia de un material elastico, en particular de
plastico. De esta manera se puede conseguir en particular una alineacion exacta de la al menos una unidad de
soporte con relacién a las marcaciones sobre la placa de campos de coccién.

Si el al menos un elemento de engrane esta previsto para generar una fuerza contraria a la fuerza generada por el al
menos un elemento de fuerza, se puede utilizar en particular de manera flexible la al menos una unidad de soporte.
Ademas, se pueden conseguir con ventaja costes reducidos y/o una alta cota de estabilidad.

El dispositivo de campos de cocciéon comprende con preferencia al menos un elemento divisor del espacio, por
encima del cual esta depositada la al menos una unidad de soporte en el estado montado y en el estado insertado.
Por un "elemento divisor del espacio” debe entenderse en particular un elemento, que esta previsto para dividir en el
estado montado al menos un espacio, en particular el espacio de almacenamiento, en al menos dos espacios
parciales. En particular, el al menos un elemento divisor del espacio esta configurado como placa y de manera
preferida esta dispuesto en el estado montado entre la al menos una unidad de mando tactil y al menos una unidad
de control, de manera que el al menos un elemento divisor del espacio esta configurado con ventaja como elemento
de blindaje, que esta previsto para blindar por lo menos la al menos una unidad de control frente a radiacion
electromagnética provocada por al menos un elemento calefactor, en particular radiacion térmica y/o campos
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magnéticos y/o campos eléctricos. De manera especialmente preferida el al menos un elemento divisor del espacio
esta configurado, al menos parcialmente, de metal, en particular de aluminio. De manera alternativa son concebibles
otros materiales que le parezcan convenientes a un técnico, que son con preferencia no magnéticos y conductores
de electricidad. De esta manera, se puede conseguir especialmente una configuracion econémica y/o estable, de
manera que se puede prescindir de otros componentes para un alojamiento de la al menos una unidad de soporte y
se puede utilizar con ventaja al menos un componente ya utilizado.

Otras ventajas se deducen a partir de la siguiente descripcion del dibujo. En el dibujo se representa un ejemplo de
realizacion de la invencion. El dibujo, la descripcion y las reivindicaciones contienen numerosas caracteristicas en
combinacion. El técnico considerara las caracteristicas de manera mas conveniente también individualmente y las
agrupara en otras combinaciones convenientes. En este caso:

La figura 1 muestra un campo de coccién de acuerdo con la invencién con un dispositivo de campos de coccién en
una vista en planta superior esquematica.

La figura 2 muestra una unidad de soporte, un elemento divisor del espacio y un componente de carcasa del
dispositivo de campos de coccién en una representacion esquematica en perspectiva.

La figura 3 muestra un fragmento de la figura 2 en una vista en planta superior esquematica ampliada.
La figura 4 muestra otro fragmento de la figura 2 en una vista en planta superior esquematica.

La figura 5 muestra una seccion a lo largo de la linea V-V en la figura 3 en un estado montado en una
representacion esquematica y

La figura 6 muestra una seccion a lo largo de la linea VI-VI en la figura 2 en un estado montado en una
representacion esquematica.

La figura 1 muestra un campo de cocciéon 38 de acuerdo con la invencion, que esta configurado como campo de
coccién por induccién, con un dispositivo de campos de coccidon 10 de acuerdo con la invencidon que esta
configurado como dispositivo de campos de coccidn por induccion. El dispositivo de campos de coccion 10 presenta
una placa de campos de coccidn 12 para una colocacion de vajillas de coccioén. La placa de campos de coccion 12
configura una superficie de coccion. El dispositivo de campos de coccion 10 presenta varios elementos calefactores
(no representados), que estan dispuestos debajo de la placa de campos de coccién 12. Los elementos calefactores,
que estan configurados como elementos calefactores por induccién, estan previstos en cada caso para calentar la
vajilla de coccidn colocada sobre la placa de campos de coccién 12 por encima de los elementos calefactores.

El dispositivo de campos de coccién 10 comprende una unidad de mando tactil 22 para una entrada y/o seleccion de
parametros de funcionamiento, por ejemplo de una potencia calefactora y/o de una densidad de potencia calefactora
y/o de una zona calefactora (ver la figura 2). La unidad de mando tactil 22 esta dispuesta en una zona de la placa de
campos de coccion 12 que esta dirigida hacia el usuario en el estado montado. Adicionalmente a una entrada y/o a
una seleccion de parametros de funcionamiento, la unidad de mando tactil 22 esta prevista para la salida de un valor
de un parametro de funcionamiento para un usuario. En una posiciéon, en la que la unidad de mando tactil 22 esta
dispuesta en el estado montado, la placa de campos de coccién 12 presenta marcas, que identifican la posicion de
la unidad de mando tactil 22 y en particular una posicion de sensores de la unidad de mando tactil 22 (ver la figura
1). En este caso, las marcas en la placa de campos de coccién 12 estan dispuestas visibles para un usuario en un
estado montado.

El dispositivo de campos de coccién 10 comprende una unidad de control 40 que ejecuta acciones en funcion de
parametros de funcionamiento introducidos por medio de la unidad de mando tactil 22 y/o modifica ajustes. La
unidad de control 40 acciona en el estado de funcionamiento los elementos calefactores en funcién de parametros
de funcionamientos introducidos por medio de la unidad de mando tactil 22.

El dispositivo de campos de coccién 10 comprende una unidad de carcasa 14, que configura en el estado montado
junto con la placa de campos de coccion 12 una carcasa exterior y, en concreto, una carcasa exterior de campos de
coccion (ver las figuras 2 a 6). La unidad de carcasa 14 y la placa de campos de coccion 12 configuran en el estado
montado un espacio de alojamiento para un alojamiento de componentes. En el espacio de alojamiento estan
dispuestas al menos la unidad de control 40 y la unidad de mando tactil 22. La unidad de carcasa 14 presenta un
componente de carcasa 16 asi como un componente lateral 18 (ver la figura 5). En el estado montado, el
componente lateral 18 esta conectado con el componente de carcasa 16 y con la placa de campos de coccién 12. El
componente de carcasa 16 y el componente lateral 18 estan fijados entre si en el estado montado. En este caso, el
componente de carcasas 16 y el componente lateral 18 estan atornillados entre si en el estado montado. Cuando se
considera en un plano de la seccion transversal, el componente lateral 18 presenta una configuracion esencialmente
en forma de L. En el estado montado, el componente lateral 18 y la placa de campos de coccién 12 estan fijados
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entre si. En este caso, el componente lateral 18 y la placa de campos de coccién 12 estan encolados entre si en el
estado montado.

Para una retencion de la unidad de mando tactil 22 en la posicion de montaje, el dispositivo de campos de coccion
10 comprende una unidad de soporte 20. En el estado montado, la unidad de soporte 20 esta dispuesta en el
espacio de alojamiento. La unidad de soporte 20, que esta prevista para el dispositivo de campos de coccién 10,
retiene en la posicion de montaje la unidad de mando tactil 22 en un lado alejado del usuario y, en concreto, en un
lado inferior, de la placa de campos de coccién. En este caso, la unidad de soporte 20 retiene en la posicién de
montaje la unidad de mando tactil 22 en una posicion tedrica, que se muestra en particular por medio de las
marcaciones en la placa de campos de coccién 12. La unidad de soporte 20 presenta un cuerpo de base 28, por
encima del cual esta colocada la unidad de mando tactil 22 en el estado de montaje.

El dispositivo de campos de cocciéon 10 comprende un elemento divisor del espacio 36, por encima del cual esta
colocada la unidad de soporte 20 en el estado montado y en la posiciéon de montaje. En el estado montado, el
elemento divisor del espacio 36 divide el espacio de alojamiento en dos espacios parciales. El elemento divisor del
espacio 36 esta colocado en el estado montado sobre una seccion parcial 42 del componente de la carcasa 16 (ver
las figuras 5 y 6). El componente de la carcasa 16 soporta en la posicion de montaje especialmente a través de la
seccion parcial 42 el elemento divisor del espacio 36. En la posicion de montaje, el elemento divisor del espacio 36
absorbe una fuerza de peso de la unidad de soporte 20. El elemento divisor del espacio 36 transmite fuerzas que
actian en la posicion de montaje sobre el elemento divisor del espacio 39 al menos a través de la unidad de soporte
20 ala unidad de carcasa 14 y en concreto especialmente al componente de la carcasa 16. En este caso, la unidad
de carcasa 14 y el elemento divisor del espacio 36 estan dispuestos en el estado montado en contacto directo entre
si.

El elemento divisor del espacio 36 presenta en una seccion dirigida hacia el componente de la carcasa 16 una zona
parcial 52, que esta alineada en el estado montado esencialmente perpendicular a la placa de campos de coccién 12
(ver las figuras 5 y 6). En el estado montado, la zona parcial 52 esta alineada esencialmente paralela a una pared
lateral del componente de la carcasa 16. La zona parcial 52 esta dispuesta en el estado montado en un contacto
directo, especialmente superficial con la pared lateral del componente de la carcasa 16.

En el estado montado, la unidad de carcasa 14 esta dispuesta adicionalmente en contacto directo con la unidad de
soporte 20. La unidad de soporte 20 esta fijada en el estado montado en la unidad de carcasa 14. La unidad de
carcasa 14 fija la unidad de soporte 20 en el estado montado en una direccidon 24 paralela a un plano de extensién
principal de la placa de campos de coccién 12. La direccidn 24 paralela al plano de extension principal de la placa de
campos de coccidn 12 esta alineada perpendicularmente a un canto delantero de la placa de campos de coccion 12
y se designa a continuacion como direccion-Y 24. Otra direccion 64 paralela de la misma manera al plano de
extension principal de la placa de campos de coccién 12 esta alineada paralela al canto delantero de la placa de
campos de coccion 12 y se designa a continuacion como direccion-X.

La direccidon-Y 24 esta alineada esencialmente perpendicular a una superficie de una pared lateral del componente
de la carcasa 16. Ademas, la direccidon-Y 24 esta alineada esencialmente perpendicular a una zona del componente
lateral 18 que esta alejada de la placa de campos de coccion 12. El componente de la carcasa 16 y el componente
lateral 18 fijan en comun la unidad de soporte 20 en el direccion-Y 24 paralela al plano de extension principal de la
placa de campos de coccion 12 (ver las figuras 5 y 6).

El dispositivo de campos de coccién 10 comprende dos elementos de encaje 26, que estan en el estado montado en
conexion operativa con la unidad de soporte 20. Puesto que los elementos de engrane 26 estan configurados
esencialmente idénticos, se describe a continuacion solamente uno de los elementos de encaje 26. El elemento de
engrane 26 y el cuerpo de base 28 de la unidad de soporte 20 estan configurados en una sola pieza. El elemento de
engrane 26 esta configurado en forma de hongo. En este caso, el elemento de engrane 26 presenta una seccion de
conexion 44 y una seccion de cabeza 46. En el estado montado, el elemento de engrane 26 esta conectado con la
seccion de conexion 44 en el cuerpo de base 28. Ademas, la seccion de cabeza 46 esta alejada del cuerpo de base
28. En el estado montado, el elemento de encaje encaja parcialmente a través del componente de la carcasa 16 (ver
las figuras 2 a 6). En este caso, la seccién de conexion 44 y la seccién de cabeza estan dispuestas 46 estan
dispuestas sobre lado diferentes del componente de la carcasa 16.

El componente de la carcasa 16 presenta dos escotaduras 30, 32 para un alojamiento del elemento de encaje 26.
Son concebibles diferentes configuraciones de las escotaduras del componente de la carcasa que le parezcan
convenientes a un técnico. Por ejemplo, las escotaduras podrian estar configuradas como escotaduras
esencialmente cerradas, que pueden estar rodeadas especialmente por el componente de la carcasa en un plano de
la superficie del componente de la carcasa por todos los lados y en particular sobre un angulo de al menos 270°, en
particular de al menos 300°, de manera ventajosa de al menos 330° de manera especialmente ventajosa de al
menos 350°.
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En el presente ejemplo de realizacién, las escotaduras 30, 32 estan configuradas, sin embargo, parcialmente
abiertas, de manera que las escotaduras 30, 32 estan dispuestas en particular en el largo marginal en el
componente de la carcasa 16. Las escotaduras 30, 32 del componente de la carcasa 16 estan dispuestas en una
zona marginal del componente de la carcasa 16 que esta dirigida en el estado montado hacia la placa de campos de
coccién 12. En una zona de las escotaduras 30, 32, el componente de la carcasa 16 presenta para cada escotadura
30, 32, respectivamente, una curvat8ura 48, 50, que penetran en el estado montado en el espacio de alojamiento.
En una zona de las curvaturas 48, 50, el elemento divisor del espacio 36 presenta en cada caso una escotadura 54,
a través de la cual las curvaturas 48, 50 encajan en el estado montado (ver las figuras 3 a 6). Las escotaduras 54
estan dispuestas en la zona parcial 52 del elemento divisor del espacio 36. En el estado montado, las escotaduras
54 estan dispuestas en un lado del elemento divisor del espacio 36 que esta dirigido hacia la placa de campos de
coccion 12. En este caso, las escotaduras 54 estan abiertas en el lado marginal. Una extension de las curvaturas 48,
50 esta adaptada en la direccidon-Y 24 a una extension de la seccion de cabeza 46 del elemento de encaje 26. En
este caso, una extensién de las curvaturas 48, 50 en la primera direccién paralela al plano de la extension principal
de la placa de campos de coccion 12 es esencialmente menor que una extension de la secciéon de cabeza 46 en la
misma primera direccion 24 (ver las figuras 3 a 5).

El elemento de encaje 26 se proyecta en la direccion-Y mas alla de la escotadura 30, 32 del componente de la
carcasa 16. En este caso, una parte de la seccién de cabeza 46 se proyecta en la direccion-Y mas alla de la
escotadura 30, 32 desde el componente de la carcasa 16. En el caso de fijacién del componente lateral 18 y del
componente de la carcasa 16 entre si, se enclava el elemento de encaje 26 entre el componente de la carcasa 16 y
el componente lateral 18. En el estado montado, el elemento de encaje 26 esta retenido de esta manera entre el
componente de la carcasa 16 y el componente lateral 18 esencialmente en unién positiva y en unién por aplicacion
de fuerza.

Los elementos de encaje 26 estan dispuestos en dos lados opuestos entre si en la direccion-X 64 de la unidad de
soporte 20. Una distancia de los elementos de encaje 26 se selecciona maxima, de manera que se ha mantenido la
distancia minima con respecto a un borde de la unidad de soporte 20. Cuanto mayor se selecciona la distancia entre
los elementos de encaje 26, tanto mas exacta es una alineacion de la unidad de soporte 20 con relacién a las
marcaciones de la placa de campos de coccién 12 en la direccién-X 64. Las escotaduras 30, 32 estan dispuestas
distanciadas entre si en lugares del componente de la carcasas 16 que corresponden a los elementos de encaje 26
y, por lo tanto, de la misma manera estan dispuestos distanciados entre si con relacién a la direccion-X 64. En el
estado montado, los elementos de encaje 26 estan suspendidos en las escotaduras 30, 32 del componente de la
carcasa 16.

Las escotaduras 30, 32 estan configurada de forma diferente. En este caso, las escotaduras 30, 32 presentan
extensiones diferentes en la direccién-X 64. Una primera escotadura 30 de las escotaduras 30, 32 presenta en la
direccion-X 64 una extension, que no es esencialmente mayor que una extension del elemento de encaje 26 en la
direccion-X 64, en particular como un diametro de la seccion de conexion de conexion 44. El elemento de encaje 26
esta alojado en el estado montado en union positiva en la primera escotadura 30. Una segunda escotadura 32 de las
escotaduras 30, 32 presenta en la direccién-X 64 una extensién mayor que la primera escotadura 30. De esta
manera, en el caso de la suspension de los elementos de encaje 26 se pueden compensar las tolerancias de
fabricacion. En el estado montado, el elemento de encaje 26 esta alojado con juego en la segunda escotadura 32
(ver la figura 4). De manera similar a las escotaduras 30, 32, las curvaturas 48, 50 estan configuradas de forma
diferente. En este caso, las curvaturas 48, 50 presentan en la direccion-X 64 diferentes extensiones. Una primera
curvatura 48 de las curvaturas 48, 50, dentro de la cual esta dispuesta la primera escotadura 30, presenta una
extension menor en la direccion-X 64 que una segunda curvatura 50 de las curvaturas 48, 50, dentro de la cual esta
dispuesta la segunda escotadura 32.

Por medio de las escotaduras 30, 32, el componente de la carcasa 16 alinea la unidad de soporte 20 y, por lo tanto,
especialmente la unidad de mando tactil 22 en la direccion-X 64. De esta manera, la unidad de carcasa 14 alinea la
unidad de soporte 20 en el estado montado adicionalmente a una alineacion en la direccién-Y 24 en la direccion-X
64 paralela al plano de la extension principal de la placa de campos de coccién 12. La unidad de carcasa 14 ordena
la unidad de soporte 20 en el estado montado en la posicion de referencia.

El dispositivo de campos de coccién 10 comprende dos elementos de fuerza 34, que estan conectados
operativamente con la unidad de soporte 20 en el estado montado. Puesto que los elementos de fuerza 34 estan
configurados esencialmente idénticos, se describe a continuacion solamente uno de los elementos de fuerza 34. El
elemento de fuerza 34 esta conectado en el estado montado con un extremo con el cuerpo de base 28. Un extremo
del elemento de fuerza 34, que esta alejado del cuerpo de base 28, esta dispuesto movil con relacion al cuerpo de
base 28 de la unidad de soporte 20. El elemento de fuerza 34 y el cuerpo de base 28 de la unidad de soporte 20
estan configurados de una sola pieza. En el estado montado, el elemento de fuerza 34 genera una fuerza alineada
sobre la unidad de soporte 20 en la direccion-y paralela al plano de la extension principal de la placa de campos de
coccion 12. En este caso, el elemento de fuerza 34 presiona el cuerpo de base 28 en la direccion-y 24 fuera del
componente de la carcasa 16.
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Para la generacion de la fuerza en direccion-Y 24, el elemento de fuerza 34 se apoya en el estado montado en el
componente de la carcasa 16 (ver la figura 6). En este caso, el elemento de fuerza 34 se apoya en el estado
montado en un lado de la pared lateral del componente de la carcasa 16 que esta dirigido hacia el espacio de
alojamiento. En la zona, en la que el elemento de fuerza 34 se apoya en el componente de la carcasa 16, el
elemento divisor del espacio 36 presenta un orificio 56 (ver la figura 6). En el estado montado, el elemento de fuerza
34 encaja a través del orificio 56 del elemento divisor del espacio 36.

El elemento de fuerza 34 y el elemento de encaje 26 estan dispuestos en el estado montado sobre lados opuestos
del componente de la carcasa 16. El elemento de encaje 26 genera en el estado montado una fuerza contraria a la
fuerza generada por el elemento de fuerza 34. En el estado montado, el elemento de encaje 26 retiene fijamente el
cuerpo de base 28 en el componente de la carcasa 16, en cambio el elemento de fuerza 34 presiona el cuerpo de
base 28 fuera del componente de la carcasa 16. De esta manera, la unidad de mando tactil 22 aplicada en la
posicion de montaje por encima del cuerpo de base 28 se puede alinear en la direccion-Y 24 con precision con
relacion a las marcas sobre la placa de campos de coccién 12.

El elemento de fuerza 34 esta configurado de material elastico. En este caso, el elemento de fuerza 34 esta
configurado del mismo material que la unidad de soporte 20 y en particular que el cuerpo de base 28. La unidad de
soporte 20 esta fabricada de material aislante de electricidad. Por ejemplo, la unidad de soporte podria estar
configurada, al menos parcialmente, de poliamida, en particular de poliamida alifatica, por ejemplo poliamida 6 y/o
poliamida 66. De la misma manera es concebible que la unidad de soporte esté configurada, al menos parcialmente,
de polipropileno y/o policarbonato. De manera alternativa, son concebibles otros plasticos y/o ceramicas que le
parezcan convenientes a un técnico.

En un procedimiento para el montaje del dispositivo de campos de coccién 10 se conectan en una primera etapa del
procedimiento en primer lugar la placa de campos de coccion 12 y el componente lateral 18 de la unidad de la
carcasa 14 entre si. El componente lateral 18 se encola mecanicamente en la placa de campos de coccién 12, con
lo que se puede conseguir, en particular, un posicionamiento exacto del componente lateral 18 en la placa de
campos de coccién 12. En otra etapa del procedimiento, se introduce el elemento divisor del espacio 36 en el
componente de la carcasa 16. El elemento divisor del espacio 36 se coloca sobre la seccion parcial 42 del
componente de la carcasa 16. En esta posicion, el elemento divisor del espacio 36 esta alojado en unién positiva
entre las paredes laterales del componente de la carcasa 16, de manera que la zona parcial 52 esta dispuesta
apoyada con las paredes laterales. A continuacion se fija la unidad de soporte 20 en el componente de la carcasa
16. En este caso, la unidad de soporte 20 esta suspendida con los elementos de encaje 26 en las escotaduras 30,
32 del componente de la carcasa 16. A continuacion, se coloca la unidad de mando tactil 22 sobre la unidad de
soporte 20 y, en concreto, especialmente sobre el cuerpo de base 28.

En otra etapa del procedimiento, se aproxima la placa de campos de coccién 12 junto con el componente lateral 18
al componente de la carcasa 16 paralelamente a una direccion-Z 58. La direccion-Z 58 esta alineada
perpendicularmente al plano de la extensién principal de la placa de campos de coccién 12. Para evitar durante el
montaje un dafio del elemento de encaje 26, el componente lateral 18 presenta una proyeccién 60. La proyeccion 60
esta configurada como ayuda de insercion y configura a tal fin una superficie deslizante. En el estado montado del
componente lateral 18 en la placa de campos de coccidn 12, la proyeccion 60 esta alineada inclinada con relacion al
plano de la extension principal de la placa de campos de coccion 12. Por medio de la proyeccion 60 se pueden
compensar eventuales inexactitudes en un posicionamiento de la placa de campos de coccién 12 con relacién al
componente de la carcasa 16. La placa de campos de coccién 12 se aproxima en la direcciéon alineada
paralelamente a la direccion-Z 58 hasta una posicion proxima al componente de la carcasa 16. En la posiciéon
extrema, se conectan entre si el componente de la carcasa 16 y el componente lateral 18. En este caso, se atornillan
entre si el componente de la carcasa 16 y el componen te lateral 18, de manera que se atornilla temporalmente el
cuerpo de base 28 y la unidad de soporte 20 con el componente de la carcasa 16 y el componente lateral 18. En
particular, los tornillos atraviesan el componente de la carcasa 16, el componente lateral 18 asi como una parte del
cuerpo de base 28. De esta manera, se fija la unidad de soporte 20 en la direccidon-Y 24 paralela al plano de la
extension principal de la placa de campos de cocciéon 12 en comun a través del componente de la carcasa 16 y el
componente lateral 18.

En la posicion de montaje, la unidad de soporte 20 retiene la unidad de mando tactil 22 en la posicion de referencia.
La unidad de soporte 20 esta prevista en la posicion de montaje para una alineacién de la unidad de mando tactil 22
en la direccién-Z 58. La unidad de soporte 20 comprende elementos de resorte 62. En el presente caso, la unidad de
soporte 20 comprende ocho elementos de resorte 62, pero también es concebible otro nimero diferente de éste. Los
elementos de resorte 62 estan configurados de una sola pieza con el cuerpo de base 28 de la unidad de soporte 20.
Los elementos de resorte 62 estan alojados moviles con relacién al cuerpo de base 28. Los elementos de resorte 62
presionan en la posicién de montaje la unidad de mando tactil 22 en la direccion-Z 58 contra la placa de campos de
coccion 12. De esta manera, se puede conseguir una configuracion funcional, puesto que los sensores de la unidad
de mando tactil 22 se pueden disponer en una zona préxima y de manera ventajosa en contacto directo con la placa
de campos de coccion 12.
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Por ejemplo, el componente de la carcasa podria presentar mas de dos escotadura y/o curvaturas para un
alojamiento del elemento de encaje. En este caso, se podrian prever en particular varios elementos de encaje. De
manera alternativa, las escotaduras y/o las curvaturas podrian estar previstas en otras posiciones ventajosas, de
manera que la unidad de soporte se podria fijar en diferentes configuraciones y/o disposiciones de marcaciones
sobre la placa de campos de coccién en diferentes posiciones en el componente de la carcasa. De la misma manera
es concebible fijar varias unidades de soporte por medio de varias escotaduras y/o curvaturas en el componente de
la carcasa.

Signos de referencia

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64

Dispositivo de campos de coccion
Placa de campos de coccién
Unidad de carcasa
Componente de la carcasa
Componente lateral

Unidad de soporte

Unidad de mando tactil
Direccion

Elemento de encaje

Cuerpo de base

Escotadura

Escotadura

Elemento de fuerza
Elemento divisor del espacio
Campo de coccién

Unidad de control

Secciodn parcial

Seccién de union

Seccién de cabeza
Curvatura

Curvatura

Zona parcial

Escotadura

Orificio

Direccion

Proyeccion

Elemento de resorte
Direccion
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de campos de coccidén, en particular dispositivo de campos de coccién por induccién, con una placa
de campos de coccién (12), con una unidad de carcasa (14), que configura en un estado montado junto con la placa
de campos de coccion (12) una carcasa exterior y que presenta al menos un componente de la carcasa (16) asi
como al menos un componente lateral (18), que esta previsto para ser conectado con el al menos un componente de
la carcasa (16) y con la placa de campos de coccion (12), y con al menos una unidad de soporte (20), que esta fijada
en el estado montado en la unidad de carcasa (14) y esta prevista en una posicion de montaje para una retencion
de al menos una unidad de mando tactil (22), de manera que el al menos un componente de la carcasa (16) y el al
menos un componente lateral (18) estan previstos en comun para fijar la al menos una unidad de soporte (20) al
menos en una direccion (24) paralela a un plano de extension principal de la placa de campos de coccion (12), y con
al menos un elemento de encaje (26) conectado operativamente en el estado montado con la al menos una unidad
de soporte (20), que esta previsto para encajar, al menos parcialmente, a través del componente de la carcasa (16),
caracterizado porque la al menos una unidad de soporte (20) y el al menos un elemento de encaje (26) estan
configurados de una sola pieza.

2.- Dispositivo de campos de coccioén de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el al menos un elemento de encaje (26) esta suspendido en el estado montado por lo menos en al menos una
escotadura (30, 32) del al menos un componente de la carcasa (16).

3.- Dispositivo de campos de coccién de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el al menos un elemento de encaje (26) esta retenido en el estado montado entre el al menos un componente de la
carcasa (16) y el al menos un componente lateral (18) al menos esencialmente en unién positiva.

4.- Dispositivo de campos de coccién de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por al
menos un elemento de fuerza (34) que esta conectado operativamente con la al menos una unidad de soporte (20),
que esta previsto para generar una fuerza que actua sobre la al menos una unidad de soporte (20) en una direccion
paralela al plano de extension principal de la placa de campos de coccién (12).

5.- Dispositivo de campos de coccién de acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizado porque el al menos un
elemento de encaje (26) esta previsto para generar una fuerza contraria a la fuerza generada por el al menos un
elemento de fuerza (34).

6.- Dispositivo de campos de coccién de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por al
menos un elemento divisor del espacio (36), por encima del cual esta colocada la al menos una unidad de soporte
(20) en el estado montado y en la posicién de montaje.

7.- Unidad de soporte para un dispositivo de campos de coccion (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones
anteriores.

8.- Campo de coccion con al menos un dispositivo de campos de coccion (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 6.

9.- Procedimiento para el montaje de un dispositivo de campos de coccién (10), en particular dispositivo de campos
de coccién por induccién, de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, con una placa de campos de coccién
(12), con una unidad de carcasa (14), que configura en un estado montado junto con la placa de campos de coccion
(12) una carcasa exterior y que presenta al menos un componente de la carcasa (16) asi como al menos un
componente lateral (18), que se conecta con el al menos un componente de la carcasa (16) y con la placa de
campos de coccion (12), con al menos una unidad de soporte (20), que esta fijada en el estado montado en la
unidad de carcasa (14) y esta prevista en una posicidon de montaje para una retencién de al menos una unidad de
mando tactil (22), y con al menos un elemento de encaje (26) conectado operativamente en el estado montado con
la al menos una unidad de soporte (20), que esta previsto para encajar, al menos parcialmente, a través del
componente de la carcasa (16), en el que la al menos una unidad de soporte (20) se fija al menos en un direccion
(24) paralela a un plano de la extensién principal de la placa de campos de coccion (12) en comun a través del al
menos un componente de la carcasa (16) y el al menos un componente lateral (18), caracterizado porque la al
menos una unidad de soporte (20) y el al menos un elemento de encaje (26) estan configurados de una sola pieza.
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