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ES 2718503 T3

DESCRIPCION
Parte de sector de un disco de filtracién, preferiblemente disco rotativo

La invencién se relaciona con una parte de sector de un disco de filtraciéon, preferiblemente rotativo. Dicha parte de
sector incluye un soporte relativamente duro y rigido, ubicado de manera central en la misma para transportacion de
liquido a su través. Dicha parte de sector tiene un borde sustancialmente sellado con la excepcién de una o mas
descargas de fluido. Dicha parte de sector también tiene a cada lado un soporte de sector aplicado, filtrando
configuraciones de redes hechas de mallas pequefas o de otro modo de materiales finamente perforados que tienen
medios de funcionalidad disefiados equivalentes para la captura y separacion de fibras y/o de particulas de una mezcla
de fibras y/o particulas y fluido.

Por ejemplo, cuando se usan redes que tienen mallas pequefias o hechas de placas de acero finamente perforadas
en o sobre las partes de sector para propositos de filtracion, hasta el momento se han fijado en relacion con la parte
de sector en diversas maneras, por ejemplo por medio de soldadura, sujecién, encolado, y demas.

Las desventajas con tales uniones fijas o estacionarias de redes que tienen mallas pequefias y de materiales finamente
perforados, respectivamente, en relacion con una parte de sector son muchas, por ejemplo, pueden cambiar la forma
y/o tamafio debido a la presién, peso, temperatura, rotacion y/u otras variaciones en condiciones de trabajo que se
producen durante la filtracion y eliminacion de tales fibras y/o particulas agregadas de los medios permeables de
liquidos. Los costes para todas las uniones, tal como la generacién de un gran nimero de puntos de soldadura, seran
relativamente altos, problemas de fatiga a menudo y rapidamente ocurriran entre cada punto de unién para la red o
para la placa de acero finamente perforada y la parte de sector adyacente - especialmente si se usan redes delgadas
que tienen mallas finas o placas finamente perforadas de acero inoxidable -, se produciran problemas de tolerancia
durante la aplicacion de partes de repuesto en partes de sector mas antiguas existentes, dado que pueden tener o
haber adquirido dimensiones que se desvien de las dimensiones asumidas, y demas.

El documento SE 528180 divulga un dispositivo usado para la filtracion en hiumedo. Tiene un marco formado como un
segmento de circulo con una bolsa de filtracién unida que cubre el marco.

El documento US 4162982 divulga segmento de filtro de vacio con placas de sector reemplazables. Un par de placas
de sector se aseguran de manera removible en una posicién montada separada y en acoplamiento con un marco en
el cual las placas de sector estan unidas por sujetadores.

El objetivo de la presente invencion es reducir o eliminar completamente las desventajas especificadas anteriormente
en la parte de sector como se describe en el preambulo de la especificacion y se ha resuelto de acuerdo con la
invencion como se define por las reivindicaciones de patente subsiguientes. Cada uno de dichos medios de captura y
separacion se aplica de manera suelta y de manera mévil con relacién al soporte y con relacién al borde de sellado
del plano principal de los medios de captura y separacion paralelos a una parte principal de la parte de sector en una
medida tal que cuando se exponen a diferentes condiciones de trabajo y a movimientos potencialmente generados
dichos medios de captura y separacion no seran reprimidos en movimiento en ningun grado significativo sino que se
fijan esencialmente perpendiculares a su plano principal por medio de medios de retencion adaptados.

Detalles adicionales y mas cercanos de la invencién se divulgan en parte por la descripcion a continuacion junto con
los dibujos acompanfiantes, y en parte también como se define por las reivindicaciones de patente subsiguientes.

El dibujo de la figura 1 muestra en una vista en perspectiva una primera realizacion de una parte de sector como se
ve con detalles separados desde arriba y debajo, mostrando dichos detalles una parte de sector compuesta y el

dibujo de la figura 2 muestra una segunda realizacion de una parte de sector también vista desde arriba con detalles
separados y debajo de la misma una parte de sector compuesta.

La parte de sector de acuerdo con la figura 1 incluye por ejemplo un borde de sellado, aqui mostrado como un borde
2 esencialmente en forma de U, con una o mas descargas 6 de liquido, sin embargo, solo se muestra una en el dibujo.
Entre las dos espigas del borde 2 en forma de U y de manera central en la parte de sector esta ubicado un soporte 1,
que como un ejemplo puede constituir una red 1, permitiendo una transferencia de fluido central, cuya red esta hecha
de mallas gruesas y duras, cuya red preferiblemente se plisa o pliega, como se muestra especialmente en la parte
superior de la figura 1. A cada lado del soporte 1 de malla gruesa, se ubican dos redes 3, 4, compuestas de mallas
finas, o dos placas finamente perforadas con el fin de interceptar o capturar fibras y/o particulas de una solucién liquida
que se administra desde el exterior de las respectivas redes 3, 4 de mallas finas o los respectivos materiales de lamina
perforados. Estas redes 3, 4 compuestas de mallas pequefas o finas y la red 1 con mallas gruesas, la red de soporte,
también se mantienen mutuamente con ayuda de un nimero apropiado de medios 5a-5c de retencion. Dichos ultimos
medios 5a-5¢ de retencién mencionados, que estan funcionando a través de las redes 3, 4 o a través de las placas
finamente perforadas y a través de la red 1 de soporte, estan disefiados tan pequefios comparados con las redes 3, 4
de malla pequefia o las placas finamente perforadas que pueden moverse en cierto modo ya sea juntos o
individualmente, y en relacion con la red 1 de soporte de malla relativamente gruesa y en relacion con el borde 2 de
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sellado en las variaciones de trabajo y/o temperatura a las que se espera que estén expuestos, por ejemplo, alrededor
de 15 a 100 grados Celsius.

En la parte inferior de la figura 1, la parte de sector se muestra con sus partes 1, 2, 3, 4, 5 y 6 constitutivas de acuerdo
con la porcion superior de la figura 1 agregada a una parte de sector completa. La red 1 de soporte se empareja aqui
en tamafo que corresponde esencialmente al tamafo del plano entre los interiores del fondo del borde 2 en forma de
U mientras que las redes 3 y 4 de malla pequefa o fina o las placas de acero finamente perforadas en tamafio se
adaptan para tener un cierto espacio requerido por ejemplo unos pocos milimetros en relacion con el tamafio del plano
entre los interiores del fondo del borde 2 en forma de U. Adicionalmente, la distancia interna entre las dos espigas del
borde 2 en forma de U se adapta para igualar esencialmente la distancia total desde la red 3 de malla fina o desde la
superficie exterior de la placa finamente perforada a través de la red 1 de soporte hasta la red 4 de malla fina o hacia
la superficie exterior de la placa finamente perforada de tal manera que solo es posible lograr una fuerza de sujecion
baja mediante las dos superficies de espigas internas del borde 2 en forma de U contra dichas redes 3, 4 de malla fina
y contra dichas laminas de acero finamente perforadas, respectivamente, es decir las espigas no inhiben el movimiento
de cada plano de las redes 3 y 4 de malla pequefia o de las placas finamente perforadas en cualquier cantidad
significativa en la parte del sector en cuestion a las temperaturas de operacion reales u otras condiciones de trabajo.

En una manera tal, cada una de dichas redes 3, 4 de malla pequefia o fina o cada una de las placas de acero finamente
perforadas se adapta cada una y mantiene principalmente suelta y movil con relacion al soporte 1 de malla gruesa y
con relacion al borde 2 esencialmente en forma de U del plano principal de la red o placa de acero paralela a un plano
principal de dicha parte de sector. Dicha movilidad esta adaptada para ser permitida en un grado tal que las respectivas
redes 3 0 4 de malla pequefia o cada placa finamente perforada no se restrinja en movimiento y/o no esté cambiando
de forma en un grado significativo por diferentes temperaturas de trabajo o por condiciones expuestas. En contraste a
esto, las respectivas redes 3 o0 4 de malla fina o cada placa finamente perforada estan unidas o fijadas principalmente
perpendiculares a su plano principal por medio de medios 5 de retencion, cuyo numero y configuraciones pueden
variar enormemente, por ejemplo, tres de ellas de acuerdo con la figura 1. Debe notarse aqui que la parte de cada
medio 5a de retencion y demas que pasa a través de las redes o las placas 3, 1 y 4 perforadas se adapta apropiada
en tamario en relacién al menos al tamafo de malla de red 1 de soporte de tal manera que se permita un movimiento
en relacién con dicha red de soporte pero preferiblemente también en relacién con las redes 3 y 4 de malla pequefia
o las laminas de acero finamente perforadas al proporcionar orificios ligeramente mas grandes que los que realmente
se requieren para las partes a través de las cuales hay funcionamiento de los medios 5a de retencion y demas.

La realizacion especificada anteriormente da como resultado en que las redes 3, 4 de malla fina y las placas de acero
finamente perforadas o aquellos medios disefiados con funcionalidad equivalente, que proporcionan captura y
separacion, se mantengan en su lugar en la parte de sector y en que pueden moverse en el plano principal de la parte
de sector en relacion con los bordes 2 en forma de U sin crear ninguna burbuja o deformaciones equivalentes o
variaciones en las redes 3, 4 de malla fina o en los medios de captura y separacion debido a anclaje fijo o soldado de
los mismos. Incluso los tamanos de las redes 3, 4 de malla pequefa o los tamafios de los medios de captura y
separacion - tolerancias de fabricacion - seran menos significativos en relacién con los soportes existentes de las
partes de sector previamente conocidas debido a que las espigas del borde 2 en forma de U permiten variaciones
relativamente grandes en tamafo.

El borde 2 en forma de U indicado puede consistir de un unico detalle o puede estar compuesto de, por ejemplo, dos
perfiles mutuamente especulares y en forma de L, que se pueden ubicar a una distancia mutua, ajustados contra cada
borde de extremo o podrian estar localizados superpuestos. La forma curvada de la porcién de sector en un lado como
se indica en la figura 1 se puede lograr relativamente con facilidad mediante un nimero de cortes en rendijas en los
perfiles en forma de U tal como los que se indican con lineas en la figura 1 o en los perfiles en forma de L de tal manera
que se pueden doblar en el mismo lugar para amoldarse a un borde arqueado existente de la parte de sector.

Las redes 3, 4 de malla fina, las placas de acero finamente perforadas o los medios de captura y separacion pueden
estar hechos de por ejemplo acero inoxidable, aluminio, otros metales o de un material de lamina perforado o de otro
material plastico adecuado. Los perfiles en forma de U o L pueden estar hechos de diversos metales o de material
plastico adecuado y de materiales plasticos adaptados.

La figura 2 muestra una segunda realizacion de la invencion en la que el perfil 2 de borde de sellado de fluido en forma
de U como se muestra en la figura 1 se ha reemplazado por un perfil 22 de borde de sellado de tipo W con espacios
para uno, dos o mas bordes volteados o plegados, véase, por ejemplo 32a, de las redes 32, 42 de malla pequefia o
de los medios de captura y separacion para adaptarse a los movimientos generados por condiciones y/o temperaturas
de trabajo potencialmente cambiantes. De esa manera se logra que las redes 32 y 42 de malla pequefia o los medios
de captura y separacion se mantengan razonablemente en posicion con relacion al perfil 22 de borde en forma de W
que permite cierto movimiento de material mediante las redes 32 y 42 de malla fina respectivamente por los medios
de captura y separacion. En este caso, las barras ubicadas en angulos rectos y en diferentes niveles se indican en su
lugar como un soporte de sector y estructura 12 permeable de fluido. Los medios 52a-52f de retencion se han
organizado en un numero mayor, seis, en relacion con la realizacion mostrada en la figura 1 y dos o mas bordes -
volteados preferiblemente alrededor de noventa grados -, de los cuales solo se muestran bordes 32a en la figura 2,
solamente y/o junto con otros medios 52a-52f de retenciéon también pueden actuar como medios de detencion para
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las redes 32 y 42 de malla fina respectivamente para las dichas placas de acero finamente perforadas o los medios
de captura y separacion.

También esta dentro del alcance de la invenciéon exponer las partes de sector de la invencién para condiciones de
trabajo simuladas antes de usarlas y que dichos medios 5, 52, 32a de retencién y/o partes de los mismos en relacion
con dicha simulacién estan fijos con relacion a la parte de sector y/o en relacion con dichas redes 3; 4; 32, 42 de malla
fina y dichas placas perforadas, respectivamente.
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REIVINDICACIONES
1. Una parte de sector de un disco de filtracién, preferiblemente rotativo, que comprende:

un soporte (1; 12) relativamente duro y rigido para transportacion de liquido a su través, estando el soporte (1; 12)
ubicado de manera central en la parte de sector;

un borde (2; 22) sustancialmente sellado que tiene una o mas descargas (6) de fluido; y una primera porcién y una
segunda porcion de material (3, 4; 32, 42) de tipo de red finamente perforado, la primera porcién posicionada en un
primer lado del soporte (1; 12) de sector y la segunda porcion posicionada opuestamente dispuesta desde la primera
porcién en un segundo lado del soporte (1; 12) de sector, el material (3, 4; 32, 42) finamente perforado adaptado para
captura y separacion de fibras y/o de particulas de una mezcla de fibras y/o particulas y fluido,

caracterizado porque cada una de dicha primera porcién y segunda porcion de material (3, 4; 32, 42) finamente
perforado se mantiene principalmente suelta y movil con relacion al soporte (1; 12) y al menos parcialmente movil con
relacion al borde (2; 22) de sellado en un plano principal de cada una de la primera porcién y segunda porcion de
material finamente perforado, y paralela a un plano principal de la parte de sector y porque cada una de la primera
porcion y la segunda porcion de material finamente perforado se fijan juntas mediante medios (5; 52; 32a) de retencion
que se extienden esencialmente perpendiculares al plano principal de la parte de sector y que una parte de los medios
(5a) de retencion pasa a través de dicha primera porcidon y segunda porcion de material (3, 4 ; 32, 42) finamente
perforado en orificios ligeramente mas grandes de lo que realmente se requiere para las partes a través de las cuales
hay funcionamiento de los medios (5a) de retencion, de tal manera que el material finamente perforado no se reprima
en ningun grado significativo cuando se expone a diferentes condiciones de trabajo y a movimientos potencialmente
generados.

2. Una parte de sector de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque dicho soporte (1; 12) comprende una
red (1, figura 1) plisada con aberturas de malla gruesa.

3. Una parte de sector de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-2 con dicho borde de sellado disefiado
esencialmente como un, hacia dentro hacia la parte de sector direccionada, borde de sellado en forma de U, y cuyo
borde de sellado en forma de U comprende un par de espigas, caracterizadas porque la distancia entre las espigas
del borde (2; 22) de sellado esencialmente en forma de U corresponde esencialmente a la distribucion o grosor del
material (3, 4; 32, 42) finamente perforado, como se ve en angulos rectos a su plano principal .

4. Una parte de sector de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones previas, caracterizada porque cada una de
dicha primera porcion y segunda porcion de material (3, 4; 32, 42) finamente perforado en su plano principal tiene un
area mas pequefia que la propagacion de la parte de sector en un plano sustancialmente paralelo al plano principal
de cada una de la primera porcién y segunda porcion de material (3, 4; 32, 42) finamente perforado.

5. Una parte de sector de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque la dicha area mas pequenfia se genera,
en total o en parte, por componentes de la misma plegados y porque el borde (22) de sellado esta conformado con
espacios, que permiten escape de tales partes plegadas, sin prevenir o inhibir movimientos del material (32, 42)
finamente perforado excepto cuando sea necesario en una posicion limite adaptada contra el soporte (12).

6. Una parte de sector de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque dichos medios
(5; 52; 32a) de retencion o partes de los mismos estan fijos con relaciéon a dicha parte de sector y relativamente al
material (3, 4; 32, 42) finamente perforado antes del uso real.

7. Una parte de sector de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes 3-6, caracterizada porque el
borde de sellado esencialmente en forma de U comprende dos perfiles en forma de L mutuamente especulares
ubicados a una distancia mutua, y posicionados de manera ajustada uno contra otro en los bordes de extremo o
ubicados con bordes de extremo superpuestos.

8. Una parte de sector de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque al menos
una de la primera porcion y la segunda porcion del material finamente perforado esta plisada.
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