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DESCRIPCION

Secador para una instalacion de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos

Campo técnico

[0001] La presente invencion se refiere a un método, equipo e instalacion para amortiguar compuestos
contaminantes producidos durante la produccion de mezclas en forma de aglomerados con ligantes bituminosos
y no bituminosos mediante un secador provisto de al menos un quemador. La invencion se aplica, de forma util
aunque no exclusivamente, a la produccién de aglomerados bituminosos, en particular para pavimentacion de
carreteras.

Estado de la técnica

[0002] En el campo de la produccion de mezclas en forma de aglomerados con ligantes bituminosos y no
bituminosos se conoce el uso de un secador para eliminar la humedad de los aglomerados antes de su mezcla
con los ligantes para obtener la mezcla en forma de aglomerados con ligantes, por ejemplo para obtener
aglomerado bituminoso, es decir, una mezcla bituminosa lista para usar, en particular para la pavimentacién de
carreteras.

[0003] La patente EP0362199, en nombre del mismo solicitante, describe un equipo para producir aglomerado
bituminoso utilizando un tambor giratorio de secado y mezcla que tiene un flujo de gas de combustién a
contracorriente que se genera mediante un quemador colocado aguas abajo con respecto a la direccidon de
progreso del material que se va a secar. El tambor dispone de medios para hacer avanzar, secar, impregnar y
mezclar el material con sustancias bituminosas y productos de relleno. El tambor se divide en varias camaras
que comunican entre si. El quemador dispone de una boquilla correspondiente que genera una llama en una
camara de combustién.

[0004] La solicitud de patente US-4,522,498 describe un equipo para reciclar aglomerado bituminoso que incluye
un tambor giratorio alargado en el que la composicion se introduce en un primer extremo y se recupera en el
segundo extremo opuesto, y tiene un quemador que se extiende en el tambor de manera que la boquilla del
quemador se localiza dentro del tambor en una posicion intermedia entre el primer y el segundo extremo y dirige
los gases calientes hacia el primer extremo.

Problemas de |a técnica anterior

[0005] Las soluciones de la técnica anterior no son eficaces en la reduccién de emisiones contaminantes en el
entorno externo. En particular, son ineficaces para asegurar una correcta eliminacién de los compuestos
contaminantes tales como las emisiones fugitivas que contienen compuestos organicos, hidrocarburos
aromaticos policiclicos y otros compuestos contaminantes durante las fases de generacion y almacenamiento de
la mezcla bituminosa y durante las fases de suministro de la mezcla bituminosa al camién o medios de transporte
que se cargan con la mezcla bituminosa para llevarla al lugar en el que se vaya a usar.

[0006] Algunas soluciones de la técnica anterior se disefian para que los compuestos contaminantes se aspiren
de algunas zonas en las que se originan y se envien a medios de filtracion, que, sin embargo, al tratarse de un
proceso en el que hay componentes oleaginosos taponadores, son objeto de frecuentes taponamientos que
pueden poner en riesgo la funcionalidad y reducir la eficacia de la aspiracion de los compuestos contaminantes.
Ademas, también es necesario proporcionar periddicamente inspecciones de los filtros y sustituirlos.

[0007] Ademas, las soluciones de la técnica anterior son altamente ineficaces en lo que respecta a la prevencion
de las emisiones de compuestos contaminantes durante las fases de carga de las mezclas en forma de
aglomerados con ligantes en los medios de transporte que tienen que llevarlas al lugar en el que se van a usar
las mezclas.

Obijetivo de la invencién

[0008] El objetivo de la presente invencion es proporcionar un secador y una instalacion que aseguren una
amortiguacion eficaz de los compuestos contaminantes producidos durante la produccién de mezclas en forma
de aglomerados con ligantes bituminosos y no bituminosos.

Concepto de la invencién

[0009] El objetivo se consigue mediante las caracteristicas de la reivindicacion principal. Las subreivindicaciones
representan soluciones ventajosas.

Efectos ventajosos de la invencién
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[0010] La solucion segun la presente invencion, por la considerable aportacion creativa cuyo efecto constituye un
progreso técnico inmediato e importante, presenta varias ventajas.

[0011] La solucién segun la presente invencion permite reducir significativamente la liberaciéon en el entorno de
compuestos contaminantes durante la produccion de mezclas en forma de aglomerados con ligantes bituminosos
y no bituminosos.

[0012] Ademas, la solucion segun la presente invencion permite asimismo reducir significativamente la liberacion
en el entorno de compuestos contaminantes durante las fases de carga y generacion de las mezclas en forma de
aglomerados con ligantes en el medio de transporte.

[0013] La solucion segun la presente invencion permite reducir los problemas de taponamiento de los medios de
filtracion usados en la instalacion.

Descripcion de los dibujos

[0014] En lo sucesivo se describe una solucién con referencia a los dibujos anexos, que deben considerarse
como un ejemplo no exhaustivo de la presente invencion, en los que:

la fig. 1 muestra una posible primera forma de realizacién de una instalacién segun la presente invencion en
la que los silos de almacenamiento para almacenar la mezcla producida se situan lateralmente con respecto
a la torre de mezcla.

La fig. 2 muestra un detalle de una parte de la instalacion de la figura 1.

La fig. 3 muestra un posible segunda forma de realizacién de una instalaciéon segun la presente invencion en
la que los silos de almacenamiento para almacenar la mezcla producida se situan debajo con respecto a la
torre de mezcla.

La fig. 4 muestra un detalle de una parte de la instalacion de la figura 3.

La fig. 5 muestra esquematicamente los dispositivos presentes en la instalacion de la figura 3.

La fig. 6 muestra esquematicamente los dispositivos presentes en la instalacion de la figura 1.

La fig. 7 muestra esquematicamente con mayor detalle los dispositivos presentes en la instalacion de la figura
1.

La fig. 8 muestra una ampliacion de la seccion indicada con "A" en la fig. 7.

La fig. 9 muestra una ampliacion de la seccion indicada con "B" en la fig. 7.

La fig. 10 muestra una ampliacion de la seccién indicada con "C" en la fig. 7.

La fig. 11 muestra esquematicamente con mayor detalle una seccidon del secador usado en la presente
invencion.

La fig. 12 muestra una ampliacion de la seccioén indicada con "D" en la fig. 11.

La fig. 13 muestra una ampliacion de la seccioén indicada con "E" en la fig. 11.

La fig. 14 muestra una ampliacion de la seccién indicada con "F" en la fig. 11.

Descripcion de la invencién

[0015] Con referencia a las figuras (fig. 1, fig. 2, fig. 3, fig. 4, fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 8, fig. 9), la presente invencioén
se aplica generalmente a una instalacion (21) para la preparacion térmica de mezclas en forma de aglomerados
con ligantes bituminosos y no bituminosos que consisten en:

- materiales inertes, preferiblemente materiales liticos inertes, generalmente grava, de granulometria variada;
- ligante, preferiblemente betin, que actia como un ligante de la mezcla formada.

[0016] La invencion se aplica, de forma util, aunque no exclusivamente, en la produccion de aglomerado
bituminoso, en particular en la pavimentacién de carreteras.

[0017] La instalacion (21) funciona segun un ciclo de produccién que comienza con una fase de la seleccion y
avance de los materiales liticos inertes desde unos primeros medios de almacenamiento adecuados (1) y
termina con la carga del aglomerado (fig. 7, fig. 8) hacia los camiones de transporte (22), donde la carga se
puede llevar a cabo en correspondencia con una primera estacion de carga (45) desde uno o mas silos de
almacenamiento (17) para almacenar los aglomerados bituminosos o en una segunda estacion de carga (46)
obtenida en correspondencia con los primeros medios de transporte (3') de los aglomerados bituminosos hacia el
uno o mas silos (17) para permitir la carga del camion de transporte (22) también durante las fases de la
produccion y relleno del uno o mas silos (17). El ciclo de produccién se lleva a cabo mediante la sincronizacion
de una serie de fases y operaciones intermedias. Un medio mecanico, por lo general una pala mecanica, toma
(Fig. 1) los materiales liticos inertes de montones (47) y los carga en diferentes primeros medios de
almacenamiento (1) dependiendo de la diferente granulometria. Por ejemplo, puede haber (fig. 1, fig. 3, fig. 5, fig.
6) diferentes primeros medios de almacenamiento (1) para materiales liticos inertes con granulometria pequefia,
para materiales liticos inertes con granulometria media y para materiales liticos inertes con granulometria
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grande. De esta forma, se puede efectuar un avance selectivo basado en la granulometria de los materiales
liticos inertes, que, asi, se pueden enviar selectivamente, mediante unos segundos medios de transporte (3"),
hacia los dispositivos que estan situados aguas abajo con respecto a la direccion de progreso del material que se
va a someter a las siguientes fases operativas del proceso, en particular una primera fase operativa de secado
que se produce en un secador (4). Los primeros medios de almacenamiento (1) se pueden proporcionar con
dispositivos de predimensionamiento adecuados para enviar directamente los materiales liticos inertes de
diferentes granulometrias en las cantidades correctas hacia los dispositivos que se sitian aguas abajo con
respecto a la direccion de progreso del material. Los primeros medios de almacenamiento (1) estan hechos
preferiblemente en forma de tolvas abiertas en su parte superior para habilitar la carga y cerradas con medios de
cierre que se pueden abrir en correspondencia con el fondo, que se destina a permitir la liberacion de los
materiales liticos inertes en los segundos medios de transporte (3"), preferiblemente en forma de una cinta
transportadora, ain mas preferiblemente segun una configuracion donde los segundos medios de transporte (3")
son una cinta extractora movida por un motor de velocidad variable controlado, obteniendo asi directamente un
suministro preciso de los materiales liticos inertes segun las cantidades y las proporciones requeridas por la
formulacién de la produccion. El indice por hora de cada uno de los primeros medios de almacenamiento (1) es
proporcional a la velocidad de la cinta extractora.

[0018] Para la produccion de las mezclas en forma de aglomerados bituminosos, ademas de los materiales
liticos inertes, se pueden usar también aglomerados reciclados, que se almacenan (fig. 1, fig. 3, fig. 5, fig. 6)
dentro de segundos medios de almacenamiento (2), provistos de un dispositivo de predimensionamiento
especifico para este tipo de material. El aglomerado reciclado puede estar, por ejemplo, compuesto por
productos de asfalto procedentes del reciclaje. Una vez que el aglomerado reciclado que proviene de los
segundos medios de almacenamiento (2) se suministra al dispositivo de predimensionamiento, se puede enviar
al secador (4) mediante terceros medios de transporte (3™) para usarse como material reciclado en calor, o se
puede enviar directamente aguas abajo con respecto al secador (4) para que se use como material reciclado en
frio. En el caso de que el aglomerado reciclado no se divida de forma preliminar basandose en la granulometria,
la instalacion (21) también debe incluir (fig. 1) un tamiz especifico (48) y un molino para reducir su tamafio antes
de la introduccién en la instalacion. A modo de alternativa (fig. 3), los aglomerados reciclados se pueden dividir
de forma preliminar basandose en la granulometria y almacenar en diferentes segundos medios de
almacenamiento (2) cada uno de los cuales se destina a una granulometria diferente.

[0019] Una unidad de control (18) del ciclo de produccion ejecuta automaticamente el ajuste del indice de cada
uno de los primeros medios de almacenamiento (1) y de cualquier posible uno o mas segundos medios de
almacenamiento (2).

[0020] Los materiales liticos inertes y los aglomerados reciclados, si estan presentes, se envian, mediante los
segundos medios de transporte (3") y los terceros medios de transporte (3"), respectivamente, hacia (fig. 1, fig.
3) el secador (4) donde se calientan para eliminar su humedad en un fase operativa de secado. La eliminacion
de la humedad facilita el recubrimiento de los materiales liticos inertes y los aglomerados reciclados, si estan
presentes, con el ligante, es decir, el betin. Para este fin, el secador (4) esta provisto (fig. 11, fig. 12) de un
quemador (5), cuya ejecucion se mostrara mas adelante en la presente descripcion. Para ejecutar de forma
corriente el quemador (5) es necesario ajustar adecuadamente el sistema de aspiracion (49) de los gases
producidos en el secador (4) después de la combustion realizada por el quemador (5).

[0021] Durante el fase de secado, los polvos finos se aspiran (fig. 1, fig. 3, fig. 5, fig. 6, fig. 7) del secador (4)
mediante el sistema de aspiracion (49). Los polvos finos se envian (fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 10) a un primer filtro
(6) mediante una segunda conexion (27") y se amortiguan en el primer filtro de escape de polvo (6) en un fase de
filtracion antes de que el aire aspirado y filtrado se libere mediante de los medios de escape de humo (29). Los
polvos finos se recuperan en una tolva (19) que se sitia bajo el primer filtro (6). Algunas formulaciones de
mezclas en forma de aglomerados bituminosos se disefian para que la mezcla también contenga, ademas de los
materiales liticos inertes previamente descritos y cualquier aglomerado reciclado posible, una cierta cantidad de
material de relleno fino (relleno). Su funcién es llenar los espacios que quedan entre las diferentes
granulometrias de los materiales liticos inertes y cualquier aglomerado reciclado posible. El material de relleno
fino afadido o adicional se almacena (fig. 3, fig. 5, fig. 6) en contenedores adecuados (7) en una fase de
almacenamiento de los materiales finos producidos durante la fase de secado. Los materiales finos se
transportan mediante (fig. 5) un dispositivo elevador (59) para elevar los polvos finos.

[0022] Después de cruzar el secador (4), los materiales liticos inertes y cualquier aglomerado reciclado posible
se envian a un torre de mezcla (28) donde el proceso para obtener los aglomerados bituminosos continta. Al
salir del secador (4) las granulometrias de los materiales liticos inertes y cualquier aglomerado reciclado
introducido se mezclan entre si. A veces es apropiado, para mejorar su dimensionamiento, para llevar a cabo
una fase de seleccidon adicional de los materiales con una separacion basandose en las respectivas
granulometrias. Un primer elevador (8), preferiblemente un elevador de cangilones, los introduce (fig. 1, fig. 2, fig.
3, fig. 4, fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 9) en una pantalla (9) que divide los materiales liticos inertes y cualquier
aglomerado reciclado segun los tamarios requeridos en una fase de reseleccion. Los materiales liticos inertes
reseleccionados y cualquier aglomerado reciclado se almacenan a continuacién en los medios de amortiguacion
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(10), preferiblemente en forma de tolvas de amortiguacion. Los medios de amortiguacion, preferiblemente una
serie de tolvas de amortiguacion hechas de diferentes tolvas de amortiguacion, cada una de las cuales se asocia
a un rango de granulometria diferente, interrumpen el flujo de material, que hasta entonces se produce
preferiblemente sin interrupciones. Por medio de una fase de dimensionamiento, las diferentes granulometrias se
proporcionan mediante primeros medios de pesaje (11). Por ejemplo, las diferentes granulometrias se pueden
introducir en secuencia una después de otra en una tolva de pesaje suspendida sobre las celdas de carga para
llevar a cabo una fase de dimensionamiento por la suma de los pesos. El avance de las diferentes
granulometrias se desarrolla dependiendo de las diferentes formulaciones de produccién, que es posible
implementar.

[0023] Mientras tanto, los polvos finos, separados previamente mediante el primer filtro de escape de polvo (6) y
acumulados en la tolva (19), se envian (fig. 2) a un dispositivo roscado (20) provisto de un sistema de pesaje
respectivo o, dependiendo del tipo de instalaciéon, se elevan con un dispositivo elevador de polvo fino (59),
preferiblemente en forma de un elevador de cangilones, y se pesan mediante los segundos medios de pesaje
(13), preferiblemente en forma de una tolva de pesaje.

[0024] A continuacion, un mezclador (14) lleva a cabo (fig. 2, fig. 4, fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 9) la mezcla de los
distintos componentes para obtener la mezcla en forma de aglomerados bituminosos que contiene materiales
liticos inertes, ligante y relleno ademas de cualquier tipo de aglomerados reciclados.

[0025] El ligante, preferiblemente betin, se proporciona por peso y se almacena a una temperatura que facilita
su bombeo. El ligante se suministra al mezclador (14), a una temperatura que proporciona los mejores resultados
durante la fase de mezcla con el aglomerado. El calentamiento se produce por medio de una unidad térmica
compuesta por una o mas calderas (15) y tanques (16), que pueden ser horizontales (fig. 1) o verticales (fig. 3).
Los materiales liticos inertes, junto con cualquier aglomerado reciclado, el ligante y el relleno se introducen en
secuencia en el mezclador (14) que hace fisicamente que la mezcla obtenga la mezcla en forma de aglomerados
bituminosos. Para optimizar el tiempo de produccion, los componentes que se introducen posteriormente en el
mezclador (14) se pesan mientras se lleva a cabo una mezcla de los componentes introducidos previamente.

[0026] El aglomerado producido de esta forma se puede almacenar (fig. 1, fig. 3, fig. 4, fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 8)
directamente o mediante medios de transporte de cangilones o lanzaderas en el silo de almacenamiento (17) en
una fase de almacenamiento de la mezcla en forma de aglomerados bituminosos. Los camiones (22), es decir,
los vehiculos destinados al transporte del aglomerado, se suministran directamente en el silo de almacenamiento
(17) bajo el control de la unidad de control (18) con la supervision del operador que ajusta o establece la cantidad
de mezcla en forma de aglomerados bituminosos que se libera de los silos de almacenamiento (17).

[0027] La unidad de control (18) permite preferiblemente controlar todo el ciclo de produccion mediante un
sistema de gestion, supervision y ajuste.

[0028] Durante la produccién de las mezclas en forma de aglomerados bituminosos y también durante las fases
de carga en los camiones (22) en la primera estacion de carga (45) o en la segunda estacién de carga (46) es
posible que haya (fig. 8) emisiones fugitivas que contienen compuestos contaminantes, tales como compuestos
organicos, normalmente definidos como compuestos organicos volatiles (COV), hidrocarburos aromaticos
policiclicos (HAP), etc.

[0029] Ventajosamente, la presente invencion se disefia para que los compuestos contaminantes se aspiren para
prevenir su liberacién en el entorno y que tales compuestos contaminantes se amortigien y eliminen
oportunamente, como se explicara mas adelante en la presente descripcion.

[0030] En particular, la invencién se disefia para que tales compuestos contaminantes se quemen por medio de
la exposicion a temperaturas adecuadas superiores a 400 °C, preferiblemente superiores a 600 °C. De hecho, se
descubrié que, en temperaturas superiores a las indicadas, los compuestos contaminantes se pueden quemar
facilmente mediante oxidacion térmica si se exponen a tales temperaturas durante un periodo de tiempo
suficiente, del orden de algunos segundos, preferiblemente en un rango de entre 1 y 5 segundos, aun mas
preferiblemente en un rango de entre 1,5 y 2 segundos.

[0031] En consecuencia, el método puede comprender también las fases siguientes o una de ellas:

- una fase de ajuste de la temperatura de combustiéon de los compuestos contaminantes por medio de al
menos una llama (50), donde dicha temperatura de combustién es superior a 400 °C, preferiblemente
superior a 600 °C;

- una fase de ralentizacién de la velocidad del flujo de aire (51), donde dicha ralentizacién de la velocidad del
flujo de aire (51) provoca un aumento del tiempo de permanencia de los compuestos contaminantes dentro
del secador (4), donde el tiempo de permanencia de los compuestos contaminantes dentro del secador (4)
esta preferiblemente en un rango de entre 1 y 5 segundos, aun mas preferiblemente en un rango de entre
1,5y 2 segundos.
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[0032] El principio de ejecucion segun la invencién se disefia de tal manera que los compuestos contaminantes
se aspiran (fig. 1, fig. 3, fig. 4, fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 8, fig. 9) junto con el aire mediante los medios de extraccion
o aspiracion (23', 23", 23") de una o mas zonas que estan sujetas a la presencia de tales compuestos
contaminantes. Por ejemplo se pueden disponer (fig. 1, fig. 3, fig. 7) primeros medios de extraccion o aspiracion
(23") en correspondencia con al menos una estacion de carga (45, 46) de los camiones (22), preferiblemente en
correspondencia con una primera estacion de carga (45) de uno o mas silos de almacenamiento (17) para
almacenar los aglomerados bituminosos o en correspondencia con una segunda estacion de carga (46) obtenida
en correspondencia con los primeros medios de transporte (3') de los aglomerados bituminosos hacia el uno o
mas silos (17) de tal forma que permitan la aspiracion de los compuestos contaminantes también durante las
fases de carga de los camiones de transporte (22) que se producen durante las fases de produccion y relleno del
uno o mas silos (17). Para evitar la liberacion de los compuestos contaminantes en el entorno de forma eficaz, se
puede prever que los primeros medios de extraccion o aspiracion (23') se instalen segun dicha configuracion
para aspirar (fig. 3) el aire de una camara (24) en la que el camion (22) pueden entrar durante las fases de carga.
La camara (24) sera preferiblemente hermética esencialmente de manera que la camara (24) se mantenga en
depresion por medio de los primeros medios de extraccion o aspiracion (23'), previniendo asi las emisiones en el
entorno eficazmente. Esta solucién se pueden adoptar tanto en referencia a la primera estacion de carga (45)
como en referencia a la segunda estacion de carga (46) que se han descrito previamente. Ademas, por ejemplo,
se pueden proporcionar (fig. 1, fig. 6, fig. 7) unos segundos medios de extraccion o aspiracion (23") en
correspondencia con los primeros medios de transporte (3') que efectuan el transporte de los aglomerados
bituminosos hacia el uno o mas silos de almacenamiento (17). Ademas, por ejemplo, se pueden proporcionar
(fig. 4, fig. 5, fig. 6, fig. 7) unos terceros medios de extraccion o aspiracion (23") en correspondencia con la torre
de mezcla (28), preferiblemente en correspondencia con los dispositivos usados para la produccion de los
aglomerados bituminosos, como, por ejemplo, en correspondencia con el mezclador (14).

[0033] El secador (4) segun la invencion para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados
bituminosos comprende al menos una boca de entrada (37) de materiales inertes (53), preferiblemente
materiales liticos inertes, al menos un quemador (5) que genera calor de secado para los materiales (53), al
menos una cabeza de descarga (42) para la extraccion de los materiales (53) del secador (4), un sistema de
aspiracion (49) de aire del secador (4) y comprende ademas un sistema de amortiguacion (58) de los
compuestos contaminantes que se generan en la instalacion (21), donde dicho sistema de amortiguacion (58) de
los compuestos contaminantes comprende:

- medios de generacion (23', 23", 23", 26) de un flujo de aire (51) que contiene los compuestos
contaminantes que se extraen de la instalacion (21);

- medios de introduccion (27', 43) del flujo de aire (51) que contiene los compuestos contaminantes en el
secador (4);

- medios de desviacion (30, 54) del flujo de aire (51) que contiene los compuestos contaminantes hacia una
superficie o carcasa perimétricamente externa del secador (4) que se configuran y estructuran para separar
el flujo de aire (51) al menos de la zona de formacion de al menos una llama (50) generada por al menos un
quemador (5) y generar una turbulencia en el flujo de aire (51) aumentando el tiempo de permanencia de
los compuestos contaminantes dentro del secador (4);

donde al menos una llama (50) provoca una combustion de los compuestos contaminantes.

[0034] Los medios de generacion (23', 23", 23", 26) del flujo de aire (51) que contiene los compuestos
contaminantes comprenden medios de extraccién o medios de aspiracion (23', 23", 23") de los compuestos
contaminantes. Los medios de introduccion (27'; 43) del flujo de aire (51) que contiene los compuestos
contaminantes dentro del secador (4) comprenden al menos una primera conexién (27') que conecta los medios
de extraccion o medios de aspiracion (23', 23", 23") al secador (4).

[0035] En consecuencia, la instalacion (21) estara provista de un sistema de amortiguacion (58) de los
compuestos contaminantes que comprenden medios de recogida de los compuestos contaminantes al menos de
los puntos en los que puede haber emisiones de compuestos contaminantes, posiblemente también
directamente de los puntos donde los compuestos contaminantes se desarrollan. Los medios de extraccién o
aspiracion (23, 23", 23™) estan conectados (fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 8, fig. 9) mediante la primera conexion (27') al
secador (4) para enviar los compuestos contaminantes aspirados hacia el quemador (5). La aspiracién por los
medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23™) se produce mediante un ventilador (26) provisto de un segundo
filtro (25) que esta situado aguas arriba con respecto a este y con respecto al flujo de aire que contiene los gases
contaminantes con los compuestos contaminantes aspirados. El segundo filtro (25) es un filtro de separacion que
tiene sectores de pretratamiento del aire aspirado cuyo objetivo es capturar las particulas de mayor tamafio
contenidas en el flujo, tales como polvos, aceites, etc.

[0036] La primera conexion (27') esta conectada (fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 8) al secador (4) en una posicion de
conexion que se sitlia aguas arriba con respecto a la posicion del quemador (5) y con respecto a la direccion del
flujo de aire (51) dentro del secador (4). Mas precisamente (fig. 5, fig. 6, fig. 7, fig. 9; fig.11, fig. 12), el flujo de
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aire (51) que contiene los compuestos contaminantes fluye hacia el interior del secador desde una entrada (43) y
se dirige hacia el quemador (5) de tal manera que la llama (50) puede llevar a cabo la combustion de los
compuestos contaminantes. Después de la combustion de los compuestos contaminantes, el flujo de aire (51) se
dirige hacia una salida (44) desde la cual el aire se recupera para enviarlo al primer filtro (6). Preferiblemente, el
flujo de aire (51) se produce segun una direccion de flujo que coincide esencialmente con la direccién segun la
cual la llama (50) del quemador (5) se orienta y se produce segun una direccion de flujo que es esencialmente
opuesta a la direcciéon segun la cual se produce el avance del material (53), que avanza, por lo tanto, segiin una
direccion del flujo de material (52) que es opuesta a la direccion segun la cual se orienta la llama (50) del
quemador (5). En la practica, por lo tanto, el flujo de aire (51) a través del secador (4) se produce de tal manera
que asegura un tiempo de contacto adecuadamente largo entre la llama (50) y los compuestos contaminantes y
a una temperatura suficientemente alta con la consiguiente oxidacion o combustién de los compuestos
contaminantes. Para este fin, fue necesario disefiar un secador modificado (4) para que se pudieran asegurar las
condiciones previamente descritas. El secador (4) comprende al menos una primera camara (31) en la que el
quemador (5) introduce la llama (50) que debe generar el calor de secado para el material (53) que consiste en
los materiales liticos inertes junto con cualquier aglomerado reciclado. Preferiblemente, el flujo de aire (51) que
contiene los compuestos contaminantes fluye hacia el interior del secador desde una entrada (43) que comunica
con una segunda camara (32) que constituye una camara de preintroduccion o camara calmante que tiene la
funciéon de asegurar una adecuada reduccion de la velocidad del flujo de aire (51) antes de la introduccion del
flujo de aire (51) en la primera camara (31) en la que el quemador (5) introduce la llama (50).

[0037] La segunda camara (32) comunica mediante flujo con la primera camara (31) por medio de aberturas (55)
que permiten que el material (53) salga de la primera camara (31) y entre en la segunda camara (32) y después
salga del secador (4) para ser enviado a las estaciones siguientes de procesamiento del material (53) para
obtener los aglomerados bituminosos.

[0038] La entrada (43), que esta conectada a la primera conexion (27') del sistema de amortiguacion (58)
comunica preferiblemente mediante flujo con dicha segunda camara (32), de modo que la introduccién del flujo
de aire (51) en el secador (4) se produce en correspondencia con dicha segunda camara (32). De esta manera,
ademas de asegurar que los compuestos contaminantes se exponen durante un tiempo suficiente a las altas
temperaturas generadas por el quemador (5), se evita también que el flujo de aire (51) que contiene los
compuestos contaminantes perturbe significativamente la llama (50) del quemador (5). De hecho, es necesario
recordar que el objetivo principal del secador (4) es eliminar la humedad del material (53) y calentarlo hasta que
alcance la temperatura deseada y, en consecuencia, el uso del quemador (5) para llevar a cabo también la
funciéon de combustion de los compuestos contaminantes deben producirse de tal manera que no interfiera con el
proceso de produccion del aglomerado bituminoso. Con este fin, para asegurar un transporte eficaz del flujo de
aire (51) se recurre preferiblemente a un protector (30) opcionalmente en combinacién con o como una
alternativa a un deflector o reductor de seccion (54) del paso del flujo de aire (51) que permite crear una
turbulencia adecuada del flujo de aire contaminante dentro de la llama.

[0039] Por lo tanto, para asegurar un tiempo de permanencia adecuado de los compuestos contaminantes en la
primera camara (31) se aplica preferiblemente (fig. 11) al menos uno o ambos medios de desviacion (30, 54) del
flujo de aire (51) que consisten en:

- un deflector o reductor de seccion (54) preferiblemente hecho de acero refractario que facilita la retencion
del flujo de aire (51) con los compuestos contaminantes en la primera camara (31) o la camara de
combustidn, que proporciona al mismo tiempo al flujo de aire (51) un movimiento turbulento con el objetivo
de favorecer la combustidon completa de particulas de los compuestos contaminantes, donde dicho deflector
o reductor de seccion (54) esta configurado para ralentizar la salida del flujo de aire (51) de la primera
camara (31);

- un protector (30) del flujo de aire (51) que desvia el flujo de aire (51) con los compuestos contaminantes de
manera que el flujo de aire (51) se dirige segun una direccion de progreso que se orienta esencialmente
hacia la zona de la llama (50) en la que la temperatura de la llama misma es superior y donde se evita que
el flujo de aire (51) con una temperatura inferior, dado que procede de los medios de extraccién o
aspiracion, interfiera con la parte inicial de la llama causando problemas en la combustion.

[0040] Por lo tanto, los medios de desviacion (30, 54) del flujo de aire (51) que contiene los compuestos
contaminantes desvian el flujo de aire (51) hacia una superficie o carcasa perimétricamente externa del secador
(4) y estan configurados y estructurados para separar el flujo aire (51) al menos de la zona de formaciéon de al
menos una llama (50) generada por al menos un quemador (5) y para generar una turbulencia en el flujo de aire
(51) aumentando el tiempo de permanencia de los compuestos contaminantes dentro del secador (4). Los
medios de desviacion (30, 54) del flujo de aire (51) que contienen los compuestos contaminantes se configuran y
estructuran para transportar el flujo de aire (51) y los compuestos contaminantes segun una direccion de
transporte que se orienta en cierto modo de forma que coincida con una direccién segun la cual se orienta la al
menos una llama (50), previniendo asi que el flujo de aire perturbe excesivamente la llama cuyo objetivo principal
es obtener el secado y el calentamiento de los materiales introducidos en el secador.
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[0041] El protector (30) se puede formar segun una forma preferiblemente troncoconica, donde la forma
troncoconica esta dispuesta esencialmente alrededor del extremo del quemador (5) donde la llama se genera o
dispone de tal manera que circunde al menos una parte inicial de la llama (50). La orientaciéon de la forma
troncoconica se dispone con una direccion de ampliacion de la forma troncoconica orientada en un sentido
coincidente con la direccion de progreso del flujo de aire (51) dentro del secador (4), es decir, opuesto a la
direccion (52) del flujo de material (53). Aunque se haga referencia a una forma troncoconica, resultara evidente
que también se puede recurrir a otras formas que son adecuadas para obtener el mismo efecto. Dicha forma
contribuye a prevenir que el aire, que tiene una temperatura baja con respecto a la temperatura interna del
secador y de la llama, entre en contacto con la llama en la parte inicial y las perturbe. De hecho, de esta manera
el protector desvia el aire y se interpone entre el flujo de aire y al menos la parte inicial de la llama, contribuyendo
a asegurar las condiciones de funcionamiento en las que el flujo de aire se orienta de tal forma que entra en
contacto con la llama en la zona en la que la llama esta a una mayor temperatura, favoreciendo una combustion
completa de los contaminantes.

[0042] Al menos una parte de los medios de desviacion (30, 54) del flujo de aire (51) se puede situar entre la
primera camara (31) y la segunda camara (32) del secador (4) y al menos una parte de los medios de desviacion
(30, 54) del flujo de aire (51) se puede situar entre la primera camara (31) y la tercera camara (33) del secador
(4). En particular, el deflector o reductor de seccion (54) se puede situar entre la primera camara (31) y la camara
tercera (33) del secador (4). En particular, el protector (30) se puede situar entre la primera camara (31) y la
segunda camara (32) del secador (4).

[0043] EI método también puede comprender una fase de ajuste del flujo de aire (51) que contiene los
compuestos contaminantes y la instalacion (21) o el secador (4) pueden estar provistos de medios de generacion
(23", 23", 23™, 26) del flujo de aire (51) que se configuran y estructuran para ajustar el flujo de aire (51) de forma
que se obtenga un flujo de aire (51) en un rango a partir de un minimo de aproximadamente 1000 a un maximo
de aproximadamente 20000 Nm3/h de aire con un caudal constante que depende de la cantidad de silos de
almacenamiento de la instalacion, donde Nm3/h se refiere a una medicion del caudal en m3/h bajo condiciones
normales de presion y temperatura iguales a 1 atmoésfera y 20 °C, respectivamente. Para las instalaciones
provistas de pocos silos de almacenamiento (17) y, por lo tanto, con una baja capacidad de almacenamiento en
la que hay pocas estaciones de carga (45, 46) del producto hacia los camiones o medios de transporte por
carretera (22), se puede proporcionar un ajuste del flujo de aire (51) de tal manera que se obtenga un menor flujo
de aire (51) en relacién con el caso de las instalaciones con una gran capacidad de almacenamiento. El
quemador instalado (5) se puede seleccionar entre:

- un unico quemador con una potencia variable, en cuyo caso el método operativo incluye una fase de ajuste
de la potencia operativa de dicho Unico quemador con una potencia variable entre los diferentes niveles de
potencia definidos en la presente descripcion;

- un quemador multietapa;

- un quemador compuesto por al menos dos quemadores diferentes.

[0044] Es decir, se puede proporcionar una configuraciéon en la que al menos un quemador (5) esta compuesto
por al menos dos quemadores diferentes o por dos etapas de potencia diferentes de los cuales:

- un primer quemador o una primera fase que consiste en un quemador auxiliar que genera una primera
llama o llama auxiliar;

- un segundo quemador o una segunda fase que consiste en un quemador principal que genera una segunda
llama o llama principal.

[0045] En general, para todos los tipos de quemadores enumerados previamente, la caracteristica que se debe
garantizar es que el quemador (5) esté provisto de medios de ajuste o cambio para ser capaz de operar en al
menos dos niveles de potencia diferentes, un primer nivel de potencia de los cuales tiene una potencia operativa
inferior en relacion con la potencia operativa del segundo nivel de potencia.

[0046] Por ejemplo, segun una relacién de potencia en la que el primer nivel de potencia es de entre
aproximadamente 1/6 y 1/3 del segundo nivel de potencia, preferiblemente donde el primer nivel de potencia es
de entre aproximadamente 1/5 y 1/4 del segundo nivel de potencia, ain mas preferiblemente de
aproximadamente 1/5 del segundo nivel de potencia, independientemente de la forma de realizacion del
quemador, que puede ser por ejemplo uno de los tipos de quemador enumerados previamente (un unico
quemador con una potencia variable, un quemador multietapa, al menos dos quemadores diferentes). De hecho,
es necesario considerar que la instalacion (21) y, en particular, el secador (4) y el quemador correspondiente (5),
debe ser capaz de funcionar en dos condiciones de operativas diferentes que requieren potencias operativas del
quemador (5) en al menos dos niveles de potencia diferentes

[0047] En el primer caso, es decir, cuando el quemador funciona en el primer nivel inferior de potencia, la
instalacion (21) y el secador (4) funcionan en un primer tipo de fase operativa en la que no hay material (53)
dentro de la primera camara (31) del secador (4), donde dicho primer tipo de fase operativa se corresponde con
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una primera condicion segun la cual se carga (fig. 1, fig. 3, fig. 7) al menos un camion (22) en al menos una
primera estacion de carga (45) situada en correspondencia con el silo de almacenamiento (17) para almacenar
los aglomerados bituminosos mientras la produccion de aglomerado bituminoso adicional se ha detenido. Es
decir, en dicha primera condicion, la instalacion (21) se ha detenido en relacion con la produccion de nuevo
aglomerado bituminoso pero funciona Unicamente como sistema de carga del camién (22) con el aglomerado
bituminoso producido previamente y almacenado en uno o mas silos de almacenamiento (17) para almacenar los
aglomerados bituminosos y, de manera simultanea la aspiracién de los compuestos contaminantes esta activa.
En este caso, es decir, durante la carga de al menos un camién (22) con la produccion de aglomerado
bituminoso detenida, el sistema de recogida de los compuestos contaminantes esté activo y lleva al interior del
secador (4) el aire recogido mediante los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23").

[0048] En el secador (4) no hay ningun material (53) por procesar y solo se usa para el calentamiento y el
tratamiento del aire que procede del sistema de recogida de los compuestos contaminantes que aspiran el aire al
menos desde los primeros medios de extraccidon o aspiracion (23') que se sitian en correspondencia con una
primera estacion de carga (45) de un silo (17) mientras se carga un camion (22).

[0049] En el segundo caso, es decir, cuando el quemador funciona en el segundo nivel superior de potencia, la
instalacion (21) y el secador (4) funcionan en un segundo tipo de fase operativa en la que hay material (53)
dentro de la primera camara (31) del secador (4), donde dicho segundo tipo de fase operativa corresponde a una
segunda condicion segun la cual al menos un camioén (22) se carga en al menos una primera estacion de carga
(45) o en al menos una segunda estacion de carga (46) o a una primera condiciéon segun la cual al menos un
primer camion (22) se carga (fig. 1, fig. 3, fig. 7) en al menos una primera estacion de carga (45) y al menos un
segundo camion (22) se carga en al menos una segunda estacion de carga (46), donde la primera estacion de
carga (45) es la que esta situada en correspondencia con el silo de almacenamiento (17) para almacenar los
aglomerados bituminosos y la segunda estaciéon de carga (46) es la que se obtiene en correspondencia con los
primeros medios de transporte (3') de los aglomerados bituminosos hacia el uno o mas silos (17) para permitir la
carga del camion de transporte (22) también durante las fases de produccion y relleno del uno o mas silos (17).
En el segundo caso, es decir, en el que el quemador funciona en el segundo nivel superior de potencia, la
instalacion (21) y el secador (4) funcionan en un segundo tipo de fase operativa en la que tiene lugar la
produccion de aglomerado bituminoso adicional. Es decir, en dicha primera condicidn, la instalacion (21) funciona
a plena capacidad y produce nuevo aglomerado bituminoso y de forma simultanea, la aspiracion de los
compuestos contaminantes esta activa. En este caso, es decir, durante la produccién de aglomerado bituminoso
con la carga simultanea de al menos un camion (22), el sistema de recogida de los compuestos contaminantes
esta activo y lleva al interior del secador (4) el aire recogido mediante los medios de extraccion o aspiracion (23",
23", 23"). El quemador (5) se ajusta para que absorba el exceso de aire constante que se deriva de dicha
recogida de los compuestos contaminantes y el primer filtro (6) se ajustara automaticamente para que tenga la
depresion correcta para el funcionamiento del quemador (5). El ajuste se producira, por ejemplo, mediante un
amortiguador de pala o mediante control de inversor.

[0050] Se puede proporcionar también una tercer caso adicional que corresponde a una condicidon operativa
segun la cual la instalacion (21) y el secador (4) funcionan en un tercer tipo de fase operativa en la que hay
material (53) dentro de la primera camara (31) del secador (4), donde dicho tercer tipo de fase operativa
corresponde a una tercera condicion segun la cual no hay camiones (22) por cargar con aglomerado bituminoso.
En tercer caso, la instalacion (21) funciona con capacidad completa y produce nuevo aglomerado bituminoso por
enviar a los silos de almacenamiento (17) sin que alli se lleve a cabo el suministro de aglomerado bituminoso al
camion (22). En este caso, al menos la aspiracion de los compuestos contaminantes de la primera estacion de
carga (45) y la segunda estacion de carga (46) pueden estar inactiva. Sin embargo, la aspiracion de los
compuestos contaminantes mediante los terceros medios de extraccidon o aspiracion (23") puede estar activa en
correspondencia con los dispositivos usados para la produccion de los aglomerados bituminosos de la
instalacion (21). En dicho tercer caso, el quemador puede operar en un tercer nivel de potencia igual al del tercer
nivel de potencia o incluido entre el primer nivel inferior de potencia y el segundo nivel superior de potencia
previamente definidos, tal como un tercer nivel de potencia tercero entre 2/3 y 3/3 del segundo nivel de potencia.

[0051] Por ejemplo, en el primer caso descrito, es decir, en el que el quemador opera en el primer nivel inferior
de potencia y la instalacion (21) y el secador (4) funcionan en un primer tipo de fase operativa en el que no hay
material (53) dentro de la primera camara (31) del secador (4) y la aspiracion de los compuestos contaminantes
esta activa, se puede operar en un nivel de potencia entre 1,5y 8,5 PM, preferiblemente entre 2 y 7 PM, ain mas
preferiblemente entre aproximadamente 2,5 y aproximadamente 3,5 PM.

[0052] Por ejemplo, en el segundo caso descrito, es decir, en el que el quemador opera en el segundo nivel
superior de potencia y la instalacion (21) y el secador (4) funcionan en un segundo tipo de fase operativa en el
que hay material (53) dentro de la primera camara (31) del secador (4) y, de forma simultanea, la aspiracion de
los compuestos contaminantes esta activa, se puede operar en un nivel de potencia incluido entre 9 y 25 PM,
preferiblemente entre 12 y 22 PM, aun mas preferiblemente entre aproximadamente 14 y aproximadamente 18
PM para una tasa de produccién indicativa de 200 toneladas/hora de aglomerado. Dichos valores se deben
considerar dependientes de la capacidad de produccion por hora de la instalacion (21). Por ejemplo, para una
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instalacion con volimenes de produccion de salida de aglomerado bituminoso de 200 toneladas/hora, se pueden
proporcionar valores de aproximadamente de 14-16 PM. Ademds, dichos valores se deben considerar
dependientes de la humedad del material inerte (53) introducido en el secador (4) y de la temperatura de emision
final que se fija segun los requisitos de produccién, donde los valores proporcionados se refieren a un caso tipico
de material inerte (53) con un 3 % humedad y para una temperatura de salida final del material de
aproximadamente 160 grados centigrados.

[0053] Por ejemplo, en el tercer caso descrito, es decir, en el que el quemador funciona en el tercer nivel de
potencia y la instalacion (21) y el secador (4) funcionan en un tercer tipo de fase operativa en el que hay material
(53) dentro de la primera camara (31) del secador (4) y, de forma simultanea, la aspiracion de los compuestos
contaminantes no esta activa al menos para alguno de los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23"), se
puede operar en un nivel de potencia incluido entre 6 y 22 PM, preferiblemente entre 8 y 20 PM, aun mas
preferiblemente entre aproximadamente 10 y aproximadamente 18 PM para un indice de produccion indicativa
de 200 toneladas/hora de aglomerado. Dichos valores se deben considerar dependientes de la capacidad de
produccién por hora de la instalacion (21). Por ejemplo, para una instalacion con volimenes de produccion de
salida de aglomerado bituminoso de 200 toneladas/hora, se pueden proporcionar valores de aproximadamente
de 12-14 PM. Ademas, tales valores se deben considerar dependientes de la humedad del material inerte (53)
introducido en el secador (4) y de la temperatura de salida final que se establece segun los requisitos de
produccion, donde los valores proporcionados se refieren a un caso tipico de material inerte (53) con un 3 % de
humedad y para una temperatura de salida final del material de aproximadamente 160 grados centigrados.

[0054] La unidad de control (18) se configurara y estructurara para administrar, ademas de la instalacion (21)
como un todo, también el sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes. Una vez se ha
habilitado la ejecucion del sistema de amortiguacion de los compuestos contaminantes, la llama (50) no se inicia
inmediatamente, sino que su encendido se produce cuando las condiciones requeridas para su ejecucién se han
verificado. Por lo tanto, el sistema de amortiguaciéon de los compuestos contaminantes, una vez se ha habilitado,
permanece en modo de espera a la espera de que se produzcan las condiciones de funcionamiento requeridas
y, cuando se producen tales condiciones, la unidad de control (18) iniciara automaticamente el sistema de
amortiguacion de los compuestos contaminantes. El arranque del ventilador (26) de los compuestos
contaminantes, asi como el cambio en el nivel de potencia del quemador (5) pueden llevar a una disminucién de
la temperatura en la entrada del primer filtro (6) y a una condicion de inestabilidad en la aspiracion del primer
filtro (6).

[0055] Para resolver este inconveniente, se debe ajustar adecuadamente la ejecucion en el segundo nivel
superior de potencia.

[0056] Por ejemplo, en el caso del arranque de la instalacion (21) a partir de una condicion operativa en la que la
instalacion (21) se ha detenido completamente, sera apropiado que el arranque del sistema de amortiguacion
(58) de los compuestos contaminantes se produzca de antemano con respecto al inicio de la produccion y
posteriormente con respecto a una sefal de llama estable, es decir, cuando el quemador se encuentra a plena
capacidad. Por lo tanto, es preciso iniciar en primer lugar la instalaciéon en el tercer nivel de potencia, es decir,
que en relacién con la condicién en la que la aspiracién de los compuestos contaminantes de la primera estacion
de carga (45) y la segunda estacion de carga (46) no esta activa. En el caso de una instalacion (21) con un
secador (4) con un unico quemador (5) que tiene una potencia variable, por ejemplo, la instalacion (21) se inicia
en primer lugar en un nivel de potencia inferior. Una vez que la produccion ha comenzado, el quemador (5)
estard hecho para que opere en el nivel de potencia superior para llevar también a cabo la combustion de los
compuestos contaminantes.

[0057] En el caso de una instalacion (21) con un secador (4) con al menos dos quemadores diferentes, se puede
disponer que se arranca en primer lugar con una Unica llama principal del quemador (5) activa y en ausencia de
otra llama auxiliar adicional de combustion de los compuestos contaminantes. Una vez que la produccion se ha
iniciado, la llama auxiliar adicional de combustion de los compuestos contaminantes también se iniciara.

[0058] El quemador (5) puede estar provisto de medios de ajuste de la llama principal y, en consecuencia, el
método operativo puede incluir una fase de ajuste de la llama principal o de la potencia del quemador segun los
parametros del proceso, por ejemplo seleccionados entre la temperatura del interior del secador (4), el flujo de
aire dentro del secador (4), la cantidad de material (53) por tratar, la receta para preparar la mezcla, la humedad
del material (53) que se va a tratar, etc. Opcionalmente, se pueden proporcionar sensores adecuados que miden
uno o mas de los valores indicados o se pueden proporcionar modulaciones basadas en la receta especifica
para preparar la mezcla con la que se trabaja.

[0059] EI secador puede comprender medios de ajuste de la presion interna, donde dichos medios de ajuste
ajustan la presion en el interior del secador de tal manera que se mantiene una condicién de depresién en un
valor esencialmente constante determinado segun los parametros del proceso, por ejemplo seleccionados entre
la temperatura en el interior del secador (4), el flujo de aire dentro del secador (4), la cantidad de material (53)
que se va a tratar, la receta para preparar la mezcla, la humedad del material (53) que se va a tratar, etc.
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[0060] Cuando el sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes se arranca, se activa el
ventilador (26) que, a través de la primera conexién (27') provoca el establecimiento de un flujo de aire (51) en el
secador (4), donde dicho flujo de aire (51) procede de los medios de extraccidon o aspiracion (23', 23", 23") y
contiene los compuestos contaminantes.

[0061] Preferiblemente el arranque del sistema de amortiguacion (58) de los compuestos organicos volatiles se
vera afectado por la presencia de una o mas condiciones de operativas seleccionadas entre:

- dispositivo elevador (59) de los polvos finos activado;

- primer elevador (8) activado;

- dispositivos roscados (20) activados;

- sistema de aspiracion (49) activado;

- medios de movimiento (35) para la rotacion del secador (4) activados;
- llama principal o llama auxiliar adicional presentes.

[0062] EI sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes siempre requiere la presencia de al
menos una llama (50) dentro del secador para obtener la combustion de los compuestos contaminantes. La
llama (50) puede ser:

- lallama principal proporcionada para el auténtico secado del material (53) en el secador (4), opcionalmente
accionado para que provoque asimismo la combustién de los compuestos contaminantes;
o

- la llama auxiliar adicional proporcionada especificamente para la combustion de los compuestos
contaminantes;
o

- una llama general obtenida mediante el suministro simultdneo de la llama principal proporcionada para el
auténtico secado del material (53) en el secador (4) y la llama auxiliar adicional proporcionada
especificamente para la combustién de los compuestos contaminantes.

[0063] Preferiblemente, en el caso en el que la llama principal no esta presente pero se esta produciendo su fase
de encendido (ciclo de preventilacién y controles de seguridad del quemador), el ventilador (26) y la llama auxiliar
se apagaran y se mantendran asi hasta que la llama principal se haya iniciado.

[0064] Por lo tanto, se puede proporcionar una solucién en la que el quemador se configura y estructura para que
genere tanto una llama principal para el secado del material (53) como una llama auxiliar adicional para la
combustion de los compuestos contaminantes. Por supuesto, son validas las consideraciones completamente
similares en el caso de que una llama auxiliar adicional no esté realmente presente pero la combustion de los
compuestos contaminantes se obtenga esencialmente ajustando la potencia de la llama principal en diferentes
niveles de potencia como se ha explicado previamente.

[0065] En el caso de que la llama principal no esté presente y no se requiera su encendido, solo se puede
encender la llama auxiliar adicional para la combustion de los compuestos contaminantes. Esta situacion
corresponde, por ejemplo, al primer caso descrito previamente, es decir, en el que el quemador funciona en el
primer nivel inferior de potencia, donde la instalaciéon (21) y el secador (4) funcionan en un primer tipo de fase
operativa en el que no hay material (53) dentro de la primera camara (31) del secador (4), donde dicho primer
tipo de fase operativa corresponde con una primera condicién segun la cual al menos un camion (22) se carga
(fig. 1, fig. 3, fig. 7) en al menos una primera estacion de carga (45) que se sitia en correspondencia con el silo
de almacenamiento (17) para almacenar los aglomerados bituminosos mientras la produccion de aglomerado
bituminoso adicional se ha detenido.

[0066] Se pueden proporcionar también configuraciones en las que la llama principal y la llama auxiliar nunca se
encienden simultaneamente. En tal caso, si la produccién de aglomerados bituminosos esta en progreso,
unicamente sera la llama principal la que provocara también la combustién de los compuestos contaminantes,
ajustando opcionalmente la potencia de la llama principal para tener en cuenta también la presencia del flujo de
aire (51) que contiene los compuestos contaminantes. En tal caso, si la producciéon de aglomerados bituminosos
no esta en progreso, Unicamente sera la llama auxiliar adicional la que provocara también la combustion de los
compuestos contaminantes. En las fases de cambio entre la condicion en la que la llama principal esta en uso y
la condicion en la que la llama auxiliar adicional esta en uso, el ventilador (26) estara preferiblemente fuera.

[0067] En general se puede proporcionar, por lo tanto, un método operativo de una instalacion (21) de
produccion y distribucién de aglomerados bituminosos, donde la instalacion (21) de produccion y distribucion de
aglomerados bituminosos funciona segun al menos un ciclo operativo seleccionado entre:

(A) ciclo operativo de produccion de aglomerados bituminosos, donde dicho ciclo operativo de produccion de
aglomerados bituminosos comprende al menos las fases siguientes:
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(A1) avance de al menos materiales inertes (53), preferiblemente materiales liticos inertes en
correspondencia con una boca de entrada (37) de un secador (4) en forma de uno o mas tambores
giratorios (34);

(A2) encendido de al menos un quemador (5) que genera calor de secado para los materiales inertes
(53) y activacion de al menos un sistema de aspiracion (49) de aire del secador (4);

(A3) secado de los materiales (53) con la activacion de medios de movimiento (35) del uno o mas
tambores giratorios (34), donde dicha activacion de los medios de movimiento (35) corresponde con una
fase rotativa de al menos uno de los tambores giratorios (34) que provoca el progreso de los materiales
(53) en el interior de los tambores giratorios (34) en una condicién de exposicion al calor de secado
segun una direccion de progreso del flujo de material (52);

(A4) posible introduccion de aglomerados reciclados en el secador (4);

(A5) posible introduccidon de sustancias bituminosas de relleno y ligantes en el secador (4) mediante
medios de avance (41);

(AB) extraccion de los materiales (53) en correspondencia con una cabeza de descarga (42) del secador
(4);

(A7) mezcla de los materiales (53) con ligantes para obtener aglomerados bituminosos por medio de
una seccion de mezcla (28);

(A8) movimiento de los aglomerados bituminosos y almacenamiento en uno o mas silos de
almacenamiento (17) mediante primeros medios de transporte (3');

(B) ciclo operativo de distribucion de aglomerados bituminosos a una o mas maquinas de transporte por
carreteras (22) en ausencia de produccion de aglomerados bituminosos, donde dicho ciclo operativo de
distribucion de aglomerados bituminosos comprende al menos las fases siguientes:

(B1) activacion de los dispositivos mecanicos de avance de los aglomerados bituminosos desde el uno o
mas silos de almacenamiento (17);

(B2) distribucion de los aglomerados bituminosos a una o mas maquinas de transporte por carreteras
(22);

(C) ciclo operativo de produccion de aglomerados bituminosos con la distribucion simultanea de aglomerados
bituminosos a una o mas maquinas de transporte por carreteras (22), donde dicho ciclo operativo de
produccién de aglomerados bituminosos con la distribucién simultanea de aglomerados bituminosos a una o
mas maquinas de transporte por carreteras (22) comprende al menos las fases previamente descritas del
ciclo operativo de distribucién (B) de aglomerados bituminosos alternados con una o mas de dichas fases del
ciclo operativo de produccion (A) de aglomerados bituminosos.

[0068] La instalacion (21) comprende un sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes y el
método operativo de la instalacion (21) de produccion y distribucién de aglomerados bituminosos comprende
también las siguientes fases de amortiguacion de compuestos contaminantes que se generan en la instalacion
(21):

(D1) aspiracion de los compuestos contaminantes mediante medios de extraccion o medios de aspiracion
(23", 23", 23") que se situan en correspondencia con al menos una posicion de emision de los compuestos
contaminantes;

(D2) transporte de los compuestos contaminantes aspirados hacia el secador (4) mediante al menos una
primera conexion (27');

(D3) introduccion de los compuestos contaminantes aspirados en el secador (4) mediante un flujo de aire
(51);

(D4) transporte de los compuestos contaminantes aspirados hacia al menos una llama (50) generada por al
menos un quemador (5)

(D5) combustion de los compuestos contaminantes mediante al menos una llama (50).

[0069] De forma similar, se puede proporcionar también un método operativo de un secador (4) de una
instalacion (21) de produccién y distribucién de aglomerados bituminosos, donde el secador (4) funciona segun
al menos un ciclo operativo (i) que es un ciclo operativo de secado de aglomerados bituminosos, donde dicho
ciclo operativo de secado de aglomerados bituminosos comprende al menos las fases previamente descritas
(A1), (A2), (A3), (A4), (A5), (AB6). El método operativo del secador (4) comprendera ademas una fase de
amortiguacion de los compuestos contaminantes que se generan en la instalacion (21), donde dicha fase de
amortiguacion comprende las subfases previamente descritas (D1), (D2), (D3), (D4) y (D5).

[0070] Como se ha explicado previamente, al menos un quemador (5) se puede configurar y estructurar para que
opere al menos en dos niveles de potencia diferentes y, en consecuencia, el método operativo puede incluir por
lo tanto una fase de ajuste o cambio de la potencia operativa de al menos un quemador (5) entre al menos dos
niveles de potencia diferentes, un primer nivel de potencia del los cuales tiene una potencia operativa inferior con
respecto a la potencia operativa del segundo nivel de potencia, donde:
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- el primer nivel de potencia se ajusta de manera que provoque la combustion de los compuestos
contaminantes en la fase (D5) en un primer tipo de fase operativa que se produce en ausencia de
materiales (53) dentro del secador (4);

- el segundo nivel de potencia se ajusta de manera que provoque la combustion de los compuestos
contaminantes en la fase (D5) en un segundo tipo de fase operativa que se produce en presencia de los
materiales (53) dentro el secador (4) y en presencia del transporte de los compuestos contaminantes
aspirados hacia al menos una llama (50).

[0071] En el caso previamente descrito de un quemador (5) que consiste en al menos dos quemadores
diferentes o dos etapas diferentes, la fase (A2) es una fase de encendido del quemador principal, donde dicho
quemador principal genera calor de secado para los materiales inertes (53) y la fase de combustién (D5) de los
compuestos contaminantes se produce mediante la segunda llama generada por el quemador principal.

[0072] En el ciclo operativo (B) de distribucion de aglomerados bituminosos desde el silo (17) en ausencia de
produccion de aglomerados bituminosos, el ciclo (B) puede comprender ademas una fase de encendido del
quemador auxiliar que genera la primera llama, donde la fase de combustion (D5) de los compuestos
contaminantes se produce mediante dicha primera llama generada por el quemador auxiliar.

[0073] ElI método operativo también puede incluir una fase de ajuste o cambio de la potencia operativa de al
menos un quemador (5) entre al menos tres niveles de potencia diferentes, en los cuales se encuentran el primer
nivel de potencia y segundo nivel de potencia y un tercer nivel de potencia adicional entre el primer nivel de
potencia y el segundo nivel de potencia previamente descritos, donde dicho tercer nivel de potencia esta
ajustado de tal manera que provoca en un tercer tipo de fase operativa solo el secado de los materiales (53) en
ausencia del transporte de los compuestos contaminantes aspirados.

[0074] La activacion del ventilador (26) se produce preferiblemente de forma gradual mediante una rampa de
arranque, donde el ventilador (26) se controla mediante un inversor o un arrancador suave.

[0075] La rampa de arranque es preferiblemente suave o no esta demasiado inclinada para evitar unos cambios
de presion excesivos en la gestion de la depresion del primer filtro (6).

[0076] Por ejemplo, un ciclo (M) de uso de la instalacion (21) con la produccion de aglomerados bituminosos y la
activacion simultanea del sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes con la llama principal
y la llama auxiliar que nunca estan activas simultdneamente puede ser el siguiente:

M1. Instalacion (21) y secador (4) detenidos;

M2. Arranque de los motores de los medios de transporte (3, 3", 3") y de los otros miembros de transporte
mecanicos como los dispositivos de elevacion o los elevadores (8, 12, 59), es decir, en general, arranque de
los motores de miembros de transporte mecanicos (3, 3", 3", 8, 12, 59) de la instalacion (21);

M3. Arranque del secador (4) con el encendido de al menos un quemador (5) con la llama principal o segun
un modo operativo donde el quemador (5) funciona en el tercer nivel de potencia;

M4. Habilitacion del sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes;

M5. Activacion de los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23™) del sistema de amortiguacion (58) de
los compuestos contaminantes y posible ajuste de la potencia de la llama principal de al menos un quemador
(5) del secador (4), o ajuste de la llama principal para operar segun un modo operativo donde el quemador (5)
funciona en el segundo nivel superior de potencia, llevando a cabo las fases (D1), (D2), (D3), (D4) y (D5);

M6. Inicio de la produccion de aglomerados;

M7. Fin de la produccion de aglomerados;

M8. Espera de un tiempo de parada de la llama principal del quemador (5) del secador (4);

M9. Apagado de la llama principal del quemador (5);

M10. Posible desactivacion de los medios de extraccién o aspiracion (23', 23", 23") del sistema de
amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes;

M11. Encendido de la llama auxiliar adicional de al menos un quemador (5) del secador (4) para la
combustion de los compuestos contaminantes;

M12. Posible reactivacion de los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23™) del sistema de
amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes en presencia de la llama auxiliar adicional para la
combustion de los compuestos contaminantes, con la ejecucion de las fases (D1), (D2), (D3), (D4) y (D5);
M13. Parada de la instalacion (21), parada del secador (4) y parada de la llama auxiliar adicional y
desactivacion de los medios de extraccidon o aspiracion (23', 23", 23") del sistema de amortiguacion (58) de
los compuestos contaminantes.

[0077] Por ejemplo, un ciclo (N) de uso de la instalacién (21) con la produccién de aglomerados bituminosos y la
activacion simultanea del sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes con la llama principal
y llama auxiliar que pueden estar simultaneamente activas ser el siguiente:

N1. Instalacion (21) y secador (4) detenidos;
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N2. Arranque de los motores de los medios de transporte (3, 3", 3") y de los otros miembros de transporte
mecanicos como los dispositivos de elevacion o elevadores (8, 12, 59), es decir, en general, arranque de los
motores de los miembros de transporte mecanicos (3, 3", 3", 8, 12, 59) de la instalacion (21);

N3. Arranque del secador (4) con el encendido de al menos un quemador (5) con la llama principal o segun
un modo operativo donde el quemador (5) funciona en el tercer nivel de potencia;

N4. Habilitacion del sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes;

N5. Activacion del sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes y encendido de la llama
auxiliar adicional para la combustion de los compuestos contaminantes con el posible ajuste de la llama
principal;

N6. Inicio de la produccién de aglomerados;

N7. Activacion de los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23") del sistema de amortiguacion (58) de
los compuestos contaminantes con la realizacion de las fases (D1), (D2), (D3), (D4) y (D5), y con el posible
ajuste de la potencia de dicha llama principal y de dicha llama auxiliar adicional de dicho al menos un
quemador (5) de dicho secador (4);

N8. Fin de la produccién de aglomerados;

N9. Espera de un tiempo de parada de la llama principal de al menos un quemador (5) del secador (4);

N10. Apagado de la llama principal del quemador (5);

N11. Posible ajuste de la llama auxiliar adicional de al menos un quemador (5) del secador (4) para la
combustion de los compuestos contaminantes con la realizacién de las fases (D1), (D2), (D3), (D4) y (D5);
N12. Parada de la instalacion (21), parada del secador (4) y parada de la llama auxiliar adicional y
desactivacion de los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23") del sistema de amortiguacion (58) de
los compuestos contaminantes.

[0078] Por ejemplo, un ciclo (O) de uso de la instalacion (21) en ausencia de produccién de aglomerados
bituminosos y con una fase de carga de uno o mas camiones desde silos (17) con Unicamente la activacion del
sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes puede ser el siguiente:

O1. Instalacion (21) y secador (4) detenidos;

02. Arranque de los miembros mecanicos de avance del aglomerado bituminoso desde uno o mas silos de
almacenamiento (17);

03. Habilitacion del sistema de amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes y arranque del secador
(4) con encendido de la llama aucxiliar adicional para la combustién de los compuestos contaminantes;

O4. Activacion de los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23™) del sistema de amortiguacion (58) de
los compuestos contaminantes con la realizacion de las fases (D1), (D2), (D3), (D4) y (D5), y con el posible
ajuste de la potencia de la llama auxiliar adicional de al menos un quemador (5) del secador (4);

05. Inicio del avance de aglomerado bituminoso desde uno o mas silos de almacenamiento (17);

06. Fin del avance de aglomerado bituminoso desde uno o mas silos de almacenamiento (17);

O7. Apagado de los miembros mecanicos de avance del aglomerado bituminoso desde uno o mas silos de
almacenamiento (17);

08. Parada del secador (4) y apagado de la llama auxiliar adicional para la combustién de los compuestos
contaminantes y desactivacion de los medios de extraccion o aspiracion (23', 23", 23"™) del sistema de
amortiguacion (58) de los compuestos contaminantes.

[0079] Por supuesto, el ciclo (O) de uso de la instalacién en ausencia de produccion de aglomerados bituminosos
y con una fase de carga de uno o mas camiones desde los silos (17) se puede integrar en los ciclos descritos
previamente (M) y (N) porque la instalacion se configura para que ejecute simultdneamente la produccion de
nuevo aglomerado que se va a enviar a los silos (17) mientras una o mas fases de carga de los camiones desde
los silos (17) se producen en las primeras posiciones de carga (45) o en las segundas posiciones de carga (46)
que se obtienen en correspondencia con los primeros medios de transporte (3') de los aglomerados bituminosos
hacia el uno o mas silos (17) de tal forma que permita la carga de los camiones de transporte (22) también
durante las fases de la produccion y relleno del uno o mas silos (17).

[0080] El sistema de aspiracion (49) de los gases producidos en el secador (4) tendra una capacidad aumentada
con el objetivo de ser capaz de ejecutar una aspiracion eficaz desde secador (4) tanto de los humos de
combustiéon del quemador (5) como de los productos de combustidon debidos a la combustion de los compuestos
contaminantes. El primer filtro (6) puede ser un filtro de tela, preferiblemente un filtro de manga.

[0081] Los medios de ajuste del flujo de aire (51), mas precisamente el deflector o reductor de seccion (54) y el
protector (30), que pueden estar presentes independientemente el uno del otro o en combinacién, provocan en el
flujo de aire (51) que transporta los compuestos contaminantes una turbulencia y una ralentizacion, ademas de la
desviacion previamente descrita del flujo de aire con respecto a la llama y que aumenta el tiempo de
permanencia en la primera camara (31) o camara de combustion. Estas acciones combinadas tienen el objetivo
de amortiguar los compuestos contaminantes asi como cualquier material sin quemar y los aceites presentes en
el aire. En la salida del secador (4) se asegurara un flujo de salida a una temperatura compatible con el filtro,
introduciendo opcionalmente aire de enfriamiento para mezclarlo con el que sale del secador (4) o ajustando la
potencia del quemador (5). De este modo, la combinacion del quemador (5) y los medios de ajuste del flujo de
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aire (51) eliminan los aceites y las sustancias contaminantes del aire recogido. La gestion de una posible
temperatura excesiva en la salida del secador (4) se encarga preferiblemente a una o mas entradas de aire de
frio ajustables, que se instalan en la segunda conexion (27") entre el secador (4) y el primer filtro (6).

[0082] Con referencia particular (fig. 11, fig. 12, fig. 13, fig. 14) a la estructura del secador (4), este esta
compuesto preferiblemente por un tambor (34) que puede tener la forma de un Unico tambor giratorio puesto en
rotacion mediante medios de movimiento (35) o la forma de un par de tambores giratorios que comprenden un
primer tambor giratorio puesto en rotacion mediante unos primeros medios de movimiento y un segundo tambor
giratorio puesto en rotacién mediante unos segundos medios de movimiento. El primer tambor giratorio y el
segundo tambor giratorio son tambores coaxiales que rotan de forma independiente y que estan dispuestos uno
después del otro y los primeros medios de movimiento y los segundos medios de movimiento son
independientes entre si, lo que significa que pueden controlar la rotacion del tambor correspondiente a una
velocidad de rotacién controlable de forma independiente con respecto a la velocidad de rotacién del otro tambor.
Los medios de movimiento (35) pueden ser un sistema de movimiento por friccion mediante rodillos, por ejemplo
cuatro rodillos, accionados por motores respectivos o un sistema de movimiento con un pifién y corona que se
acoplan reciprocamente para transmitir el movimiento de rotacion. El tambor (34), el primer tambor y el segundo
tambor giratorio estan soportados por rodillos (36) que contribuyen a la liberaciéon del peso del respectivo tambor
y su contenido. El tambor (34) esta provisto de una boca de entrada del material (37) en la que se introduce el
material (53) que se va a tratar, que consiste en materiales inertes, preferiblemente materiales liticos inertes,
generalmente grava, de granulometria variada y opcionalmente también de material reciclado. El material (53)
que se va a tratar procede de los primeros medios de almacenamiento (1) que contienen los materiales inertes,
preferiblemente los materiales liticos inertes, y opcionalmente procede también de los segundos medios de
almacenamiento (2) que contienen los aglomerados reciclados, segun los modos operativos y mediante los
dispositivos descritos previamente. Preferiblemente, la boca de entrada (37) del material consta de unas
primeras hojas o aberturas (39) que constituyen una zona de avance del material (53), donde las primeras hojas
o aberturas (39) permiten que el material (53) penetre en el secador (4) y evitan que salga una vez se ha
introducido en el secador (4). Preferiblemente, la boca de entrada (37) del material comunica con una tercera
camara (33) del secador (4) que es distinta con respecto a la primera camara descrita previamente (31) en la que
se produce la generacion de la llama (50) por el quemador (5). La tercera camara (33) esta separada con
respecto a la primera camara (31) por medio de las segundas hojas o aberturas (38) que tienen una funcién
similar a las primeras hojas o aberturas, es decir, la de favorecer la introduccién del material en la zona en la que
esta la llama (50) e impedir que vuelva a la boca de entrada (37) del material. El material (53) se hace avanzar
gracias a (fig. 11) unas aletas (40) que pueden tener forma de aletas de elevacion, copas de elevacion u otras
configuraciones. Las aletas (40), que estan fijadas dentro del cuerpo giratorio del tambor (34) elevan el material
(53) que esta situado en el secador mismo y hacen que avance debido a la caida continua del material (53). Se
pueden usar aletas (40) de diferentes formas a lo largo de la direccion del flujo de material (52) tales como aletas
mas grandes o con forma de copa mas cerrada en las secciones del tambor (34) que estan mas avanzadas con
respecto a la direccion del flujo de material (52), es decir, en las secciones del tambor (34) que estan mas
alejadas de la boca de entrada (37) del material. En las secciones del tambor (34) que estan mas avanzadas
habra preferiblemente aletas (40) con una forma que permita elevar el material (53) haciendo que progrese e
impidiendo que el material (53) caiga a través de los gases de combustion calientes cuando se rote el tambor,
para obtener una combustién sin inconvenientes, dejando un espacio axial central libre afectado por la llama
(50).

[0083] Cualquier aglomerado reciclado, que puede consistir en productos de asfalto reciclables almacenados en
los segundos medios de almacenamiento (2), se envia al secador (4) mediante los terceros medios de transporte
(3™). Cualquier aglomerado reciclado se introduce en el secador (4) en correspondencia con una posicion de
avance que se encuentra preferiblemente pero no necesariamente después del quemador con respecto a la
direccion de progreso del material en el secador, por ejemplo mediante (fig. 11) un dispositivo de avance (56)
que permite el avance con los productos de asfalto reciclables a través de aberturas de introduccion
circunferenciales (57) que se extiende anularmente en torno al tambor giratorio (34) que transporta cualquier
aglomerado reciclado hacia el interior del tambor giratorio (34). La introduccion de cualquier aglomerado
reciclado en una posicién de avance que se coloca después del quemador con respecto a la direccién de
progreso del material en el secador es ventajosa con respecto a las otras posiciones ya que el calentamiento de
los aglomerados reciclados que contienen betun implicaria emisiones contaminantes adicionales y, por lo tanto,
al proporcionar el avance en esta posicion, se previene la exposicion de los aglomerados reciclados que
contienen betdn a la llama (50), previniendo de esta forma que la produccion de emisiones de compuestos
contaminantes adicionales.

[0084] En la segunda camara (32), el material (53) que se ha secado mediante el quemador (5), se puede
impregnar y mezclar opcionalmente con sustancias de relleno bituminosas y ligantes introducidos por medio de
una boquilla de avance inferior (41) que se sitla detras de la boca de avance de la llama del quemador (5) para
prevenir el peligro de combustion de estas sustancias, el término "detras" hace referencia a la direccion de
progreso del material dentro del secador (4). El material tratado (53) se descargara aguas abajo mediante una
cabeza de descarga (42) situada en correspondencia con un extremo opuesto del secador (4) con respecto al
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extremo del secador (4) en correspondencia con el cual se encuentra la boca de entrada (37) del material que se
va a tratar.

[0085] Como se ha explicado previamente, la instalacion (1) y, en general, el sistema de amortiguacion (58)
pueden proporcionar posiciones de aspiracion diferentes. En consecuencia, el método operativo puede
comprender una fase de aspiracion (D1) de los compuestos contaminantes mediante medios de extraccion o
medios de aspiracion (23', 23", 23™) que es una fase de aspiracion llevada a cabo en correspondencia con una o
mas posiciones de aspiracion seleccionadas entre:

- posicion de aspiracion en correspondencia con una estacion de carga (45, 46) de una maquina de
transporte por carreteras (22). La estacion de carga (45, 46) esta provista de unos primeros medios de
aspiracion (23') y puede ser una primera estacion de carga (45) o una segunda estacion de carga (46). La
primera estacion de carga (45) es una estacion de carga (45) desde uno o mas silos de almacenamiento
(17) para almacenar los aglomerados. La segunda estacion de carga (46) se obtiene en los primeros
medios de transporte (3') de los aglomerados bituminosos hacia el uno o mas silos (17), donde en dicha
segunda estacion de carga (46) se produce una fase de envio de una parte de los aglomerados
bituminosos que avanzan en los medios de transporte (3') hacia la segunda estacion de carga (46) de las
maquinas de transporte por carreteras (22);

- posicidn de aspiracion en correspondencia con una capota de cobertura de los primeros medios de
transporte (3') que lleva a cabo el transporte de los aglomerados bituminosos hacia el uno o mas silos de
almacenamiento (17), donde dicha capota de cobertura esta provista de segundos medios de aspiracion
(23");

- posicidbn de aspiracion en correspondencia con uno o mas dispositivos para la produccion de los
aglomerados bituminosos de la seccion de mezcla (28), donde dicha seccion de mezcla (28) esta provista
de unos terceros medios de aspiracion (23").

[0086] Con referencia particular a la posicion de aspiracion en correspondencia con la estacion de carga (45, 46)
de las maquinas de transporte por carreteras (22), que esta provista de los primeros medios de aspiracion (23'),
donde dicha posicion de aspiracion puede tener forma de una camara (24) en la que las maquinas de transporte
por carreteras (22) pueden entrar para realizar la carga, donde dicha camara (24) es preferible y esencialmente
hermética de manera que la camara (24) se mantenga en depresion mediante los primeros medios de aspiracion
(23"). En general, la instalacién ecorrespetuosa de produccion y distribuciéon de aglomerados bituminosos
comprende:

- al menos un secador (4) de materiales inertes (53), preferiblemente materiales liticos inertes;

- una seccidon de mezcla (28) para mezclar con un ligante, preferiblemente betun, para obtener dichos
aglomerados bituminosos;

- unos primeros medios de transporte (3') de los aglomerados bituminosos de la seccion de mezcla (28) a al
menos un silo de almacenamiento (17) para almacenar los aglomerados bituminosos;

- al menos una estacion de carga (45, 46) de una maquina de transporte por carreteras (22), donde dicha
estacion de carga (45, 46) es una estacion de carga de los aglomerados bituminosos procedentes de la
instalacion (21) o de los silos (17).

[0087] El secador (4) esta provisto de al menos un quemador (5) que genera calor de secado para los materiales
(53) y dispone de un sistema de aspiracion (49) de aire del secador (4).

[0088] La instalaciéon (21) o el secador (4) se pueden configurar y estructurar para operar de acuerdo con el
método operativo previamente descrito.

[0089] La instalacién (21) o el secador (4) comprenden ademas un sistema de amortiguacion (58) de compuestos
contaminantes que se generan en la instalacion (21), donde dicho sistema de amortiguacion (58) de compuestos
contaminantes comprende:

- medios de extraccion o medios de aspiracion (23', 23", 23") de los compuestos contaminantes, donde
dichos medios de extraccion o medios de aspiracion (23', 23", 23™) estan situados en correspondencia con
al menos una posicion de emision de los compuestos contaminantes;

- al menos una primera conexion (27') que conecta los medios de extraccion o medios de aspiracion (23, 23",
23") al secador (4), donde dicha al menos una primera conexion (27') transporta los compuestos
contaminantes hacia el secador (4).

[0090] El secador (4) dispone ademas de:

- una entrada (43) conectada a la primera conexién (27'), donde dicha entrada (43) introduce los compuestos
contaminantes en el secador (4);
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- medios de desviacion (30, 54) del flujo de aire (51) que contienen los compuestos contaminantes hacia la al
menos una llama (50) generada por el al menos un quemador (5), donde dicha al menos una llama (50)
provoca una combustién de los compuestos contaminantes.

[0091] Las disposiciones de las instalaciones mostradas en las figuras son puramente indicativas y se han
proporcionado como un ejemplo ilustrativo y no exhaustivo para los fines de la presente invencion.

[0092] La descripcion de la presente invencion se ha hecho en referencia a las figuras anexas en una forma de
realizacion preferida, pero es evidente que muchos posibles cambios, modificaciones y variaciones resultaran
inmediatamente obvios para los expertos en la técnica a la luz de la descripcion precedente. Por tanto, se debe
destacar que la invencién no esta limitada a la descripcion precedente, pero incluye todos los cambios, las
modificaciones y las variaciones de acuerdo con las reivindicaciones anexas.

Nomenclatura utilizada

[0093] En referencia a los numeros de identificacion en las figuras anexas, se ha utilizado la nomenclatura
siguiente:

1'. Primeros medios de almacenamiento

2. Segundos medios de almacenamiento

3'. Primeros medios de transporte

3". Segundos medios de transporte

3". Terceros medios de transporte

4. Secador

5. Quemador

6. Primer filtro

7. Contenedor

8. Primer elevador o elevador de materiales inertes
9. Pantalla

10. Medios amortiguadores o tolvas bajo la pantalla
11. Primeros medios de pesaje

12. Segundo elevador o elevador del relleno

13. Segundos medios de pesaje

14. Mezclador

15. Caldera

16. Tanque

17. Silo

18. Unidad de control

19. Tolva bajo el filtro

20. Dispositivo roscado

21. Instalacion

22. Camién o maquina de transporte por carreteras
23'. Primeros medios de extraccion o aspiracion
23". Segundos medios de extraccién o aspiracion
23"™. Terceros medios de extraccion o aspiraciéon
24. Camara

25. Segundo filtro

26. Ventilador

27'. Primera conexion

27". Segunda conexién

28. Torre o seccién de mezcla

29. Medios de escape de humo

30. Protector

31. Primera camara

32. Segunda camara

33. Tercera camara

34. Tambor

35. Medios de movimiento

36. Rodillo

37. Boca de entrada del material

38. Segunda hoja o abertura

39. Primera hoja o abertura

40. Aleta o medios de avance

41. Boquilla o medios de avance

42. Cabeza de descarga

43. Entrada
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59.
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Salida

Segunda estacion de carga
Montdn

Sistema de aspiracion
Llama

Flujo de aire

Flujo de material

Deflector o reductor de seccién
Abertura

Abertura circunferencial

Dispositivo elevador de polvo fino
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REIVINDICACIONES

1. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos que
comprende:

- al menos una boca de entrada (37) para materiales inertes (53), preferiblemente materiales liticos inertes;

- al menos un quemador (5) que genera al menos una llama (50) que genera calor de secado para dichos
materiales (53);

- al menos una cabeza de descarga (42) para la extraccion de dichos materiales (53) de dicho secador (4);

- medios de fijacién en forma de una salida (44) de los cuales el aire se recoge adecuados para la conexion a
un sistema de aspiracion (49) de aire adaptado para aspirar aire de dicho secador (4);

caracterizado por el hecho de que

dicho secador (4) dispone de medios de conexién para la conexiéon de un sistema de amortiguacion (58) de
compuestos contaminantes que se generan en dicha instalacion (21), donde dicho sistema de amortiguacion (58)
de compuestos contaminantes comprende:

- medios de generacion (23', 23", 23", 26) de un flujo de aire (51) que contiene dichos compuestos
contaminantes que se extraen de dicha instalacion (21);

- medios de introduccion (27', 43) de dicho flujo de aire (51) que contiene los compuestos contaminantes
dentro de dicho secador (4); donde dicho secador (4) comprende:

- medios de desviacion (30, 54) de dicho flujo de aire (51) que contiene los compuestos contaminantes
configurados para desviar dicho flujo de aire (51) hacia una superficie o carcasa perimétricamente externa de
dicho secador (4), donde dichos medios de desviacion (30, 54) estan configurados y estructurados para
separar dicho flujo de aire (51) al menos de una zona de generacién de al menos una llama (50) y donde
dichos medios de desviacion (30, 54) estan configurados y estructurados para generar una turbulencia en
dicho flujo de aire (51) que aumenta el tiempo de permanencia de dichos compuestos contaminantes dentro
de dicho secador (4);

donde dicha al menos una llama (50) provoca una combustién de dichos compuestos contaminantes.

2. Secador (4) para una instalacion (21) de produccién y distribucion de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que dichos medios de generacion (23', 23", 23", 26)
de dicho flujo de aire (51) que contiene dichos compuestos contaminantes incluyen medios de extraccion o
medios de aspiracion (23", 23", 23"™) de dichos compuestos contaminantes, donde dichos medios de extraccion o
medios de aspiracion (23', 23", 23™) estan situados en correspondencia con al menos una posicion de emision de
dichos compuestos contaminantes de dicha instalacion (21).

3. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que dichos medios de introduccién (27', 43) de dicho
flujo de aire (51) que contiene los compuestos contaminantes dentro de dicho secador (4) incluyen al menos una
primera conexion (27') que conecta dichos medios de extraccion o medios de aspiracion (23', 23", 23™) a dicho
secador (4) en correspondencia con una entrada (43) de dicho secador (4), donde dicha entrada (43) introduce
dichos compuestos contaminantes dentro de dicho secador (4) por medio de dicho flujo de aire (51).

4. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que dichos medios de
desviacion (30, 54) de dicho flujo de aire (51) que contiene los compuestos contaminantes hacia dicha al menos
una llama (50) estan configurados y estructurados para transportar dichos compuestos contaminantes segun una
direccion de transporte que esta orientada de una forma coincidente con una direccion segun la cual se orienta
dicha al menos una llama (50).

5. Secador (4) para una instalacién (21) de produccién y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que comprende medios de
ajuste para ajustar la temperatura de combustion de dichos compuestos contaminantes mediante dicha al menos
una llama (50), donde dicha temperatura de combustion es superior a 400 °C, preferiblemente superior a 600 °C.

6. Secador (4) para una instalacion (21) de producciéon y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que dichos medios de desviacion
(30, 54) se seleccionan entre uno o mas de los siguientes:

- un deflector o reductor de seccioén (54) preferiblemente hecho de acero refractario, que facilita la retencion
del flujo de aire (51) con los compuestos contaminantes en una primera camara (31) o camara de
combustion de dicho secador (4) y que también facilita el establecimiento de un movimiento turbulento,
donde dicho deflector o reductor de seccion (54) esta configurado para obstruir la salida de dicho flujo de
aire (51) desde dicha primera camara (31);
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- un protector (30) del flujo de aire (51) que esta configurado y estructurado para desviar el flujo de aire (51)
con los compuestos contaminantes de manera que el flujo de aire (51) se dirige segun una direccion de
progreso que se orienta esencialmente hacia la zona de al menos una llama (50) en la que la temperatura
de la llama misma es superior, es decir, esencialmente de manera que el flujo de aire (51) se dirige hacia la
parte externa de la al menos una llama (50).

7. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que comprende tanto dicho deflector o reductor de
seccion (54) como dicho protector (30) que estan distanciados entre si y se encuentran uno frente al otro, donde
dicho protector (30) se situa esencialmente alrededor de dicho quemador (5) de tal forma que circunda al menos
una parte inicial de dicha llama (50) y dicho deflector o reductor de seccion (54) se sitia en una posicion
avanzada con respecto a dicho protector (30), donde el término de posicion avanzada hace referencia a la
direccion de progreso del flujo de aire (51), donde dicho deflector o reductor de seccion (54) se sitla cerca de
una zona de dicho secador (4) que corresponde esencialmente a una zona de extremo del desarrollo de dicha
llama (50).

8. Secador (4) para una instalacion (21) de producciéon y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 6 a 7, caracterizado por el hecho de que dicho deflector o
reductor de seccion (54) tiene una forma esencialmente troncocénica, donde dicha forma troncocoénica esta
dispuesta con una direccion de ampliacién de la forma troncocénica orientada segin una orientacion que
coincide con la direccién de progreso de dicho flujo de aire (51) dentro dicho secador (4).

9. Secador (4) para una instalacién (21) de producciéon y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 6 a 8, caracterizado por el hecho de que dicho protector (30)
tiene una forma esencialmente troncocoénica, donde dicha forma troncoconica esta dispuesta con una direccion
de ampliacion de la forma troncocénica orientada segun una orientacion que coincide con la direccion de
progreso de dicho flujo de aire (51) dentro de dicho secador (4).

10. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que dichos medios de
generacion (23', 23", 23", 26) de dicho flujo de aire (51) esta configurados y estructurados para ajustar dicho flujo
de aire (51) y obtener un flujo de aire (51) en un rango de aproximadamente 1000 a aproximadamente 20000
Nm3/h de aire con un caudal constante, donde Nm3/h se refiere a una medicién del caudal en m3/h bajo
condiciones normales de presion y temperatura iguales al 1 atmdsfera y 20 °C respectivamente.

11. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que comprende medios de
ajuste para ajustar la presion interna de dicho secador (4), donde dichos medios de ajuste ajustan la presiéon en
el interior de dicho secador de manera que se mantenga una condicion de depresién en un valor esencialmente
constante que se determina dependiendo de los parametros de proceso seleccionados entre la temperatura en el
interior de dicho secador (4), el flujo de aire en el interior de dicho secador (4), la cantidad de dicho material (53)
en el interior de dicho secador (4), la receta para la preparacion de dichos aglomerados bituminosos, la humedad
de dicho material (53).

12. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que comprende medios de
ajuste o cambio de la potencia operativa de dicho al menos un quemador (5) entre al menos dos niveles de
potencia diferentes, donde un primer nivel de potencia de los cuales tiene una potencia operativa inferior con
respecto a la potencia operativa de un segundo nivel de potencia, donde:

- dicho primer nivel de potencia es tal que provoca dicha combustion de dichos compuestos contaminantes
en ausencia de dichos materiales (53) en el interior de dicho secador (4);

- dicho segundo nivel de potencia es tal que provoca dicha combustién de dichos compuestos
contaminantes en presencia de dichos materiales (53) en el interior de dicho secador (4).

13. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que la potencia de dicho primer nivel de potencia es
de aproximadamente entre 1/6 y 1/3 de la potencia del segundo nivel de potencia, preferiblemente donde la
potencia de dicho primer nivel de potencia es de aproximadamente entre 1/5 y 1/4 de la potencia del segundo
nivel de potencia.

14. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 12 a 13, caracterizado por el hecho de que la potencia de dicho
primer nivel de potencia es de entre 1,5 y 8,5 PM, preferiblemente de entre 2 y 7 PM, aun mas preferiblemente
de aproximadamente entre 2,5 y aproximadamente 3,5 PM o caracterizado por el hecho de que la potencia de
dicho segundo nivel de potencia es de entre 9 y 25 PM, preferiblemente de entre 12 y 22 PM, adn mas
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preferiblemente de entre aproximadamente 14 y aproximadamente 18 PM, para un indice de producciéon de
aproximadamente 200 toneladas/hora de aglomerado.

15. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 12 a 14, caracterizado por el hecho de que comprende medios
de ajuste o cambio de la potencia operativa de dicho al menos un quemador (5) entre al menos tres niveles de
potencia diferentes, de los cuales dicho primer nivel de potencia tiene una potencia operativa inferior con
respecto a la potencia operativa de dicho segundo nivel de potencia, y ademas un tercer nivel de potencia entre
dicho primer nivel de potencia y dicho segundo nivel de potencia, donde dicho tercer nivel de potencia es tal que
provoca unicamente dicho secado de dichos materiales (53) en una condiciéon deshabilitada de dicho sistema de
amortiguacion (58) de compuestos contaminantes.

16. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que la potencia de dicho tercer nivel de potencia es
de aproximadamente entre 2/3 y 3/3 de la potencia del segundo nivel de potencia.

17. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 15 a 16, caracterizado por el hecho de que la potencia de dicho
tercer nivel de potencia es de entre 6 y 22 PM, preferiblemente de entre 8 y 20 PM, aun mas preferiblemente de
aproximadamente entre 10 y aproximadamente 18 PM, para un indice de produccién de aproximadamente 200
toneladas/hora de aglomerado.

18. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que dicho al menos un
quemador (5) es un Unico quemador con una potencia variable.

19. Secador (4) para una instalacién (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos conforme a la
reivindicacion precedente y segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes 12 a 17, caracterizado por el
hecho de que comprende medios de ajuste para ajustar la potencia operativa de dicho unico quemador con una
potencia variable entre dichos niveles de potencia diferentes.

20. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 17, caracterizado por el hecho de que dicho al menos un
quemador (5) consiste en al menos dos quemadores diferentes o en dos etapas diferentes de las cuales:

- un primer quemador o una primera fase constituye un quemador auxiliar que genera una primera llama o
llama auxiliar;

- un segundo quemador o una segunda fase constituye un quemador principal que genera una segunda
llama o llama principal.

21. Secador (4) para una instalacion (21) de produccién y distribucion de aglomerados bituminosos conforme a la
reivindicacion precedente y segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes 12 a 17, caracterizado por el
hecho de que dicho quemador auxiliar se configura y estructura para que opere en dicho primer nivel de
potencia o caracterizado por el hecho de que dicho quemador principal se configura y estructura para que
opere en dicho segundo nivel de potencia.

22. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 20 a 21, caracterizado por el hecho de que dicho quemador
principal y dicho quemador auxiliar se configuran para que operen alternativamente entre si.

23. Secador (4) para una instalacién (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 20 a 21, caracterizado por el hecho de que dicho quemador
principal y dicho quemador auxiliar se configuran para que operen simultaneamente o de forma auténoma entre
Si.

24. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que dichos medios de
extraccion o aspiracion (23', 23", 23") se sitlan en correspondencia con una o mas posiciones de aspiracion
seleccionadas entre:

- posicion de aspiracion en correspondencia con una estacion de carga (45, 46) de una o0 mas maquinas de
transporte por carreteras (22) provistas de unos primeros medios de extracciéon o aspiracion (23'), donde
dicha estacion de carga (45, 46) es una primera estacion de carga (45) o una segunda estacién de carga
(46), donde dicha primera estacion de carga (45) es una estacion de carga (45) desde uno o mas silos de
almacenamiento (17) para almacenar los aglomerados, donde dicha segunda estacion de carga (46) se
obtiene en correspondencia con unos primeros medios de transporte (3') de los aglomerados bituminosos a

21



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2718553713

partir de una seccién de mezcla (28) conectada a dicho secador (4) hacia el uno o mas silos (17), donde
dicha segunda estacion de carga (46) comprende medios para enviar una parte de aglomerados
bituminosos que avanzan en dichos medios de transporte (3') hacia dicha segunda estacion de carga (46)
de una de dichas maquinas de transporte por carreteras (22);

- posicion de aspiraciéon en correspondencia con una capota de cobertura de dichos primeros medios de
transporte (3') que realizan el transporte de los aglomerados bituminosos hacia el uno o mas silos de
almacenamiento (17), donde dicha capota de cobertura dispone de unos segundos medios de extraccion o
aspiracion (23");

- posicidn de aspiracién en correspondencia con uno o mas dispositivos para la produccién de los
aglomerados bituminosos de dicha seccion de mezcla (28), donde dicha seccién de mezcla (28) dispone de
terceros medios de extraccion o aspiracion (23").

25. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que dicha posicion de aspiracion en correspondencia
con dicha estacion de carga (45, 46) de una de dichas maquinas de transporte por carreteras (22), que dispone
de primeros medios de extraccion o aspiracion (23'), tiene forma de una camara (24) en la que una de dichas
magquinas de transporte por carreteras (22) puede entrar para realizar la carga, donde dicha camara (24) es
preferiblemente una camara esencialmente hermética de tal manera que dicha camara (24) se mantenga en
depresion por medio de dichos primeros medios de extraccion o aspiracion (23').

26. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que comprende un primer filtro
(6) conectado a dicho secador (4) por medio de una segunda conexion (27"), donde dicho primer filtro (6) es
preferiblemente un primer filtro de escape de polvo (6) que dispone de una tolva (19) para recuperar los polvos
filtrados.

27. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 2 a 26, caracterizado por el hecho de que dichos medios de
generacion (23', 23", 23", 26) de dicho flujo de aire (51) que contiene dichos compuestos contaminantes
comprenden al menos un ventilador (26) conectado a dichos medios de extraccion o medios de aspiracion (23',
23", 23"), donde dicho ventilador (26) se acopla a un segundo filtro (25) que se sitta aguas arriba con respecto a
este y con respecto al flujo de aire que contiene los compuestos contaminantes extraidos o aspirados, donde
dicho segundo filtro es preferiblemente un filiro de separacién que tiene sectores de pretratamiento del aire
aspirado que contiene los compuestos contaminantes, donde dicho segundo filtro (25) filtra particulas o aceites
contenidos en el flujo de aire.

28. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que dicho secador (4)
comprende una segunda camara (32), donde dicha entrada (43) conectada a dicha primera conexion (27')
comunica mediante flujo con dicha segunda camara (32), donde dicha segunda camara (32) constituye una
camara de preintroduccion para dicho flujo de aire (51).

29. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 6 a 28, caracterizado por el hecho de que dicho secador (4)
comprende también una tercera camara (33) provista de una boca de entrada (37) del material, donde dicha
tercera camara (33) comunica con dicha primera camara (31) en la que se genera dicha llama (50) mediante el
quemador (5), donde dicha boca de entrada (37) del material dispone preferiblemente de primeras hojas o
aberturas (39) que constituyen una zona de avance del material (53), donde dichas primeras hojas o aberturas
(39) permiten que el material (53) entre en el secador (4) y no evitan que salga una vez se ha introducido en el
secador (4), donde dicha tercera camara (33) esta separada preferiblemente de dicha primera camara (31) por
medio de las segundas hojas o aberturas (38) que se forman y estructuran para facilitar la entrada del material
en la primera camara (31) y obstruyen su regreso hacia la boca de entrada (37) del material.

30. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucién de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que dicho deflector o reductor de seccion (54) esta
localizado entre dicha primera camara (31) y dicha tercera camara (33) del secador (4).

31. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucién de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que dicho secador (4) esta
compuesto por:

- un tambor giratorio (34) puesto en rotacion por medio de medios de movimiento (35);

o

- un par de tambores giratorios que comprenden un primer tambor giratorio puesto en rotacién por medio de
primeros medios de movimiento y un segundo tambor giratorio puesto en rotacion por medio de los
segundos medios de movimiento, preferiblemente en forma de un par de tambores giratorios coaxiales que
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rotan independientemente y que se pueden controlar de forma independiente con respecto el uno del otro
por medio de dicho primeros medios de movimiento y dichos segundos medios de movimiento.

32. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos segun
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde dicho secador (4) esta configurado y estructurado para
operar segun un método operativo, donde dicho método operativo de dicho secador (4) funciona segun al menos
el siguiente ciclo operativo:

(i) ciclo operativo de secado de aglomerados bituminosos, donde dicho ciclo operativo de secado de
aglomerados bituminosos comprende al menos las fases siguientes:

(A1) avance de al menos materiales inertes (53), preferiblemente materiales liticos inertes, en
correspondencia con dicha boca de entrada (37) de dicho secador (4);

(A2) encendido de dicho al menos un quemador (5) que genera calor de secado para dichos materiales
inertes (53) y activacion de dicho al menos un sistema de aspiracion (49) de aire de dicho secador (4);
(A3) secado de dichos materiales (53) dentro de dicho secador (4) en una condicién segun la cual dichos
materiales (53) se exponen a dicho calor de secado y avance de dichos materiales (53) dentro de dicho
secador (4) conforme a una direccion de progreso del flujo (52) de material;

(A4) posible introduccion de aglomerados reciclados en dicho secador (4);

(A5) posible introduccion de sustancias bituminosas de relleno y ligantes en dicho secador (4) mediante
medios de avance (41);

(AB) extraccion de dichos materiales (53) en correspondencia con una cabeza de descarga (42) de dicho
secador (4);

caracterizado por el hecho de que dicho método operativo de dicho secador (4) comprende también una fase
de amortiguacion de compuestos contaminantes que se generan en dicha instalacion (21), donde dicha fase de
amortiguacion comprende las subfases siguientes:

(D1) aspiracion o extraccion de dichos compuestos contaminantes por medio de dichos medios de
extraccion o medios de aspiracion (23, 23"; 23™) que se situan en correspondencia con al menos una
posicién de emision de dichos compuestos contaminantes;

(D2) transporte de dichos compuestos contaminantes extraidos o aspirados hacia dicho secador (4) por
medio de dicha al menos una primera conexion (27');

(D3) introduccion de dichos compuestos contaminantes extraidos o aspirados en dicho secador (4) por
medio de dicho flujo de aire (51);

(D4) transporte de dichos compuestos contaminantes extraidos o aspirados hacia dicha al menos una
llama (50) generada por dicho al menos un quemador (5);

(D5) combustion de dichos compuestos contaminantes por medio de dicha al menos una llama (50).

33. Secador (4) para una instalacion (21) de produccion y distribucién de aglomerados bituminosos segun la
reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de que dicho método operativo de dicho secador (4)
comprende también una fase de ralentizacion de la velocidad de dicho flujo de aire (51), donde dicha
ralentizacion de la velocidad de dicho flujo de aire (51) provoca un aumento en el tiempo de permanencia de
dichos compuestos organicos volatiles en el interior de dicho secador (4), donde dicho tiempo de permanencia
de dichos compuestos organicos volatiles en el interior de dicho secador (4) esta preferiblemente en un rango de
entre 1y 5 segundos, alin mas preferiblemente en un rango de entre 1,5 y 2 segundos.

34. Instalacion ecorrespetuosa (21) de produccion y distribucion de aglomerados bituminosos que comprende:

- al menos un secador (4) de materiales inertes (53), preferiblemente materiales liticos inertes;

- una seccion de mezcla (28) para mezclar con un ligante para obtener dichos aglomerados bituminosos;

- primeros medios de transporte (3') de dichos aglomerados bituminosos de dicha seccion de mezcla (28) a al
menos un silo de almacenamiento (17) para el almacenamiento de dichos aglomerados bituminosos;

- al menos una estaciéon de carga (45, 46) de una maquina de transporte por carreteras (22), donde dicha
estacion de carga (45, 46) es una estacion de carga de dichos aglomerados bituminosos de dicha instalacion
(21) o de dicho al menos un silo de almacenamiento (17);

caracterizada por el hecho de que dicho secador (4) se realiza segun cualquiera de las reivindicaciones
precedentes.
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