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ES 2718 657 T3

DESCRIPCION

Perfil de porcidn(es) en U, elemento de estructura portadora de un vehiculo que lo incorpora y procedimiento de
fabricacion del perfil

La presente invencion se refiere a un perfil de porcion(es) en « U » provista(s) localmente de medios de rigidizacion
en torsion y eventualmente en flexiéon, a un elemento de estructura portador de un vehiculo que incorpora este perfil,
y a un procedimiento de fabricacion de este perfil. La invencion de aplica a un tal perfil compuesto, plastico, para un
elemento de estructura portador para cualquier tipo de vehiculo que necesite un aligeramiento, para economizar
energia o para mejorar los rendimientos, en particular para una aero-estructura de avion (por ejemplo soportes de
suelos, apoyos de fuselajes, refuerzos de extradés o de intradds en las alas), para un bastidor auto-portador de
vehiculo automovil u otro que comprenda refuerzos estructurales (por ejemplo, largueros, traviesas, refuerzos,
bielas), o para un rejilla de soporte de un sistema eléctrico y/o hidraulico particularmente en los sectores
aeronauticos, del automovil, navales, ferroviarios o en la edificacion.

Se sabe fijar, en los vehiculos aéreos y espaciales, aparejos eléctricos y/o circuitos de transferencia de fluido sobre
una rejilla en la que las traviesas comprenden perfiles, metalicos o no, normalmente realizados de un material
compuesto de matriz termoplastica. En general, estos perfiles deben presentar una flexibilidad local o global en
torsion y en flexion, y deben ser hechos rigidos para satisfacer las exigencias de robustez de las rejillas que los
incorporan, pero conservando al mismo tiempo un compromiso satisfactorio entre peso y rigidez obtenida.

Estos perfiles compuestos para tales rejillas de soporte estan lo mas frecuentemente constituidos por una pluralidad
de capas o pliegues de compuestos de matriz termoplastica reforzada por tejidos de carbono y de vidrio, y su
rigidizacion es obtenida, por ejemplo, por la adiciéon de pliegues suplementaros orientados segun la direccion de la
flexibilidad observada.

Un inconveniente principal de estos perfiles rigidizados de este modo reside en el aumento considerable de su
espesor y por lo tanto de su masa o peso, que perjudica el compromiso de masa-rigidez anteriormente citado.

El documento DE 10 2005 057 181 A1 describe un perfil segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Un objetivo de la presente invencion es el de proponer un perfil que comprende al menos una porciéon de seccion
transversal sensiblemente en « U » que presenta una garganta delimitada por dos alas y un alma que las une entre
si y que esta localmente provista de medios aptos para hacerla rigida en torsién, estando el perfil constituido por un
compuesto plastico reforzado por fibras, y comprendiendo estos medios de rigidizacion local al menos un travesafio
formado en esta garganta de una sola pieza con estas alas y esta alma, que remedia estos inconvenientes al
proponer una innovadora separacion de la funciones, permitiendo principalmente aligerar este perfil.

A este fin, un perfil de acuerdo con la invencion es tal que las citadas alas y dicha alma estan reforzadas por fibras,
por ejemplo continuas, muy mayoritariamente orientas en la direccion longitudinal del perfil, estando mas de 60 % de
estas fibras orientadas segun una direccion que forma un angulo comprendido entre -30° y +30° con dicha direccién
longitudinal (es decir, pudiendo la direccion axial de dicha porciéon en « U » estar confundida con el eje del perfil).

Se observara que estos medios de rigidizacion al menos en torsion, segun la invencioén, requieren Unicamente una
adicion de materia local, lo que permite conservar una masa reducida para el perfil.

Segun otra caracteristica de la invencién, el citado al menos un travesafio puede comprender al menos dos
nervaduras de rigidizacion en torsion, que se extienden en planos sensiblemente perpendiculares al plano de la
citada alma, practicamente en toda la altura de dicha garganta.

Segun un modo ventajoso de realizacion de la invencion, las citadas nervaduras presentan una interseccion mutua
en una zona media de dicho al menos un travesario, la cual presenta sensiblemente una forma de « X » en la que
las puntas son solidarias de las citadas alas, con el fin de rigidizar localmente en torsion el perfil como se ha indicado
anteriormente.

Ventajosamente, la citada al menos una porcion puede presentar una pluralidad de dichos travesarfios
longitudinalmente separados, que estan ademas destinados a rigidizar esta porcion en flexion, no estando estos
travesafios unidos entre si. En otras palabras, estos travesafios, que se suceden sin ninguna union entre ellos, son
adecuaos para hacer rigido el perfil principalmente en torsién y, de manera secundaria, en flexion.

Se observara que estos travesafios estan de preferencia situados en zonas del perfil que presentan una flexibilidad
en torsion y/o en flexion (es decir, en plegado) importante.

Segun otra caracteristica preferente de la invencion, el citado perfil esta constituido por dicho compuesto que es una
matriz termoplastica, estando formado dicho al menos un travesafio en una sola pieza con dicha al menos una
porcidon por sobre-moldeo, moldeo por ejemplo por bi-inyeccion, por compresion o a granel (« bulk molding » en
inglés), soldadura o pegadura, con caracter no limitativo (puntualizandose que pueden ser utilizadas otras técnicas
de solidarizacién en una sola pieza del perfil con el o los travesafios).
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Se observara que este(os) travesafio(s) segun la invencion puede(n) ser cargado(s) o no de refuerzo.

De preferencia, la citada al menos una porcién esta constituida por un primer compuesto de matriz termoplastica,
estando dicho al menos un travesafio sobre-moldeado sobre esta porcion y estando constituido por un segundo
compuesto de matriz termoplastica quimicamente compatible con la matriz del primer compuesto, estando estas
matrices de preferencia elegidas del grupo constituido por los polisulfuros de fenileno (PPS), los poliéter-éter-cetona
(PEEK), los poliéter-cetona-cetona (PEKK), las poliamidas (PA), los poliéter-imida (PEI) y sus mezclas.

Ventajosamente, el citado primer compuesto esta reforzado por dichas fibras que estan mayoritariamente orientadas
en la direccion longitudinal del perfil y que son fibras continuas o bien fibras largas (normalmente de varios
centimetros de longitud), de manera que se aumenta la rigidez en flexion del perfil haciendo minima su masa.

Todavia con caracter mas preferente:

- dicho primer compuesto comprende un apilamiento de hojas previamente impregnadas de la matriz
termoplastica y reforzadas por tejidos de carbono, terminando el apilamiento en una superficie interna
de la citada garganta en una hoja basada en esta misma matriz y cargada de tejido(s) de vidrio, y

- dicho segundo compuesto esta reforzado por fibras de vidrio o de carbono, de preferencia fibras cortas
de vidrio o de carbono.

Ventajosamente, dicho segundo compuesto, que esta sobre-moldeado sobre dicha al menos una porcién puede
recubrir ademas, mediante este sobre-moldeo, los bordes o margenes longitudinales y/o transversales del perfil, de
manera que se enmascaran las fibras que aparezcan sobre estos bordes.

Se observara que sin este recubrimiento y este enmascaramiento de las fibras, resultante del mismo, serian
necesarios tratamientos posteriores de proteccion contra la humedad, lo que evita por tanto la presente invencion.

Segun otra caracteristica de la invencion, dicho perfil puede estar constituido por una Unica llamada porcion
sensiblemente en « U », cuyas citadas alas terminan sensiblemente en angulo recto en dos bordes respectivos que
se extienden en oposiciéon uno con respecto a otro, estando estos rebordes provistos de medios de fijacion, tales
como escuadras, a un soporte que recibe el perfil, de manera que este soporte y el perfil que esta sobre el mismo
forman una traviesa de una rejilla apta para soportar un circuito de fluido y/o un aparejo eléctrico.

Ventajosamente, los citados medios de fijacion pueden comprender pares de escuadras que se extiendan
enfrentadas entre si a partir de los citados rebordes, pudiendo las dos escuadras de cada uno de dichos pares estar
unidas entre si por medio de un tabique transversal, de preferencia sobre-moldeado, que rigidiza estas escuadras.

Todavia mas ventajosamente, uno al menos de estos tabiques transversales de rigidizacion soporta un collar de
fijacion por apriete de un 6rgano tal como un tubo o un cordén o cabo de cables, estando este collar de preferencia
sobre-moldeado de una sola pieza con el tabique que lo soporta.

De manera igualmente ventajosa, dicho segundo compuesto sobre-moldeado sobre la citada al menos una porcion
puede formar ademas, por medio de este sobre-moldeo, zonas de apoyo tales como resaltes o salientes bajo los
citados medios de fijacion del perfil, siendo estas zonas aptas para apoyar el perfil sobre otra pieza similar.

Se observara que esta materia sobre-moldeada de este modo sobre la superficie exterior del perfil permite
ventajosamente reducir de manera significativa el peso y el coste de fabricacion global del a pieza.

Un elemento de estructura portadora de un vehiculo segun la invencion, siendo este elemento, por ejemplo, como se
explicd anteriormente, un larguero, una traviesa, un refuerzo estructural o una rejilla destinada a soportar un circuito
de fluido y/o un aparejo eléctrico (en particular en un vehiculo aéreo, espacial o terrestre), y que comprende
largueros y traviesas, esta caracterizado por que comprende este perfil tal como se ha definido anteriormente, de
preferencia en relacién con los citados materiales compuestos de matriz termoplastica para dicho al menos una
porcién sensiblemente en « U ».

Un procedimiento de fabricacion segun la invencion de un perfil tal como el definido anteriormente comprende una
solidarizacion del citado al menos un travesano con dicha al menos una porcién sensiblemente en « U » por sobre-
moldeo, moldeo, soldadura o encoladura.

Ventajosamente en el caso preferente en el que este perfil estda realizado de materia(s) termoplastica(s) o
compuesta(s) de matriz termoplastica, la citada al menos una porcién sensiblemente en « U » esta conformada por
estampacion o por medio de un moldeo por compresion, y el citado al menos un travesafo esta solidarizado con
esta porcion por sobre-moldeo o por moldeo, por ejemplo por bi-inyeccion, compresién o a granel (« bulk holding »).

Otras caracteristicas, ventajas y detalles de la presente invencion se desprenderan de la lectura de la descripcion
que sigue de un ejemplo de realizacién de la invencion, dada a modo ilustrativo y no limitativo, estando esta
descripcion realizada de preferencia con los dibujos adjuntos, entre los cuales:
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La figura 1 es una vista esquematica desde arriba y en perspectiva de una traviesa de rejilla segin la técnica
anterior, destinada a soportar un circuito de fluido y un aparejo eléctrico de un avién y constituida por un perfil fijado
sobre un soporte;

La figura 2 es una vista esquematica desde arriba y en perspectiva de una traviesa de rejilla segun la invencion,
constituida por un perfil de la invencion provisto de travesafos de rigidizacion y fijado sobre el soporte de la figura 1;

La figura 3 es una vista desde arriba en perspectiva y a mayor escala de un perfil de la invencion del tipo del incluido
en la traviesa de la figura 2;

La figura 4 es una vista desde abajo en perspectiva del perfil de la figura 3.

La figura 4a es una vista desde arriba en perspectiva que ilustra de manera detallada la situacion y la estructura de
cada travesafio de rigidizacion del perfil de las figuras 2 y 4;

La figura 5 es una vista esquematica desde arriba y en perspectiva de un elemento de otro perfil segun la invencion,
y

La figura 6 es una vista esquematica desde arriba y en perspectiva de otro elemento de otro perfil segun la
invencion.

La traviesa 1 de rejilla (o mas generalmente de un elemento de estructura portadora tal como un refuerzo) segun la
técnica anterior ilustrada en la figura 1, esta constituida por un perfil conocido 2 de seccién en U, que esta realizado,
por ejemplo, de material compuesto de matriz termoplastica y que esta fijado sobre un soporte inferior 3 de
geometria analoga, por medio de escuadras de fijacion 4 que se extienden, a una y otra parte de las dos alas 5y 6
de la U, en rebordes respectivos de estas y solidarizadas, por ejemplo mediante atornillado, con este soporte 3. El
perfil 2 esta rigidizado en torsion y en flexion, por parte de su estructura intrinseca, por medio de capas de
compuestos termoplasticos reforzados por tejidos de carbono y de vidrio completados por pliegues orientados, lo
que aumenta la masa del perfil 2.

La traviesa 11 de rejilla (0 mas generalmente de un elemento de estructura portadora, tal como un refuerzo) segun la
invencion, ilustrada en la figura 2, se diferencia de la de la figura 1 por la estructura y los materiales utilizados para
su perfil 12, estando el soporte 3 sin cambio en este ejemplo.

El perfil 12, ilustrado en detalle en las figuras 3, 4 y 4a, se ha obtenido, en este ejemplo, por medio de un sobre-
moldeo de la porcion 13 en U del perfil (realizado de un primer compuesto de matriz termoplastica), por sobre-
inyeccion en contacto del alma 14 y de las alas 15 y 16 de la garganta 17 de la U de un segundo compuesto de
matriz termoplastica quimicamente compatible con la del primer compuesto de manera que se forman varios
travesafios 18. Estos ultimos estan asi longitudinalmente espaciados en la garganta 17 y formados de una sola
pieza con esta, y aseguran una rigidizacion local del perfil 12 esencialmente en torsion (igualmente en flexion, en
parte).

Solo estan ilustrados dos travesafos 18 en el ejemplo de las figuras 2 y 3, puntualizandose que se podria prever un
numero superior de travesafios 18 y/o una separacion diferente entre ellos, asi como, eventualmente, travesanos de
geometrias diferentes, a lo largo de la garganta 17, incluso una sucesion, alternada o no, de travesarios 18 y de una
o varias nervaduras de rigidizacion que no formen tales travesafios 18.

Como se puede ver en la figura 4a, cada uno de los travesanos 18 esta formado por la interseccién segun un angulo
agudo de dos levaduras 19 y 20 perpendiculares al fondo 14 de la garganta 17 y de altura igual a la de esta ultima, y
puede presentar una forma de cruz de San Andrés aplanada, es decir, de anchura transversal d; igual a la de la
garganta 17 y claramente inferior a su dimension longitudinal d,. En otras palabras, cada travesario 18 define cuatro
diedros idénticos dos a dos, de los cuales dos diedros agudos estan abiertos a la garganta 17 y dos diedros obtusos
estan cerrados por las alas 15 y 16 sobre las cuales terminan. Unicamente a modo de ejemplo, cada travesafio 18
puede asi presentar una longitud d, superior a tres veces su anchura transversal di, por ejemplo igual a cuatro veces
esta ultima (por ejemplo, una anchura d4 de 25 mm por una longitud d> de 100 mm).

Como compuesto termoplastico utilizable para la porcion 13 en U del perfil 12 se puede utilizar, por ejemplo, un
apilamiento de hojas previamente impregnadas de PPS (o, por ejemplo, de PA en el automévil), reforzadas con
firmeza de tejidos de carbono (por ejemplo con una tasa de fibras superior a 50 % en volumen de carbono) y
terminando en una superficie interior de la garganta 17 en un pliegue de PPS cargado de tejidos de vidrio (por
ejemplo, segun 47,5 % en volumen de vidrio). Esta porcion 13 en U del perfil 12 esta de preferencia realizada por
estampacion o moldeo-compresion.

Como compuesto termoplastico utilizable para cada travesafo de rigidizacién 18 sobre-inyectado en contacto con
esta superficie interior de la garganta 17, se puede utilizar, por ejemplo, un PPS (o, por ejemplo, PA en el automovil),
cargado sensiblemente de mas de 40 % en volumen de fibras cortas de vidrio o de carbono, o cualquier otra matriz
termoplastica idéntica a, o compatible con, la de la porcién 13.
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Como se puede ver en las figuras 3 y 4, las alas 15 y 16 del perfil 12 se prolongan en angulo recto en dos rebordes
25 y 26, los cuales estan provistos, a intervalos regulares y lateralmente enfrentados, de pares de escuadras 24
(formadas de patas en « L ») de fijacion al soporte 3 de la figura 2. La pata inferior 24a de la « L » que forma cada
escuadra 24 esta provista de un orificio 24b de fijacion al soporte 3 y, en la cara inferior de esta pata 24a, de un
resalte sobre-moldeado 24c que define una zona de apoyo sobre otra pieza subyacente. Cada resalte 24c se
obtiene ventajosamente por sobre-inyeccion del citado segundo compuesto.

Las dos escuadras 24 de cada par estan unidas entre si por un tabique o velo plano transversal 27, igualmente
sobre-moldeado, que rigidiza estas escuadras 24. Cada tabique 27 se adapta al perfil trasversal de la cara inferior de
la garganta 17 recubriendo las caras exteriores respectivas de la pata superior 24d de cada escuadra 24, de los
rebordes 25y 26, del alma 14 y de las alas 15y 16 del perfil 12.

Ventajosamente, se puede proveer al menos a uno de los tabiques 27 de extremo del perfil 12 de un collar de
fijacion por apriete 28 de un 6rgano 29 tal como un tubo o un cordén de cables para el cual es necesaria una
retencion (este 6rgano 29 estd mostrado en la figura 6 solidario de otro elemento 30 del tipo de escuadra o
nervadura de un perfil segun una variante de la invencion), siendo este collar 28 de preferencia sobre-moldeado al
mismo tiempo que este tabique 27. De este modo el tabique 27 de las figuras 3 y 4 y la escuadra 30 de la figura 6
ejercen cada uno la doble funcién de refuerzo (por la nervadura constituida por el tabique 27 o por la escuadra 30) y
de soporte del collar de apriete 28.

El perfil 12 segun la invencion, visible en las figuras 3 y 4, presenta ademas bordes longitudinales y transversales
recubiertos de ribetes sobre-moldeados longitudinales 31 (sobre los rebordes 25 y 26) y transversales 32 (al menos
sobre las escuadras de fijacion 24) que estan destinados a enmascarar las fibras visibles del citado primer
compuesto y que se obtienen ventajosamente por la sobre-inyeccion del citado segundo compuesto.

Por ofra parte, se ha ilustrado en la figura 5 el enmascaramiento posible de las fibras visibles sobre la superficie
exterior de una escuadra 24’ de otro perfil segun la invencion, estando esta escuadra 24’ rigidizada por una
nervadura 18’, por medio de la sobre-inyeccion de dicho segundo compuesto que llega a recubrir ademas los bordes
21 de esta superficie, asi como la realizacion, por medio de esta sobre-inyeccion, de un resalte de apoyo 22 en esta
superficie, para apoyar el perfil 12 sobre otra pieza similar.

Se observara que el perfil 12 que integra los travesafios de rigidizacion 18 en torsién y en flexion asi obtenido es no
solamente un elemento de estructura, sino que permite la fijacion de sistemas eléctricos e hidraulicos, una vez que
este perfil 12 estda montado sobre el soporte 3 por medio de sus escuadras de fijacion 24 (véanse las figuras 3 y 4).

La solicitante ha realizado calculos de modo adecuado de la traviesa 11 de la figura 2 que incluye este perfil 12 de
travesafios 18 de rigidizacion local segun la invencidn, en comparacion con la traviesa 1 de la figura 1 de perfil 2
desprovisto de cualquier travesafio 18 de rigidizacion local.

La traviesa 11 de perfil 12 de la figura 2 presentaba de ese modo una frecuencia propia igual a 23,25 Hz con
respecto a la frecuencia propia de 17,16 Hz de la traviesa 1 de la figura 1, que es una frecuencia ventajosamente
superior al limite deseado de 23 Hz en este ejemplo.
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REIVINDICACIONES

1. Perfil (12) que comprende al menos una porcion (13) de seccion transversal sensiblemente en « U » que presenta
una garganta (17) delimitada por dos alas (15 y 16) y un alma (14) que las une entre si y que esta provista
localmente de medios (18) aptos para rigidizarla en torsion, estando el perfil constituido por un compuesto plastico
reforzado por fibras, comprendiendo estos medios de rigidizacién local al menos un travesafo (18) formado en esta
garganta de una sola pieza con estas alas y este alma, caracterizado por que las citadas alas y la citada alma estan
reforzadas por fibras mayoritariamente orientadas en la direccion longitudinal del perfil, estando mas del 60 % de
estas fibras orientadas segun una direccion que forma un angulo comprendido entre -30° y +30° con dicha direccion
longitudinal.

2. Perfil (12) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicho al menos un travesario (18) comprende al menos
dos nervaduras (19 y 20) de rigidizacion en torsion, que se extienden en planos sensiblemente perpendiculares al
plano de dicha alma (14) sensiblemente en toda la altura de la citada garganta (17), y de preferencia por que las
citada nervaduras (19 y 20) presentan una interseccion mutua en una zona media de dicho al menos un travesafio
(18), la cual presenta esencialmente una forma de « X » cuyas puntas son solidarias de dichas alas (15 y 16).

3, Perfil (12) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la citada al menos una porcién
(13) presenta una pluralidad de dichos travesafios (18) longitudinalmente espaciados, que son ademas aptos para
rigidizar esta porcion en flexion, no estando estos travesafos unidos unos a otros.

4. Perfil (12) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que esta constituido por el citado
compuesto que es una matriz termoplastica, estando el citado al menos un travesafio (18) formado en una sola
pieza con la citada al menos una porcion (13) por sobre-moldeo, por ejemplo moldeo por bi-inyeccién, por
compresion, soldadura o pegadura.

5. Perfil (12) segun la reivindicacion 4, caracterizado por que dicha al menos una porcion (13) esta constituida por un
primer compuesto de matriz termoplastica, estando dicho al menos un travesafio (18) sobre-moldeado sobre esta
porcion y estando constituido por un segundo compuesto de matriz termoplastica quimicamente compatible con la
matriz del primer compuesto, estando estas matrices elegidas, de preferencia, del grupo constituido por los
polisulfuros de fenileno (PPS), los poliéter-éter-cetona (PEEK), los poliéter-cetona-cetona (PEKK), las poliamidas
(PA), las poliéter-imida (PEI) y sus mezclas.

6. Perfil (12) segun la reivindicacion 5, caracterizado por que dicho primer compuesto esta reforzado por las citadas
fibras que estan mayoritariamente orientadas en la direccion longitudinal del perfil y que son fibras continuas o bien
fibras largas de varios centimetros de longitud, de manera que aumentan la rigidez en flexion del perfil, haciendo
minima su masa.

7. Perfil (12) segun la reivindicacion 5 6 la 6, caracterizado por que:

- dicho primer compuesto comprende un apilamiento de hojas previamente impregnadas de la citada matriz
termoplastica y reforzadas por ejidos de carbono, terminando este apilamiento en una superficie interior de la citada
garganta (17) por una hoja de base de esta misma matriz y cargada de tejido(s) de vidrio, y por que

- dicho segundo compuesto esta reforzado por fibras de vidrio o de carbono, de preferencia cortas.

8. Perfil (12) segun una de las reivindicaciones 5 a 7, caracterizado por que dicho segundo compuesto, que esta
sobre-moldeado sobre la citada al menos una porcidon (13), recubre ademas, mediante este sobre-moldeo, bordes
(21) longitudinales (31) y/o transversales (32) del perfil, de manera que se enmascaran fibras visibles en estos
bordes.

9. Perfil (12) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que esta constituido por una unica
porcion (13) sensiblemente en « U », en la que las citadas alas (15 y 16) terminan sensiblemente en angulo recto por
dos rebordes (25 y 26) respectivos que se extienden opuestos entre si, estando estos rebordes provistos de medios
de fijacion (24) a un soporte (3) que recibe el perfil, de manera que este soporte y el perfil que esta superpuesto al
mismo forman una traviesa (11) de una rejilla apta para soportar un circuito de fluido y/o un aparejo eléctrico.

10. Perfil (12) segun la reivindicacion 9, caracterizado por que los citados medios de fijacion (24) comprenden pares
de escuadras (24a, 24b, 24d) que se extienden enfrentados a partir de los citados rebordes (25 y 26), estando las
dos escuadras de cada uno de dichos pares unidas entre si por un tabique transversal (27) de preferencia sobre-
moldeado que rigidiza estas escuadras.

11. Perfil (12) segun la reivindicacion 10, caracterizado por que el al menos uno de estos tabiques transversales de
rigidizacion (27) soporta un collar de fijacion para el apriete (28) de un 6rgano (29) tal como un tubo o un cordon de
cables, estando este collar, de preferencia, sobre-moldeado en una sola pieza con el tabique que lo soporta.

12. Perfil (12) segun una de las reivindicaciones 5 a 8 y segun una de las reivindicaciones 9 a 11, caracterizado por
que dicho segundo compuesto que esta sobre-moldeado sobre dicha al menos una porcion (13) forma ademas
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mediante este sobre-moldeo zonas de apoyo (24c) tales como resaltes bajo los citados medios de fijacion (24) del
perfil, siendo estas zonas de apoyo aptas para calzar el perfil sobre otra pieza similar.

13. Elemento de estructura portadora de un vehiculo, siendo este elemento, por ejemplo, un larguero, una traviesa,
un refuerzo estructural o una rejilla apta para soportar un circuito de fluido y/o un aparejo eléctrico y que comprende
largueros y traviesas (11), caracterizado por que este elemente comprende un perfil tal como es definido en una de
las reivindicaciones precedentes.

14. Procedimiento de fabricacion del perfil (12) segun una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por que
comprende solidarizar dicho al menos un travesario (18) con la citada al menos una porcién (13) sensiblemente en «
U », por sobre-moldeo, moldeo, soldadura o encoladura.

15. Procedimiento segun la reivindicacion 14, caracterizado por que dicho perfil (12) es segin una de las
reivindicaciones 4 a 8, siendo dicha a menos una porcién (13) sensiblemente en « U » conformada por estampacion
o por medio de un moldeo por compresion, y siendo dicho al menos un travesafo (18) es solidarizado con esta
porcién mediante sobre-moldeo, moldeo por ejemplo por bi-inyeccién o por compresion.
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