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DESCRIPCION

Procedimiento de fabricacion de un aplicador de producto cosmeético, aplicador, embalaje que comprende este
aplicador y lote de aplicadores

La presente invencion se refiere a un procedimiento de fabricacion de un aplicador de producto cosmético, este
aplicador, un embalaje que comprende este aplicador y un lote de aplicadores.

Se aplica, en particular, a la fabricacion de un aplicador de producto cosmético para fibras queratinicas, en particular,
pestafias o cejas, para la piel, en particular, parpados, labios o mejillas o, incluso, para ufias. El producto cosmético
puede ser, en particular, liquido, pastoso o pulverulento.

Ya se conoce, en el estado de la técnica un primer tipo de procedimiento de fabricacién de aplicador, segun el cual se
fabrican y después ensamblan diferentes componentes elementales del aplicador. Cuando, por ejemplo, el aplicador
es una brocha de rimel, se fabrican por separado, por una parte, pelos de la brocha y, por otra parte, un nicleo metalico
de esta brocha. Después, se incorporan los pelos entre dos varillas metalicas del nucleo y se fijan los pelos en el
nucleo trenzando las varillas, para que los pelos se distribuyan en hélice alrededor del nucleo.

Este tipo de procedimiento de fabricacion consta, por lo tanto, de una primera etapa de fabricacién de los diferentes
componentes elementales del aplicador y una segunda etapa de ensamblaje de los componentes elementales entre
si.

Ya se conoce, también, en el estado de la técnica, un segundo tipo de procedimiento de fabricacion de aplicador, que
permite evitar, en particular, la operacion de ensamblaje del procedimiento anterior.

Segun este segundo tipo de procedimiento, se moldea el aplicador de forma que sus diferentes componentes estén
integrados entre si. Para este propdsito, en primer lugar, se realiza un molde que tiene una forma complementaria a
la del aplicador, por ejemplo, por apilamiento de laminas metalicas de contornos apropiados. Después se introduce en
el molde, por ejemplo, por inyeccién, materia en un estado que permite su flujo en el molde. Por ultimo, una vez que
esta materia se haya solidificado en el interior del molde, el producto solidificado se desmolda. Cuando, por ejemplo,
el aplicador es un peine aplicador de rimel que comprende un ndcleo que porta dientes de aplicacion de rimel, este
segundo tipo de procedimiento permite moldear en una sola etapa el nicleo y los dientes.

No obstante, la necesidad de poder desmoldar el aplicador limita la complejidad de la forma de este aplicador, en
particular, prohibiendo formas de aplicador socavado.

Por otra parte, como la realizacién de un molde es relativamente cara, se diversifican poco las formas de los
aplicadores con el fin de limitar el nimero de moldes diferentes a realizar. Esto impide considerar la produccién de
una variedad de aplicadores adaptada a la diversidad de las consumidoras, teniendo estas ultimas pestafias mas o
menos largas o0 mas o menos duras.

Los documentos US-4 712 936 A y US 2006/0056903 A1 divulgan aplicadores de la técnica anterior y sus
procedimientos de fabricacion.

La presente invencion tiene como objeto producir un aplicador con ayuda de medios relativamente simples y poco
costosos que permiten considerar una gran variedad de formas de aplicador, en particular, formas relativamente
complejas.

Para este proposito, la invencion tiene por objeto un procedimiento de fabricacion de un aplicador de producto
cosmético, como se define en la reivindicacion 1, estando el aplicador realizado de un material compatible con el
producto cosmético, caracterizado por que

- se elabora un modelo digital del aplicador,
- el material se acondiciona en una forma bruta que puede fluir, y
- el material se solidifica en forma bruta en rebanadas definidas a partir del modelo digital.

Se entiende por "material compatible con el producto cosmético" un material seleccionado de forma apropiada para
que el producto cosmético y el material del aplicador no se degraden mutuamente, o0 muy lentamente, considerando
la vida util prevista del aplicador o del producto cosmético.

Como procedimiento de moldeo, el procedimiento segun la invencién permite fabricar diferentes componentes de un
aplicador en una sola etapa, estando estos diferentes componentes integrados entre si.

En cambio, el procedimiento segun la invencidon no requiere fabricar un molde, para que se puedan diversificar las
formas de los aplicadores facil y econdmicamente, no siendo estas formas impuestas por moldes. Asi se puede
producir, si se desea, un numero muy grande de pequefas series de aplicadores diferentes.
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Ademas, el procedimiento segun la invencion permite fabricar un aplicador de forma relativamente compleja, pudiendo
esta ser socavada localmente, sin etapa de desmolde que prohiba una forma socavada.

Ademas, como el material en forma bruta se solidifica en rebanadas, se obtiene un aplicador que presenta
irregularidades superficiales, lo que permite cargar mas producto cosmético en el aplicador que si la superficie fuera
perfectamente lisa. Por otra parte, en el caso donde el material en forma bruta sea pulverulento, el aplicador presenta,
entonces, una superficie granulada, lo que también hace posible cargar mas producto cosmético.

Un procedimiento segun la invencion puede constar, ademas, de una o varias de las siguientes caracteristicas.

- el material en forma bruta es liquido o pulverulento;

- el material en forma bruta es susceptible de solidificarse por fotopolimerizacién, en particular, por medio de una
fuente de luz que comprende un laser;

- el material en forma bruta es susceptible de solidificarse por sinterizado, en particular, por medio de una fuente
de calor que comprende un laser;

- el material se coloca en forma bruta en un receptaculo provisto de un soporte para el material solidificado y el
soporte se desplaza por pasos iguales a espesores de las rebanadas definidas a partir del modelo digital;

- el material en forma bruta comprende al menos un componente, mezclado, si es necesario, con un aditivo,
siendo este componente seleccionado de entre una resina fotopolimérica, una resina de sinterizado, un metal
y/o una aleacién de metales;

- el aplicador es una brocha o un peine de rimel;

- el procedimiento consta de las siguientes etapas sucesivas: se identifica al menos una magnitud caracteristica
de un usuario del aplicador, por ejemplo, la longitud de una pestafia o la forma del contorno de un ojo, se calcula
al menos un parametro del aplicador en funcion de esta magnitud caracteristica, se elabora el modelo digital
del aplicador de acuerdo con los parametros calculados.

La invencién también tiene por objeto un aplicador de producto cosmético que forma un elemento de un embalaje listo
para su comercializacion, como se define en la reivindicacion 9, y obtenido mediante un procedimiento tal como se
definié anteriormente.

Segun otras caracteristicas opcionales de este aplicador:

- los grupos de dientes estan desfasados angularmente entre si segun un paso de desfase angular
sustancialmente constante, extendiéndose la garganta helicoidalmente a lo largo y alrededor del nucleo.

La invencion también tiene por objeto un lote de aplicadores, siendo cada aplicador tal como se definié anteriormente
y comprendiendo primer y segundo extremos opuestos, caracterizado por que los aplicadores del lote estan
conectados de forma desmontable, por sus primeros extremos, a un soporte comun.

La invencion también tiene por objeto un embalaje de producto cosmético que comprende un aplicador de este
producto, caracterizado por que el aplicador es tal como se definié anteriormente.

La invencion se comprendera mejor tras la lectura de la siguiente descripcion, dada unicamente a titulo de ejemplo y
hecha haciendo referencia a los dibujos en los que:

- lafigura 1 es una vista en alzado de un embalaje de producto cosmético segun la invencion, parcialmente en
seccion;

- lafigura 2 es una vista esquematica de una instalacion para la implementacion del procedimiento de fabricacion
de un aplicador de producto cosmético segun la invencion;

- la figura 3 es una vista en perspectiva de un aplicador de producto cosmético segin un primer modo de
realizacion de la invencion;

- lafigura 4 es una vista en corte transversal, en una escala ampliada con relacion a la figura 3, del aplicador
representado en la figura 3;

- lafigura 5 es una vista detallada de la parte enmarcada 5 de la figura 3;

- la figura 6 es una vista similar a la figura 3 de un aplicador segin un segundo modo de realizacion de la
invencion;

- lafigura 7 es una vista segun la flecha 7 del aplicador de la figura 6;

- las figuras 8 y 9 son vistas similares a las figuras 6 y 7 de un aplicador seguin un ejemplo no de acuerdo con la
invencion objeto de la reivindicacion 9;

- la figura 10 es una vista en perspectiva de un aplicador segun otro ejemplo no de acuerdo con la invencion
objeto de la reivindicacion 9;

- las figuras 11y 12 son vistas en perspectiva de lotes de aplicadores segun dos modos de realizacion diferentes
de la invencion.
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En la figura 1 se ha representado un embalaje de producto cosmético, segun la invencion, designado por la referencia
general 20. El producto cosmético es, por ejemplo, un rimel.

El embalaje 20, listo para ser comercializado, comprende un cuerpo 22 cerrado por una tapa 24 que porta un aplicador
26 segun la invencion. El cuerpo 22 contiene el producto cosmético. Por supuesto, el aplicador 26 es de un material
compatible con el producto cosmético.

Se designa por aplicador un 6rgano que comprende elementos de carga y de aplicacion de producto cosmético
(también llamados dientes, pelos, etc.) portados por un soporte (también llamado nucleo, varilla, etc.). El aplicador 26
forma, por ejemplo, una brocha o un peine de rimel.

El aplicador 26 se fabrica de acuerdo con un procedimiento segun la invencién por medio de una instalacion 28
esquematizada en la figura 2.

La instalacion 28 esta destinada mas particularmente a implementar etapas de estereolitografia o, como variante,
etapas de sinterizado.

La instalacion 28 comprende medios 30 de elaboracion de un modelo digital del aplicador 26 que comprende, por
ejemplo, un ordenador convencional 32 en donde se implanta un software de disefio asistido por ordenador (CAD)
conocido per se.

La instalacién 28 también comprende un médulo de control 34, por ejemplo, de tipo de controlador légico programable
o de tipo PC, destinado a pilotar medios 6pticos que comprenden una fuente laser 36.

Los medios 30 y el modulo 34 estan interconectados de una forma conocida per se para poder transmitir el modelo
digital de aplicador desde el ordenador 32, hacia el médulo de control 34, por ejemplo, en un formato estandar tal
como el formato STL (STereoLitography). La instalacion 28 también comprende un receptaculo 38 destinado a
contener un material en una forma bruta 40 que puede fluir, en particular, en una forma liquida o pulverulenta.

El material en forma bruta esta destinado a solidificarse para formar el aplicador 26.

El aplicador 26 durante su fabricacion es portado por un soporte 42 alojado en el receptaculo 38 para sumergirse bajo
la superficie libre S del material 40.

El soporte 42 es desplazable en paralelo a una direcciéon sustancialmente perpendicular a la superficie S con ayuda
de medios convencionales 44.

El aplicador 26 se realiza de acuerdo con el procedimiento de fabricacién de la invencién de la siguiente manera.

En primer lugar, se elabora un modelo digital del aplicador 26, por ejemplo, con ayuda de los medios 30 de la
instalacion 28.

- Por otra parte, se acondiciona el material destinado a formar el aplicador 26 en una forma bruta que puede fluir.

Se observara que se puede usar, como material en forma bruta, un material que consta de una resina de fotopolimero,
una resina de sinterizado, un metal y/o una aleacion de metales.

El metal o la aleacién de metales, preferentemente en forma de polvos metalicos, pueden ser seleccionados de entre
el bronce, el acero, el cobalto-cromo, el titanio. El uso de un material que consta de metal es particularmente
interesante para la fabricacion del aplicador, debido, en particular, a las propiedades ergondmicas, estéticas y
funcionales del metal. Entre otras, la posibilidad de conducir el calor o la electricidad puede proporcionar nuevas
funciones para el aplicador.

Si es necesario, el material en forma bruta se puede mezclar con otros componentes tales como un aditivo y/o un
fotoiniciador.

En el ejemplo ilustrado en la figura 2, el material en forma bruta 40 es un liquido susceptible de solidificarse mediante
fotopolimerizaciéon por medio de la fuente laser 36 que forma una fuente de luz.

Después de haber llenado el receptaculo 38 con material en forma bruta 40, se solidifica este ultimo en rebanadas
definidas a partir del modelo digital. La fuente laser 36 polimeriza el material 40 al ser pilotada de manera conocida
per se por el médulo de control 34.

Para solidificar sucesivamente las rebanadas del aplicador, se desplaza el soporte 42 por pasos iguales a espesores
de las rebanadas definidas a partir del modelo digital. Se podran seleccionar, por ejemplo, rebanadas de espesor
constante. Cuanto mas aumenta el nUmero de rebanadas solidificadas, mas se hunde el soporte 42 en el material 40
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para permitir la solidificacion de la capa de material 40 que se extiende entre la superficie S y la ultima rebanada del
aplicador 26 solidificada.

El espesor de las rebanadas puede limitarse a unos pocos nandémetros, con lo que el aplicador 26 fabricado segun el
procedimiento de la invencion se puede definir mediante contornos muy precisos.

Estando el aplicador 26 fabricado por solidificaciéon de rebanadas sucesivas, la forma de este aplicador 26 puede ser
relativamente compleja y presentar, al menos localmente, contornos socavados, asi como rebajes o huecos
posiblemente no pasantes una vez terminado el aplicador 26.

Como variante, el material en forma bruta 40 puede ser un material susceptible de solidificarse por sinterizado, en
particular, con ayuda de un laser que forma una fuente de calor. En este caso, se seleccionara preferentemente un
material en forma bruta pulverulenta.

El procedimiento de fabricacion segun la invencion permite obtener un aplicador susceptible de formar un elemento
del embalaje 20 listo para su comercializacion. En efecto, se constata que el aplicador 26 fabricado de acuerdo con el
procedimiento de la invencién presenta caracteristicas, en particular, mecanicas, adaptadas para ser el uso del
aplicador 26 polimerizado o sinterizado en el embalaje 20 destinado a ser comercializado.

Habitualmente, en el estado de la técnica, los procedimientos de estereolitografia o sinterizado se usan para la
fabricacién de prototipos o de elementos de alta tecnicidad. Los prototipos son productos intermedios, destinados, en
particular, a la fabricacién de un molde, que no presentan las caracteristicas, en particular, mecanicas, de los productos
terminados destinados a la comercializacion.

Ahora bien, el procedimiento de fabricacion segun la invencion permite, de manera ventajosa, implementar etapas de
estereolitografia o de sinterizado para obtener aplicadores, no siendo estos productos de alta tecnicidad y formando
productos terminados cuyas caracteristicas estan adaptadas a su comercializacion.

El procedimiento de fabricacién segun la invencion permite prescindir del uso de un molde implementando, en
particular, técnicas de estereolitografia o de sinterizado usadas en el estado de la técnica para la fabricacion de un
prototipo destinado a la fabricacién de un molde.

Ahora bien, el procedimiento de fabricacion segun la invencién permite obtener directamente un aplicador que tiene
caracteristicas, en particular, mecanicas, adaptadas a su uso debido a que la invencién propone acondicionar el
material usado habitualmente para la fabricacién del aplicador en una forma bruta que puede fluir adaptada para las
técnicas de estereolitografia o de sinterizado.

Se observara que el procedimiento de fabricacion anterior puede comprender previamente etapas con el fin de
personalizar el aplicador fabricado, en particular, las siguientes etapas:

- se identifica al menos una magnitud caracteristica de un usuario del aplicador, por ejemplo, la longitud de una
pestafia o la forma del contorno de un ojo del usuario,

- se calcula al menos un parametro del aplicador en funcién de esta magnitud caracteristica,

- se elabora el modelo digital del aplicador de acuerdo con los parametros calculados.

Ejemplos de aplicadores 26 susceptibles de fabricarse de acuerdo con el procedimiento de la invencién se describiran
a continuacion, esto con referencia a las figuras 3 a 10.

En estas figuras, los elementos analogos estan designados por referencias idénticas.

En las figuras 3 a 5, un aplicador 26 se ha representado segun un primer modo de realizacién de la invencion. Este
aplicador 26 forma un peine de aplicacién de rimel.

El aplicador 26 comprende un nucleo 46, de forma general alargada a lo largo de un eje X, que porta dientes 48
integrados con este nucleo 46.

Como se puede ver en las figuras 3 y 4, los dientes 48 se distribuyen en grupos 50. Los dientes del mismo grupo 50
tienen la misma posicion axial en el nucleo 46. En el ejemplo ilustrado, un grupo 50 comprende cuatro dientes 48
espaciados angularmente entre si alrededor del ndcleo 46 y del eje X (véase la figura 4). Los dientes 48 del mismo
grupo 50 estan espaciados angularmente entre si segun un paso angular de aproximadamente 90°. Los diferentes
grupos 50 estan espaciados axialmente entre si por un paso axial sustancialmente constante.

El ndcleo 46 esta provisto de gargantas 52, por ejemplo, en nimero de cuatro como se ha representado en la figura
4, que forman depdsitos de carga de producto cosmético. Cada garganta 52, representada con mas detalle en la figura
5, se extiende sustancialmente de manera axial entre dos dientes 48 sucesivos angularmente de los grupos 50.
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Se observara que las gargantas 52 constan de una superficie interna cuya seccion transversal esta delimitada por una
porcion de circulo que se extiende sobre mas de 180°.

De este modo, el procedimiento segun la invencion permite obtener gargantas 52 cuyo contorno de la superficie
interna, socavado, no podria haberse obtenido mediante un procedimiento de moldeo convencional.

Se ha representado en las figuras 6 y 7 un aplicador 26 segun un segundo modo de realizacién de la invencion.

A diferencia del modo de realizacion anterior, los grupos 50 de dientes 48 estan desfasados angularmente entre si
segun un paso de desfase angular sustancialmente constante. Las gargantas 52 se extienden helicoidalmente a lo
largo y alrededor del eje X.

La forma de este aplicador 26 no podria haberse obtenido tampoco mediante un procedimiento de moldeo
convencional.

Se ha representado en las figuras 8 y 9 un aplicador 26 segun un ejemplo no de acuerdo con la invencién objeto de la
reivindicacion 9.

En este caso, el aplicador 26 forma una brocha de rimel.

En este ejemplo, los dientes 48 se extienden cada uno de acuerdo con una direccion general que tiene un componente
radial R y un componente tangencial To - T.

Los dientes 48 de un mismo grupo 50 tienen todos un componente tangencial del mismo signo. En cambio, los dientes
de dos grupos 50 que se suceden presentan componentes tangenciales de signos opuestos.

Tal disposicion de los dientes 48 en el nucleo 46 forma un enredo de dientes propicio para la carga de producto
cosmeético en el aplicador 26.

De este modo, el aplicador 26 fabricado de acuerdo con el procedimiento segun la invencion no podria haberse
obtenido mediante un procedimiento de moldeo convencional.

Se ha representado en la figura 10 un aplicador 26 segun otro ejemplo no de acuerdo con la invencion objeto de la
reivindicacion 9.

En este caso, el aplicador 26 forma un peine de aplicacion de rimel y cada grupo 50 solo consta de un solo diente 48.

Por otra parte, los dientes 48 se extienden sustancialmente de manera paralela a un plano transversal del aplicador
segun una direccion curva. Se observara que las curvaturas de los dientes 48 se invierten alternativamente de un
grupo 50 al otro.

De este modo, el procedimiento segun la invencion permite obtener un aplicador 26 tal como se representa en la figura
10 que no podria haberse obtenido mediante un procedimiento de moldeo convencional.

En las figuras 11 y 12, se han representado respectivamente un primer y un segundo modos de realizacion de un lote
54 de aplicadores.

Este lote 54 se obtiene mediante un procedimiento de fabricacion segun la invencion.

Los aplicadores 26 representados en las figuras 11 y 12 forman, por ejemplo, peines de aplicacion de rimel. Cada
aplicador 26 comprende un primer extremo, proximal 26P, y un segundo extremo, distal 26D.

El lote 54 segun el primer modo de realizacion representado en la figura 11 comprende un soporte 56 en forma general
de jaula paralelepipédica que comprende dos caras opuestas, cada una provista de varillas 58 sustancialmente
paralelas.

El lote 54 representado en la figura 11 comprende al menos dos filas de aplicadores 26 paralelas a las varillas 58, por
ejemplo, catorce filas, como se ha representado. Los aplicadores de una misma primera fila estan dispuestos pies con
cabeza con relacion a los aplicadores de una segunda fila adyacente a la primera, considerando los extremos
proximales 26P y distales 26D de los aplicadores.

Los extremos proximales 26P de los aplicadores 26 de una misma fila estan conectados de manera desmontable a
una varilla 58 comun.

En el lote 54 segun el segundo modo de realizacion representado en la figura 12, los aplicadores 26 estan conectados
en racimos a una misma varilla 60 que forma un soporte. En efecto, los extremos proximales 26P de los aplicadores
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26 estan conectados de manera desmontable, por sus extremos proximales 26P, a la varilla 60.

Los aplicadores 26 se extienden radialmente con relaciéon a la varilla 60 para formar subconjuntos en estrella
espaciados axialmente a lo largo de esta varilla 60 y desfasados angularmente entre si, por ejemplo, en un paso de
desfase angular constante.

El lote 54 de aplicadores 26 tal como se representa en la figura 11 o 12 puede obtenerse directamente en el receptaculo
38 de la instalacion de fabricacion 28.

La fabricacion de aplicadores 26 en lotes 54 tales como se representan en la figura 11 o 12 facilita el transporte de
estos aplicadores hasta el sitio de ensamblaje con los otros elementos del embalaje 20 del producto cosmético.

Por supuesto, en un mismo lote 54, las formas de los aplicadores pueden variar de un aplicador a otro.

De entre las ventajas de la invencion, se observara que esta permite fabricar aplicadores de productos cosméticos de
formas relativamente complejas, de materiales muy diversos elasticos, plasticos o incluso metalicos.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacion de un aplicador (26) de producto cosmeético, estando el aplicador (26) realizado de un
material compatible con el producto cosmético, caracterizado por que

- se elabora un modelo digital del aplicador (26),
- el material se acondiciona en una forma bruta (40) que puede fluir, y
- el material se solidifica en forma bruta en rebanadas definidas a partir del modelo digital.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, en donde el material en forma bruta (40) es liquido o pulverulento.

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 o 2, en donde el material en forma bruta (40) es susceptible de solidificarse
por fotopolimerizacion, en particular, por medio de una fuente de luz que comprende un laser (36).

4. Procedimiento segun la reivindicacion 1 o 2, en donde el material en forma bruta (40) es susceptible de solidificarse
por sinterizado, en particular, por medio de una fuente de calor que comprende un laser.

5. Procedimiento seguin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el material se coloca en forma
bruta (40) en un receptaculo (38) provisto de un soporte (42) para el material solidificado y el soporte (42) se desplaza
por pasos iguales a espesores de las rebanadas definidas a partir del modelo digital.

6. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el material en forma bruta (40)
comprende al menos un componente, mezclado, si es necesario, con un aditivo, siendo este componente seleccionado
de entre una resina fotopolimérica, una resina de sinterizado, un metal y/o una aleacion de metales..

7. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el aplicador (26) es una brocha o
un peine de rimel.

8. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que incluye las siguientes etapas sucesivas:

- se identifica al menos una magnitud caracteristica de un usuario del aplicador, por ejemplo, la longitud de una
pestafa o la forma del contorno de un ojo,

- se calcula al menos un parametro del aplicador en funcién de esta magnitud caracteristica,

- se elabora el modelo digital del aplicador de acuerdo con el parametro calculado.

9. Aplicador (26) de producto cosmético que forma un elemento de un embalaje (20) listo para su comercializacion,
obtenido mediante un procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que comprende un nucleo
(46), de forma general alargada, que porta dientes (48) integrados con este nucleo (46), estando estos dientes (48)
distribuidos en grupos (50) espaciados axialmente entre si, estando los dientes (48) de un mismo grupo (50)
espaciados angularmente entre si alrededor del nicleo (46), caracterizado por que el nucleo (46) esta provisto de al
menos una garganta (52) que forma un depdsito de carga de producto cosmético y que se extiende sustancialmente
de manera axial entre dos dientes (48) sucesivos angularmente de los grupos (50), y por que la garganta (52) esta
provista de una superficie interna cuya seccion transversal esta delimitada por un contorno socavado.

10. Aplicador (26) segun la reivindicacion 9, en donde los grupos (50) de dientes (48) estan desfasados angularmente
entre si segun un paso de desfase angular sustancialmente constante, extendiéndose la garganta (52) helicoidalmente
a lo largo y alrededor del nucleo (46).

11. Lote (54) de aplicadores (26), siendo cada aplicador (26) segun una cualquiera de las reivindicaciones 9 0 10 y
comprendiendo primer (26P) y segundo (26D) extremos opuestos, caracterizado por que los aplicadores (26) del lote
(54) estan conectados de forma desmontable, por sus primeros extremos (26P), a un soporte comun (56; 60).

12. Embalaje de producto cosmético que comprende un aplicador (26) de este producto, caracterizado por que el
aplicador (26) es segun una cualquiera de las reivindicaciones 9 o 10.
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