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@Resumen:

Base modular de construccién, formandose por
médulos que comprenden una sucesion de piezas (1)
de material ligero unidas mediante largueros
metalicos (2), presentando dichas piezas (1) una
depresion (4) mediante la que determinan un canal
longitudinal para la recepcion de una capa de
hormigon, en donde entre cada dos piezas (1)
consecutivas se dispone una placa metalica (5), la
cual encaja en los largueros metélicos (2), poseyendo
cada placa metalica (5) en la parte superior un rebaje
(6) que se corresponde parcialmente con la altura del
canal longitudinal formado por la depresion (4) de las
piezas (1), en el cual rebaje (6) salen desde sus
bordes laterales unas pestafias (7) prominentes hacia
el interior que penetran parcialmente en la depresion
(4) de las piezas (1), tal que las placas metdlicas (5)
guedan unidas al hormigén por medio de las pestafias
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DESCRIPCION

BASE MODULAR DE CONSTRUCCION

Sector de la técnica

La presente invencion esta relacionada con la construccion de plataformas de plantas y
paramentos verticales (muros) en obras de edificaciones, en general se trata de estructuras
de tipo placa nervada, para su uso horizontal (forjados) o vertical (muros), proponiendo una
base modular para dichas placas nervadas, desarrollada con unas caracteristicas que
facilitan el montaje de construccién y mejoran el comportamiento en eventualidades como

un incendio de la edificacién.

Estado de la técnica

Se conocen sistemas de construccidon de forjados aligerados que mejoran la capacidad
estructural y el aislamiento térmico y acustico de las plataformas de plantas de edificacién
en las que se utilizan dichos forjados, facilitando el montaje de la construccion y reduciendo

la mano de obra necesaria para su ejecucion.

Estos forjados aligerados se forman con unas piezas de material ligero, como poliestireno,
poliuretano u otros materiales similares, las cuales se unen entre si con unos largueros
longitudinales metdlicos, determinando una superficie provista con canales longitudinales
configurados por las piezas de material ligero. En dichos canales se disponen unas
armaduras formadas por barras metdlicas, para extender sobre la superficie formada una
capa de hormigén que se introduce en los canales longitudinales, determinando asi un

forjado resistente con nervios de refuerzo.

Dichos forjados tienen sin embargo el inconveniente de que, cuando se produce un incendio
de la edificacion, las piezas de material ligero de la base de los forjados se consumen, de
manera que los largueros metalicos quedan sin sujecion y se caen, junto con todas las
capas de revestimientos, que son precisamente las que brindan la primera barrera de
proteccion contra incendios, permaneciendo Unicamente la capa de hormigén del forjado, lo
cual es peligroso, ya que la capa de hormigén queda directamente expuesta al incendio
pudiendo llegar a colapsar (si se alcanza la temperatura critica en las armaduras de acero,
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gue ya solo estan protegidas por el recubrimiento de hormigdn) y hundirse la plataforma.

Por otro lado, en los sistemas convencionales las piezas de material ligero de la base de los
forjados se ensamblan entre si mediante unos machihembrados de los extremos
longitudinales de las mismas, lo cual hace necesario disponer primero dichas piezas en el
montaje de la base del forjado, para luego colocar las armaduras en los canales
longitudinales, lo cual condiciona el proceso de construccion de los forjados.

Objeto de la invencion

De acuerdo con la invenciébn se propone una base modular de construccion para
plataformas (horizontales) y paramentos de muros (verticales) en obras de edificacion, en la
cual se han previsto unas caracteristicas estructurales que mejoran las condiciones de la

construccidén y aumentan la seguridad en caso de incendio de la edificacion.

La base modular objeto de la invencién comprende unos médulos formados por unas piezas
de material ligero, tal como poliuretano, poliestireno o similares, las cuales tienen
centralmente en la parte superior un canal longitudinal para la recepcién de hormigén,
disponiéndose dichas piezas consecutivamente en sentido longitudinal, unidas por unos
largueros metalicos, de por ejemplo perfil en “C”, que se sitian enfrentados pasando por el
conjunto de las piezas consecutivas de material ligero, incorporandose entre las piezas
consecutivas de material ligero unas placas metalicas, las cuales se establecen como
travesanos separadores entre los largueros metalicos, presentando dichas placas en la
parte superior un rebaje que se corresponde parcialmente con la altura del canal longitudinal
superior que determinan las piezas consecutivas de material ligero, y saliendo de los bordes
laterales de dicho rebaje superior de las placas metalicas unas pestafas prominentes hacia
el interior que penetran parcialmente en canal longitudinal, tal que cuando se extiende una
capa de hormigén sobre la base modular las placas metélicas quedan unidas al hormigén
por medio de las pestanas.

De este modo, la estructura metdlica formada por los largueros metdlicos de los modulos de
la base de construccidén y las placas metdlicas que hacen de travesarnos entre dichos
largueros queda unida de manera resistente a la capa de hormigdn, por lo que, en caso de
consumirse por fuego las piezas de material ligero, la estructura metélica de la base queda
unida a la capa de hormigon, evitando la exposicion directa de dicha capa de hormigén al
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incendio ya que la estructura metdlica queda suspendida de la estructura primaria de
hormigén armado y da soporte solido a los revestimientos resistentes al fuego.

En las pestafias de las placas metalicas encajan unos bastidores que poseen en los lados
superior e inferior unas conformaciones a modo de pinzas, en las que se encajan unas
barras longitudinales que forman una armadura en el canal de las piezas consecutivas de

material ligero.

Las pestafnas de las placas metélicas que quedan embebidas en el hormigén tienen forma
de cola de milano, la cual proporciona un sélido anclaje de la entre las placas metalicas y la
estructura de hormigén.

Los bastidores de sujecion de las barras de las armaduras, tienen una escotadura en la
parte delantera de uno de los tramos laterales y otra escotadura en la parte posterior del
tramo lateral opuesto, con lo cual dichos bastidores se pueden montar muy facilmente
mediante un encaje de bayoneta sobre las pestanas de las placas metalicas que van entre
las piezas consecutivas de material ligero, introduciendo para ello dichos bastidores en una
posicion inclinada lateralmente en los canales longitudinales definidos por las piezas
consecutivas de material ligero, para luego girar dichos bastidores hasta una posicién
perpendicular transversal en la que encajan sobre las pestanas de las placas metalicas.

Por otro lado, las barras con las que se forman las armaduras en los canales definidos por
las piezas consecutivas de material ligero encajan en las conformaciones a modo de pinzas
de los bastidores de montaje, con posibilidad de giro y de desplazamiento longitudinal,
facilitando asi el posicionamiento de dichas barras segun sea necesario, en el montaje de
construccion de la base, en cada aplicacion.

Las placas metdlicas que se disponen entre las piezas consecutivas de material ligero en la
base se hallan provistas con una abertura en su zona media, para pasar por dicha abertura
cables y tubos de las instalaciones de la edificacion, con lo cual se facilita el montaje de las
instalaciones; permitiendo asimismo colgar de las placas metalicas falsos techos o
elementos provisionales que se utilicen durante las obras de construccion. En el borde
inferior las placas metalicas tienen ademas una pequefia muesca de sefial, correspondiendo
con la posicién de la abertura de las placas, para facilitar la labor de los instaladores, al

proporcionarles una referencia de la situacién en la que se encuentra la abertura de las
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placas metalicas, una vez realizada la construccién.

De igual modo, los largueros metalicos con los que se forman los médulos de la base tienen,
distribuidas a lo largo del alma del perfil de dichos largueros, aberturas para el paso de
cables y tubos, con muescas de sefal en los laterales del perfil, correspondiendo con las
posiciones de las aberturas, para facilitar la labor de los instaladores.

Se obtiene asi un médulo para formar una base de construccién mediante la unién colateral
de consecutivos médulos, los cuales se asocian entre si por encaje entre conformaciones

reciprocas de machihembrado que las piezas de material ligero poseen en los costados.

La base modular resulta asi de facil construccién, pudiendo montarse en taller los médulos
necesarios, para luego incorporarlos en obra mediante simple colocacion de encaje
machihembrado lateral entre ellos, formando asi la base para extender sobre ella la capa de
hormigon, la cual penetra en los canales longitudinales definidos por las piezas consecutivas
de material ligero, en donde las pestanas del rebaje superior de las placas metalicas
dispuestas entre las piezas consecutivas de material ligero quedan embebidas en el

hormigén.

Con todo ello, la base de construccion que se preconiza resulta de unas caracteristicas muy
ventajosas para la aplicacién a la que esta destinada, adquiriendo vida propia y caracter
preferente respecto de las bases convencionales de la misma aplicacion.

Descripcion de las figuras

La figura 1 muestra en perspectiva una pieza de material ligero para formar un médulo de la
base modular de la invencién, yendo incluidos a través de dicha pieza los largueros
metalicos y una placa metélica de montaje del médulo.

La figura 2 muestra en perspectiva una fase inicial de montaje de un médulo, observandose
la disposicion de una pieza de material ligero sobre los largueros metdlicos del médulo y el
ensamble respecto de una pieza extrema de apoyo.

La figura 3 muestra en perspectiva una fase de montaje de un médulo, en la que se observa

la operacién de colocacion de un bastidor para sujetar las barras de armadura.
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La figura 3A es un de talle ampliado de la zona lll indicada en la figura anterior.

La figura 4 es una perspectiva parcial de un moédulo de la base modular de la invencion,
observandose la disposicion de unas barras de armadura incorporadas sobre los bastidores
de sujecion.

La figura 5 es una perspectiva de una base modular realizada segun la invencion.

Descripcion detallada de la invencion

El objeto de la invencién se refiere a una base de construccién, para plataformas
horizontales de plantas de edificacién o paramentos verticales (muros), en general para todo
tipo de placas nervadas en vertical u horizontal. La base se forma por asociacién de unos

médulos que se unen mediante encaje machihembrado colateral entre ellos.

Cada médulo de la base comprende una sucesion de piezas (1) de material ligero, como
poliuretano o poliestireno, las cuales se unen mediante dos largueros metalicos (2) que
pasan a través de las piezas (1), para unirse a unas piezas extremas (3) que son también de
material ligero, presentando tanto las piezas (1) como las piezas extremas (3), centralmente
en la parte superior, una depresion (4) mediante la que determinan un canal longitudinal en
el conjunto del médulo que se forma con la sucesién de dichas piezas (1) y (3), estando
configurado dicho canal longitudinal para recibir una capa de hormigén.

Los largueros metalicos (2) son de un perfil en "C", disponiéndose enfrentados entre si en el
paso por las piezas (1), con inclusion de una placa metalica (5) entre los frentes de las
piezas (1) consecutivas, la cual encaja en los perfiles de los largueros metdlicos (2),
haciendo de travesafo separador entre ellos.

Las mencionadas placas metalicas (5) que se incluyen entre piezas (1) consecutivas, tienen
en la parte superior un rebaje (6) que se corresponde parcialmente con la altura de la
depresion (4) de las piezas (1), saliendo de los bordes laterales de ese rebaje (6) de las
placas metalicas (5) unas pestanas (7) prominentes hacia el interior que penetran
parcialmente en la depresion (4) de las piezas (1) en donde se aplica el hormigén.
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En el canal longitudinal definido por la depresién (4) de las piezas (1) se disponen unos
bastidores (8) que se sujetan por encaje a bayoneta sobre las referidas pestafas (7) de las
placas metalicas (5); para lo cual, dichos bastidores (8) tienen en la parte delantera de uno
de sus tramos laterales una escotadura (9) y en la parte posterior del tramo lateral opuesto
otra escotadura (9) semejante, de forma que cada bastidor (8) puede introducirse en el canal
longitudinal definido por la depresion (4) de las piezas (1), en una posicion lateralmente
inclinada, como se observa en las figuras 3 y 3A, para luego girarle hasta una posicion
transversalmente perpendicular en la que las escotaduras (9) encajan sobre las pestanas (7)
de la placa metdlica (5) correspondiente.

Los bastidores (8) tienen en su tramo superior y en su tramo inferior unas conformaciones
(10) a modo de pinzas, las cuales permiten la sujecidbn en montaje de unas barras (11),
como se observa en la figura 4, para formar una armadura a lo largo del canal longitudinal
definido por la depresion (4) de las piezas (1); sujetdndose las barras (11) en las
conformaciones (10) a modo de pinzas, con posibilidad de poderse girar y desplazarse

longitudinalmente, facilitando asi el posicionamiento de las mismas segun se requiera.

De este modo es muy facil la formaciéon y el montaje de una armadura en el canal
longitudinal del médulo, ya que los bastidores (8) de sustentacién de la armadura se
incorporan por simple insercién y un pequefo giro, para que queden sujetos en el canal
longitudinal definido por las piezas (1) componentes del médulo, en tanto que las barras (11)
de la armadura se sujetan por un simple encaje en las conformaciones (10) a modo de
pinzas, pudiendo después ser giradas y desplazadas longitudinalmente dichas barras (10),

para ajustar su posicionamiento.

Las piezas (1) de material ligero componentes del modulo, poseen en sus costados unas
conformaciones (12) de configuraciébn reciproca para establecer una uni6on por
machihembrado, de modo que se pueden asociar colateralmente sucesivos moddulos
mediante correspondientes uniones por machihembrado entre ellos, simplemente colocando
sucesivamente un modulo a continuacién de otro, lo cual permite formar muy facilmente una
base de construccion como la de la figura 5, de la dimensién que se desee, para extender
sobre ella una capa de hormigén.

La capa de hormigbn que se extiende sobre la base, penetra en los canales longitudinales
definidos por las depresiones (4) de las piezas (1) de material ligero, en donde la capa de
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hormigén determina unos nervios reforzados por las armaduras formadas por las barras
(11), quedando embebidas en el hormigon las pestanas (7) de las placas metalicas (5), con
lo cual la base queda sujeta a la capa de hormigén de una manera resistente, de forma que
si en la edificacion se produce un incendio que consume las piezas (1) de material ligero, la

estructura metalica de la base permanece unida a la capa de hormigon.

Asi se evita la exposicion directa de la construccion al incendio, ya que sobre la estructura
metalica se atornillan placas de yeso o soportes de enlucido que tienen la capacidad de
resistir un determinado tiempo a las llamas, evitando la exposicién directa de la estructura
primaria de hormigon. De forma afiadida, en ultima instancia, los bastidores (8) de
colocacion de las armaduras garantizan el recubrimiento de las mismas con el hormigén y

por ende una determinada resistencia a incendios segun el proyecto.

De un modo particular, las pestanas (7) de las placas metélicas (5) tienen forma de cola de
milano (13), que ancla las placas (5) solidamente a la estructura primaria de hormigon

armado, con lo cual resulta mas resistente la sujecion entre la base y la capa de hormigoén.

Las placas metalicas (5) tienen en su zona media una abertura (14) para el paso de cables y
tubos de las instalaciones de la edificacion, facilitando el montaje de dichas instalaciones; y
en correspondencia con esa abertura (14) el borde inferior de las placas metalicas (5) posee
una muesca (15) de senal, la cual sirve como referencia de la posicion de la abertura (14),
facilitando la labor de los instaladores.

Los perfiles de los largueros metélicos (2) que sujetan a las piezas (1) de material ligero,
tienen, a su vez, distribuidas a lo largo de su alma, unas aberturas (16), para el paso de
cables y tubos de las instalaciones de la edificacion, estando referenciadas dichas aberturas
(16) por correspondientes muescas (17) de sefal en los bordes de los perfiles, para facilitar
igualmente la labor de los instaladores.
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REIVINDICACIONES

1.- Base modular de construccién, formandose por modulos que se unen colateralmente
entre si, cada uno de los cuales comprende una sucesion de piezas (1) de material ligero
unidas mediante unos largueros metalicos (2) que pasan a través de las piezas (1),
presentando dichas piezas (1) en la parte superior una depresién (4) mediante la que
determinan un canal longitudinal en el médulo para la recepcion de una capa de hormigon,
caracterizada por que entre cada dos piezas (1) consecutivas se dispone una placa metalica
(5), la cual encaja en los largueros metalicos (2) haciendo de travesano separador entre
ellos, poseyendo cada placa metalica (5) en la parte superior un rebaje (6) que se
corresponde parcialmente con la altura del canal longitudinal formado por la depresién (4) de
las piezas (1), en el cual rebaje (6) salen desde sus bordes laterales unas pestanas (7)
prominentes hacia el interior que penetran parcialmente en la depresién (4) de las piezas
(1), tal que cuando la capa de hormigon se extiende sobre la base modular las placas

metalicas (5) quedan unidas al hormigdn por medio de las pestanas (7).

2.- Base modular de construccion, segun la reivindicacién 1, caracterizada por que en el
canal longitudinal formado por la depresion (4) de las piezas (1) se disponen unos
bastidores (8) que se sujetan sobre las pestafias (7) de las placas metalicas (5), estando
provistos los bastidores (8) en su tramo superior y en su tramo inferior con unas
conformaciones (10) a modo de pinzas, en las cuales se sujetan unas barras (11) con las
que se forma una armadura en los canales longitudinales para refuerzo de la capa de

hormigdn a extender sobre la base modular.

3.- Base modular de construccién, segun la reivindicacién anterior, caracterizada por que los
bastidores (8) tienen unas escotaduras (9) para establecer un encaje a bayoneta sobre las

pestafas (7) de las placas metalicas (5).

4.- Base modular de construccién, segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada por que las pestanas (7) tienen forma de cola de milano (13).

5.- Base modular de construccion, segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que las placas metélicas (5) tienen una abertura (14) con la cual se
corresponde en el borde inferior de la placa metalica (5) correspondiente una muesca (15)

de sefal que referencia la posicion de dicha abertura (14).
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6.- Base modular de construccién, segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que los largueros metalicos (2) tienen distribuidas longitudinalmente unas
aberturas (16) con las cuales se corresponden unas muescas (17) de sefal que referencian

la posicion de dichas aberturas (16).

7.- Base modular de construccion, segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que las piezas (1) tienen en los costados unas conformaciones (12) de
configuracién reciproca que permiten establecer unién colateral por machihembrado entre

consecutivas piezas (1).
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FIG. 2
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FIG. 5
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