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ES 2719452713

DESCRIPCION
Disposicion de conexion entre una unidad de empalme y un conducto de medio
Campo de la invencion
La presente invencion se refiere a una disposicion de conexién segun la reivindicacion 1.

En el area de las instalaciones de liquido y gas, se conoce un grifo en el cual se establece una salida a través de una
carcasa, y ademas se conocen grifos que se abren para un flujo de un medio que pasa a través de una salida separada.
Puede por tanto decirse que un grifo o una salida constituye una unidad de empalme. La unidad de empalme tiene por
objeto un montaje frontal en una placa de soporte con un orificio de montaje para la carcasa de la unidad de empalme.

Antecedentes de la invencion

Por medio del montaje de unidades de empalme, ha sido habitual colocar la carcasa en el orificio de montaje y asegurar
la carcasa a la placa de soporte.

Por montaje frontal, como se aplica en la presente solicitud, se entiende un montaje de la unidad de empalme en una
placa frontal o una placa de usuario en la que no es necesario un acceso a la placa frontal cuando se asegura la
unidad de empalme.

Sin embargo, una disposicién de conexidon segun la invencién también puede ser utilizada en relacion con las unidades
de empalme que estan montadas de forma tradicional por medio del montaje de la unidad de empalme a partir del
lado frontal, y acto seguido se aseguran al atornillar una tuerca de sujecién en una carcasa roscada para descansar
sobre el lado posterior de la placa de soporte.

En disposiciones de conexion de la técnica anterior, es habitual que la carcasa de la unidad de empalme esté
preajustada con una pieza corta de un conducto de medio. Esta pieza corta de un conducto de medio se conectara
entonces a la linea de abastecimiento/descarga para el medio por unidades de ensamblaje separadas. Esto produce
un inconveniente, ya que habra una pluralidad de ensamblajes en los que hay un riesgo de fugas. Ademas, resultara
dificil el almacenamiento de las unidades de empalme, ya que la pieza preajustada del conducto tiene una longitud tal
que su almacenamiento resulta dificil.

Es mas, es un inconveniente de las disposiciones de conexion de la técnica anterior que una unidad de empalme se
adapte para interactuar con un determinado tipo o un determinado diametro de los conductos asociados de un medio.
Alternativamente, los empalmes separados con piezas adaptadoras se van a utilizar para la conexion mutua de lineas
de medio con diferentes diametros y/o de diferentes materiales.

Un ejemplo de la técnica anterior se conoce a partir del documento DE4125570A1 en el que se conoce una conexion
de un conducto a una carcasa de grifo de agua. El borde extremo del conducto se gira hacia el interior a través de una
brida del extremo de un casquillo atornillado, en el que el casquillo presiona el borde girado del conducto contra un
asiento conico formado en la carcasa para realizar una junta estanca.

Es deseable permitir un almacenamiento mas facil y al mismo tiempo aumentar la aplicabilidad de una unidad de
empalme con la intencién de un acoplamiento a varios tipos y tamafos de lineas de medio, mientras se desea
simultdneamente reducir el nimero de juntas con el fin de minimizar los puntos potenciales de fugas.

Objeto de la invencidn

El fin de la presente invenciodn es indicar una disposicion de conexion del tipo mencionado en la introduccidon mediante
el cual pueden ser evitados los inconvenientes de las disposiciones de conexion de la técnica anterior, mientras que
al mismo tiempo se cumple con el deseo de aumentar la flexibilidad cuando se esta usando la disposicion de conexion,
simultdneamente con un efecto de menor riesgo de fugas.

Descripcion de la invencion

Segun la presente invencion, esto se consigue mediante una disposicion de conexién del tipo especificado en la
introduccioén, que es peculiar porque el empalme roscado utilizado es o bien una tuerca para apretar un manguito de
corte separado alrededor del conducto de medio, o bien un casquillo de soldadura roscado para el montaje en el
conducto de medio por soldadura, y porque al menos otra parte de cada segunda perforaciéon tiene un segundo
diametro, que es inferior al primer diametro, y en la que se monta por soldadura un conducto de medio.

Con una disposicion de conexion de este tipo, la carcasa de la unidad de empalme puede conectarse a varios tipos

de conducto de medio. Con una carcasa convencional, sera posible, por ende, elegir el tipo de empalme, ya sea una
tuerca o un casquillo de soldadura, que es adecuado para el medio al que se va a aplicar la unidad de empalme.
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Ademas, resultara mas facil almacenar la disposicién de conexién y las unidades de empalme. La unidad de empalme
consistird en la propia carcasa, y junto con dicha unidad de empalme, los empalmes requeridos, que permiten que el
usuario aplique la unidad de empalme a una linea de un medio actual, pueden almacenarse y/o distribuirse.

Puesto que no existen piezas de conducto con una longitud sustancial que sobresale mas alla de la carcasa de
empalme, el producto tendra un menor volumen e impone menos exigencias en el tamafo de almacenamiento fisico.
Por ende, no solo existe la posibilidad de reducir el almacenamiento a un almacén de unidades de empalme
convencionales, sino también es posible que cada una de estas unidades de empalme sea menos voluminosa.

Ademas, los conductos de medio a utilizar junto con la disposicién de conexion pueden proporcionarse con empalmes
preajustados. Por empalmes preajustados, se evita la incertidumbre asociada con el uso de herramientas manuales
sobre el lugar cuando se unen conductos de medio. Puesto que los conductos de medio estan ademas unidos
directamente en la unidad de empalme, se evita la unién de los extremos del conducto que sobresalen de la carcasa
del medio y los conductos de abastecimiento/descarga. Por medio de tales conexiones entre conductos, siempre habra
juntas dobles, de modo que cada junta entre dos extremos del conducto, en la practica, implica dos riesgos de fugas,
mientras que, mediante el montaje segun la presente invencion, solo habra un riesgo de fugas en la conexion del
conducto de medio en la carcasa de empalme. El riesgo de fugas se reduce aun mas porque los extremos del
conducto, como se ha mencionado, pueden proporcionarse con los empalmes preajustados para la conexién con la
unidad de empalme.

La unidad de empalme puede utilizarse junto con los empalmes que se atornillan en la rosca, pero tendra una mayor
flexibilidad ya que los conductos de medio pueden asegurarse de manera alternativa directamente en la otra parte de
la segunda perforacion mediante soldadura.

Segun una realizacion preferida de la invencion, la disposicidon de conexidn es peculiar porque una tercera parte interna
y mas interna con un tercer diametro se proporciona en cada segunda perforacion, siendo el tercer diametro inferior
al segundo didmetro, y porque el tercer diametro estd adaptado para el montaje de un conducto de medio por
soldadura. Es posible por la presente que, para cada segunda perforacion, los conductos de medio pueden asegurarse
al usar un empalme roscado, o alternativamente al soldar conductos de medio con un primer didmetro en la otra parte
de la segunda perforacién que tiene un segundo diametro, y un conducto de medio adicional también se montara en
esta realizacion en la tercera y mas interna parte de la segunda perforacion por soldadura en esta parte. La forma
escalonada de la segunda perforacion con diferentes diametros permitira asi la conexion de conductos de medio con
diferentes diametros. Ademas, la posibilidad de un montaje a través de un empalme roscado permitira el montaje de
lineas de medio, como, por ejemplo, tubos de plastico, mangueras de caucho reforzado o conductos de plastico blando
(preferentemente PEX) que se montan por medio de manguitos de corte que se aprietan entre la linea de medio y
tuercas para proporcionar una conexion apretada de un medio.

Segun una realizacion adicional de la disposicién de conexion segun la invencion, que tiene un empalme roscado en
la forma de un casquillo de soldadura, la disposicidn sera peculiar porque un casquillo se proporciona en el casquillo
de soldadura, teniendo el casquillo una primera parte con un cuatro diametro y que se adapta para montar un conducto
de medio por soldadura, y una parte adicional con un quinto diametro que es inferior al cuarto diametro, y que se
adapta para montar un conducto de medio por soldadura.

Por la presente, la disposicién de conexién ofrecera una posibilidad de soldar conductos de medio con hasta dos
diametros diferentes al casquillo de soldadura. Este casquillo de soldadura puede estar preajustado en el extremo del
conducto, o alternativamente la soldadura puede también producirse en el lugar, en el que el usuario tiene la posibilidad
de soldar conductos con didmetros que estan adaptados al cuarto y quinto didmetros en la perforacion del casquillo
de soldadura. Tal disefio con casquillo de soldadura se utilizara preferentemente en relacion con conductos de medio
de metal, preferentemente acero inoxidable, en el que el manguito de corte tendra dificultades en establecer la
estanqueidad del medio requerido por "mordedura” en el conducto de medio duro.

La disposicion de conexién segun la invencion puede utilizarse con conductos de medio en forma de conductos de
aire y liquido, que son preferentemente lineas de gas y agua. Tales lineas pueden estar fabricadas de metal en forma
de conductos de acero inoxidable o cobre. Cuando se utiliza plastico, resultara preferible que los conductos de PEX
se utilicen como lineas de medio.

Cuando se utilizan conductos de metal, pueden ser conductos rectos o conductos en los que se anilla el extremo
exterior para proporcionar un aumento de diametro de manera que se proporcionan pequefias dimensiones del
conducto que se adaptan a las dimensiones convencionales para las unidades de empalme.

En una disposicion de conexion en la que el empalme roscado en una tuerca para apretar un manguito de corte
alrededor del conducto de medio, sera posible ademas que el manguito de corte utilizado sea un manguito de corte
de reduccion. La disposicion de conexiéon segun la invencién obtendra por la presente un intervalo de aplicacién mas
amplio para conductos de medio con diferentes diametros.
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Segun una realizacién adicional, la disposicion de conexién es peculiar porque un casquillo de soporte se proporciona
en el interior de la parte del extremo del conducto de medio. Esto suele aplicarse en relacion con conductos de plastico,
y en algunos casos, también en conductos de cobre recocido. Ello contribuye a asegurar una conexion apretada del
medio del conducto en una disposicién de conexion segun la invencion.

La disposicidon de conexion segun la invencién puede utilizarse como parte de, o integrarse en, un grifo de montaje
frontal o una salida de montaje frontal, preferentemente para gas y liquido. Una salida de montaje frontal, como se
menciond anteriormente, se montara a partir del lado frontal. Aqui, sera una ventaja particular utilizar una disposicion
de conexién segun la invencion, ya que un montaje, asi como un mantenimiento se pueden llevar a cabo porque los
conductos de medio se extraen a través del orificio de montaje y se aseguran a la unidad de empalme. Asi pues, la
unidad de empalme puede ponerse en una posicion sin necesidad de interferir o trabajar detras de la placa de montaje.

En una realizacion adicional, la disposicién de conexion esta provista de una carcasa de empalme convencional que
puede utilizarse en relacion con lo que ocurre habitualmente con las dimensiones convencionales. En tal situacion,
resulta preferible que los diversos diametros de la(s) segunda(s) perforacion(es) estén dimensionados para los
conductos de medio con diferentes diametros convencionales, preferentemente para diametros de 8 mm, 10 mm, 12
y 3/8", y en el que el tercer diametro es inferior al segundo diametro que es inferior al primer diametro.

Los diametros de cada parte de la perforaciéon en un casquillo de soldadura estan dimensionados para conductos de
medio con diferentes diametros convencionales, preferentemente para conductos con diametros de 8 mm, 10 mm, 12
mm o 3/8", en el que el sexto didmetro es inferior al quinto didmetro que es inferior al cuarto diametro.

Sin embargo, se subraya que la disposicion de conexion puede disponerse con diametros que permiten otras
dimensiones para conductos de medio. En todas las situaciones, se logra las ventajas de utilizar una unidad de
empalme convencional que puede utilizarse junto con los conductos de medio con diferentes diametros y/o de
diferentes tipos de material.

Descripcion de los dibujos
La invencion se explicara a continuacion mas estrechamente con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La Fig. 1 muestra un esbozo elemental esquematico de empalmes segun un principio de la técnica anterior;

La Fig. 2 muestra un esbozo elemental correspondiente a la Fig. 1 al aplicar una disposicién de conexién segun la
presente invencion;

La Fig. 3 muestra una vista en seccién transversal a través de una carcasa de empalme para su uso en una
disposicién de conexion segun la presente invencion;

La Fig. 4 muestra una vista en seccién transversal a través de una disposicion de conexién en la que se utiliza la
carcasa de empalme mostrada en la Fig. 3;

La Fig. 5 muestra una vista en seccion transversal a través de una disposicion de conexién en la que se utiliza la
carcasa de empalme mostrada en la Fig. 3;

La Fig. 6 muestra una disposicidon de conexion adicional en la que se utiliza la carcasa de empalme mostrada en la
Fig. 3;

La Fig. 7 muestra una vista en perspectiva de un manguito de corte de reduccién para su uso en una disposicion de
conexién segun la invencion;

La Fig. 8 muestra una vista en perspectiva de un manguito de corte para su uso en una disposicion de conexién
segun la invencion;

La Fig. 9 muestra una vista en perspectiva de un empalme de compresion para su uso en una disposicién de
conexion segun la invencion; y

La Fig. 10 muestra vistas desde el lateral, desde arriba y como perspectiva de un casquillo de soldadura para su uso
en una disposicion de conexion segun la invencion.

Descripcion detallada de la invencién

Los elementos idénticos y correspondientes se designaran con los mismos numeros de referencia en lo siguiente, y
no se dara ninguna explicacion especifica a todos los detalles en relaciéon con cada Figura unica.

La Fig. 1 muestra una disposicion de la técnica anterior para el montaje de unidades de empalme. Se muestra una
unidad de empalme en la forma de un grifo 1 y una unidad de empalme en la forma de una salida 2. El grifo 1 y la
salida 2 estan montados en una pared 3. El grifo 1 incluye una carcasa de empalme 4 y la salida 2 incluye una seccion
roscada 5'. La carcasa de empalme 4 esta provista de una seccién de conducto 6 para conectarse a una linea de
abastecimiento 7 a través de una junta doble 8 de los dos conductos. La carcasa 4 esta provista ademas de una
seccion de conducto 9 para conectarse a una linea de abastecimiento 10 a través de una junta doble 8
correspondiente. Las juntas dobles 8 son empalmes de la técnica anterior en los que los extremos del conducto estan
conectados en cada extremo por un empalme de forma conocida, por ejemplo, por medio de tuercas. La linea de
abastecimiento 10 esta conectada a la seccion roscada 5' en la realizacion mostrada a través de una junta doble 11 a
la seccion roscada. En cada una de las juntas habra un riesgo de fugas.
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En la Fig. 2 aparecen elementos correspondientes. Es esta realizacion, los conductos 7 y 10 estadn conectados a las
carcasas de empalme 4 y 5 a través de juntas integradas 12 que se disefian segun la presente invencion. Como puede
observarse, por medio de esta disposicion, habra un numero reducido de riesgos de fugas que se limitan a los puntos
de la junta integrada. Ademas, parece que la unidad de empalme 1 segun la Fig. 2 tiene un tamafio limitado, ya que
no incluye los conductos permanentemente conectados 6, 9 (cf. la Fig. 1). Ademas, cabe sefalar que el sistema
ilustrado en la Fig. 1, ademas de los riesgos de fugas en las juntas dobles, también tiene un riesgo de fugas en la
conexioén establecida entre las secciones del conducto y la carcasa de empalme.

La Fig. 3 muestra una seccion a través de una carcasa de empalme 13. Esta carcasa de empalme tiene una primera
perforacion 14 para recibir un cuerpo de valvula 58 (véanse las Figs. 4-6). La carcasa de empalme 13 tiene una
pestafia de apoyo 15 y una parte cilindrica 16 que puede estar opcionalmente provista de una rosca para recibir una
tuerca o estar provista de otros medios para su uso en la sujecion de la carcasa de empalme 13 en una apertura de
montaje en una placa de montaje.

La carcasa de empalme 13 comprende segundas perforaciones 17 y 18. En su extremo exterior, cada una de estas
segunda perforaciones esta provista de una rosca que esta provista de una parte 20 de la segunda perforacion con
un primer diametro 21. Cada una de las segundas perforaciones incluye una parte adicional 22 con un segundo
diametro 23 que es inferior al primer diametro 21. La segunda parte 22 de la segunda perforacion es lisa y tiene por
objeto montarse en un conducto de medio 24 (véase la Fig. 4) por soldadura (en la Fig. 4 la soldadura no se muestra).

La segunda perforacion 17 esta provista ademas de una tercera parte interna 25 con un tercer diametro 26 que es
inferior al segundo diametro 23. La tercera parte 25 es lisa y tiene por objeto la conexién de gas y liquido a una valvula
en la primera perforacion 14.

La Fig. 4 ilustra como conductos de medio 24 estan montados en las segundas perforaciones 17 y 18. En el extremo
mas interior de los conductos de medio, se proporciona un casquillo de soporte 27 que consiste en una parte cilindrica
tubular 28 y un collar cilindrico dirigido hacia el exterior 29 que descansa en la cara extrema del conducto de medio
24,

El conducto de medio 24 esta montado en las segundas perforaciones 17 y 18 por medio de un manguito de corte 30
y una tuerca 31 con una rosca 32 que interactua con la rosca 19 en las segundas perforaciones 17 y 18. El conducto
de medio 24 sera preferentemente conductos de cobre, mangueras flexibles, mangueras de caucho reforzado o
conductos de PEX.

La Fig. 5 ilustra una realizacién adicional en la que los conductos de medio 33 estdn montados en las segundas
perforaciones 17 y 18. Los conductos de medio 33 son conductos de cobre. Asimismo, aqui, los conductos 33 estan
montados por medio de un manguito de corte y una tuerca de interaccion 31. En esta realizacién, no se han
proporcionado casquillos de soporte. Alternativamente, es posible, sin embargo, utilizar casquillos de soporte en
relacion con el conducto de cobre, aunque ello depende de la resistencia de los conductos 33.

La Fig. 6 muestra una realizacién adicional en la que se atornilla en las segundas perforaciones en la carcasa de
empalme 13 un casquillo de soldadura 34 que esta provisto de una rosca 35 que interactua con la rosca 19 en las
segundas perforaciones. En cada casquillo de soldadura 34, esta conectado un conducto de medio 36 de metal y que
esta montado por soldadura.

Cada casquillo de soldadura esta provisto de una perforacion 37 con una primera parte 38 con un cuarto didmetro 39.
Una parte adicional 40 de la perforacion 37 esta provista de un quinto diametro 41 que es inferior al cuarto diametro
39. Ademas, el casquillo de soldadura tiene una parte mas interna 42 con un sexto diametro 43 que es inferior al quinto
diametro 41.

En el casquillo de soldadura, cada una de las partes 38, 40 y 42 son lisas, y los diametros tienen un tamafo adaptado
para montarse en los conductos de medio 36 por soldadura. El casquillo de soldadura 34 mostrado puede ser utilizado
por ende para conductos de medio con tres diametros diferentes.

Con el fin de asegurar la estanqueidad entre los casquillos de soldadura 34 y las curvas en la carcasa de empalme
13, los casquillos de soldadura estan provistos de una ranura anular 44 que aloja un elemento de estanqueidad,
preferentemente una junta térica 45.

La Fig. 7 ilustra un ejemplo de un manguito de corte de reduccién 46 para su uso en la reduccién del didmetro de un
conducto de medio. El manguito de corte de reduccién incluye un primer casquillo tubular 47, que se utiliza para apretar
un conducto de medio, y un segundo miembro de casquillo 48, que es desplazable en relacion con ello. Los primer y
segundo miembros de casquillo 47 y 48 tienen partes conicas para acoplarse entre si a fin de proporcionar la
estanqueidad cuando una tuerca presiona el miembro de casquillo 48 contra el miembro de casquillo 47.
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La Fig. 8 ilustra un manguito de corte tradicional 49 que tiene una superficie exterior 50 con una gran parte central
plana 51, y dos partes de borde 52 inclinadas en relacién con ello. La Fig. 9 muestra una tuerca 53 para el uso junto
con el manguito de corte 49 mostrado en la Fig. 8. La tuerca 53 incluye una parte roscada 54 para interactuar con la
rosca 19 en la segunda perforacion en la carcasa de empalme 13 y una segunda parte de extremo 55 con caras de
apoyo para interactuar con una herramienta en forma de una llave inglesa, una llave inglesa para tuercas ajustable o
similares para atornillar la tuerca, estableciendo asi una conexion apretada del medio.

La Fig. 10 muestra como vista A una vista lateral de un casquillo de soldadura 34, como vista B una vista del casquillo
de soldadura 34 visto desde arriba, y como vista C una vista en perspectiva del casquillo de soldadura 34.

El casquillo de soldadura incluye una parte roscada 35 para interactuar con la rosca 19 en la carcasa de empalme 13.
Un extremo exterior 56 del casquillo de soldadura esta provisto de superficies de contacto para una herramienta de
sujecion en forma de una llave inglesa o similares, y con un extremo mas interior 57 con un diametro mas pequefio
con el fin de sobresalir en la parte adicional de la perforacion de la carcasa de empalme con menor diametro que el
primer diametro en la rosca 19. El casquillo de soldadura esta provisto ademas de una ranura 44 para recibir un
elemento de estanqueidad.

La vista B muestra los diferentes diametros del casquillo de soldadura 34, como se explica con referencia a la Fig. 6.
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REIVINDICACIONES

1. Una disposicion de conexién que comprende una unidad de empalme para un grifo (1) o una salida (2) y empalmes
(30, 31, 34) para la conexion de conductos de medio (24, 26) a la unidad de empalme, formando dicha unidad de
empalme una carcasa (13) que tiene un primer orificio (14) para el montaje del grifo (1) o de la salida (2) en la unidad
de empalme, comprendiendo la carcasa (13) al menos una segunda perforacion (17, 18) para la conexion del conducto
de medio (24, 36) respectivo por medio del primer empalme respectivo (30, 31, 34), en cuya segunda perforaciéon un
primer diametro (21) esta provisto de una rosca (19) que recibe el empalme roscado (31, 34) respectivo para el
establecimiento de una conexion apretada del medio del conducto de medio (24, 36) y la unidad de empalme,
caracterizada porque la rosca (19) esta provista en una parte del extremo exterior de cada segunda perforacion (14,
17, 18, 37), porque el empalme roscado (31, 34) que se utiliza es selectivamente uno de los siguientes:

- una tuerca (31), que interactua con la rosca (19) y un manguito de corte (30) para apretar el manguito de corte
separado (30) alrededor del conducto de medio (24, 36), o

- un casquillo de soldadura roscado (34), que interactia con la rosca (19), para el montaje en el conducto de medio
(24, 36) por soldadura, y porque al menos otra parte (22) de cada segunda perforacion (17,18) tiene un segundo
diametro (23), que es inferior al primer diametro (21), y en el que se monta un conducto de medio (24) por soldadura.

2. Disposicion de conexién segun la reivindicacién 1, caracterizada porque una tercera parte interna y mas interna
(25) con un tercer diametro (26) esta provista en cada segunda perforacion (17), siendo el tercer diametro inferior al
segundo diametro (23), y porque la tercera parte (25) tiene por objeto la conexion de gas y liquido a una valvula en la
unidad de empalme.

3. Disposicion de conexion segun la reivindicacion 1, caracterizada porque una perforacion (37) esta provista en el
casquillo de soldadura (34), teniendo la perforacion una primera parte (38) con un cuarto diametro (39) y que esta
adaptado para el montaje de un conducto de medio (36) por soldadura, y otra parte (40) con un quinto diametro (41)
que es inferior al cuarto diametro (39), y que esta adaptado para el montaje de un conducto de medio por soldadura.

4. Combinacién de una disposicién de conexion y un conducto de medio, caracterizada porque la disposicion de
conexion es segun la reivindicacion 3 y el conducto de medio (24, 36) esta fabricado de metal, preferentemente acero
inoxidable o cobre.

5. Combinacién de una disposiciéon de conexién y un conducto de medio, caracterizada porque la disposicion de
conexidn es segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, y los conductos de medio (24, 36) son lineas de fluido,
preferentemente conductos de gas y agua de metal, tubos reforzados de caucho o plastico.

6. Combinacién de una disposicién de conexion y un conducto de medio segun la reivindicacion 5, caracterizada
porque un casquillo de soporte (27) esta provisto en el interior de la parte del extremo del conducto de medio.

7. Combinacién de una disposicion de conexion y un conducto de medio segun cualquiera de las reivindicaciones 4 a
6, caracterizada porque incluye conductos de medio (24, 36) en los que se preajustan los empalmes (31, 34) en los
conductos de medio.

8. Disposicién de conexidon segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el manguito de corte aplicado (30) es un
manguito de corte de reduccion (46).

9. Un grifo (1) o una salida (2) y una disposicion de conexién segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a
5, caracterizados porque el grifo (1) o la salida (2) es un grifo de montaje frontal o una salida de montaje frontal,
preferentemente para liquido.

10. Disposicion de conexion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a 5, caracterizada porque los
diametros (21, 23, 26) de cada parte de la al menos una segunda perforacién estan dimensionados para la recepcion
de conductos de medio con diferentes diametros convencionales, preferentemente para conductos con diametros de
8 mm, 10 mm, 12 mm o 3/8", en los que el tercer diametro (26) es inferior al segundo diametro (23) que es inferior al
primer diametro (21).

11. Disposicion de conexion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a 5, caracterizada porque los
diametros (39, 41, 43) de cada parte de la perforacion en un casquillo de soldadura (34) estan dimensionados para
conductos de medio con diferentes diametros convencionales, preferentemente para conductos con diametros de 8
mm, 10 mm, 12 mm o 3/8", en los que el sexto diametro (43) es inferior al quinto diametro (41) que es inferior al cuarto
diametro (39).
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