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ES 2720741 T3

DESCRIPCION
Procedimiento para el tratamiento posterior de una estructura de superficie de material de la caja

La invencion pertenece al campo de la determinaciéon de una posicién absoluta de una cabina de ascensor por
medio de la evaluacion de la estructura de la superficie de material de la caja, en particular la invencion se refiere a
un procedimiento para el tratamiento posterior de esta estructura de la superficie, al material de la caja que es
tratado posteriormente de acuerdo con el procedimiento y a un ascensor con tal material de la caja tratado
posteriormente.

La publicacién de patente EP 1 232 988 A1 muestra una instalacion de ascensor con un sistema de posicionamiento
absoluto. Este sistema de posicionamiento absoluto comprende una camara que esta dispuesta en una cabina de
ascensor y que se utiliza para generar imagenes del material de la caja o bien de la estructura de la superficie de
este material de la caja. Como material de la caja se consideran tanto carriles de guia, puertas de la caja y otros
componentes del ascensor, que estan dispuestos fijos estacionarios en la caja, como también las paredes de la caja
que delimitan la caja. El material de la caja forma en su totalidad una estructura de la superficie, que se extiende
esencialmente a lo largo del recorrido de la cabina del ascensor. Esta estructura de la superficie se modifica
continuamente, de manera que cada imagen generada es Unica y puede servir como indicador para una posicion de
la cabina del ascensor. Durante una marcha de aprendizaje, la camara genera imagenes de referencia de la
estructura de la superficie. Una unidad de evaluacién conectada con la camara asocia a estas imagenes de
referencia una posicion en la caja y deposita las imagenes de referencia asi como los valores de la posicion
asociados sobre un medio de memoria. En el funcionamiento normal ahora en virtud de una comparacion de las
imagenes generadas continuamente por la camara con las imagenes de referencia depositadas se puede calcular
una posicion absoluta de la cabina del ascensor por la unidad de evaluacion.

En el sistema de posicionamiento absoluto de acuerdo con el documento EP 1 232 988 A1 1, en comparaciéon con
otros sistemas de posicionamiento absoluto, no se necesita ningun soporte de cédigo adicional para la generacion
de la posicion de la cabina del ascensor. A pesar de todo, en la practica nunca se ha podido implantar en la practica
tal sistema de posicionamiento absoluto, puesto que el calculo de la posiciéon de la cabina del ascensor se ha
revelado todavia como demasiado poco fiable en virtud de la evaluacién de la estructura de la superficie.

Por lo tanto, un cometido de la invencién es mejorar adicionalmente tal sistema de posicionamiento absoluto, que se
basa en un reconocimiento de la estructura de la superficie de material de la caja, en particular elevar
adicionalmente la fiabilidad del sistema de posicionamiento absoluto.

Este cometido se soluciona por medio de un procedimiento para el tratamiento posterior de una estructura de la
superficie de material de la caja de un ascensor. Esta estructura de la superficie se extiende a lo largo de una caja.
En este caso, el ascensor comprende al menos una cabina de ascensor que es desplazable en la caja, una camara,
que esta dispuesta en la cabina de ascensor y que genera datos de imagenes de la estructura de ascensor asi como
una unidad de evaluacioén, que calcula en virtud de los datos de la imagen una posicién absoluta y/o la velocidad de
la cabina del ascensor. El procedimiento se caracteriza porque la estructura de la superficie es procesada
posteriormente al menos por secciones para elevar la expresividad de la estructura de la superficie. Con preferencia,
la estructura de la superficie es procesada posteriormente a continuacion de un procedimiento de formacién basica
del material de la caja.

Como consecuencia, el uso de loa expresion de la posicion absoluta debe incluir al mismo tiempo segun el sentido
también una velocidad de la cabina del ascensor, que se puede derivar a partir de los valores de la posicion
absoluta.

El concepto de camara debe concebirse aqui en sentido amplio y comprender todos los sistemas de formacion de
imagenes, que puede representar una estructura de la superficie y debe comprender, ademas de las camaras
habituales, también por ejemplo camaras de infrarrojos, escaneres, aparatos radiolégicos, sistemas de generacion
de imagenes por ultrasonido y similares.

Por material de la caja se entienden aqui todos los componentes fijados en la caja del ascensor asi como las
paredes de la caja que delimitan la caja. Los componentes del ascensor, que estan fijados en o junto a la caja, se
refieren, por ejemplo, a carriles de guia, puertas de la caja, asi como sus elementos de fijacion. Por elementos de
fijacion deben entenderse aqui también subcomponentes como tornillos de fijacion, placas de sujecion y similares.

Tales componentes como una pared de la caja, un carril de guia o un elemento de fijacién de un carril de guia se
fabrican tipicamente con un procedimiento de formacién basica. Asi, por ejemplo, los carriles de guia se pueden
formar basicamente a partir de perfiles estirados en frio, laminados en caliente o en frio o soldados juntos. Una
pared de la caja recibe su forma basica tipicamente en un procedimiento de hormigonado. Los elementos de fijacion
como placas de sujecion, que se fijan en la pared de la caja y que sujetan fijamente en este caso los carriles de guia
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en la pared de la caja, se forman basicamente, por ejemplo, a partir de placas de chapa dobladas.

La estructura de la superficie forma un patrén bidimensional o una estructura tridimensional, que se puede evaluar
imagen por imagen. La estructura de la superficie es mas o menos expresiva por secciones. Los lugares con una
estructura de la superficie de expresividad elevada facilitan la evaluaciéon por imagenes, puesto que el patron de la
estructura de la superficie es especialmente caracteristico o bien Unico.

En cambio, existen también lugares con una estructura de la superficie con menor expresividad. Tales lugares son
dificiles de evaluar imagen por imagen, puesto que estos lugares de la estructura de la superficie carecen de rasgos
caracteristicos y, por lo tanto, de univocidad. Tales lugares con una estructura de la superficie de menor
expresividad existen, por ejemplo, en superficies metalicas pulidas desnudas que aparecen en la imagen como
superficie homogénea. Varias imagenes sucesivas tomadas durante un desplazamiento vertical de la cabina del
ascensor o bien de la camara de tal lugar sélo se pueden diferenciar con dificultad, de manera que es dificil una
asociacion de imagenes de referencia. Esto puede conducir a una evaluacién errénea en la unidad de evaluacion.

También en el caso de una estructura de la superficie de una pared de la caja, condicionado por secciones, debido a
un elemento de la caja con una superficie especialmente lisa o un patrén que se repite, que se aplica en el caso del
hormigonado de la pared de la caja, la expresividad que resulta de la estructura de la superficie puede ser
relativamente reducida.

Ademas, un cambio de material de la superficie del material de la caja, en particular en conexién con una iluminacion
de la estructura de la superficie para la deteccion mejorada imagen por imagen de la misma a través de una camara
puede ir acompafiado con una modificacién de la caracteristica de reflexion de la estructura de la superficie
detectada. De acuerdo con la caracteristica de reflexiéon, esto puede conducir a una iluminacién excesiva de la
camara. En este caso, los datos de la imagen detectados sobreiluminados pueden ser evaluados en una medida in
suficiente para una determinacion de la posiciéon absoluta, puesto que a través de la sobreiluminacion no se puede
detectar ya imagen por imagen la expresividad de la estructura de la superficie, aunque posiblemente esté presente.

Por este motivo, el tratamiento posterior de la estructura de la superficie, en particular la elevacién de la expresividad
de la estructura de la superficie con reduccién simultanea de la caracteristica de reflexion de la superficie, repercute
positivamente sobre la fiabilidad de la determinacién de la posicién absoluta de la cabina del ascensor.

Si se procesan posteriormente al menos aquellos lugares de la estructura de la superficie, que poseen una
expresividad reducida, entonces resulta una estructura de la suOperficie con expresividad continua elevada.
Evidentemente se puede repasar, naturalmente, también la estructura de la superficie de manera continua. De este
modo resulta de la misma manera una estructura de la superficie con expresividad continua elevada.

En cambio, la estructura de la superficie de un carril de guia se puede repasar posteriormente con medios
mecanicos sin mas duran te su fabricacion con gasto relativamente reducido. Esto es mucho mas ventajoso, puesto
que los carriles de guia se extienden continuamente a lo largo de la caja o bien a lo largo de la zona de marcha de la
cabina de ascensor. Evidentemente un carril de guia fijado ya en una pared de la caja puede experimentar
posteriormente un tratamiento posterior de la estructura de la superficie. A este especto, se puede preferir un
tratamiento posterior de la estructura de la superficie dirigido por secciones de manera especifica sobre las zonas de
la estructura de la superficie con expresividad reducida.

Para material de la caja con una superficie metalica se ofrecen numerosos procedimientos de mecanizaciéon para
repasar la estructura de la superficie. Estos procedimientos de mecanizacién se pueden dividir en varias categorias.
Entre otros, existen procedimientos de mecanizacién por arranque de virutas y procedimientos de mecanizacion sin
arranque de virutas.

Los procedimientos de mecanizacion por arranque de virutas comprenden, por ejemplo, rectificacion, grabado,
chorreado o cepillado, mientras que los procedimientos sin arranque de virutas comprenden, por ejemplo,
estampacion, decapado, martilleo o rotulacién por laser de superficies metalicas de material de la caja. Los dos
grupos mencionados de procedimientos de mecanizaciéon se ofrecen especialmente en el caso de un tratamiento
posterior continuo de una estructura de la superficie. Pero también es concebible que se apliquen procedimientos de
mecanizacion como rectificacion o cepillado en el lugar para una elevacion por secciones de la expresividad de la
estructura de la superficie.

Otro grupo de procedimientos de mecanizacion se refiere a procedimientos de mecanizacion de aplicacion de capas,
como por ejemplo la aplicacion de color de impacto de m artillo, el recubrimiento con capas de polvo, la aplicacion,
en particular la pulverizacién de una estructura tridimensional por medio de una pulverizaciéon de la estructura o la
aplicacion, en particular la pulverizacion de patrones esencialmente bidimensionales por medio de un pulverizaciéon
de patrones. En la categoria de patrones bidimensionales entran el color de impacto de martillo mencionado o
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también las pinturas aplicadas de un color, de dos colores o de varios colores, en particular también colores
fluorescentes o fosforescentes, que dan como resultado el patrén caracteristico.

En el caso de procedimientos de mecanizacion, en los que la estructura de la superficie experimenta la formacién de
una estructura tridimensional, como por ejemplo en todos los procedimientos de mecanizacién por arranque de
virutas o bien en el caso de aplicacion, en particular en el caso de pulverizacion de una estructura, la estructura de la
superficie conseguida presenta un valor medio de rugosidad Ra, que esta con preferencia entre 10 y 1000.

Este tipo de tratamiento posterior de la estructura de la superficie es adecuado tanto para superficies metalicas y no
metdlicas de material de la cada, es decir, también para paredes de la caja. Ademas, los procedimientos de
mecanizacion de aplicacion de capas se pueden aplicar tanto para un tratamiento posterior o elevacién continuos de
la expresividad de una estructura de la superficie de una pared de la caja. Puesto que la estructura de la superficie
de una pared de la caja sélo se puede repasar mecanicamente con gasto incrementado, se ofrece en este caso
repasar posteriormente solo por secciones especialmente en la estructura de la superficie de la pared de la caja.

En otro aspecto, la invencion se refiere a componentes de ascensor, en particular a un carril de guia o a un elemento
de fijacion, que son repasados posteriormente de acuerdo con los procedimientos descritos anteriormente.

Tipicamente, un carril de guia esta formado como perfil en T y esta disefiado para guiar una cabina de ascensor o
un contrapeso. Tal perfil en T comprende la mayoria de las veces una placa de base, desde la que se distancia en el
centro una pestana de guia en un angulo recto. De manera preferida, un lado de la placa de base, que esta dirigido
hacia la pestafia de guia presenta una estructura de la superficie que esta repasada posteriormente de acuerdo con
el procedimiento descrito anteriormente.

Ademas, los carriles de guia, que estan formados como perfil en T, disponen normalmente de una nervadura, que
forma una transicion entre la placa de base y la pestafia de guia. De manera alternativa al tratamiento posterior de la
placa de base, también se puede repasar posteriormente una estructura de la superficie de esta nervadura de
acuerdo con el procedimiento descrito anteriormente.

El elemento de fijacion esta disefiado para fijar un carril de guia en la pared de la caja. Con preferencia, el elemento
de fijacion presenta una estructura de la superficie, que esta repasada posteriormente de acuerdo con el
procedimiento descrito anteriormente. El medio de fijacion puede estar configurado, por ejemplo, como placa de
sujecion.

Todavia en otro aspecto, la invencion se refiere a un ascensor con una cabina de ascensor, que es desplazable en
una caja. Por lo demas. el ascensor comprende material de la caja, que presenta una estructura de la superficie que
se extiende a lo largo de la trayectoria de la cabina del ascensor, una camara, que esta dispuesta en la cabina del
ascensor y que genera datos de imagenes de una estructura de la superficie asi como una unidad de evaluacion,
que calcula en virtud de los datos de la imagen una posicidon absoluta de la cabina del ascensor. Con preferencia, el
material de la caja comprende un carril de guia y/o un elemento de fijacion, que estan configurados de acuerdo con
la descripcién anterior y/o una pared de la caja, cuya estructura ha sido tratada posteriormente de acuerdo con el
procedimiento anterior, en particular por medio de un procedimiento de mecanizacién de aplicacién de capas.

Formas de realizacion preferidas de la invencion se explican en detalle en la descripcion siguiente con la ayuda de
los dibujos adjuntos. En este caso:

La figura 1 muestra en una representacion muy esquematica una configuracion ejemplar de una instalacion de
ascensor con una camara como parte de un sistema de posicionamiento absoluto, que genera imagenes de una
estructura de la superficie de una pared de la caja.

La figura 2 muestra en una representaciéon muy esquematica una configuracion ejemplar de una instalacion de
ascensor con una camara como parte de un sistema de posicionamiento absoluto, que genera imagenes de una
estructura de la superficie de un carril de guia.

La figura 2A muestra un ejemplo de realizacion ilustrativo de un tratamiento posterior de acuerdo con la invencion de
la estructura de la superficie por medio de pulverizacion de una estructura sobre un carril de guia.

La figura 2B muestra un ejemplo de realizacion ilustrativo de un tratamiento posterior de acuerdo con la invencion de
una estructura de la superficie por medio de la aplicacién de un color de impacto de martillo sobre un carril de
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guia, y

La figura 2C muestra un ejemplo de realizacion ilustrativo de un tratamiento posterior de acuerdo con la invencion de
una estructura de la superficie por medio de pulverizacion de una estructura sobre un carril de guia y un elemento de
fijacion.

La figura 1y la figura 2 muestran un ascensor con una cabina de ascensor 4, que es desplazable en una caja 1 alo
largo de carriles de guia 6. En este caso, la cabina de ascensor 4 esta guiada sobre elementos de guia 11, como por
ejemplo zapatas de guia, en los carriles de guia 6. La cabina de ascenso 4 esta suspendida en un primer extremo
del medio de soporte 10 en una relacion de suspension de 1.1. Evidentemente, el técnico puede seleccionar también
una relacién de suspension diferente de ella de 2:1 o mas alta. Para la compensacién de la fuerza de peso de la
cabina de ascensor 4 esta previsto un contrapeso 5, que esta suspendido en un segundo extremo del medio de
soporte 10.

Ademas, esta prevista una unidad de accionamiento, que comprende al menos una maquina de accionamiento 7 y
una polea 8 accionada por la maquina de accionamiento. El medio de soporte 10 marcha sobre la polea 8 y esta
conectada operativa con ésta, de manera que se puede transmitir un par de accionamiento de la maquina de
accionamiento 7 a través de la polea 8 sobre el medio de soporte 10. Ademas, el medio de soporte 10 marcha sobre
un rodillo de desviacion 9.

Por lo demas, el ascensor comprende una camara 3, que esta dispuesta en la cabina del ascensor 4. La camara 3
es parte de un sistema de posicionamiento absoluto y genera imagenes de la estructura de la superficie 20 de
material de la caja 2, 6, 12. En una marcha de aprendizaje, la camara 3 toma imagenes de referencia de la
estructura de la superficie 20, que son depositadas en un medio de memoria no representado. En el caso de una
marcha duran te el funcionamiento normal del ascensor, la camara 3 genera continuamente imagenes de la
estructura de la superficie 20. Estas imagenes son evaluadas en una unidad de evaluacién 20 no representadas.
Esta evaluacion contiene una comparacion entre las imagenes de referencia previamente depositadas, que estan
asociadas a una posicion en la caja 1, con las imagenes generadas continuamente durante la marcha de la cabina
de ascensor 4. En este caso, la unidad de evaluacién calcula una posicién absoluta de la cabina de ascensor 4.

En la figura 1 se dirige la zona de registro 3.1 de la camara 3 sobre una pared de la caja 2 que delimita la caja 1. De
manera correspondiente, la camara 3 genera imagenes de la estructura de la superficie 20 de la pared de la caja 2,
que son evaluadas por la unidad de evaluacioén.

Cuando la expresividad de la estructura de la superficie 20 de la pared de la caja 2 el demasiado reducida al menos
por secciones y no permite un calculo fiable de la posicion, entonces se puede repasar posteriormente la estructura
de la superficie 20 de esta lugar. En el caso de una pared de la caja, se puede aplicar de una manera especialmente
sencilla el tratamiento posterior por medio de procedimientos de mecanizacién de aplicacion de capas.

En la figura 2, la zona de toma 3.2 de la camara 3 se dirige sobre un carril de guia 6. De manera correspondiente, la
camara 3 genera imagenes de la estructura de la superficie 20 del carril de guia 6, que son evaluadas por la unidad
de evaluacion.

El tipo de procesamiento de la estructura de la superficie 20 en el caso de una estructura metalica, como es el caso,
por ejemplo, en un carril de guia 6, es multiple. Asi, por ejemplo, se pueden emplear tanto procedimientos de
mecanizacion por arranque de virutas y sin arranque de virutas como también procedimientos de mecanizacion de
aplicacion de capas. Puesto que los carriles de guia 6 estan prefabricados mecanicamente, se puede realizar el
tratamiento posterior de la estructura de la superficie 20 de una manera preferida ya durante la fabricaciéon de los
carriles de guia 6, en particular de manera especialmente sencilla de forma continua sobre toda la longitud de un
carril de guia 6.

En las figuras 2A y 2B se muestran dos ejemplos de estructuras de la superficie 20 sobre un carril de guia 6, que
han sido repasadas posteriormente por medio de dos procedimientos de mecanizacioén diferentes.

En el caso de la figura 2A se ha repasado la estructura de la superficie 20 de la placa de base 6.1 del carril de guia 6
con una estructura pulverizada encima. En el centro en el angulo derecho, con la placa de base 6.1 esta conectada
una pestafa de guia, que presenta una superficie lateral 6.3a y una superficie frontal 6.3b. La nervadura 6.2 forma
una transicion entre la placa de base 6.1 y la pestafia de guia 6.3. La nervadura 6.2 aparece negra en la imagen de
la figura 2A. En el ejemplo mostrado sélo se ha repasado posteriormente la placa de base con la estructura
pulverizada encima. De manera alter nativa o complementaria a ello, también puede estar repasada posteriormente
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la estructura de la superficie 20 de la nervadura 6.2. En el ejemplo mostrado, la estructura de la superficie
pulverizada 20 se extiende de forma continua a o lo largo de todo el carril de guia 6. En este caso, se genera una
estructura tridimensional de la superficie 20.

El material de la estructura pulverizada comprende con preferencia al menos una sustancia del grupo que esta
constituido por nitro-combi-aglutinante, copolimero de vinilo y dispersién de resina sintética de poliuretano.

La figura 2B muestra una estructura de la superficie 20 repasada posteriormente con un color de impacto de martillo.
También en este ejemplo se repasa posteriormente solo la estructura de la suOperficie 20 de la placa de base 6.1. Ni
la estructura de la superficie 20 de la nervadura 6.2 ni la de la pestafia de guia 6.3a, 6.3b han sido repasadas
posteriormente. Pero también aqui de manera complementaria o alternativa se puede reparar posteriormente la
nervadura 6.2 con un color de impacto de martillo. También aqui con preferencia el color de impacto de martillo
aplicado se extiende de manera continua a lo largo de todo el carril de guia 6.

El color de impacto de martillo comprende al menos un elemento del grupo que esta constituido por plaquitas de
aluminio, mica, bronce y aceite de silicona para prestar al color de impacto de martillo patrones bidimensionales
propios de la superficie.

La figura 2C muestra otro ejemplo de realizaciéon de una estructura pulverizada. En este ejemplo de realizacion se
pulverizod la estructura sobre un carril de guia 6, en particular sobre su placa de base 6.1 y sobre un elemento de
fijacion 12 del carril de guia 6. El elemento de fijacion 12 mostrado esta configurado aqui como placa de sujecion.
Evidentemente, el técnico puede utilizar también elementos de fijacion 12 de otro tipo adecuado, que se pueden
tratar en el caso de expresividad insuficiente de la estructura de la superficie 20 de acuerdo con el procedimiento de
mecanizacion mostrado aqui.

La invencion no esta limitada a los ejemplos mostrados. Mas bien se pueden utilizar también los procedimientos de
mecanizacion mencionados al principio, para eleva r una expresividad de la estructura de la superficie 20. Ademas,
cualquier material de la caja puede proporcionar una aportacion a la estructura de la superficie 20 a evaluar, aunque
sea solo por secciones.
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para el tratamiento posterior de una estructura de la superficie (20) de material de la caja (2, 6, 12)
de un ascensor, que se extiende a lo largo de una caja (1), en el que el ascensor comprende al menos una cabina
de ascensor (4), que es desplazable en la caja (1), una camara (3), que esta dispuesta en la cabina de ascensor (4)
y que genera datos de imagenes de la estructura de la superficie (20) y una unidad de evaluacién, que calcula en
virtud de los datos de la imagen una posicion absoluta y/o la velocidad de la cabina del ascensor (4) y en el que la
estructura de la superficie (20) es tratada posteriormente al menos por secciones para elevar una expresividad de la
estructura de la superficie (20).

2.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la estructura de la superficie (20) es tratada
posteriormente de manera continua.

3.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la estructura de la superficie (20) es tratada
posteriormente soélo por secciones.

4.- Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, en el que la estructura de la superficie (20) es
tratada posteriormente a continuacién de un procedimiento de formacién basica del material de la caja (2, 6, 12), en
particular de una pared de la caja (2), de un carril de guia (6) o de un elemento de fijacion (12).

5.- Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, en el que la estructura de la superficie (20) es
tratada posteriormente por medio de un procedimiento de mecanizacion de aplicacién de capas, en particular por
medio de al menos un procedimiento de mecanizacion del grupo que consta de la aplicacion de un color de impacto
de martillo, capas de polvo, aplicacion de una estructura tridimensional y aplicacion de un patrén bidimensional.

6.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que la estructura tridimensional aplicada comprende al
menos una sustancia del grupo que consta de nitro-combi-aglutinante, copolimero de vinilo y dispersion de resina
sintética de poliuretano.

7.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que el color de impacto de martillo comprende al menos
un elemento o una sustancia del grupo que consta de plaquitas de aluminio, mica, bronce y aceite de silicona.

8.- Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, en el que la estructura de la superficie (20) es
tratada posteriormente por medio de un procedimiento de mecanizacion por arranque de virutas, en particular por
medio de al menos un procedimiento de mecanizacion de un grupo que consta de rectificado, graba do, chorreado y
cepillado.

9.- Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, en el que la estructura de la superficie (20) es
tratada posteriormente por medio de un procedimiento de mecanizacion sin arranque de virutas, en particular por
medio de al menos un procedimiento de mecanizacién que consta de estampado, decapado, martilleo y rotulacion
por laser.

10.- Componente de ascensor (6, 12), que esta instalado fijo estacionario en la caja (1), caracterizado porque el
componente de ascensor (6, 12), en particular un carril de guia (6) o un elemento de fijaciéon (12) presenta una
estructura de la superficie (20), que es tratada posteriormente de acuerdo con un procedimiento de las
reivindicaciones 1 a 9.

11.- Componente de ascensor de acuerdo con la reivindicaciéon 10, caracterizado porque el componente de
ascensor esta configurado como carril de guia (6), que esta disefiado para guiar la cabina del ascensor (4), en el que
el carril de guia (6) esta formado como carril en T, que comprende una placa de base (6.1), desde cuyo centro se
distancia una pestafia de guia (6.2a, 6.3b) un angulo recto, de manera que un lado de la placa de base (6.1), que
esta dirigido hacia la pestafia de guia (6.3a, 6.3b) de la placa de base (6.1) presenta la estructura de la superficie
(20) tratada posteriormente.

12.- Componente de ascensor de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizado porque el componente de
ascensor esta configurado como carril de guia (6), que esta disefiado para guiar la cabina del ascensor (4), en el que
el carril de guia (6) esta formado como carril en T, que comprende una placa de base (6.1), desde cuyo centro se
distancia una pestafa de guia (6.2a, 6.3b) un angulo recto y comprende una nervadura (6.2) que se forma entre la
placa de base (6.1) y la pestafia de guia (6.2a, 6.3b), en el que la nervadura (6.2) presenta la estructura de la
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superficie (20) tratada posteriormente.

13.- Componente de ascensor de acuerdo con la reivindicaciéon 10, caracterizado porque el componente de
ascensor esta configurado como elemento de fijacion (12), que esta disefiado para fijar un carril de guia (6) en la
pared de la caja (2), de manera que el elemento de fijacion (12) presenta la estructura de la superficie (20).

14.- Ascensor con una cabina de ascensor (4), que es desplazable en una caja (1), con material de la caja (2, 6, 12),
que presenta una estructura de la superficie (20) que se extiende a lo largo de la trayectoria de la cabina de
ascensor (4), con una camara (3), que esta dispuesta en la cabina de ascensor (4) y que genera datos de la imagen
de una estructura de la superficie (20) y con una unidad de evaluacion, que calcula, en virtud de los datos de la
imagen, una posicion absoluta de la cabina del ascensor (4), caracterizado porque el material de la caja (2, 6, 12)
comprende un componente de ascensor de acuerdo con una de las reivindicaciones 10 a 13 y/o una pared de la caja
(2), cuya estructura de la superficie (20) esta tratada posteriormente de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a
4.
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