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DESCRIPCION
Consola de conexién eléctrica y uso de la misma

El objeto se refiere a una consola de conexion eléctrica para una conduccion de red eléctrica de a bordo de vehiculo
gue comprende un cable con un conductor redondo metdlico y una toma eléctrica unida eléctrica y mecanicamente
con el conductor. El objetivo se refiere ademas al uso de una consola de conexion de este tipo.

El documento GB-1 413 321 divulga una consola de conexién del estado de la técnica con un conductor redondo y
una toma.

El documento WO-2006082231 se refiere a una toma con un bulén de conexién para un conductor plano.

En una red eléctrica de a bordo de vehiculo es necesario, partiendo de una linea de energia principal que esta unida
directamente con el polo positivo de la bateria, realizar salidas eléctricas para el consumo. Debido a la pluralidad de
los dispositivos consumidores eléctricos que van a conectarse en una red eléctrica de a bordo es necesaria una
amplia ramificacién de la conduccion de red eléctrica de a bordo. Algunos dispositivos consumidores requieren
grandes potencias de la bateria y deben conectarse por consiguiente a la red de distribucion a través de cables con
grandes secciones transversales de conduccion. Los grupos de dispositivos consumidores deben protegerse con
frecuencia a través de una proteccion comun, por otro lado es también necesario, partiendo de la conduccion de
energia principal, poner a disposicion una pluralidad de lineas de conduccién en cada caso protegidas.

La toma de energia eléctrica desde la linea de energia principal no es posible sin mas. Por un lado, una toma de
este tipo esta unida en cada caso con una resistencia de paso y por consiguiente pérdidas 6hmicas y por otro lado
existen en las tomas un riesgo de corrosion elevado.

Ademas, con el uso de cables de aluminio esta expuesta la toma eléctrica siempre al riesgo de que mediante
oxidacion del conductor de aluminio se vuelva mas grande la resistencia de paso y la potencia de pérdida eléctrica
en esta resistencia de paso conduce a un calentamiento indeseado de la conduccion.

Partiendo de estos problemas, el objeto se basaba en el objetivo de poner a disposiciéon una consola de conexion
eléctrica, con la que se permitiera una topologia de red eléctrica de a bordo descentralizada.

Este objetivo se consigue mediante una consola de conexién eléctrica segun la reivindicacién 1. En particular en
redes eléctricas de a bordo de vehiculo, preferentemente en aquéllas en las que la bateria esta dispuesta en la parte
trasera del vehiculo y la maquina de accionamiento, en particular el estarter de la maquina de combustion, sin
embargo también eventualmente un motor eléctrico para el accionamiento, estan dispuestos en el compartimento del
motor, discurre la linea de bateria principal desde la parte trasera hacia la parte frontal del vehiculo. Esto puede
realizarse mediante un tendido subterraneo de la conduccién de bateria o mediante un tendido interior de la
conduccién de bateria. A lo largo de esta linea de bateria puede realizarse con ayuda de la consola de conexién
objetivo una multiplicidad de salidas eléctricas de manera especialmente sencilla. En particular, cuando la linea de
bateria esta formada por un conductor de aluminio, en particular un conductor macizo de aluminio, es problematico
disponer consolas de conexion en tales conductores. Con ayuda de la solucion objetivo es posible disponer en una
zona no aislada, en particular en una zona central del cable alejada de los extremos de conduccién, una pieza plana
metalica con un bulén de conexion metdlico soldado con la pieza plana en el conductor metdlico. Para ello se forma
una toma eléctrica mediante la pieza plana metdlica y el bulén de conexion. La pieza plana se une por adherencia de
materiales con el conductor en la zona de conexion. La zona de conexidn se encuentra entre los extremos del cable
y esta dispuesta preferentemente en una zona central del cable. En particular se encuentra la zona de conexién
alejada de los extremos distales del cable. Mediante la disposicién por adherencia de materiales de la pieza plana en
el conductor puede realizarse un aumento de la superficie de conexién, a través de la que es posible un flujo de
corriente suficientemente alto con bajas pérdidas eléctricas.

En particular, el conductor del cable eléctrico esta aislado y en la zona de conexion esta el conductor libre del
aislamiento. Por consiguiente, la zona de conexidon se encuentra entre dos zonas aisladas del conductor. En esta
zona desaislada, de acuerdo con un ejemplo de realizacién, puede estar unida la pieza plana por adherencia de
materiales con el conductor. Si estan previstas varias zonas desaisladas, pueden estar previstas a lo largo del
recorrido del cable una o varias consolas de conexion, a través de las cuales son posibles tomas eléctricas. En
particular cuando el cable es uno desde la linea de bateria principal, pueden posibilitarse por consiguiente multiples
tomas eléctricas en la linea de bateria, sin que se vea influida negativamente la conductancia de la conduccién de
bateria como tal mediante interrupciones por lo demas necesarias. Las tomas no conducen a una potencia de
pérdida eléctrica elevada a lo largo del cable, dado que el cable no estéa interrumpido por las tomas.

Por medio de una unién por adherencia de materiales puede unirse la toma, o bien su pieza plana metalica, con la
conduccion del cable. Segun esto, el cable permanece integro y no se ve influida esencialmente su conductancia.
Asi es posible conducir un cable de una o dos o varias partes desde la bateria hasta el compartimento del motor, en
particular hasta el estarter o hasta el motor eléctrico en el compartimento del motor, que mediante tomas no se ve
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influida o solo de manera marginal su conductividad eléctrica en cada caso de una seccion. El aislamiento del cable
es de manera que éste envuelva en las secciones de aislamiento completamente al conductor. El aislamiento esta
formado preferentemente de un material no conductor, en particular un plastico, tal como por ejemplo PVC o
silicona.

De acuerdo con la invencién, el conductor eléctrico es un conductor redondo. Preferentemente, el conductor
eléctrico es a este respecto rigido a la flexion y por consiguiente no puede deformarse plasticamente debido en
particular a su propio peso. Se propone también que el conductor esté formado de aluminio o de una aleacién del
mismo. En particular puede usarse para el conductor aluminio E, por ejemplo aluminio 99,5.

Para poder configurar la superficie de conexién entre la pieza plana y el conductor en la zona de conexion a ser
posible con gran superficie, se prevé de acuerdo con la invencién que el conductor presente en la zona de conexion
una zona plana. De acuerdo con la invencién, en la zona de conexion esta formado un plano del conductor, sobre el
que puede disponerse la pieza plana por adherencia de materiales. Esta zona plana se produce de acuerdo con un
ejemplo de realizacion mediante conformacion con desprendimiento de virutas o sin arranque de virutas. En
particular puede usarse un recalcado o prensado, en particular un recalcado o prensado radial para formar la zona
plana del conductor. Preferentemente puede realizarse la conformacion directamente durante un proceso de union
entre el conductor y la pieza plana. Asi, por ejemplo en el caso de una soldadura por medio de por ejemplo
ultrasonido puede usarse el sonotrodo y el yunque tanto para la soldadura de las piezas de construccion como
también para el moldeado simultaneo del plano mediante recalcado. También es posible una soldadura puntual por
friccién, pudiendo posibilitar en este caso las herramientas de soldadura al mismo tiempo la soldadura como también
la conformacion.

La unién por adherencia de materiales de la pieza plana al conductor esta simplificada en particular cuando éste
esta formado de un material macizo. De manera distinta que en el caso de los conductores de hilo de Litz, el
conductor de material macizo es de una sola pieza y es favorable una soldadura, en particular por medio de
ultrasonido, dado que entonces no pueden llevarse a vibracién los hilos de Litz individuales, de manera que pudiera
compensarse la energia de soldadura. Mas bien, en el caso de un material macizo durante la soldadura se introduce
toda la energia de soldadura en la superficie de contacto entre la pieza plana y el conductor en la zona de conexién
y se funden los materiales.

Dependiendo del uso del material del conductor se forma preferentemente la pieza plana de un material
eléctricamente similar, en particular el mismo material metalico. Si el conductor esta formado por ejemplo de cobre o
de una aleacién del mismo, puede formarse la pieza plana igualmente de cobre. Dado que, sin embargo, en
particular en el caso del uso de aluminio es ventajosa la consola de conexion objetivo, se propone también de
acuerdo con un ejemplo de realizacion que la pieza plana esté formada de aluminio o aleaciones del mismo.
Mediante el uso de un metal eléctricamente similar o igual para el conductor como también la pieza plana se
garantiza una unién homogénea en la zona de la consola de conexién entre la toma y el conductor. Por consiguiente
se impiden las corrosiones por contacto o bien se reducen a un minimo.

Por otro lado esta ideada la consola de conexién para poner a disposicion una toma eléctrica. Esta toma se usa por
cables que salen desde la toma. Estos pueden estar formados por ejemplo de cobre. Para facilitar la toma en la
consola de conexién, se propone que el bulén de conexion pueda estar formado de cobre o aleaciones del mismo.
Sin embargo es también posible una salida hacia una pieza de contacto eléctrico de aluminio, de modo que
entonces pueda estar formado el bulén de conexién igualmente de aluminio.

La corrosién por contacto entre la pieza plana de aluminio y el bulén de conexidn puede reducirse debido a que el
bulén de conexion esta formado de acero o acero inoxidable. En este caso es despreciable la corrosion por contacto
entre el buldén de conexién y la pieza plana. Mediante medidas de aislamiento adecuadas puede protegerse el punto
de contacto entre el buldén de conexion y la pieza plana frente a influencias ambientales, en particular frente a agua y
por consiguiente puede reducirse el riesgo de corrosion.

Para equipar el bulén de conexion para la conexién a una cabeza de cable u otro extremo de cable, se propone que
éste esté estafiado y/o niquelado.

Una unién especialmente buena entre la pieza plana y el conductor es entonces posible cuando ésta esta
establecida por medio de soldadura por ultrasonido. Mediante la soldadura por ultrasonido se rompe una capa de
oxido de aluminio eventualmente existente sobre el conductor y el nudo de soldadura producido esta en gran parte
libre de 6xido de aluminio. Mediante esto se reduce la resistencia de paso en la zona del nudo de soldadura en
comparacion con procedimientos de soldadura convencionales.

De acuerdo con un ejemplo de realizaciéon se propone que el bulén de conexién esté unido por medio de soldadura
por friccion, en particular soldadura por friccion rotativa o soldadura puntual por friccion, sin embargo también por
medio de electrosoldadura, con la pieza plana. Mediante la soldadura por fricciéon del bulén de conexién en la pieza
plana puede romperse igualmente una capa de 6xido de aluminio eventualmente existente sobre la pieza plana y
puede mantenerse baja la resistencia de paso entre la pieza planay el bulén de conexion.
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De acuerdo con un ejemplo de realizacion se propone que la pieza plana esté unida con el conductor por adherencia
de materiales en el lado alejado del bulén de conexién. En un lado de la pieza plana puede unirse por consiguiente
el conductor por adherencia de materiales con la pieza plana y en el otro lado de la pieza plana el bul6n de
conexion. Dado que el conductor esta unido con la pieza plana en el lado alejado del bulén de conexion, el
conductor no dificulta la conexién de una conexién eléctrica con el bulén de conexién. La direccion de salida de una
conexion eléctrica con el bulon de conexidon puede seleccionarse por consiguiente de manera libre y puede
realizarse en particular de manera angular como también de manera paralela al recorrido del conductor.

De acuerdo con un ejemplo de realizacién se propone que la pieza plana, en partes el bulén y el conductor estén
revestidos con un aislamiento. En particular, el aislamiento es de manera que éste rodee no solo la pieza plana,
partes del bulén y el conductor, sino que sobresalga mas alla del aislamiento del conductor. Por consiguiente se
posibilita un cerramiento completo de la pieza plana, de la parte del bulén y del conductor. La entrada de humedad
se impide en gran parte mediante el aislamiento. Mediante esto estan protegidas las transiciones entre el conductor
y la pieza plana, o bien entre la pieza plana y el bulén de conexién frente a la humedad ambiente.

Para permitir una conexion eléctrica con el bulén de conexién, el bulén de conexién en su extremo alejado de la
pieza plana esta libre del aislamiento. Es posible que el aislamiento en la zona del bulén sea de manera que éste
esté formado para el alojamiento de un cierre, en particular en forma de una caperuza. Por consiguiente puede
cubrirse el extremo del bulén con una caperuza de aislamiento y para el caso de que deba realizarse una conexién
con el bulén puede separarse la caperuza.

Para evitar polaridades erréneas en el contexto de la instalaciéon de la red eléctrica de a bordo y en particular para
contactar los bulones correctos para las respectivas salidas, se propone que el aislamiento en la zona del extremo
del bulén de conexion alejado de la pieza plana esté codificado mecanicamente de modo Poka Yoke. Mediante una
determinada forma del perimetro del aislamiento del bulén en la zona del extremo alejado de la pieza plana puede
garantizarse que solo determinados tipos de enchufes de conexidn pueden conectarse con el bulén. Siempre que
por ejemplo el perimetro interno de un enchufe no sea congruente con respecto al perimetro externo del aislamiento
en el bulon, puede estar impedida una unién enchufable. Mediante esto pueden impedirse uniones erréneas. En
particular se realiza la codificacion mediante conformacién del perimetro externo del aislamiento en la zona del
extremo del bulén.

Para poder fijar la consola de conexion por ejemplo en un alojamiento dentro de la carroceria del vehiculo, se
propone que una longitud de borde de la pieza plana sea mas grande que el diametro de la conduccién, en particular
sea mas grande que el diametro del cable. En particular han resultado ventajosas formas cuadradas como también
rectangulares de la pieza plana.

El bulén de conexion objetivo puede usarse en particular en conducciones de energia, por ejemplo en conducciones
de bateria, en particular conducciones de alta corriente, en particular conducciones de bateria de vehiculo.

A continuacion se explica en mas detalle el objeto por medio de un dibujo que muestra ejemplos de realizacion. En
el dibujo muestran:

la figura 1a una seccién transversal de un cable;

la figura 1b una vista de un cable desaislado;

la figura 1c una vista de un cable desaislado, recalcado;

la figura 2 una vista de un cable segun la figura 1;

la figura 3a una vista de un bulén de conexion de acuerdo con un ejemplo de realizacion;

la figura 3b una vista de un bulén de conexion de acuerdo con otro ejemplo de realizacion;

la figura 3c una vista de un bulén de conexion de acuerdo con otro ejemplo de realizacion;

la figura 3d una vista de un bulén de conexion de acuerdo con otro ejemplo de realizacion;

la figura 4 una vista de un bulén de acuerdo con la figura 3b;

la figura 5a una vista en planta superior sobre una pieza plana de acuerdo con un ejemplo de realizacién;
la figura 5b una vista en planta superior sobre una pieza plana de acuerdo con un ejemplo de realizacion;

la figura 5¢ una vista en planta superior sobre una pieza plana de acuerdo con un ejemplo de realizacion;

la figura 6 una vista de una pieza plana unida con un bulén de conexion;

la figura 7 una vista de una consola de conexién de acuerdo con un ejemplo de realizacion;

la figura 8 una vista de una consola de conexién de acuerdo con la figura 7;

la figura 9 una seccion transversal de una consola de conexién aislada;

la figura 10 una vista de una consola de conexién de acuerdo con la figura 9 con una caja de fusibles conectada
a esto;

la figuralla una vista en planta superior sobre una codificacién mecanica de un bulén de conexion;
la figura1lb  una vista en planta superior sobre otra codificacion mecéanica de un bulén de conexion;
la figurallc otra vista en planta superior sobre una codificacion mecéanica de un bulén de conexion.

La figura 1a muestra un cable 2 eléctrico con un conductor 4 metalico y un aislamiento 6.
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El conductor 4 metalico es preferentemente como material macizo y en particular rigido a la flexion. El conductor 4
es preferentemente un conductor redondo. El material del conductor 4 es preferentemente aluminio, en particular
aluminio 99,5. La rigidez a la flexién del cable 2 resulta cuando el cable 2 no puede deformarse plasticamente debido
a su peso. Se necesita una fuerza mas grande que el peso para producir una deformacién plastica del cable 2.

El aislamiento 6 esta formado preferentemente de PVC o silicona.

Tal como esta representado en la figura 1b, en el caso de una consola de conexion objetivo, esta desaislado el cable
2 en una zona central, es decir alejada de sus respectivos extremos distales, de modo que esté formada una zona 8
desaislada. En la zona 8 desaislada, el conductor 4 esta libre del aislamiento 6.

Después de que se haya preparado la zona 8 desaislada, puede recalcarse o prensarse el cable 2 o bien su
conductor 4, de modo que se reduzca su radio o bien su didmetro y se produzca una zona de conexion 10 plana, tal
como se muestra en la figura 1c. La zona de conexion 10 es adecuada para la conexion de la pieza plana, tal como
se muestra aun a continuacion. También es posible y ventajoso realizar el recalcado directamente durante la unién
de la conduccion con la pieza plana. A este respecto puede realizarse en una etapa de procedimiento tanto la unién
por adherencia de materiales como también el recalcado.

La figura 2 muestra una vista de un cable 2 de acuerdo con la figura 1c. Puede distinguirse que el conductor 4 es un
conductor redondo y en la zona de la zona de conexion 10 esta configurado de manera plana. Esto puede realizarse
mediante recalcado o prensado. La zona de conexién 10 se encuentra en la zona 8 desaislada, que esta alejada de
los extremos distales del cable 2.

La figura 3a muestra un bulén de conexion 12. El bulén de conexién 12 mostrado en la figura 3a es cilindrico y esta
formado de un material macizo. En particular, el bulon de conexion 12 puede estar formado de acero inoxidable. Sin
embargo es también posible formar el bulén de conexién 12 de cobre, aluminio o aleaciones de los mismos. El bulén
de conexion 12 puede formarse mediante torsién o mediante corte de una barra.

La figura 3b muestra un bulén de conexion 12, que presenta en su extremo una cola de conexion 14, en la que
puede enclavarse por ejemplo un elemento de agarre de una conexion eléctrica. En particular puede enclavarse por
ejemplo un borne en forma de un borne de polo de bateria en la cola de conexion 14.

La figura 3c muestra un bulén de conexién 12, en el que un extremo esta dotado de una rosca 16. En un bulén de
conexién 12 de este tipo puede atornillarse por ejemplo una conexion eléctrica.

La figura 3d muestra otro bulén de conexion 12, que presenta en su extremo una abertura 18, en particular en forma
de un orificio. Mediante esta abertura 18 puede establecerse por ejemplo una unién roscada con una conexion
eléctrica, en la que un tornillo se desliza por una abertura 18 y/o se enrosca alli.

La figura 4 muestra un bulén de conexion de acuerdo con la figura 3b en una vista. Puede distinguirse que el bulon
12 cilindrico presenta en la zona de la cola de conexién 14 un radio mas pequefio y esta configurado por ejemplo
para el alojamiento de un elemento de agarre.

La figura 5a muestra una vista en planta superior sobre una pieza plana 20. La pieza plana 20 esta formada
preferentemente del mismo material que el conductor 2. Preferentemente, la pieza plana 20 esta formada de
aluminio o aleaciones del mismo, en particular de aluminio 99,5. Ha de distinguirse en la figura 5a que la pieza plana
20 tiene una seccion transversal cuadrada.

Tal como puede distinguirse sin embargo en la figura 5b, puede ser la seccién transversal de la pieza plana 20
también rectangular.

Es posible también una seccién transversal ovalada, tal como se muestra en al figura 5c. Son igualmente posibles
secciones transversales redondas u otras formas de seccién transversal de la pieza plana 20 y pueden adaptarse
dependiendo del fin de uso de la consola de conexion.

La figura 6 muestra una vista de una pieza plana 20 con un bulén 12 unido por soldadura con ésta. El bulon 12 esta
unido por soldadura preferentemente por medio de soldadura por friccién rotativa con la pieza plana 20 y se forma
un corddn de soldadura 22 entre el bulén 12 y la pieza plana 20. El corddn de soldadura 22 esta preferentemente
libre de 6xido de aluminio y la resistencia de paso entre el bulén 12 y la pieza plana 20 se encuentra en el intervalo
de pocos pOhm.

La figura 7 muestra la conexion de la pieza plana 20 con el conductor 4. Puede distinguirse que la pieza pana 20
unida ya con el bulén 12 esta unida con el conductor 4 por adherencia de materiales. Esta unién puede establecerse
por ejemplo por medio de un procedimiento de soldadura por ultrasonidos. Se forma un cordén de soldadura 24
entre la pieza plana 20 y el conductor 4. Para la soldadura por ultrasonidos de la pieza plana 20 con el conductor 4
es posible fijar el bulén 12 en un sonotrodo de ultrasonidos y prensar el conductor 4 por medio de un yunque contra
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el lado inferior de la pieza plana 20. Si se solicita ahora la pieza plana 20 con ultrasonido, se forma el cordon de
soldadura 24 entre la pieza plana 20 y el conductor 4. A este respecto puede producirse también el plano. Por
consiguiente no es necesario producir el plano en una etapa de procedimiento anterior. Mediante la soldadura por
ultrasonidos se rompe una capa de 6xido de aluminio, que esta formada o bien sobre el conductor 4 y/o la pieza
plana 20 y la resistencia de paso por el cordon de soldadura 24 esta igualmente en el intervalo de pocos pOhm.

La figura 8 muestra una vista de una consola de conexiéon de acuerdo con la figura 7. Puede distinguirse que la
longitud de borde de la pieza plana 20 es mas grande que el diametro de la conducciéon 4. Ademas puede
distinguirse que la conduccién 4 esta soldada en el lado de la pieza plana 20 alejado del bulén 12 con la pieza plana
20.

Para proteger los cordones de soldadura 22 y 24 frente a influencias ambientales se reviste por extrusion la consola
de conexion, tal como se muestra en la figura 9, con un aislante 26. El aislante 26 sobresale mas alla del aislamiento
6 del cable 2. El aislante 26 envuelve la pieza plana 20 asi como el bulén 12 al menos parcialmente y por
consiguiente aisla los cordones de soldadura 22, 24 frente a influencias ambientales. En la zona del extremo del
bulén 12 alejado de la pieza plana 20 esta éste, tal como se representa en la figura 9, libre de un aislante 26. Una
caperuza 28 puede estar prevista para proteger el bulén 12 al menos temporalmente frente a influencias
ambientales.

La figura 10 muestra una vista de una consola de conexidn revestida por extrusién de acuerdo con la figura 9.
Adicionalmente a la consola de conexion esta representada en la figura 10 una caja de fusibles. La caja de fusibles
esta unida a través de un conductor eléctrico con la consola de conexién o bien el bulén 12. El conductor eléctrico
por ejemplo se atornilla o se agarrota en el bulén 12 y por consiguiente ofrece una union eléctrica con el conductor 4.
El potencial eléctrico del conductor 4 puede tomarse por consiguiente en la caja de fusibles 30 y desde alli pueden
desviarse salidas a los consumidores.

Para simplificar la conexion de consumidores en el bulén 12 durante el montaje y en particular para impedir que
estan previstas salidas eléctricas en el bulén de conexién 12 erréneo, esta codificado de manera mecanica el
aislante 26 en el intervalo del extremo del bulén 12 mediante moldeo. La figura 11a muestra una codificacion
mecanica en forma de un cuadrado. El aislante 26 esta formado en la zona del extremo del bulén 12 en forma
cuadrada, de modo que por ejemplo pueden enchufarse solo enchufes cuadrados o bien caras de enchufe
cuadradas en el bulén 12.

La codificacién mecanica del aislante 26 puede estar formada por ejemplo también, tal como esta representado en la
figura 11b, mediante retrocesos en el aislante 26. El contorno de los retrocesos puede ser distinto, de modo que con
distintos retrocesos son posibles distintos moldeos mecanicos y codificaciones.

También el perimetro del aislante 26 en la zona del extremo del bulén 12 puede seleccionarse de manera distinta,
por ejemplo tal como se representa en la figura 11c en forma de triangulo con un saliente 32. Dependiendo de la
codificaciéon pueden enchufarse solo enchufes adecuados en el bulén 12 y por consiguiente puede garantizarse que
las salidas correctas se unen con los bulones correctos.

Con ayuda de la consola de conexibn mostrada es posible una toma eléctrica especialmente sencilla de una
conduccién de energia. La conduccion de energia como tal apenas se ve influida eléctricamente y su resistividad
permanece esencialmente no influida por el nimero de consolas de conexion. Ademas pueden preverse las
consolas de conexidon en las posiciones deseadas a lo largo de la conduccion, de modo que es posible una
distribucion descentralizada de la energia en la red eléctrica de a bordo. Varias cajas de fusibles y salidas pueden
unirse dependiendo de la necesidad en distintos sitios dentro del vehiculo de manera especialmente facil con la
conduccion de energia. Por consiguiente puede adaptarse una confeccion del cable de manera individual y se ajusta
por consiguiente a un respectivo tipo de vehiculo.
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REIVINDICACIONES
1. Consola de conexidn eléctrica para una red eléctrica de a bordo de un vehiculo, que comprende

- un cable (2) con un conductor (4) metalico, siendo el conductor (4) un conductor redondo y

- una toma eléctrica unida eléctrica y mecanicamente al conductor (4), en donde

- una pieza plana (20) en una zona de conexion (8) del conductor (4) esta unida por adherencia de materiales al
conductor (4), estando dispuesta la zona de conexion (8) entre los extremos del cable (2) y

- el conductor (4) en la zona de la zona de conexién presenta una zona plana (10), sobre la que esta dispuesta la
pieza plana (20),

caracterizada por

- que la toma esta formada por la pieza plana metalica (20) y un bulén de conexion metalico (12) soldado a la
pieza plana (20).

2. Consola de conexién eléctrica segin la reivindicacion 1, caracterizada por que el cable (2) presenta un
aislamiento (6) del conductor (4), por que la zona de conexion (8) esta dispuesta en una zona desaislada, dispuesta
entre dos secciones de aislamiento del aislamiento (6) y por que la pieza plana (20) esta unida por adherencia de
materiales al conductor (4) en la zona de conexion (8).

3. Consola de conexién eléctrica segun la reivindicacién 2, caracterizada por que en las secciones de aislamiento
el aislamiento (6) envuelve completamente al conductor (4).

4. Consola de conexion eléctrica segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el conductor
(4) esta hecho de aluminio o de una aleacién del mismo y/o por que la zona plana (10) esta conformada mediante
conformacién con desprendimiento de virutas o sin arranque de virutas, en particular mediante recalcado radial, del
conductor (4) y/o por que el conductor (4) estd hecho de material macizo.

5. Consola de conexion eléctrica segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la pieza plana
(20) esta hecha de aluminio o de aleaciones del mismo y/o por que el buldn de conexiéon (12) estd hecho de
aluminio, cobre o aleaciones de los mismos, acero o acero inoxidable y/o por que el bulén de conexién (12) esta
estafiado y/o niquelado.

6. Consola de conexién eléctrica segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la pieza plana
(20) esta unida al conductor (4) por medio de soldadura por ultrasonido.

7. Consola de conexioén eléctrica segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el bulén de
conexion (12) estd unido a la pieza plana (20) por medio de soldadura por friccion, en particular soldadura por
friccion rotativa.

8. Consola de conexién eléctrica segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la pieza plana
(20) esta unida por adherencia de materiales al conductor (4) en el lado alejado del bulén de conexion (12).

9. Consola de conexién eléctrica segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la pieza plana
(20), en partes el bulon de conexion (12) y el conductor (4) estan revestidos de un aislante (26), en particular hasta
mas alla del aislamiento (6) del conductor (4), preferentemente estan revestidos por extrusion.

10. Consola de conexion eléctrica segun la reivindicacion 9, caracterizada por que el bulén de conexion (12) en su
extremo alejado de la pieza plana (20) esta libre del aislante (26).

11. Consola de conexidn eléctrica segun las reivindicaciones 9 o 10, caracterizada por que el aislante (26) esta
codificado mecanicamente de modo Poka Yoke al menos en la zona del extremo del bulén de conexién (12) alejado
de la pieza plana (20), en particular por que el perimetro del aislante (26) en la zona del extremo del bulén de
conexion (12) alejado de la pieza plana (20) esta codificado mecanicamente mediante conformacion.

12. Consola de conexion eléctrica segn una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que al menos
una longitud de borde de la pieza plana (20) es mas grande que el diametro de la conduccién (4), en particular mas
grande que el diametro del cable (2).

13. Consola de conexién eléctrica segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la pieza
plana (20) tiene una forma cuadrada o rectangular.

14. Uso de una consola de conexion eléctrica segin una de las reivindicaciones anteriores en una conduccion de
energia, en particular en una conduccién de bateria de vehiculo.
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