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DESCRIPCION
Tejido recubierto para airbag
Campo técnico

La presente invencion se relaciona de manera general con un tejido recubierto para ser usado en el airbag de un
automovil, y mas particularmente con un tejido recubierto para un airbag que ha mejorado su resistencia de tension
sin aumentar la resistencia del hilo en bruto.

Antecedentes de la técnica

Los airbags, cuya tasa de instalacion esta aumentando rapidamente en los ultimos afios como una de las partes de
seguridad del automovil, se usan con el propdsito de evitar que los cuerpos de un conductor y de los pasajeros,
concretamente las cabezas impacten contra el volante, el parabrisas, el cristal de la ventana de una puerta o similar
y protejan el cuerpo del ocupante en el caso de un choque del automévil mediante la deteccién del impacto con un
sensor, que genera un gas de alta temperatura y alta presion desde un inflador, y despliega de manera instantanea
el airbag con este gas. En los ultimos afos, los airbags automovilisticos de han desarrollado en su uso practico no
so6lo para el asiento del conductor y el asiento del pasajero sino también como airbags de rodilla, airbags laterales,
airbags de cortina, etc., y resultando comun la instalaciéon de una pluralidad de airbags.

Los requisitos para una reduccion del peso y una reduccion del tamafio adicional del sistema de airbag aumentan
con el aumento de los sitios y el nUmero de airbags a instalar, y cada una de las partes del sistema se disefia
enfocada en la reduccién del tamafio y la reduccion del peso. A partir de dichos antecedentes, se ha investigado que
usa principalmente una medida que utiliza un tejido de base en el que el hilo tiene una finura pequefa para los
airbags.

Por ejemplo, la finura de los filamentos que se usan para el tejido recubierto para los airbags disminuye desde los
940 dtex hasta los 470 dtex, y en los ultimos afios, el tejido de base ha cambiado a un tejido de base que usa
filamentos que tienen una finura de 350 dtex.

Sin embargo, cuando se disminuye la finura de las fibras sintéticas que constituyen un textil para una reduccion del
peso, se deteriora la resistencia de tension, y surge el problema de que el rendimiento de la irrupcién como airbag se
deteriora. Para solucionar esto, se propone emplear fibras de alta resistencia que superen los 7 a 9 cN/dtex que es
la resistencia del hilo en bruto normalmente usado ampliamente como hilo en bruto para airbags (por ejemplo, los
Documentos 1, 2 de Patente).

Sin embargo, en las fibras de alta resistencia que superen los 9 cN/dtex, aumenta la ocurrencia de una asi llamada
pelusa ya que un unico hilo que constituye un hilo en bruto se rompe debido a un aumento de la magnificacion del
estiramiento, y en concreto en el tejido de base que se recubre, la utilizacion de las fibras de alta resistencia no
contribuye sustancialmente a una mejora de la resistencia de tension, y por consiguiente no se mejora el rendimiento
de irrupcion.

Documentos de la técnica anterior

Documentos de Patente

Documento 1 de Patente: Publicacién de la Solicitud de Patente no Examinada Japonesa N°. 2009-167551
Documento 2 de Patente: Publicacién de la Solicitud de Patente no Examinada Japonesa N°. 2010-106375

Un tejido recubierto segun el preambulo de la reivindicacion 1 es conocido a partir del documento JP H 06 8779.
Compendio de la invencion

Problema técnico

Es un objetivo de la presente invencidon proporcionar un tejido recubierto para airbags que haya mejorado la
resistencia de tensién sin usar fibras que tengan una alta resistencia de no menos de 9 cN/dtex, lo cual no ha
solucionado la técnica anterior.

Soluciones a los problemas

El presente inventor ha encontrado, en un tejido de base para airbags en el cual una superficie de un textil se
recubre con una resina termoplastica, un nuevo pensamiento técnico de que la resina puede encontrarse en una
parte desde el lado de la superficie recubierta hasta la union entre la urdimbre y la trama del lado de la superficie no
recubierta cuanto se recubre el textil con la resina. De este modo, se limita el grado de libertad en el que la urdimbre
y la trama se mueven ara restringir el hilo, y todo el hilo se rompe a la vez en una prueba de tension ordinaria de un
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tejido de base, y por lo tanto es posible conseguir una gran resistencia textil como tejido de base y estos hallazgos
llevan a la finalizacién de la presente invencion.

Esto es, la presente invencion es normalmente como sigue.

[1] Un tejido de base recubierto para un airbag que comprende un recubrimiento de resina de silicona en una
superficie de un textil hecho de filamentos de fibras sintéticas, en donde la resina de silicona esta presente en la
union entre la urdimbre y la trama de una superficie no recubierta del textil.

[2] El tejido recubierto para el airbag segun [1], en donde la resistencia de tension del tejido de base después del
recubrimiento es un 5% o mas mayor que la del tejido de base antes del recubrimiento.

[3] El tejido recubierto para el airbag segun [1] o [2], la resina de silicona tiene una viscosidad antes del
recubrimiento de 15 Pa-seg o menor, una resistencia de la pelicula de resina de 5MPa o mas, un alargamiento de la
pelicula de resina del 150% o menos y una dureza de 45 o mas.

[4] El tejido recubierto segun cualquiera de entre [1] a [3], en donde la cantidad de recubrimiento de la resina de
silicona es de 5 g/m? o mas y de 35 g/m? o menos.

[5] El tejido recubierto segun cualquiera de entre [1] a [4], en donde el tejido de base recubierto esta producida
mediante un método de aplicacion en donde el método de aplicacién de la resina de silicona es un método de
cuchilla en aire en el que la cantidad de compresién de la cuchilla es de Tmm a 6mm.

[6] El tejido recubierto para el airbag segun cualquiera de entre [1] a [5], en donde la finura de los filamentos que
constituyen el textil es de 200 dtex hasta 600 dtex.

[7] El tejido recubierto para el airbag segun cualquiera de entre [1] a [6], en donde el factor de cobertura del textil es
de 1.800 a 2.500.

Ademas, la presente invencion proporciona un método para producir un tejido recubierto para un airbag descrito
anteriormente.

[8] Un método para producir un tejido recubierto para un airbag que comprende
aplicar una resina de silicona sélo en la superficie de un textil hecho de filamentos de fibras sintéticas,

en donde la resina de silicona tiene una viscosidad de 15 Pa-seg o menos, una resistencia de la pelicula de la resina
de 5 MPa o mas, un alargamiento de la pelicula de resina del 150% o menos y una dureza de 45 o mas.

[9] El método para producir el tejido recubierto para el airbag segun [8], en donde el método de aplicacion de la
resina de silicona es un método de cuchilla en aire en el que la cantidad de compresion de la cuchillo es de 1 mm a
6 mm.

[10] ElI método para producir el tejido recubierto para el airbag segun [8] o [9], en donde la cantidad de recubrimiento
de la resina de silicona es de 5 g/m? a 35 g/m2.

Efectos ventajosos de la invencion

Ya que el tejido recubierto para airbags de la presente invencién mantiene su resistencia incluso cuando se reduce
la finura, tiene una excelente calidad y confiabilidad, se puede empaquetar de manera compacta, y tiene la ventaja
de que se puede hacer mas pequefia la restriccion del disefio del interior del coche incluso en un airbag que requiere
un particularmente alto rendimiento de la retencién de la presion interna.

Breve descripcion de los dibujos
La Figura 1 es una vista que muestra las uniones entre la urdimbre y la trama de una superficie no recubierta.

La Figura 2 es una vista que muestra un paso de recubrimiento mediante un método de cuchilla en aire de la
presente invencion.

Descripcion de las realizaciones
De aqui en adelante, la presente invencion se describira en detalle.

Segun la presente invencion, en un tejido recubierto para un airbag formado mediante la aplicacion de una resina de
silicona a una superficie de un textil hecho de filamentos de fibras sintéticas, la resina de silicona se encuentra en la
union entre la urdimbre y la trama de la superficie no recubierta. “La resina de silicona se encuentra” se refiere al
estado en el que la resina de silicona se puede encontrar de manera visual en la parte de la interseccion, esto es, la
parte de la union de la urdimbre y la trama de la superficie no recubierta como se muestra en la Figura 1.
Especificamente, el estado se puede determinar a partir de una fotografia de la superficie de la superficie no
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recubierta tomada usando un microscopio electrénico de barrido (SEM). Ya que la resina se encuentra hasta en el
lado de la superficie no recubierta en la unioén entre la urdimbre y la trama, se era capaz de aumentar la resistencia
de tension del tejido de base después del recubrimiento en un 5% o mas comparado con el tejido de base antes del
recubrimiento. De acuerdo con la presente invencion, la resistencia de tension se puede mejorar sin usar fibras de
alta resistencia en el tejido de base para los airbags creados a partir de filamentos de fibras sintéticas que tienen
incluso una relativamente baja finura para contribuir a la mejora de la calidad, la reduccion del peso y la reduccion
del tamario.

En la presente invencion, el textil hecho de filamentos de fibras sintéticas implica un textil que es tejido usando hilos
de filamentos de fibras sintéticas. El textil es excelente en resistencia mecanica y tiene la ventaja de que se puede
reducir el espesor. Los ejemplos de la estructura del textil incluyen el tejido liso, el tejido de sarga, y similares, y
entre ellos, el tejido liso, que es mas excelente en cuanto a resistencia mecanica, se prefiere particularmente.

Como materiales usados para la fibra sintética, se usan concretamente la fibra poliamida alifatica tal como el Nylon
66, el Nylon 6, el Nylon 46 o el Nylon 12; la fibra poliamida aromatica tal como la fibra de aramida; y la fibra de
poliéster tal como el tereftalato de polietileno, el tereftalato de politrimetileno o el tereftalato de polibutileno. Ademas
de lo anterior, se pueden usar la fibra de poliéster todo aromatica, la fibra de poli-p-fenileno benzobisoxazol (fibra
PBO), la fibra de polietileno de ultra alto peso molecular, la fibra de sulfido de polietileno, la fibra de cetona de
poliéter, o similares. Sin embargo, cuando se tiene en consideracion la eficiencia econémica, se prefiere la fibra de
poliéster y la fibra de poliamida 6,6. En estas fibras, una parte de ellas se puede fabricar a partir de materias primas
recicladas.

En estas fibras sintéticas, se pueden contener diversos tipos de aditivos con el proposito de mejorar el paso que
pasa la propiedad en el paso de fabricacion para iniciar el hilo o el paso posterior al procesamiento. Ejemplos de los
aditivos incluyen un antioxidante, un termo estabilizador, un agente suavizante, un agente antiestatico, y un
retardador de llama. Ademas, la fibra sintética puede ser un hilo teflido o un hilo que se tifie después del hilado.
Ademas, la seccion transversal de un unico hilo puede ser cualquier seccién transversal deformada ademas de una
seccion transversal redonda ordinaria. Desde un punto de vista de la flexibilidad y la suavidad de la superficie
recubierta se prefiere usar un hilo multi filamentos de 72 filamentos o mas para la fibra sintética.

Como resina de recubrimiento, se prefieren resinas elastomeras que tienen resistencia al calor, resistencia al frio y
son retardadoras de llama; sin embargo, las resinas mas efectivas son las resinas basadas en siliconas. Ejemplos
especificos de las resinas basadas en silicones incluyen los cauchos de silicona de polimerizacién adicional o
similar. Los ejemplos de los cauchos de silicona de polimerizacién adicional incluyen el caucho de silicona de
dimetilo, el caucho de silicona de metil vinilo, el caucho de silicona de metil fenilo, el caucho de silicona de trimetil, el
caucho de fluorosilicona, la resina de silicona de metilo, la resina de silicona de metil fenilo, la resina de silicona de
metil vinilo, la resina de silicona epoxy modificada, la resina de silicona acrilica modificada, la resina de silicona de
poliéster modificado y similares. De entre estos, el caucho de silicona de metil vinilo que tiene la elasticidad del
caucho después del endurecimiento, tiene una resistencia y dilatacién excelentes, y es ventajoso en términos de
coste, si es adecuado.

En la presente invencion, la viscosidad de la resina de silicona a usar es muy importante. La viscosidad de la resina
de silicona es preferiblemente de 15 Pa-seg o menos, y mas preferiblemente de 12 Pa-seg o menos. Cuando la
viscosidad de la resina es mas de 15 Pa-seg, no se permite que la resina esté en la unidn entre la urdimbre y la
trama de la superficie no recubierta, lo cual es necesario para mejorar la resistencia de tension del tejido de base
después del recubrimiento. El presente inventor ha hallado el pensamiento técnico novedoso de que cuando una
resina se encuentra en la union entre la urdimbre y la trama, donde se genera un grado de libertad del movimiento
del hilo, hasta el lado de la superficie no recubierta, el hilo es restringido y todo el hilo se rompe a la vez en una
prueba de resistencia de tension ordinaria de un tejido de base, y por lo tanto es posible conseguir una gran
resistencia de tensién como tejido de base. El limite inferior no esta particularmente limitado; sin embargo, es
preferiblemente de 5 Pa-seg o mas. La resina de silicona puede estar basada en disolventes o puede estar libre de
disolventes siempre que su viscosidad se pueda ajustar para estar dentro del rango de viscosidad anteriormente
mencionado; sin embargo, la resina de silicona libre de disolventes es adecuada en consideracion del impacto sobre
el medio ambiente.

Ademas, en la presente invencién, cuando se usa una composicién de resina que contiene un aditivo distinto de la
resina, la viscosidad de esta composicion de resina se define también como “viscosidad de la resina”.

Ademas, se prefiere que la resistencia de la pelicula de resina sea de 5 MPa o mas, y el alargamiento de la pelicula
de resina del 150% o menos. En general, la resistencia de la pelicula y el alargamiento de la pelicula son
propiedades fisicas enlazadas la una con la otra, y particularmente si el alargamiento de la pelicula se fija al 150% o
menos, se suprime un grado de libertad del hilo generado debido al alargamiento de la resina cuando la resina se
encuentra en la unién entre la urdimbre y la trama de la superficie no recubierta para restringir el hilo y todo el hilo se
rompe a la vez, y por lo tanto es posible conseguir una alta resistencia de tensién como tejido de base. Un intervalo
mas preferido del alargamiento de la pelicula es del 120% o menos. El limite superior de la resistencia de la pelicula
no esta limitado particularmente; sin embargo, es preferiblemente de 10 MPa o menos. El alargamiento de la
pelicula es preferiblemente del 50% o mas desde el punto de vista de la flexibilidad del tejido recubierto.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2721443 T3

Ademas, se prepara una muestra para la medicion de la resistencia de la pelicula y del alargamiento de la pelicula
de una resina de silicona en conformidad con las condiciones (de temperatura, tiempo, presion) en el momento de
recubrir realmente un textil para un airbag para formar un recubrimiento. Especificamente, se prepara una pelicula
de resina que tenga un espesor constante de 0,5 mm de resina de silicona, y endurecida a 190°C durante 2 minutos
mediante un método de soplado de aire caliente, y se realiza una prueba de tension.

Ademas, la dureza de la resina se mide segun al ASTM D2240, y la dureza, medida mediante la utilizacion del
medidor de dureza de Shore A, es preferiblemente de 45 o mas. La dureza es mas preferiblemente de 47 o mas.
Cuando la dureza es de 45 o mas, tal como con el alargamiento de la resina, el movimiento del hilo debido a la
deformacion de la resina en una prueba de tension se suprime para restringir el hilo y todo el hilo se rompe a la vez,
y por lo tanto es posible conseguir una gran resistencia tension como tejido de base. El limite superior de la dureza
no esta particularmente limitado, y es cominmente de 70 o menos.

Ya que el grupo alquenilo que contiene polisiloxano que es un componente que sirve como compuesto base que
constituye una capa recubierta del tejido recubierto de la presente invencion resulta en una pelicula de resina de
silicona que tiene la elasticidad del caucho después de que la resina se endurezca, contiene dos o mas grupos
alquenilos acoplados a un atomo de silicio por molécula. Los ejemplos de una posicion del atomo de silicio, a los que
se acopla el grupo alquenilo, en una estructura de grupo alquenilo que contiene polisiloxano, incluyen un terminal de
cadena molecular y/o cualquier posicién en una cadena molecular (esto es, una posicion no terminal de la cadena
molecular); sin embargo, es preferible el grupo alquenilo lineal que contiene un polisiloxano que contiene grupos
alquenilos acoplados a atomos de silicio en ambos de ellos.

La viscosidad a 25°C de un grupo alquenilo que contiene componentes de polisiloxano es preferiblemente de 10.000
a 30.000 mPa-seg, y en concreto preferiblemente de 13.000 a 27.000 mPa-seg desde el punto de vista de las
propiedades fisicas tales como la adhesividad de un producto endurecido a las fibras, la resistencia del caucho y la
resistencia al bloqueo y la viabilidad.

El polisiloxano de organo hidrégeno que constituye una resina de silicona reacciona con un grupo alquenilo que
contiene polisiloxano mediante una reaccién de adiccién de hidrosililacion y actia como un agente de
entrecruzamiento. La estructura molecular del polisiloxano de organo hidrégeno puede ser cualquiera de entre una
estructura de red lineal, ciclica, ramificada y tridimensional.

El polisiloxano de organo hidrogeno tiene al menos dos o mas (normalmente desde 2 hasta aproximadamente 300)
atomos de hidrégeno acoplados a los atomos de silicio por molécula. Cuando el polisiloxano de organo hidrégeno
tiene una estructura lineal, estos atomos de hidrogeno acoplados a los atomos de silicio se pueden posicionar en
s6lo uno de entre el terminal de la cadena molecular y el punto intermedio de la cadena molecular (esto es, no
terminal de la cadena molecular), o se pueden posicionar en ambos de estos.

Ademas, la viscosidad a 25°C del polisiloxano de organo hidrégeno (B) es preferiblemente de 0,1 a 1.000 mPa-seg,
y en concreto preferiblemente de 0,1 a 500 mPa-seg.

La cantidad de polisiloxano de organo hidrogeno (B) a mezclar es la cantidad en la que el niumero de atomos de
hidrégeno acoplados al atomo u atomos de silicio en el componente (B) es generalmente de 1 a 20, mas
preferiblemente de 1 a 10, y en concreto preferiblemente de 1 a 5 con respecto a un grupo alquenilo acoplado a un
atomo de silicio en el componente (A).

La resistencia de la pelicula y el alargamiento de la pelicula de la resina pueden ser ajustados mediante el peso
molecular del polisiloxano que contiene el grupo alquenilo y la estructura y cantidad mezclada del polisiloxano de
organo hidrégeno.

Cuando se usa la resina de silicona, se puede usar un agente de endurecimiento de la reaccion, y un ejemplo tipico
del mismo es el platino o un catalizador de compuesto de platino (catalizador basado en platino). Como catalizador
de compuesto de platino, se pueden usar compuestos conocidos publicamente, y ejemplos especificos de los
mismos incluyen el platino negro, el acido cloroplatinico, el acido cloroplatinico modificado con alcohol, y complejos
de acido cloroplatinico y olefina, aldehida, vinil siloxano o alcohol acetileno etc. Mientras que la mayoria de los
catalizadores de compuestos de platino se mezclan, la mayoria de las reacciones de hidrollilacion son impulsadas, el
catalizador de compuesto de platino es cominmente afiadido en una cantidad de 100 a 2000 ppm en términos de
cantidad de metal de platino con respecto a la composicion.

Para mejorar la adhesividad entre la resina de silicona y el tejido de base, hay contenida preferiblemente en la resina
de silicona una ayuda a la adhesion. Ejemplos de la ayuda a la adhesion incluyen al menos una seleccionada de
entre el grupo consistente del agente de acoplamiento silano basado en amino, el agente de acoplamiento silano
epoxy modificado, el agente de acoplamiento de silano basado en vinilo, el agente de acoplamiento de silano
basado en cloro y el agente de acoplamiento de silano basado en mercapto, pero no se limita a estos.

Ademas, como se requiere, se pueden afadir los rellenos inorganicos de refuerzo como la silice pirégena vy la silice
seca, las siliconas reticulables (resinas de silicona) cuyo grupo terminar se modifica o los rellenos inorganicos no de
refuerzo tales como el carbonato de calcio, el silicato de calcio y el diéxido de titanio. La utilizacién de estos rellenos
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inorganicos es de 0,1 a 200 partes por masa, y en particular preferiblemente de 0,1 a 100 partes por masa de
componente de polisiloxano que contiene grupo alquenilo.

Ademas, como un agente colorante, se puede afiadir un pigmento inorganico o un pigmento organico, y ejemplos del
pigmento inorganico incluyen el carbén negro, el 6xido de titanio, el 6xido de hierro rojo, el éxido de hierro negro, el
titanio amarillo y el cobalto azul, y ejemplos del pigmento organico incluye el tipo azo condensado (amarillo, marrén,
rojo) el tipo isoindoline (amarillo, naranja), el tipo quinacridona (rojo, violeta), el tipo diceto-pirrolo-pirrol (naranja, rojo
violeta), el tipo antraquinona (amarillo, rojo, azul) el tipo dioxazina (violeta), el tipo benzimidazolona (naranja), el tipo
ftalocianina de cobre(azul), y el tipo arilamida (amarillo).

La cantidad de recubrimiento de resina del tejido recubierto para airbags de la presente invencion es preferiblemente
de 5 a 45 g/m?, y mas preferiblemente de 10 a 35 g/m2. Cuando la cantidad de recubrimiento de resina es menor que
5 g/m?, debido a que el espesor de la capa de resina aplicada a la superficie del textil es bajo, no se consigue el
espesor de resina requerido sobre la superficie del tejido recubierto lo que evita conseguir la supresion de la
permeacion del aire. Por otro lado, cuando la cantidad de recubrimiento esta por encima de los 45 g/m?, esto no sélo
perjudica la capacidad de empaquetar del airbag ya que la flexibilidad del textil recubierto se deteriora, sino que
también el peso del airbag en conjunto resulta mayor.

En el tejido recubierto para airbags de la presente invencion, el espesor de resina promedio de la urdimbre y la
trama en la parte superior de la cabeza en la superficie del tejido recubierto no es preferiblemente menor que 4 pm,
y mas preferiblemente no es menor que 6 um. Ademas, la parte superior de la cabeza se refiere a la parte en la que
el espesor de la pelicula de la resina en la urdimbre y la trama es la menor. En la presente invencion, se prefiere que
la resina no esté tan permeada dentro del textil, y la resina esté presente en todo el textil de la superficie recubierta y
también presente en un espesor relativamente uniforme en concreto en la parte superior de la cabeza del textil.
Cuando el espesor de la resina es menor que 4 um, existe la posibilidad de que la supresién de la permeacién del
aire y el retardo de la llama no se satisfagan. El limite superior del espesor no se limita de manera concreta; sin
embargo, cuando el espesor es de 25 ym o mas, la aplicaciéon mediante el recubrimiento por cuchilla resulta dificil.

En la presente invencion, para permitir que una resina esté en la union entre la urdimbre y la trama de la superficie
no recubierta, el método de aplicacion de la resina es muy importante. Como el método de aplicacion de la resina, se
usa un método conocido publicamente, y el recubrimiento por cuchilla, concretamente, el recubrimiento mediante el
método de la cuchilla en aire es el mas preferido desde el punto de vista de facilidad de ajuste de la cantidad de
recubrimiento y el impacto cuando se mezcla con un material extrafio (objeto que sobresale), En un método de
cuchilla en base, aunque la resina permea facilmente en el textil, resulta dificil para la resina estar en la parte
superior de la cabeza del textil de la superficie recubierta, y resulta imposible conseguir la supresién de la
permeacion de aire requerida de manera inherente en el tejido recubierto. En la presente invencion, como una forma
de la punta de la cuchilla de la cuchilla a usar en un recubrimiento por cuchilla, se puede usar una forma
semicircular, una forma angular o similar.

En el recubrimiento por cuchilla mediante el método de la cuchilla en aire, la fuerza de tension del tejido de base en
la direccion de desplazamiento es preferiblemente de 300 a 800 N/m, y en concreto preferiblemente de 400 a 750
N/m. Cuando la fuerza de tension del tejido de base en una direccidon de desplazamiento es menor que 400 N/m, los
orillos del textil de base son voluminosos y se tiende a producir una gran diferencia en la cantidad de recubrimiento
entre una parte central y las partes de los orillos del tejido de base. Por otro lado, cuando la fuerza de tension del
tejido de base en la direccion de desplazamiento es mas de 800 N/m, los huecos presentes en la urdimbre y la trama
se obstruyen, y por lo tanto la resina no puede estar en la unién entre la urdimbre y la trama de la superficie no
recubierta.

En la presente invencion, es importante que la cantidad de compresion de la cuchilla sea de 1 a 6 mm. En el método
de la cuchilla en aire, cuando la altura de la superficie de la parte superior de la base sobre la que se posiciona la
cuchilla inmediatamente antes de la compresion de la cuchilla es tomada como 0 mm, la cantidad de compresion de
la cuchilla corresponde a la distancia a través de la cual la cuchilla es comprimida hacia abajo desde la altura (Figura
2). La cantidad de compresion de la cuchilla es mas preferiblemente de 1,5 mm a 4,5 mm. Cuando la cantidad de
compresion de la cuchilla es menor que 1 mm, es dificil permitir a la resina estar en la unién entre la urdimbre y la
trama de la superficie no recubierta que es el objetivo de la presente invencion. Cuando la cantidad de compresion
de la cuchilla es mas de 6 mm, aunque la resina es facilmente permeada dentro del textil, resulta dificil permitir que
la resina esté en la parte del vértice en el textil de la superficie recubierta, y resulta dificil conseguir la supresion de la
permeacion del aire requerida inherentemente en el tejido recubierto.

Como un método de secado y endurecimiento del agente de recubrimiento aplicado, se pueden usar los métodos de
calentamiento comunmente usados tales como el calentamiento mediante aire caliente, la luz infrarroja, las
microondas y similares. La temperatura de calentamiento y el tiempo de calentamiento no presentan problema
siempre que la resina de silicona alcance la temperatura adecuada para endurecerse, y la temperatura de
calentamiento y el tiempo de calentamiento son preferiblemente de 150 a 220 °C y de 0,2 a 5 minutos,
respectivamente.
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La finura total de un hilo de filamentos que constituye el textil es preferiblemente de 200 a 600 dtex. Cuando la finura
total es mas de 600 dtex, el espesor del tejido de base aumenta, y la capacidad de empaquetado de los airbags
tiende a deteriorarse. Por otro lado, cuando la finura total es menor que 200 dtex, las caracteristicas mecanicas en el
funcionamiento del airbag tales como las propiedades mecanicas de rasgado del tejido recubierto tienden a
deteriorarse.

El factor de cobertura del textil que constituye el tejido de base es preferiblemente de 1.800 a 2.500, y en concreto
preferiblemente de 1.900 a 2.450. Cuando el factor de cobertura es menor que 1.800, las caracteristicas fisicas
requeridas como airbag (resistencia al rasgado o similares) disminuyen. Por otro lado, cuando el factor de cobertura
es mas que 2.500 existen limites durante el tejido y en la capacidad de empaquetado. Ademas, cuando el factor de
cobertura del textil es alto, ya que disminuyen los huecos presentes en la urdimbre y la trama, la resina dificilmente
estara en la uniodn entre la urdimbre y la trama de la superficie no recubierta.

Ademas, el factor (CF) de cobertura es calculado por la siguiente férmula.

CF =+ (finura total de la urdimbre) x densidad de la urdimbre + v (finura total de la trama) x densidad de la trama
Ademas, la unidad de la finura total es el “dtex”, y la unidad de la densidad del tejido es “nimero de hilos/2,54 cm”.
Ejemplos

La presente invencion se describe de manera concreta a continuacion con referencia a los Ejemplos, pero la
presente invencion no se limita a los mismos. Los valores medidos descritos en los Ejemplos son valores medidos
mediante los métodos siguientes.

(1) Finura Total

La finura total fue medida segun el método mencionado en el documento JIS L-1095 9.4.1

(2) Numero de Filamentos

El nimero de filamentos fue contado a partir de la imagen de la seccion transversal de un hilo de filamentos.
(3) Densidad del Textil

La densidad del textil fue medida segun el método mencionado en el documento JIS L-1096 8.6.1.

(4) Resistencia de Tension

La resistencia de tension fue medida seguin el método mencionado el documento JIS K 6404-3.

(5) Viscosidad de la Resina

La viscosidad fue medida mediante un medidor de viscosidad tipo-B usando el método mencionado en el documento
JISK7117.

(6) Resistencia y Alargamiento de la Pelicula de Resina

Se preparé una pelicula de resina que tiene un espesor uniforme de 0,5 mm, y endurecida a 190 °C durante 2
minutos mediante un método de soplado de aire caliente. La prueba de tensién de la pelicula de resina preparada
fue realizada a una distancia de lanzamiento de 10 mm y a una velocidad de 10mm/min para medir la resistencia y el
alargamiento al final de la pelicula usando un medidor de tensién de tipo carga de velocidad constante.

(7) Dureza

La dureza de la resina fue medida usando un medidor de dureza de Shore A segun el método mencionado en el
documento ASTM D2240.

(8) Cantidad de Recubrimiento

El tejido recubierto después de endurecer la resina fue recogida con una tamafio de 5 cm cuadrados exactos e
introducida en un disolvente (hexafluoroisopropanol en el caso de la poliamida 66) en el cual solo fibras como el
tejido de base se disuelven para disolver el tejido de base. Entonces, sélo la capa recubierta de silicona que era de
material insoluble se recupero, lavé con acetona, y seco al vacio, y entonces se llevd a cabo el pesaje de la muestra.
Ademas, la cantidad de recubrimiento es expresada por masa por 1 m? (g/m?).

(9) Impregnacion de la Superficie No Recubierta con la Resina

Una fotografia superficial de la superficie no recubierta del tejido recubierto fue tomada en cinco puntos
seleccionados de manera aleatoria, y el caso en el que se identifico la resina en todas las cuatro esquinas de la
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parte de interseccion de la urdimbre y la trama fue valorado como un simbolo o, y el caso en el que la resina no se
identifico en alguna o todas las cuatro esquinas fue valorado como un simbolo x.

(10) Relacion entre la Resistencia de Tension antes del Recubrimiento y la Resistencia de Tension después del
Recubrimiento

Se describio el valor calculado mediante la division de la suma del valor de las mediciones de la resistencia de
tension de un tejido de base después del recubrimiento en la direccién de la urdimbre y el valor de la medicion de la
resistencia de tension del tejido de base después del recubrimiento en la direccién de la trama entre la suma del
valor de la medicidon de la resistencia de tension del tejido de base antes del recubrimiento en la direccion de la
urdimbre y el valor de la medicion de la resistencia de tension del tejido de base antes del recubrimiento en la
direccion de la trama. El valor descrito fue redondeado a dos decimales.

(Ejemplo 1)

Se tejid hilo de multi filamentos de poliamida 66 que incluye 144 filamentos en los cuales la resistencia del hilo en
bruto fue de 8,2 cN/dtex y la finura total fue de 470 dtex mediante un tejido liso en un telar de chorro de agua.
Entonces, el producto resultante fue sometido a un procesamiento de encogimiento usando agua hirviendo y secado
terminando a 110 °C para obtener un textil en el que la densidad de la urdimbre fue de 46 hilos/2,54 cm, la densidad
de la trama fue de 46 hilos/2,54 cm, y el factor de cobertura fue de 1.994. La resistencia de tension del tejido de
base fue de 635 N/cm en la direccion de la urdimbre, y de 658 N/cm en la direccion de la trama.

A continuacién, se formulé una composicién de resina de silicona del tipo libre de disolventes compuesta de los
siguientes componentes y que tiene una viscosidad a 25 °C de 9 Pa-seg. La resistencia de la pelicula, el
alargamiento de la pelicula y la dureza de la resina de silicona en este momento era de 6,0 MPa, 97% y 55,
respectivamente.

(Composicién de la composicion de resina de silicona del tipo libre de disolventes)
(A) Dimetilpolisiloxano que contiene el grupo vinilo (peso del peso medio molecular: 31000); 78 partes por masa

(B) Polisiloxano de hidrogeno de metilo (peso del peso medio molecular: 2800, nimero de atomos de hidrégeno
acoplados a los atomos de silicio: 10); 5 partes por masa

(C) Particula de silice seca: 0,5% por masa (con respecto a la composicion de resina de silicona)

(producido por NIPPON AEROSILCO., LTD., AEROSIL (marca registrada) NX90, tamafio medio de la particula
principal: 20nm, area de superficie especifica: 90m?/g, producto tratado con trimetileno)

(D) Compuesto de silicio organico que tiene un grupo epoxy: 1,1 partes por masa

(teniendo tres grupos metoxilo y un grupo epoxi, peso del peso molecular medio: 240)

(E) Compuesto de silicio organico que tiene un grupo vinilo acoplado al atomo de silicio: 0,4 partes por masa
(teniendo tres grupos metoxilo y un grupo vinilo, peso del peso molecular medio: 150)

(F) Silicona reticulable: terminal

trimetilsilano/vinildimetilsilano en una tasa molar de 86 : 14: 14,5 partes por masa

(G) Catalizador de platino: 20 ppm (con respecto a la composicion de resina de silicona)

(H) Pigmento colcotar: 0,5 partes por masa

Esta composicion de resina de silicona fue aplicada a una superficie del textil anteriormente mencionado con el uso
de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,3 mediante un método de cuchilla en aire con una
tension del tejido de base y una cantidad de compresion de la cuchilla ajustada a 500 N/m y 1 mm, respectivamente.
Ademas, la composicion de resina fue endurecida a 190 °C durante 2 minutos para obtener un tejido recubierto en el
que la cantidad de recubrimiento fue de 20 g/m?. Las caracteristicas del tejido recubierto obtenidas se evaluaron y
los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1. El tejido de base obtenido se impregnd con la resina hasta la
superficie no recubierta, y la resistencia de tension fue mejorada en un 9% después del recubrimiento.

(Ejempilo 2)

Se tejio hilo de multi filamentos de poliamida 66 que incluye 72 filamentos en los cuales la resistencia del hilo en
bruto fue de 8,0 cN/dtex y la finura total fue de 470 dtex mediante un tejido liso en un telar de chorro de agua.
Entonces, el producto resultante fue sometido a un procesamiento de encogimiento usando agua hirviendo y secado
terminando a 110 °C para obtener un textil en el que la densidad de la urdimbre fue de 46 hilos/2,54 cm, la densidad
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de la trama fue de 46 hilos/2,54 cm, y el factor de cobertura fue de 1.994. La resistencia de tension del tejido de
base fue de 638 N/cm en la direccién de la urdimbre, y de 619 N/cm en la direccion de la trama.

Se formulé una composiciéon de resina de silicona del tipo libre de disolventes que tenia la misma composicién que la
del Ejemplo 1 excepto que se afiadio 78 partes por masa de dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A1) ( peso
del peso molecular medio: 33000) en lugar de las 78 partes por masa de dimetilpolisiloxano que contiene grupo
vinilo (A) (peso del peso molecular medio: 31000) y que tiene una viscosidad a 25 °C de 8 Pa-seg, La resistencia de
la pelicula, el alargamiento de la pelicula y la dureza de la resina de silicona en este momento fue de 5,5 MPa, 111%
y 51, respectivamente.

Esta composicion de resina de silicona fue aplicada a una superficie del textil anteriormente mencionado con el uso
de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 1,2 mm mediante el método de cuchilla en aire con
una tension del tejido de base y una cantidad de compresién de la cuchilla ajustada a 550 N/m y 2 mm,
respectivamente. Ademas, la composiciéon de resina fue endurecida a 190 °C durante 2 minutos para obtener un
tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 35 g/m?. Las caracteristicas del tejido recubierto
obtenidas se evaluaron y los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1. El tejido de base obtenido se
impregnd con la resina hasta la superficie no recubierta, y la resistencia de tension fue mejorada en un 11% después
del recubrimiento.

(Ejempilo 3)

Usando el mismo hilo en bruto que en el Ejemplo 1 y realizando los mismos pasos que en el Ejemplo 1, se obtuvo un
textil en el que la densidad de la urdimbre era de 51 hilos/2,54 cm, la densidad de la trama era de 51 hilos/2,54 cm, y
el factor de cobertura era de 2.211. La resistencia de tension del tejido de base fue de 699 N/cm en la direccién de la
urdimbre, y de 716 N/cm en la direccién de la trama.

Se formulé una composiciéon de resina de silicona del tipo libre de disolventes que tenia la misma composicién que la
del Ejemplo 1 excepto que se afiadié 78 partes por masa de dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A2) (peso
del peso molecular medio: 35000) en lugar de las 78 partes por masa de dimetilpolisiloxano que contiene grupo
vinilo (A) (peso del peso molecular medio: 31000) y que tiene una viscosidad a 25 °C de 8 Pa-seg, La resistencia de
la pelicula, el alargamiento de la pelicula y la dureza de la resina de silicona en este momento fue de 5,2 MPa, 120%
y 47, respectivamente.

Esta composicion de resina de silicona fue aplicada a una superficie del textil anteriormente mencionado con el uso
de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,3 mm mediante el método de cuchilla en aire con
una tension del tejido de base y una cantidad de compresién de la cuchilla ajustada a 650 N/m y 2 mm,
respectivamente. Ademas, la composiciéon de resina fue endurecida a 190 °C durante 2 minutos para obtener un
tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 15 g/m?2. Las caracteristicas del tejido recubierto
obtenidas se evaluaron y los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1. El tejido de base obtenido se
impregnd con la resina hasta la superficie no recubierta, y la resistencia de tension fue mejorada en un 5% después
del recubrimiento.

(Ejempilo 4)

Se tejio hilo de multi filamentos de poliamida 66 que incluye 72 filamentos en los cuales la resistencia del hilo en
bruto fue de 8,5 cN/dtex y la finura total fue de 235 dtex mediante un tejido liso en un telar de chorro de agua.
Entonces, el producto resultante fue sometido a un procesamiento de encogimiento usando agua hirviendo y secado
terminando a 110 °C para obtener un textil en el que la densidad de la urdimbre fue de 73 hilos/2,54 cm, la densidad
de la trama fue de 73 hilos/2,54 cm, y el factor de cobertura fue de 2.238. La resistencia de tension del tejido de
base fue de 492 N/cm en la direccion de la urdimbre, y de 493 N/cm en la direccion de la trama.

A continuacion, la resina que tiene la misma composicion que en el Ejemplo fue aplicada a una superficie del textil
anteriormente mencionado con el uso de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,6 mm
mediante el método de cuchilla en aire con una tensién del tejido de base y una cantidad de compresion de la
cuchilla ajustada a 450 N/m y 5 mm, respectivamente. Ademas, la composicion de resina fue endurecida a 190 °C
durante 2 minutos para obtener un tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 25 g/m?. Las
caracteristicas del tejido recubierto obtenidas se evaluaron y los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1.
El tejido de base obtenido se impregno con la resina hasta la superficie no recubierta, y la resistencia de tension fue
mejorada en un 5% después del recubrimiento.

(Ejempilo 5)

Se tejid hilo de multi filamentos de poliamida 66 que incluye 108 filamentos en los cuales la resistencia del hilo en
bruto fue de 8,3 cN/dtex y la finura total fue de 350 dtex mediante un tejido liso en un telar de chorro de agua.
Entonces, el producto resultante fue sometido a un procesamiento de encogimiento usando agua hirviendo y secado
terminando a 110 °C para obtener un textil en el que la densidad de la urdimbre fue de 55 hilos/2,54 cm, la densidad
de la trama fue de 55 hilos/2,54 cm, y el factor de cobertura fue de 2.058. La resistencia de tension del tejido de
base fue de 570 N/cm en la direccion de la urdimbre, y de 560 N/cm en la direccion de la trama.
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Entonces, se aplico la resina de silicona que tiene la misma composicién que en el Ejemplo 3 a una superficie del
textil anteriormente mencionado con el uso de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,2 mm
mediante el método de cuchilla en aire con una tensién del tejido de base y una cantidad de compresion de la
cuchilla ajustada a 450 N/m y 3 mm, respectivamente. Ademas, la composicion de resina fue endurecida a 190 °C
durante 2 minutos para obtener un tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 35 g/m?. Las
caracteristicas del tejido recubierto obtenidas se evaluaron y los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1.
El tejido de base obtenido se impregno con la resina hasta la superficie no recubierta, y la resistencia de tension fue
mejorada en un 7% después del recubrimiento.

(Ejempilo 6)

Se tejio hilo de multi filamentos de poliéster que incluye 192 filamentos en los cuales la resistencia del hilo en bruto
fue de 7,2 cN/dtex y la finura total fue de 570 dtex mediante un tejido liso en un telar de chorro de agua. Entonces, el
producto resultante fue sometido a un procesamiento de encogimiento usando agua hirviendo y secado terminando
a 110 °C para obtener un textil en el que la densidad de la urdimbre fue de 46 hilos/2,54 cm, la densidad de la trama
fue de 46 hilos/2,54 cm, y el factor de cobertura fue de 2.196. La resistencia de tension del tejido de base fue de 626
N/cm en la direccion de la urdimbre, y de 620 N/cm en la direccion de la trama.

Entonces, la resina de silicona que tiene la misma composicion que en el Ejemplo 1 fue aplicada a una superficie del
textil anteriormente mencionado con el uso de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,6 mm
mediante el método de cuchilla en aire con una tensién del tejido de base y una cantidad de compresion de la
cuchilla ajustada a 400 N/m y 4 mm, respectivamente. Ademas, la composicion de resina fue endurecida a 190 °C
durante 2 minutos para obtener un tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 25 g/m2. Las
caracteristicas del tejido recubierto obtenidas se evaluaron y los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1.
El tejido de base obtenido se impregno con la resina hasta la superficie no recubierta, y la resistencia de tension fue
mejorada en un 5% después del recubrimiento.

(Ejemplo comparativo 1)

Usando el textil del Ejemplo 2, se formulé una composiciéon de resina de silicona del tipo libre de disolventes que
tiene la misma composicion que en el Ejemplo 1 excepto en que se afadieron 19 partes por masa de
dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A3) (peso del peso molecular medio: 45000) y 59 partes por masa de
dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A4) (peso del peso molecular medio: 23000) en lugar de las 78 partes
por masa de dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A) ( peso del peso molecular medio: 31000), ademas la
cantidad de aditivo de particulas de silice seca (C) fue cambiada al 14,6% por masa, y no se afiadié el componente
(F) y teniendo una viscosidad a 25°C de 22 Pa-seg. La resistencia de la pelicula, el alargamiento de la peliculay la
dureza de la pelicula de la resina de silicona en este momento fue de 3,8 MPa, 367% y 42, respectivamente.

Esta composicion de resina de silicona fue aplicada a una superficie del textil anteriormente mencionado con el uso
de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,5 mm mediante el método de cuchilla en aire con
una tension del tejido de base y una cantidad de compresién de la cuchilla ajustada a 500 N/m y 3 mm,
respectivamente. Ademas, la composicion de la resina fue endurecida a 190 °C durante 2 minutos para obtener un
tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 25 g/m?2. Las caracteristicas del tejido recubierto
obtenidas se evaluaron vy los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1. El tejido de base obtenido no se
impregno con la resina hasta la superficie no recubierta, y la resistencia de tensiéon no fue mejorada.

(Ejemplo comparativo 2)

Usando el textil del Ejemplo 3, se formulé una composiciéon de resina de silicona del tipo libre de disolventes que
tiene la misma composicion que en el Ejemplo 1 excepto en que se afadieron 9 partes por masa de
dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A3) (peso del peso molecular medio: 45000) y 69 partes por masa de
dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A4) (peso del peso molecular medio: 23000) en lugar de las 78 partes
por masa de dimetilpolisiloxano que contiene grupo vinilo (A) (peso del peso molecular medio: 31000), ademas la
cantidad de aditivo de particulas de silice seca (C) fue cambiada al 5,2% por masa, y teniendo una viscosidad a
25°C de 15 Pa-seg. La resistencia de la pelicula, el alargamiento de la pelicula y la dureza de la pelicula de la resina
de silicona en este momento fue de 2,7 MPa, 415% y 31, respectivamente.

Esta composicion de resina de silicona fue aplicada a una superficie del textil anteriormente mencionado con el uso
de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,3 mm mediante el método de cuchilla en aire con
una tension del tejido de base y una cantidad de compresion de la cuchilla ajustada a 650 N/m y 7 mm,
respectivamente. Ademas, la composicion de la resina fue endurecida a 190 °C durante 2 minutos para obtener un
tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 15 g/m?2. Las caracteristicas del tejido recubierto
obtenidas se evaluaron y los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1. Aunque, el tejido de base obtenido
se impregno con la resina hasta la superficie no recubierta, la resistencia de tension no fue mejorada.
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(Ejemplo comparativo 3)

Usando el mismo textil y resina del Ejemplo 4, la composicion de resina de silicona fue aplicada a una superficie del
textil anteriormente mencionado con el uso de una cuchilla que tiene un radio R de la parte de la punta de 0,6 mm
con una tension del tejido de base y una cantidad de compresiéon de la cuchilla ajustada a 450 N/m y 0,5 mm,
respectivamente. Ademas, la composicion de la resina fue endurecida a 190 °C durante 2 minutos para obtener un
tejido recubierto en el que la cantidad de recubrimiento fue de 28 g/m?2. Las caracteristicas del tejido recubierto
obtenidas se evaluaron vy los resultados de la misma se muestran en la Tabla 1. El tejido de base obtenido no se
impregno con la resina hasta la superficie no recubierta, y la resistencia de tension fue mejorada sélo un 1%.
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Aplicabilidad industrial

Ya que el tejido recubierto para airbags de la presente invencion mantiene la resistencia incluso cuando se reduce la
finura, tiene una excelente calidad y fiabilidad, se puede empaquetar de manera compacta, y tiene la ventaja de que
se puede disminuir la restriccion en el disefio del interior del coche incluso en un airbag que requiera un
particularmente alto rendimiento de la retencion de la presion interna. Por tanto, el tejido recubierto para airbags de
la presente invencion tiene una gran contribucion en la industria.

Explicacion de los signos de referencia

1

N o o A~ W N

Lado (superficie) no recubierto del tejido de base
Resina

Tejido de base.

Base

Resina

Cuchilla

Cantidad de compresion de la cuchilla
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REIVINDICACIONES

1. Un tejido recubierto para un airbag que comprende una resina de silicona recubierta sobre una superficie del textil
hecho de filamentos de fibras sintéticas, en donde la resina de silicona esta presente en la unién entre la urdimbre y
la trama de la superficie no recubierta del textil

caracterizado por que

el espesor medio de la resina de la urdimbre y la trama en la parte superior de la cabeza en la superficie del tejido
recubierto no es menor de 4 um.

2. El tejido recubierto para airbag segun la reivindicacién 1, en donde la resistencia de tension del tejido de base
después del recubrimiento es un 5% o mas superior que la del tejido de base antes del recubrimiento.

3, El tejido recubierto para airbag segun la reivindicacion 1 o 2, la resina de silicona tiene una viscosidad antes del
recubrimiento de 15 Pa-seg o menos, una resistencia de la pelicula de la resina de 5 MPa o mas, un alargamiento
de la pelicula de la resina del 150% o menos y una dureza de 45 o mas.

4. El tejido recubierto segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde la cantidad de recubrimiento de la
resina de silicona es de 5 g/m? o mas y de 35 g/m? o menos.

5. El tejido recubierto segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4 en donde, el tejido recubierto esta producido
mediante un método de aplicacion en donde el método de aplicacién de la resina de silicona es un método de
cuchilla en aire en el que la cantidad de compresién de la cuchilla es de 1 mm a 6 mm.

6. El tejido recubierto para airbag segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde la finura total de los
filamentos que constituyen el textil es de 200 dtex a 600 dtex.

7. El tejido recubierto para airbag segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde el factor de cobertura del
textil es de 1.800 a 2.500.

8. Un método para producir un tejido recubierto para un airbag que comprende

aplicar una resina de silicona sélo en una superficie de un textil hecho de filamentos de fibras sintéticas mediante un
método de cuchilla en aire, y la cantidad de compresion de la cuchilla es de 1 mm a 6 mm.

en donde la resina de silicona tiene una viscosidad de 15 Pa-seg o menos, una resistencia de pelicula de la resina
de 5 MPa o mas, un alargamiento de la pelicula de la resina del 150% o menos, y una dureza de 45 o mas.

9. El método para producir el tejido recubierto para airbag segun la reivindicacion 8, en donde la cantidad de
recubrimiento de la resina de silicona es de 5 g/m? a 35 g/m?.
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