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DESCRIPCION
Procedimiento y dispositivo para dispensar fichas de monedas

La presente invencion se refiere a un procedimiento para dispensar fichas de monedas, asi como a un dispositivo
para dispensar fichas de monedas.

En organizaciones de eventos y en, por ejemplo, establecimientos de servicios de hosteleria y centros de
conferencias, se suele utilizar un sistema de pago cerrado en el que se emplean fichas. Tales fichas son
generalmente exclusivas para el lugar o el evento y, por lo general, no tienen ningun valor fuera de estos. Una
ventaja de un sistema de este tipo es que se puede disponer una pluralidad de puntos de pago dentro del espacio
del evento o del establecimiento, por ejemplo, con el fin de proporcionar refrescos o productos para el pago,
mientras que puede ser suficiente con un pequefio nimero o con varios puntos de venta de fichas en los que las
fichas internas se pueden comprar con medios de pago convencionales, tales como euros. Una ventaja significativa
de esto es que el personal puede aceptar de manera sencilla las fichas como pago sin tener que realizar ninguna
transacciéon de pago con dinero corriente. De este modo, la operacidon de pago puede llevarse a cabo de manera
mas fluida y las manos del personal se ven menos ensuciadas por las monedas de uso frecuente. La seguridad y el
control de los flujos de dinero dentro del establecimiento o del evento también se pueden garantizar de manera
relativamente sencilla.

El documento DE 39 41 286 A1 divulga un sistema de manejo de efectivo con una cinta de monedas que se puede
enrollar en carretes en un casete. El documento US 5.695.107 divulga un dispensador de billetes canjeables que
esta adaptado para dispensar billetes desde una serie de billetes. El documento DE 933956 CI divulga un amplio
rollo de billetes que comprende multiples tiras paralelas de billetes separadas por perforaciones y un dispositivo
dispensador que funciona con monedas para dispensar los billetes. El documento US 3.209.882 divulga una tira de
fichas de plastico que se puede insertar en una ranura de entrada de un parquimetro para separar una o mas fichas
para su uso en el parquimetro.

En los sistemas de puntos de efectivo, las fichas de monedas se cuentan en el momento de su venta o se venden en
cantidades predeterminadas. Este recuento es un trabajo que conlleva tiempo y requiere un alto grado de precision
por parte del personal de los puntos de efectivo.

Para evitar tales inconvenientes, la presente invencidon proporciona un procedimiento para dispensar fichas de
monedas de acuerdo con la reivindicaciéon 1 y un dispositivo para dispensar fichas de monedas de acuerdo con la
reivindicacién 5. Un conjunto de fichas de monedas comprende fichas de monedas para su uso como fichas
representativas de un valor en un entorno de pago cerrado, que comprende un ndmero de fichas mutuamente
diferenciables, en el que las fichas adyacentes entre si estan conectadas las unas a las otras de tal manera que se
ordenan de forma que se pueden separar unas de otras y la serie resulta adecuada para su colocaciéon en un
dispositivo dispensador para dispensar un numero variable de fichas conocidas por el dispositivo dispensador, en el
que las fichas comprenden un material plastico y tienen un grosor habitual de 0,1 a 5 milimetros.

Un conjunto de fichas de este tipo proporciona la ventaja de que puede dispensar un nimero deseado de fichas de
manera automatica y por medio de un dispositivo relativamente sencillo. EI miembro del personal que vende las
fichas solo necesita llevar a cabo la transaccion financiera de la compra de una manera conocida per se, tal como
mediante efectivo o una transaccién con tarjeta de crédito o tarjeta de PIN e introducir en el dispositivo dispensador
el numero de fichas que sen van a dispensar. El dispositivo dispensador puede luego emitir la cantidad de fichas
introducida y, opcionalmente, separar las fichas emitidas del conjunto de fichas restantes. En una realizacion
alternativa, es posible que la venta se realice de forma totalmente automatica por medio de una maquina automatica
en la que el pago electronico se puede realizar, por ejemplo, utilizando una tarjeta de crédito o la denominada tarjeta
de PIN.

El conjunto puede estar dispuesto en forma de rollo. Una ventaja de esto es que se puede manejar, transportar y
colocar de manera sencilla una gran cantidad de fichas en un dispositivo dispensador. Una ventaja adicional de tal
disposiciéon es que se pueden colocar varios rollos en un cargador del dispositivo, tras lo cual estos se pueden
colocar sucesivamente en la posicién de funcionamiento o de liberacion del dispositivo dispensador, por lo que el
intervalo de recarga del dispositivo puede ser relativamente extenso. Un rollo tal puede, por ejemplo, comprender de
cinco a treinta mil fichas.

La transicion separable entre fichas adyacentes se forma por medio de una muesca en el material a partir del cual se
fabrica el conjunto. Tal muesca se situa preferiblemente en el lado interior de un rollo cuando el conjunto de fichas
tiene forma de rollo. Una muesca de este tipo presenta la ventaja de que el conjunto tiene una cierta resistencia, por
lo que un numero de fichas procedentes del conjunto de fichas también tienen dicha resistencia. Una o varias fichas
pueden separarse aun mas de manera sencilla al romperse en la posicion de la muesca. Dicha muesca puede
producirse por medio de la disposicién de una incisién, por ejemplo, con un punzén. De este modo, es posible una
produccién en serie muy ventajosa de tal conjunto.
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En una realizacién preferida adicional, la muesca se dispone en el lado interior del rollo en la posicion enrollada del
mismo. Esto hace posible, por ejemplo, que, cuando el conjunto se enrolla o se encuentra en posicion enrollada, la
conexion restante en la muesca no se dafie, por lo que se mantiene la resistencia del conjunto y la funcion de
dispensacion automatica puede, por ejemplo, llevarse a cabo sin interrupciones.

En la fabricacion del conjunto se hace uso de un procedimiento de extrusién para fabricar un ndmero de tiras
paralelas de fichas. Esto también permite una ventajosa produccién en serie del conjunto.

La fabricacion de la muesca se lleva a cabo preferiblemente por medio de una operacion de corte o una operacion
de punzonado a través de una parte del grosor del material. Esta medida también contribuye a un ventajoso
procedimiento de produccion en serie.

El conjunto de fichas tiene un grosor de 0,1-5 mm, preferiblemente de 0,5-4 mm, mas preferiblemente de 1-2,5 mm.
Una ventaja de las fichas de monedas con cierto grosor en una aplicacion de este tipo es que el suministro de fichas
usadas se puede contar de manera sencilla pesando las mismas, por ejemplo, en puntos de venta de refrescos.

La transicion entre fichas adyacentes se forma preferiblemente de manera que se proporciona un indicador
perceptible o tangible para la separacion entre tales fichas adyacentes. Una persona con una cantidad determinada
de fichas que todavia estan acopladas juntas puede encontrar de manera sencilla, mediante el tacto, una posicion
de separacién. Este indicador puede usarse, ademas, para contar un numero de fichas en el dispositivo
dispensador. En el presente documento se puede hacer uso de medios mecanicos u Opticos para determinar la
presencia de dicho indicador.

Las fichas se ordenan en un numero de series paralelas dentro del conjunto. Se pueden emitir de manera
simultanea varias fichas adyacentes entre si. Una ventaja adicional de esto es que la emisidn puede realizarse con
mayor rapidez. También puede aumentar la capacidad de un conjunto de fichas, incluso cuando el mismo tiene
forma de rollo.

El conjunto de fichas comprende un material plastico, tal como un material ligeramente flexible, como un elastomero
termoplastico. En este caso, puede contemplarse un poliestireno. Otros plasticos también pueden resultar
apropiados. Dichos materiales son adecuados para la indicada forma de rollo y pueden formarse de manera sencilla.
Otro material preferido, para un resultado respetuoso con el medio ambiente, es un biopolimero.

En una realizaciéon preferida adicional, la separacion entre series paralelas diferenciables se puede discernir de
manera diferente de la separacion entre fichas dentro de una serie paralela. Una ventaja de esto es, por ejemplo,
que se pueden romper series individuales de manera mas sencilla que las fichas dentro de una serie.

En otra realizaciéon preferida, algunas de las fichas se pueden dividir a fin de proporcionar, por ejemplo, medias
fichas. De este modo, es posible aplicar una mayor diferenciaciéon de precios en el sistema de pago cerrado. De
manera preferible, el conjunto de fichas puede estar provisto de un adorno en su superficie, mediante, por ejemplo,
una lamina, una impresion a color y/o un disefio en relieve. De este modo, se pueden proporcionar fichas con el
mismo aspecto. Ademas, es posible proporcionar una mayor cantidad de fichas junto con un patrén, un disefio o una
imagen. El evento o el establecimiento se pueden distinguir de forma exclusiva.

En otra realizacion preferida, las fichas comprenden un identificador tal como un chip RF-ID, una masa metalica, una
bobina o una combinacién de los mismos. Una ventaja de esto es que la deteccién de una sola ficha, por ejemplo,
para recuento de la misma, se puede llevar a cabo a través de medios inductivos. De este modo, las fichas se
pueden contar durante la dispensacion por parte del dispositivo dispensador y después de su uso como pago. Una
de las ventajas de dicho identificador es que se puede contar una mayor cantidad de fichas durante la transaccion
de pago.

Si alguien desea realizar un pago de, por ejemplo, mas de diez fichas, el recuento de las mismas durante los
momentos de mayor actividad resulta inconveniente y requiere tiempo, por lo que existe el riesgo de que el miembro
del personal cometa un error. Por medio del identificador, la cantidad de fichas ahora se puede contar por maquina y
puede ser mostrada en el dispositivo de recuento. Una cantidad de fichas con un RF-ID puede colocarse, por
ejemplo, en el soporte de un dispositivo de recuento y, después de la operacion o durante la misma, el dispositivo de
recuento indica el numero. El RF-ID, por ejemplo, puede estar dispuesto en las fichas o sobre las fichas.

El conjunto de fichas esta provisto preferiblemente de un indicador de arranque del conjunto. Durante el transporte y
la colocacion del conjunto de fichas en el dispositivo, es posible verificar si el nimero correcto todavia esta presente
en el conjunto de fichas.

Al menos algunas de las fichas estan provistas preferiblemente de un indicador para indicar la cantidad de fichas
que quedan en el conjunto. Una ventaja de esto es que es posible reconocer, ya sea de manera automatica o de
manera manual, cuando se agotara el conjunto de fichas y tendra que ser reemplazado.
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Un aspecto de la presente invencion se refiere a un procedimiento para dispensar un ndmero variable de fichas de
un conjunto de fichas de monedas de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 1-4. Una ventaja de tal
procedimiento de acuerdo con la invencién es que un numero variable de fichas de monedas se puede dispensar de
manera automatica, mediante el uso de un dispositivo dispensador, en base a un nimero determinado ad hoc. Dicho
procedimiento también puede llevarse a cabo utilizando un dispositivo de venta automatizado que comprende el
dispositivo dispensador y un sistema de pago. La etapa de separacion de las fichas que se van a dispensar
comprende, en el presente documento, etapas para romper las fichas a lo largo de una muesca ejerciendo una
fuerza contra el lado remoto de la muesca, permitiendo esta etapa una sencilla operacion de separacion. Las fichas
gque se van a separar se romperan con un simple “clic”.

En una realizacion practica, las fichas se doblan primero hacia arriba en un lado, creando asi una débil soldadura en
el conjunto. A continuacion, las fichas se doblan hacia arriba por el otro lado, con lo que se otorga una fragilidad o se
rompen las fichas que se van a dispensar.

El procedimiento comprende preferiblemente etapas de deteccién de transiciones entre fichas o series sucesivas o
etapas de medicién de una distancia de desenrollado del conjunto de fichas.

Un aspecto adicional de la invencion se refiere a un dispositivo expendedor dispuesto para dispensar un numero
variable de fichas de monedas, o conjuntos de fichas de monedas en orden mutuamente adyacentes, desde un
conjunto de fichas, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 5-8. Las ventajas de dicho dispositivo
dispensador se han descrito anteriormente con referencia al conjunto de fichas de monedas.

El dispositivo comprende medios para provocar una separacion entre las fichas que se van a dispensar y el resto del
conjunto. El elemento de separacién en el presente documento comprende medios para romper las fichas a lo largo
de una muesca ejerciendo una fuerza contra el lado remoto de la muesca.

Una ventaja de la ruptura inicial es que hace que la separacion de las fichas a lo largo de tal ruptura inicial resulte
mas facil para el usuario de las fichas. Proporciona, por ejemplo, la opcién de formar tiras de fichas adn unidas entre
si para su posterior separacion. Un usuario de fichas tiene a su disposicién, por este medio, un nimero de tiras de
fichas unidas entre si, por lo que puede administrar o contar sus fichas de manera sencilla.

Otras ventajas, caracteristicas y detalles de la presente invencién se describen con mayor detalle a continuacion
sobre la base de realizaciones y con referencia a las figuras adjuntas, en las que:

- LaFigura 1 muestra un primer ejemplo de un conjunto de fichas;

- La Figura 2 muestra un ejemplo adicional de un conjunto de fichas que se puede usar en la presente invencion;

- La Figura 3 muestra un ejemplo de un procedimiento para dispensar fichas de monedas;

- LaFigura 4 muestra una realizacion de un procedimiento de acuerdo con la presente invencion;

- LaFigura 5 muestra una realizacion preferida de un dispositivo de acuerdo con la presente invencion;

- La Figura 6 muestra una realizacion preferida, en una primera perspectiva, de un elemento de separaciéon de
acuerdo con la presente invencion;

- LaFigura 7 muestra una segunda perspectiva del elemento de separacion de la Figura 6;

- La Figura 8 es una vista en seccién transversal del elemento de separacion de la Figura 6. La Figura 1 muestra
una tira de fichas 1 que se puede disponer en forma de rollo (Figura 5) para su colocacién en un dispositivo
dispensador. Las fichas de monedas 2,3,4 ... se cortan o perforan de una tira de plastico apropiado para este fin,
tal como el polipropileno. En la Figura 1 las fichas son octogonales, siendo las esquinas de las fichas recortadas
para crear las superficies inclinadas 9 y 10. También es posible dejar las fichas en forma cuadrangular,
omitiéndose el recorte de las esquinas. De manera alternativa, es posible optar por otra forma de corte, tal como
un corte curvado. La superficie frontal de la primera ficha se designa con la referencia 11.

Es importante que las fichas sucesivas estén conectadas entre si de manera que se puedan romper. A tal fin, se
puede proporcionar una incisiéon 12 (véase detalle 1) que, por ejemplo, puede disponerse por medio de una cuchilla
adecuada para tal propédsito durante la operaciéon de corte para la fabricacion de superficies 9,10. También es
posible crear un canal 12 durante la fabricacion de la tira de plastico, por ejemplo, mediante un procedimiento de
extrusion.

Tal como se ha indicado, la tira de plastico puede fabricarse por medio de un procedimiento de extrusion.

Al enrollar la serie, las muescas o canales 12 se mantienen preferiblemente en el interior, de modo que las fuerzas
de traccion en el material producen tensiones en el otro lado de la serie con respecto a los canales 12. En el otro
caso, existe el riesgo de que el procedimiento de ruptura de las fichas individuales se inicie mientras las fichas se
encuentran en el rollo. Sin embargo, esto depende en gran medida de la eleccion del material y de la manera de
disponer los canales, por lo que no se pretende establecer ninguna limitaciéon con esta preferencia.

El detalle | muestra la seccion transversal de la primera ficha 2 y una parte de la segunda ficha 3 de la serie. El
material esta limitado en el lado superior de las fichas por la superficie 7 y en el lado inferior por la superficie 8. Se
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muestra que el canal 12 se extiende a lo largo de una parte de la altura del material. Se crea una fuerza deseada
seleccionando esta altura en funcion del material y, por ejemplo, del ancho de las fichas en la posicién de transicion
entre las fichas. Esta fuerza determina la facilidad con la que se pueden romper las fichas.

La Figura 2 muestra una serie con una pluralidad de fichas adyacentes entre si. Cinco fichas por serie estan
situadas adyacentes entre si. Se puede elegir una longitud de serie adecuada de, por ejemplo, 2-10, dependiendo
del ancho de dispensacion deseado. La seccién transversal Il se situa, al igual que la seccién transversal |, en la
direccion longitudinal o en la direccidn de dispensacién del conjunto de fichas. La seccidn transversal muestra fichas
sucesivas 21, 22, 23, 24 que estan parcialmente separadas entre si por medio de incisiones 12.

La seccion transversal Il se sitia en direccion transversal con respecto a la direccion de dispensacion. En esta
seccion, las fichas 21,25,26,27,28 se muestran adyacentes entre si. Estas fichas estan separadas entre si por medio
de incisiones parciales 12. Durante la emisién, estas cinco fichas se emiten paralelas entre si desde el dispositivo
dispensador. Tal como se indicé anteriormente, también es posible hacer que este conjunto de fichas tenga un
ancho de 2-4, 6 o mas fichas.

La Figura 5 muestra una realizacion preferida de un dispositivo para dispensar fichas de acuerdo con la presente
invencion. El dispositivo comprende un panel de control en el que se puede introducir el nimero de fichas que se
deben dispensar. En una realizacion alternativa, este panel se puede proporcionar como una unidad separada, o el
dispositivo se puede acoplar a un sistema de pago externo o sistema de punto de efectivo desde el cual se envia
una sefal al dispositivo. El dispositivo comprende, ademas, una unidad de procesamiento para procesar el numero
de fichas que se va a dispensar. Esta unidad de procesamiento controla una unidad de accionamiento 72 para
accionar el conjunto de fichas 1 o 20. La unidad de accionamiento esta provista de medios de accionamiento
designados esquematicamente, tales como rodillos 73, para transmitir el movimiento al conjunto de fichas. También
se puede contemplar que el conjunto de fichas se accione desde el eje de suspension del conjunto de fichas 74, al
que se le puede conferir forma accionable.

Para determinar el nimero de posiciones de fichas que la unidad de accionamiento ha adelantado en el conjunto, se
dispone un contador 75 que cuenta tal nimero y que esta acoplado a la unidad de procesamiento para controlar la
detencion de la unidad de accionamiento. Una alternativa a esto es que el accionamiento puede controlarse, por
ejemplo, por medio de un motor paso a paso, de manera que el caudal se conozca sobre la base del control. En tal
caso, sin embargo, también se puede prever una medicion con fines de verificacion.

La Figura 3 muestra una realizacion preferida de un procedimiento para dispensar fichas de acuerdo con la
invencioén. El procedimiento se inicia en la etapa 40. En la etapa 41, el nimero de fichas que se van a dispensar se
envia a la unidad de procesamiento desde el panel de control 76. La cantidad asociada se calcula en la etapa 42 y
se muestra en una pantalla del panel de control. Si el comprador de las fichas introduce la aceptacion de esta
cantidad, el procedimiento continda en la etapa 44. Si tal cantidad es inaceptable para el comprador de las fichas, el
procedimiento regresa a la etapa 40 por medio de la etapa 43. Para evitar esta ruta, por ejemplo, es posible mostrar
una tabla de un numero de fichas con un precio determinado, de modo que el comprador obtenga de antemano una
mejor vision del coste. La visualizacién de dicha tabla puede realizarse en una lista de precios o en una pantalla.

En la etapa 44, la unidad de procesamiento recibe una confirmacién de la emisién del numero de fichas, por
ejemplo, a través de un botén de entrada <OK>, de un vendedor o mediante una unidad de pago acoplada a la
unidad de dispensacion. En la etapa 45, el numero de fichas se emite desde el dispositivo al proporcionar a la
unidad de manejo una instruccién correspondiente, a partir de la cual la unidad de accionamiento hace avanzar las
fichas por medio de los rodillos de accionamiento.

En la etapa 46, la unidad de procesamiento verifica, por medio del contador 75, que se emite el nimero determinado
de fichas desde el dispositivo. A través de la medicion del contador, se verifica, ademas, si el conjunto de fichas esta
situado en la posicidon correcta para la separacion de la tira de suministro de las fichas que se van a dispensar. Si
este es el caso, la parte que se va a dispensar se desliga del rollo en la etapa 47 por medio de un elemento de corte.
El procedimiento termina en la etapa 48.

La Figura 4 muestra un procedimiento alternativo para dispensar un numero de fichas. El procedimiento comienza
en la etapa 50. En la etapa 51, un cliente elige un niumero de fichas y esto se comunica a un cajero. Este cajero
introduce el nimero en un panel de control acoplado al dispositivo dispensador, por ejemplo, el panel de control 75.
En la etapa 53, se calcula la cantidad asociada con el nimero de fichas. Esta cantidad se muestra en una pantalla
del panel de control en la etapa 64. En la etapa 55 se determina si esta cantidad es aceptable y, en caso contrario,
se informa al cajero de esto en la etapa 56, tras lo cual este ultimo pulsa una tecla de correccion y el procedimiento
ser reinicia en la etapa 50.

Si se determina en la etapa 58 que la cantidad es aceptable, el pago se realiza en la etapa 58 y en la etapa 59 se
pulsa una tecla de <OK>, a partir de la cual el dispositivo dispensador emite el numero de fichas, que el cajero
entrega junto con el posible cambio al cliente. El procedimiento se detiene en la etapa 62.
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Una realizaciéon adicional (Figura 6) se refiere a un elemento dispensador 18 en el que estan integradas varias
funciones para la emision de la serie de fichas. El elemento dispensador comprende medios para disponer una
curvatura inicial y para realizar la subsiguiente operacion de ruptura. Esto se explicara en detalle a continuacion.

En términos generales, el elemento dispensador comprende un bastidor que comprende una placa inferior 103 y dos
paredes verticales 101 a cada lado de la misma. Entre las paredes verticales 101 y 102 estan dispuestos tres rodillos
81,82,83, cada uno de ellos giratorio a lo largo de un eje central. El rodillo 81 tiene una posiciéon estacionaria con
respecto a las paredes verticales 101, 102. El rodillo 82 se puede deslizar horizontalmente con respecto a las
paredes verticales 101 y 102 por medio de una ranura 97 en cada una de estas dos placas. El rodillo 83 se puede
mover con respecto a las paredes verticales 101 y 102 por medio de la ranura curvada 93 en estas dos placas.

El conjunto de fichas 20 se suministra a través de los tres rodillos 81,82,83 (Figura 8). El rodillo 81 se puede
accionar por medio del motor 84. El rodillo 82 se puede deslizar horizontalmente, como se ve en la figura a través de
la ranura 97 por medio del eje 91 del mismo.

El rodillo 82 se utiliza como rodillo de presion que puede presionarse en direccion horizontal contra el rodillo 81 a lo
largo de la ranura 97. La presién del rodillo 82 contra el rodillo 81 se realiza mediante la presién nimero 88 que esta
fijada al exterior de las paredes respectivas 101 y 102. Una placa de presion 90 se mueve a cada lado del rodillo por
medio de dos barras deslizables 89. Esta placa de presién 90 conecta las dos barras 89 al eje central 91 del rodillo
82. El accionamiento de las barras de accionamiento 89 en los elementos de presién 88 puede efectuarse de una
manera conocida per se. En este caso se pueden contemplar una fuerza de resorte, un sistema hidraulico o una
bobina eléctrica con un iman.

En la posicion de la figura, la serie de fichas 20 es suministrada desde la parte inferior entre los dos rodillos 81, 82 y
empujada hacia arriba entre los mismos. El tercer rodillo 83 tiene la funcién de disponer una primera curvatura en la
serie de fichas 20. Esto permite, por una parte, que la serie de fichas se pueda romper de manera sencilla a lo largo
de la curvatura creada y, por otra, que se impulse la serie de fichas en la direccién de la flecha B a través de la
ranura 87 del canal de alimentacién 86. Este canal también esta dispuesto entre las dos placas 101 y 102 del
bastidor. Fijado al canal 86 hay un motor 94, el cual acciona una leva de ruptura 95. Una vez que se ha suministrado
el numero deseado de fichas a través del canal 86, |la serie de fichas 20 se detiene. A continuacion, la leva 95 se
pone en rotacion para romper, en direccion opuesta a la curvatura inicial, las fichas suministradas a través del canal.
A tal fin, la leva 95 esta provista de un disco giratorio 96 que puede girar con respecto a la leva 95.

En la operacién descrita en el parrafo anterior se hace uso practico de las propiedades mecanicas de la serie de
fichas. Las incisiones 12 se agrandan con la curvatura inicial, por lo que las fichas aun estan conectadas entre si a
cada lado de la curvatura ampliada mediante una capa delgada de material de fichas. Esta delgada capa, que a
pesar de la curvatura inicial continlia formando una conexion, se puede romper facilmente con una fuerza
relativamente pequefia mediante la leva 95 en la otra direccion, por lo que se rompera toda la serie de cinco fichas, o
una pluralidad de las mismas. Esta accioén, por supuesto, también funcionara con un ancho de serie de un numero
diferente de fichas.

En esta realizacion, el accionamiento del rodillo de accionamiento se controla de manera que la emisién a través del
canal se detenga de manera adecuada después del final del canal, ligeramente mas alla de una separacion entre
fichas sucesivas. La curvatura inicial que debe romperse se situa preferiblemente entre el extremo exterior del canal
y el disco giratorio 96 de la leva 95.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para dispensar un numero variable de fichas de monedas (2,3,4 ..., 21,25,26 ...) o series de fichas
de monedas en orden mutuamente adyacentes mediante un dispositivo expendedor de monedas desde un conjunto
de fichas de monedas (20) en forma de rollo en el que las fichas de monedas se ordenan en un nuimero de series
paralelas dentro del conjunto, que comprenden fichas de monedas (2,3,4 ..., 21,25,26 ...) para su uso como fichas de
monedas representativas de un valor en un entorno de pago cerrado, que comprende un numero de fichas de
monedas mutuamente diferenciables (2,3,4 ..., 21,25,26 ...), en el que las fichas de monedas adyacentes entre si
estan conectadas las unas a las otras de tal manera que se ordenan de forma que se pueden separar unas de otras
y el rollo resulta adecuado para su colocacion en el dispositivo expendedor para dispensar un nimero variable de
fichas de monedas conocidas por el dispositivo expendedor, en el que el conjunto en forma de rollo se forma por
medio de un procedimiento de extrusién y el material de las fichas de monedas forma el conjunto, en el que las
fichas de monedas comprenden un material plastico y tienen un grosor habitual de fichas de monedas de entre 0,1 y
5 milimetros, que comprende las etapas de:

- determinar (41) la cantidad de fichas de monedas o series de fichas que deben dispensarse;

- suministrar (45) el rollo del conjunto de monedas de acuerdo con el nimero determinado;

- separar (47), mediante la ruptura de una o varias fichas del conjunto en la posiciéon de una muesca, las fichas
de monedas que se van a dispensar del conjunto de fichas.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la etapa de separacion de las fichas de monedas que
se van a dispensar comprende etapas para romper las fichas de monedas a lo largo de una muesca (12) ejerciendo
una fuerza contra el lado remoto de la muesca.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, que comprende etapas para detectar transiciones entre
series sucesivas.

4. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, que comprende etapas para medir una distancia de
desenrollado del conjunto de fichas de monedas.

5. Dispositivo expendedor dispuesto para dispensar un nimero variable de fichas de monedas o series de fichas de
monedas en orden mutuamente adyacentes desde un conjunto de fichas (20) en forma de rollo en el que las fichas
de monedas se ordenan en un niumero de series paralelas dentro del conjunto, que comprende fichas de monedas
para su uso como fichas de monedas representativas de un valor en un entorno de pago cerrado, que comprende un
numero de fichas de monedas mutuamente diferenciables, en el que las fichas de monedas adyacentes entre si
estan conectadas las unas a las otras de tal manera que se ordenan de forma que se pueden separar unas de otras
y el rollo resulta adecuado para su colocacion en el dispositivo expendedor para dispensar un ndmero variable de
fichas de monedas conocidas por el dispositivo expendedor, en el que el conjunto en forma de rollo se forma por
medio de un procedimiento de extrusion y el material de las fichas de monedas forma el conjunto, en el que las
fichas de monedas comprenden un material plastico y tienen un grosor habitual de fichas de monedas de entre 0,1 y
5 milimetros, en el que el conjunto puede disponerse en forma de rollo, comprendiendo el dispositivo:

- un soporte (74) para el rollo;

- una unidad de accionamiento (72) para accionar el conjunto de fichas de monedas a fin de emitir un nimero de
fichas de monedas o conjuntos de fichas de monedas desde el dispositivo;

- una unidad de procesamiento (71) para controlar la unidad de accionamiento;

- medios de entrada (76) para introducir en la unidad de procesamiento el numero de fichas de monedas que se
van a emitir, y

- un elemento de separacion (95, 96) para separar las fichas de monedas,

elemento de separacion que comprende medios para romper una o varias fichas de monedas en la posicién de una
muesca que separa las fichas de monedas o series de fichas de monedas.

6. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que la ruptura comprende romper las fichas de monedas a lo
largo de una muesca (12) ejerciendo una fuerza contra el lado remoto de la muesca.

7. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 5 o 6, que comprende medios de recuento o medicion para enviar
datos a la unidad de procesamiento en relaciéon con el nUmero de fichas de monedas o series de fichas de monedas
emitidas.

8. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 5, 6 o 7, que comprende medios para determinar la distancia de
avance del motor o del conjunto de fichas de monedas.
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