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MISMO APARATO.

@Resumen:

Aparato instalado entre una superficie de un bafio de
recubrimiento que realiza recubrimientos por
inmersién en caliente y una instalacion de cuchilla de
aire para controlar un espesor de un metal de
recubrimiento adherido a una superficie de una banda
para formar una nube de nitrégeno (cortina) alrededor
de la banda que procede de dicho bafio. El aparato
estd separado de la superficie (10) del bafio de
recubrimiento incluyendo: un cuerpo (3) de forma
semicilindrica, con la superficie inferior de éste abierta
hacia la superficie (10) del bafio de recubrimiento, una
hendidura (32) formada sobre una superficie superior
del cuerpo (3) permitiendo que la banda (100) pase a
través de ella, piezas de descarga de gas inferiores
(33) formadas en una circunferencia de un extremo
inferior del cuerpo (3) para rociar a chorros un gas de
nitrégeno hacia la superficie (10) del bafio
bloqueando un aire ambiente, y piezas de descarga
de gas interiores (31) colocadas a ambos lados de la
banda (100) de manera opuesta a través de una
superficie inferior del cuerpo (3) direccion de la
anchura de la banda (100) rociando a chorros gas de
nitrégeno hacia la banda (100), una multitud de
toberas de inyeccion (34) rociando a chorros un gas
de nitrogeno hacia la banda (100) formadas dentro
del cuerpo (3).
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201890066

Fecha de Realizacion de la Opinién Escrita: 19.09.2019

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

1-8

1-8

Si
NO

Si
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publicé el 01/08/2019.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201890066

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicaciéon

DO1 AU 2015207962 A1 (UNION STEEL COLTD DONGKUK STEEL MILL CO LTD) 20.08.2015

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El documento D01 se considera el mas cercano al objeto de la solicitud entre los del estado de la
técnica.

Este documento D01 describe un aparato para formar una atmosfera inerte en la zona de salida de
una chapa de acero que asciende de la inmersion en cinc o aluminio caliente -dentro del proceso de
recubrimiento en continuo de una banda de chapa de acero-, estando situado entre la superficie del
bafio de revestimiento y una cuchilla de aire.

Con la presencia esta nube de nitrogeno alrededor de la [amina de acero recubierta y relativamente
caliente que asciende de la superficie del bafio de recubrimiento se inhibe la formacion de una
pelicula de 6xido sobre la banda de acero.

Comprende barras de suministro de nitrégeno (41 y 42) que reciben nitrégeno de un conducto de
suministro (46) y lo impulsan hacia la superficie del bafo caliente a través de orificios dispuestos a lo
largo dichas barras. Estas barras son conductos de seccién rectangular, y son en nimero dos (41 y
42) colocadas en paralelo a los lados de la banda de acero.

Comprende ademas una cubierta (43) a cada lado que sube y se acerca a la banda de acero (figuras
5y 6). Y en la parte superior de esta cubierta, y una frente a la otra, hay otras dos barras de
suministro de nitrégeno que impulsan dicho gas hacia abajo.

Estas barras son tuberias que estan provistas de orificios de descarga formados hacia la superficie
del bafio de recubrimiento y se enfrentan entre si en la superficie superior de la cubierta lateral 43 y
descargan gas nitrégeno hacia el interior. Reciben también el nitrégeno de la tuberia de suministro de
nitrégeno 46.

Como se ve es un aparato que aborda el mismo problema técnico que el objeto de la reivindicacién 12
de un modo similar. Las barras de suministro de nitrégeno de D01 corresponden a las “piezas de
descarga” de la solicitud.

No obstante, hay las siguientes diferencias entre lo reivindicado en la reivindicacion 12 y D0O1:

-La cubierta es una sola pieza con forma semicilindrica con una hendidura en la parte superior, en
lugar de consistir en dos planos inclinados hacia la banda.

-Los puntos de impulsion de nitrogeno estan situados’en la superficie de la cubierta” en general sin
especificar que estén en la parte superior de la misma, y ademas son toberas, no piezas de descarga.
-Los puntos de impulsién de nitrégeno situados en la superficie de la cubierta (las toberas) impulsan
el gas hacia la banda, mientras que los de D01 lo impulsan hacia abajo.

-Hay dos piezas de descarga de gas interiores colocadas a ambos lados de la banda a lo largo del
interior del cuerpo semicilindrico y por debajo y separadas de su superficie.

No se considera obvio que un experto en la materia pudiera llegar la invencion de la reivindicacion 12,
con las mencionadas caracteristicas técnicas diferentes a las divulgadas por D01. Por tanto, el objeto
de la reivindicacion 12 es nuevo e implica actividad inventiva.

Las reivindicaciones 22, 32 y 42, siendo dependientes de la 1%, también cumplen dichos requisitos.

Las reivindicaciones de método 52, 62 72 y 82, por utilizar el aparato de la reivindicacion 12, también
cumplen dichos requisitos de novedad y actividad inventiva (arts. 6.1 y 8.1 Ley 24/2015).
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