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@Resumen:

Dispositivo y procedimiento para la reduccion del TCA
en productos de corcho del tipo corcho natural en
todas sus medidas, tapones técnicos, discos para
tapon, corcho en plancha crudo y hervido, que son
tratados mediante un dispositivo que comprende al
menos un generador de aire caliente, una caldera de
vapor seco sobresaturado y un extractor eléctrico y
todo ello unido mediante tubos o similar a un
habitaculo que posee al menos una salida de
ventilacion natural y un sensor de temperatura; de tal
manera que los productos de corcho introducidos en
el habitaculo del dispositivo del invento, son tratados
mediante la aplicacién de un procedimiento que
somete a los productos a unas etapas que reducen
significativamente los niveles de TCA, sin que ello
suponga un deterioro o deformacion en los productos
de corcho, aun siendo sometidos a altas temperaturas
de aire y vapor seco sobresaturado durante el citado
proceso.
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DESCRIPCION

DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA LA REDUCCION DEL TCA
EN PRODUCTOS DE CORCHO

OBJETO DEL INVENTO

El invento estd pensado para reducir los niveles de TCA o moléculas de
tricloroanisol presentes en algunos tipos de corchos, para que sensorialmente el
olor y sabor que desprenden los productos que contienen este tipo de moléculas,
sean inapreciables para un experto o usuario en general. Para ello, los productos
de corcho a tratar son introducidos en un habitdculo que forma parte del
dispositivo del invento, de tal manera que tras la aplicacién de un procedimiento a
través de una serie de etapas asociadas al dispositivo, cada uno de los productos
tratados experimenta una reduccion sustancial en sus niveles de TCA, sin que ello
suponga un deterioro o deformacion en los productos de corcho, aun siendo
sometidos a altas temperaturas de aire, vapor seco sobresaturado y presién durante

SU proceso.

El dispositivo para la reduccion del TCA en productos de corcho objeto del
presente invento comprende al menos un generador de aire caliente, una caldera
de vapor seco sobresaturado y un extractor eléctrico; todo ello unido mediante
tubos o similar a un habitaculo que posee al menos una salida de ventilacion
natural y sensores de temperatura; y el que el procedimiento asociado para la
reduccion del TCA en productos de corcho comprende una etapa inicial de
entrada de aire caliente, a continuacion una etapa de entrada de vapor seco
sobresaturado, simultineamente se inicia una etapa de extraccion eléctrica de aire
y finalmente una etapa de temperatura éptima del proceso de reduccion de TCA
en productos de corcho.
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El campo de aplicacion de la invencidon se encuentra comprendido dentro la
industria del corcho, concretamente para el tratamiento de corcho natural, tapones

técnicos de corcho, discos de corcho o similar.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El tricloroanisol o TCA es una sustancia que resulta de la degradacién de los
triclorofenoles, que a su vez provienen de la unién de los fenoles del corcho con
las particulas de cloro disueltas en el aire. Esta degradacion suele tener lugar en
ambientes himedos y es causada por una serie de hongos. El problema del TCA o
moléculas de tricloanisol presente en algunos tipos de corcho empleados en
botellas destinadas a vinos o similar, es el responsable de que los vinos puedan
presentar un olor definido comunmente como sabor a corcho. Siendo este defecto
uno de los problemas méas cominmente extendido a nivel mundial, puesto que una
vez que las moléculas de TCA invaden un vino es imposible eliminarlo, de hecho

si se haya en altas proporciones es motivo de rechazo por el consumidor.

Los umbrales de deteccién sensorial del TCA varian entre cada usuario o0 experto
catador, que en el caso de los catadores de vino profesionales juzga la calidad y
las caracteristicas de un vino después de ser embotellado por medio de sus
sentidos, que expresa sus percepciones segun su criterio personal. Por todo ello e
independientemente de la calidad del vino, si el tapon de corcho que lo tapa
transmite moléculas de TCA, estas se notaran en el sabor y en el olor del vino, por

lo que esta problematica es una de las mas perseguidas por los bodegueros.

A tenor de lo anteriormente expuesto, del estado de la técnica se desprenden
distintos registros que buscan reducir los niveles de tricloroanisol o TCA,
utilizando para ello someter a los tapones de corcho a distintas condiciones de
temperatura, presion o exposiciones externas. Hecho que se refleja en los registros

gue acompafiamos a continuacion.
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En el caso de la patente ES2247180T3 se divulga un procedimiento por el que se
produce la extraccion de las particulas de TCA de los tapones de corcho por un
procedimiento en fase gaseosa formada por vapor de etanol, vapor de agua y aire a
una temperatura comprendida entre [25° y 100°] C y una presion comprendida
entre [0.01 y 2] bar. El problema que presenta este registro, tal y como desprende
de los resultados obtenidos experimentalmente en los ensayos del propio registro,
es que a temperaturas de 70°C se observan distorsiones irreversibles del tapon,
tras enfriarse. Por el contrario, en el caso del presente invento la temperatura
Optima a las que se someten los tapones de corcho dentro del habitaculo es de
110°C o més, por medio de aire caliente y vapor seco sobresaturado, sin producir

sobre los tapones de corcho deformaciones.

Otro ejemplo perteneciente al estado de la técnica es el registro de la patente
ES2268459T3, en la que se divulga un proceso basado en el tratamiento de
granulos y tapones de corcho mediante la extraccion de compuestos de TCA
arrastrados en vapor de agua. En este registro, se presentan dos tipos de aparatos
para granulos de corcho y para tapones corcho, diferente a la configuracién que
presenta el dispositivo del presente invento; y ademas, tal y como indica el citado
registro, los tapones de corcho utilizados en su proceso si son sometido a los
mismos valores que a los granulos de corcho, es decir a temperaturas
comprendidas entre [100° y 125°] C y una presion estandar de [0.2 y 0.8] bar,
estos tapones presentarian deformaciones en su estructura. Por todo lo cual
podemos decir, que este registro reduce los niveles de TCA de los tapones de
corcho, de forma diferente al presentado en el dispositivo y procedimiento del
presente invento. Puesto que las condiciones a las que se somete a los tapones de
corcho en el presente invento, son mediante el empleo de aire caliente y vapor
seco sobresaturado, de tal manera que las condiciones internas Optimas de
temperatura dentro del habitadculo que contiene a los tapones es de 110°C o0 mas,

con un flujo continuo de ventilacion, sin producir deformaciones en los mismos.
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En el registro de la patente ES2402890T3 se divulga un procedimiento que
permite la aplicacion del tratamiento directo de tapones de corcho con fluidos
supercriticos en un recipiente a alta presion empleando para ello un dispositivo de
separacion, la contraccion y expansion de los tapones de corcho para la reduccion
de TCA. Por el contrario en el dispositivo y procedimiento del invento, para la
reduccion de las moléculas de TCA se utiliza vapor sobresaturado y aire caliente
en unos valores de temperatura y presion dentro de un determinado habitéaculo,

que nada tiene que ver con los divulgados en la citada patente.

En ultimo lugar, destacamos del estado de la técnica el registro de la patente
ES2019562 en el que se emplea vapor de agua para desodorizar el corcho, en este
registro las piezas de corcho a tratar son de un tamafio relativamente pequefio
predeterminado, las cuales son introducidas en un recipiente con vapor de agua a
presion, para posteriormente ser enfriadas. Por el contrario con el dispositivo y
procedimiento del invento, independientemente del tamafio de los productos de
corcho a tratar, estos son sometidos a unas etapas de aire caliente y vapor
sobresaturado con un flujo continuo de extraccion de ambos medios, de tal
manera que se consigue extraer considerablemente moléculas de TCA de forma

instantaneamente a la entrada del vapor seco sobresaturado.

Por todo ello, con el dispositivo y procedimiento para la reduccién del TCA en
productos de corcho objeto del presente invento, se va un paso mas alla en el
sector del corcho, puesto que los tapones de corcho natural en todas sus medidas,
los tapones técnicos, los discos para tapon, los corcho en plancha crudo y hervido
o similar, pueden ser sometidos a temperaturas con aire caliente y vapor seco
sobresaturado mayores de 85°C sin que se deforme el corcho ni pierda sus
propiedades, tal y como ha venido ocurriendo hasta el momento. De tal manera
que cuando un producto de corcho es introducido en el interior del dispositivo del
invento, este experimenta una serie de etapas producidas ademas por una corriente
continua de ventilacion, que permite reducir las particulas de TCA de forma mas

eficaz y diferente a lo conocido hasta el momento en el sector corchero.
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A continuacion se realiza una detallada descripcién del invento que completa estas

ideas generales introducidas en este punto.

DESCRIPCION DEL INVENTO

El dispositivo para la reduccion del TCA en productos de corcho objeto del
presente invento, comprende un habitaculo que posee al menos una salida de
ventilacidon no forzada, y al que se le conectan mediante tubos o similar al menos
un generador de aire caliente, una caldera de vapor sobresaturado y un extractor
eléctrico, de tal manera que cuando se ubican en su interior distintos lotes de
productos de corcho, estos son sometidos a distintas etapas de temperatura por
aire caliente y vapor seco, mediante los cuales las particulas de TCA son extraidas
al exterior del habitaculo, disminuyendo por tanto el nivel de particulas de TCA

en cada uno de los productos.

El habitaculo que comprende el dispositivo tiene unas dimensiones tales que
permite que en su interior se introduzcan multitud de contenedores o conteiner
metalicos enrejados en los que se introducen los productos de corcho,
preferentemente tapones de corcho natural en todas sus medidas, tapones técnicos,
discos para tapon, corcho en plancha crudo y hervido, e incluso granulados de
corcho. En un punto inferior de una de las paredes o lados del habitaculo,
preferentemente en el lado opuesto a la puerta, hay al menos una salida de
ventilacién no forzada. Esta ventilacion esta situada en un punto inferior con el
objeto de que por ella salga de forma natural el aire méas frio que hay dentro del
habitaculo, una vez que este tenga cerradas sus puertas, tal y como se explica mas

adelante en el presente escrito.

Conectado mediante tubos o similar al habitaculo hay al menos un generador de

aire caliente, siendo preferentemente dos el nimero de generadores conectados al
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mismo. La entrada o entradas de aire caliente al interior del habiticulo estan
situadas preferentemente en dos puntos, que abarcan el total del habitaculo en una
zona baja, pero por encima de la salida de ventilacion natural. EI generador de aire
caliente introduce en el interior del habitaculo el aire a una temperatura
establecida entre [175° y 185°] C, un caudal térmico nominal a 103,2 KW, una
potencia térmica de 93 KW y un flujo de aire comprendido entre [1.500 y 2.000]
md/h. Siendo la temperatura 6ptima de entrada de aire caliente al habitaculo de
180°C.

Linealmente sobre las entradas de calor estd ubicada la entrada de vapor seco
sobresaturado, es decir, la entrada del vapor sobresaturado al interior del
habitaculo se realiza mediante la disposicion lineal de tubos perforados a lo largo
de dos paredes opuestas del habitaculo. La altura en la que se disponen estos tubos
de vapor, es por encima de las entradas del aire caliente del generador. La cardera
de vapor introduce en el interior del habitaculo el vapor sobresaturado a una
temperatura comprendida entre [125° y 135°] C, un volumen de 0,12m?3, una
presion comprendida entre [4 y 8] bar, un flujo de 140 K/h, siendo dicho
generador de tipo 1 y categoria C. Siendo la temperatura Optima de entrada de

vapor seco sobresaturado al habitaculo de 130°C.

Otro detalle del dispositivo del invento, es que sobre la parte central superior del
habitaculo hay una salida de aire forzada que se realiza por medio de un tubo con
un extractor eléctrico, de tal manera que a través del citado extractor, las
particulas de TCA que se han adherido al vapor seco sobresaturado en el interior
del habitaculo, como posteriormente se indica en una de las etapas del
procedimiento, son expulsadas al exterior junto con el aire caliente. Por todo ello,
en el interior del habitaculo se crea un flujo continuo de aire producido por la

salida de ventilacién natural y por la extraccion eléctrica citada.

El procedimiento asociado para la reduccion del TCA en productos de corcho del

invento comprende una etapa inicial de entrada de aire caliente, a continuacién
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una etapa de entrada de vapor seco sobresaturado, simultaneamente se inicia una
etapa de extraccion eléctrica de aire y finalmente una etapa de temperatura

optima del proceso de reduccion de TCA en productos de corcho.

Una vez que los productos de corcho a tratar se encuentran ubicados dentro del
habitdculo cerrado del dispositivo del invento, estando estos productos
preferentemente introducidos por lotes en distintos contenedores metalicos
enrejados, se inicia la primera etapa del procedimiento correspondiente a la
entrada de aire caliente. En esta etapa se introduce dentro de un habitaculo
previamente cerrado, aire caliente a una temperatura establecida entre [175° y
185°] C por medio de al menos un generador de aire caliente, siendo
preferentemente dos el nimero de generadores del proceso situados en distintas
zonas. Mediante la aplicacion del aire caliente, la temperatura del interior del
habitadculo empieza a elevarse paulatinamente y por tanto los productos de corcho
en esta etapa empiezan a calentarse, de tal manera que las particulas que
conforman cada uno de los productos de corcho empiezan a dilatarse por la
accion del aire que comienza a mover sus particulas mas rapido, puesto que estas
particulas necesitan mas espacio para desplazarse, provocando un pequefio
aumento del tamafio del cuerpo. En este punto se cree conveniente anotar que las
particulas de TCA que contienen los distintos productos de corcho a tratar, se

encuentran alojadas entre las particulas propias del cuerpo del corcho.

Como se ha citado anteriormente la temperatura interior del habitaculo asciende
paulatinamente conforme entra el aire caliente, destacando a través de una salida
de ventilacion natural que posee el habitaculo en un punto inferior, el aire mas frio
sale al exterior de forma gradual. Cuando la temperatura alcanzada en el interior
del habitaculo es de al menos 80°C, siendo la temperatura 6ptima 85°C, un sensor
de temperatura que posee el propio habitaculo activa al menos una caldera de
vapor, siendo preferentemente una caldera el nimero 6ptimo, comenzando la
etapa de entrada de vapor seco sobresaturado. Esta operacion puede hacerse de

forma manual.
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En esta etapa de entrada de vapor seco se inyecta dentro del habitaculo vapor seco
a una temperatura comprendida entre [125° y 135°] C. Esta accion provoca en los
productos de corcho que las particulas de TCA que se encuentran en movimiento,
junto con las particulas propias de cada uno de los productos, enlazan con el vapor
seco sobresaturado. Es por ello, que simultaneamente al accionamiento de esta
etapa, se inicia una etapa de extraccion eléctrica superior de aire por medio de un
extractor eléctrico. Asi pues, en el mismo instante que el referido sensor de
temperatura acciona al generador de vapor, también acciona el extractor eléctrico.

Estas funciones también pueden realizarse de forma manual.

En esta etapa de extraccion de aire, el vapor seco saturado que esta siendo
inyectado en el interior del habitaculo y que por su configuracién molecular
enlaza con las moléculas de TCA, es evacuado rapidamente al exterior del
habitaculo a través del flujo continuo de ventilacion creado en el interior del
habitaculo, entre la ventilacion natural previamente citada y la extraccién eléctrica
de aire. Seguidamente, mientras que las moléculas de TCA son extraidas de cada
uno de los productos de corcho, la temperatura dentro del habitdculo aumenta
paulatinamente por la entrada continua del aire caliente y el vapor seco
sobresaturado, es por ello que cuando la temperatura en su interior se sitla entre
[100° y 130° C un sensor de temperatura activa la bajada paulatina de la
temperatura del aire caliente del generador, comenzando la Ultima etapa del
proceso del invento correspondiente a la temperatura dptima. Esta operativa

también puede ser manual.

En esta ultima etapa, la temperatura del generador empieza a descender,
preferentemente en intervalos de 10°C, hasta conseguir que la temperatura en el
interior del habitaculo se mantenga constante entre [100° y 110°] C estableciendo
como optima la temperatura de 110°C, en el interior del habitaculo, para que la
extraccion continua del vapor seco sobresaturado con las moléculas de TCA sea

Optima, aunque esta temperatura puede ser superior mientras que no afecte a la
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estructura interna ni a las propiedades del corcho, pudiendo llegar hasta 130°C,

siempre que no produzca las referidas deformaciones.

Se destaca que la operativa del tratamiento es factible tanto con los productos en

estatico como en movimiento.

Para completar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas del invento, se acompafia como parte
integrante de la misma un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no
limitativo se ha representado lo siguiente:

La figura 1 es una representacion en planta del interior del dispositivo para la

reduccion del TCA en productos de corcho objeto del invento.

La figura 2 es una representacion en alzado del lado opuesto a la puerta de la

figura 1.

La figura 3 es una representacion en planta exterior del dispositivo para la

reduccion del TCA en productos de corcho, de la figura 1.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las figuras de 1 a 3 representan una realizacion preferente del dispositivo para la
reduccion del TCA en productos de corcho, objeto del presente invento. Tal y
como se muestra en la figura 1, el dispositivo (1) del invento comprende dos
generadores (3) de aire caliente, una caldera (4) de vapor seco sobresaturado, un
extractor eléctrico (5) y todo ello unido mediante tubos o similar a un habitaculo
(2) que posee una salida de ventilacion natural (21) y un sensor de temperatura

(no representado).

10
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En el interior del habitaculo (2) se ubican unos contenedores (6) o conteiner
metélicos enrejados en los cuales se introducen los productos de corcho a tratar, se
cree conveniente destacar que tal y como muestra la figura 2 la salida de
ventilacion natural (21) que posee el habitaculo (2), se sitta en un punto inferior

del lado o pared opuesto a la puerta.

Como se ha citado previamente, conectado mediante tubos o similar al habitaculo
(2) hay dos generadores (3) de aire caliente, estos generadores (3) estan situados
en distintos puntos del habitaculo (2) para crear una entrada de aire caliente
uniforme y rapida en todo el volumen interior del mismo. La ubicacion de cada
una de estas entradas esta situada en un punto bajo de la pared del habitaculo (2)
estando ésta por encima de la salida de ventilacion natural (21) es decir, tal y
como muestra la figura 2, la entrada de aire caliente (31) se ubica por encima de la
salida de ventilacién natural (21). Cada uno de los generadores (3) de aire caliente
introduce en el interior del habitaculo (2) el aire a una temperatura 6ptima de
180°C, un caudal térmico nominal a 103,2 KW, una potencia térmica de 93 KW y

un flujo de aire comprendido entre [1.500 y 2.000] m%/h.

Tal y como se observa en las figuras 1 y 2, la entrada de vapor seco sobresaturado
(41) al interior del habitaculo (2) se realiza mediante la disposicién lineal de tubos
perforados a lo largo de tres paredes del habitaculo (2). La altura en la que se
disponen estos tubos perforados de vapor, esta situada por encima de la entrada
del aire caliente (31) del generador (3). La caldera (4) de vapor introduce en el
interior del habitaculo (2) el vapor sobresaturado a una temperatura 6ptima de
130°C, un volumen de 0,12m3, una presion comprendida entre [4 y 8] bar, un
flujo de 140 K/h, siendo dicho generador de tipo 1 y categoria C.

Otro detalle del dispositivo del invento es apreciable en la figura 3, en el que se
representa que sobre la superficie del habitaculo (2) hay una extraccion forzada de
aire que se realiza por medio de un tubo con un extractor eléctrico (5), de tal
manera que a través del citado extractor eléctrico (5), las particulas de TCA que se

11
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han adherido al vapor seco sobresaturado en el interior del habitaculo (2), como
posteriormente se indica en una de las etapas del procedimiento, son expulsadas al
exterior junto con el aire caliente. Por todo ello, en el interior del habitaculo (2) se
crea un flujo continuo de aire producido por la salida de ventilacion natural (21) y

por la extraccion eléctrica citada.

12
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REIVINDICACIONES

1.- DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS DE
CORCHO del tipo corcho natural en todas sus medidas, tapones técnicos, discos
para tapon, corcho en plancha crudo, hervido y granulados de corcho, que se
CARACTERIZA por que comprende al menos un generador (3) de aire caliente,
una caldera (4) de vapor seco sobresaturado y un extractor eléctrico (5); todo ello
unido mediante tubos a un habitaculo (2), el cual posee al menos una salida de
ventilacion natural (21) y un sensor de temperatura; de tal manera que los

productos de corcho a tratar estan ubicados dentro del habitaculo (2) cerrado.

2.- DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS DE
CORCHO segun reivindicacion 1, que se CARACTERIZA por que la salida de
ventilacion natural (21) se sitia en un punto inferior del lado opuesto a la puerta
del habitaculo (2).

3.- DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS DE
CORCHO segln reivindicacion 1, que se CARACTERIZA por que la salida

forzada de aire del extractor eléctrico (5) se situa sobre la superficie del habitaculo

).

4.- DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS DE
CORCHO segun reivindicacién 1 y 2, que se CARACTERIZA por que hay una
entrada de aire caliente (31) del generador (3) al habitaculo (2) que esta situada

por encima de la salida de ventilacion natural (21).

5.- DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS DE
CORCHO segun reivindicaciones 1 y 4, que se CARACTERIZA por que el
generador (3) de aire caliente introduce en el interior del habitaculo (2) el aire a

una temperatura comprendida entre [175° y 185°] C, con un caudal térmico

13
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nominal a 103,2 KW, una potencia térmica de 93 KW y un flujo de aire de
comprendido entre [1.500 y 2.000] m%/h.

6.- DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS DE
CORCHO segun reivindicaciones de 1, 2 y 4, que se CARACTERIZA por que
hay una entrada de vapor seco sobresaturado (41) de la caldera (4) al habitaculo
(2) que se realiza mediante la disposicion lineal de tubos perforados a lo largo de
tres paredes internas del habitaculo (2), estando dichos tubos perforados situados a

una altura por encima de la entrada de aire caliente (31) del generador (3).

7.- DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS DE
CORCHO segun reivindicaciones 1 y 6 que se CARACTERIZA por que la
caldera (4) de vapor introduce en el interior del habitaculo (2) el vapor
sobresaturado a una temperatura comprendida entre [125° y 135°] C, un volumen

de 0,12m?, una presion comprendida entre [4 y 8] bar y un flujo de 140 K/h.

8.- PROCEDIMIENTO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS
DE CORCHO, del tipo corcho natural en todas sus medidas, tapones técnicos,
discos para tapon, corcho en plancha crudo y hervido, en el que tras la
introduccion de los corchos en un dispositivo (1) como el definido en las
reivindicaciones anteriores, el procedimiento se CARACTERIZA por que
comprende las siguientes etapas:

- una etapa inicial de entrada de aire caliente al interior de un habitaculo (2) por
medio de al menos un generador (3) de aire caliente, a una temperatura
comprendida entre [175° y 185°] C, por lo que la temperatura en el interior del
habitaculo empieza a elevarse paulatinamente y las moléculas de los productos de
corcho comienzan a moverse dilatando el cuerpo de cada uno de los productos; a
continuacion,

- en una etapa de entrada de vapor seco sobresaturado, un sensor de temperatura
que posee el propio habitaculo (2) activa al menos una caldera (4) de vapor

cuando la temperatura alcanzada en el interior del habitaculo (2) es de al menos
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80°C, iniciando la inyeccion dentro del habitaculo (2) de vapor seco sobresaturado
a una temperatura comprendida entre [125° y 135°] C, por lo que las moléculas en
movimiento de TCA de los productos de corcho enlazan con las moléculas de
vapor seco sobresaturado; simultaneamente a esta etapa de entrada de vapor seco
sobresaturado,

- se inicia una etapa de extraccion eléctrica de aire por medio de un extractor
eléctrico (5), por el que el vapor seco sobresaturado que esta siendo inyectado en
el interior del habitaculo (2), tras su contacto con los productos de corcho, es
evacuado rapidamente al exterior del habitaculo (2) a través de un flujo continuo
de ventilacion creado en el interior del habitdculo (2), entre una ventilacion
natural (21) que posee el habitaculo (2) y la extraccion eléctrica de aire producida
por el extractor eléctrico (5); y sequidamente,

- en una ultima etapa de temperatura éptima del proceso, mientras que la
extraccion se estd produciendo y la temperatura dentro del habitaculo esta
aumentando por la entrada continua del aire caliente y el vapor seco
sobresaturado, un sensor de temperatura activa a una temperatura comprendida
entre [100° y 130°] C la bajada de la temperatura en la entrada de aire caliente (31)
del generador (3) al habitaculo (2), de tal manera que en el interior del habitaculo
la temperatura se mantiene constante durante su proceso de extraccion de

moléculas de TCA.

9.- PROCEDIMIENTO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS
DE CORCHO segun reivindicacién 8, que se CARACTERIZA por que el
descenso de la temperatura del generador (3) de aire caliente, en la Gltima etapa

del procedimiento, es paulatino a intervalos de 10°C.

10.- PROCEDIMIENTO PARA LA REDUCCION DEL TCA EN PRODUCTOS
DE CORCHO segun reivindicacion 8 y 9, que se CARACTERIZA por que la
temperatura optima del habitaculo (2) para la extraccion de las moléculas de TCA
es de al menos 110°C.

15
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