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DESCRIPCION
Método y sistema de deteccidn de reventones en tuberias/tubos
Campo técnico

La presente materia objeto descrita en el presente documento, en general, se refiere a reventones en tuberias o
tubos y, més particularmente, a la deteccién de reventones en tuberias o tubos.

Antecedentes

Los reventones son agujeros en las tuberias/tubos generalmente causados por material extrafio en el extrudido
creando un &rea débil o abierta durante el periodo de estiramiento y extraccion cuando el extrudido entra en el bafio
de agua del tanque de vacio antes de que el material se enfrie.

Los reventones pueden ser pequefias microperforaciones o agujeros enormes que realmente dafiaran las
tuberias/tubos y detendran la linea de produccién. Los grandes agujeros que cierran la linea son faciles de detectar,
ya que estan justo en el punto de ruptura del tubo. Las microperforaciones son mas dificiles de encontrar ya que
simplemente correran a través de la linea sin ser detectadas. El cliente las encontrara cuando finalice el proyecto de
irrigacion y abra el agua. Muchos reventones detectados en ese momento a menudo se manifiestan como un géiser
0 una piscina inundada. Si las tuberias/tubos estan enterrados, como suele ser el caso, es un trabajo largo cavar en
el lodo para localizar y reparar todos los lugares donde se produjo un reventon. Dado que rara vez se produce un
reventdn, el campo podria estar lleno de ellos, creando una tremenda cantidad de trabajo para el cliente y una
pesadilla de garantia para el fabricante.

El documento W02012160121 divulga un sistema para fabricar una tuberia de irrigaciéon y un dispositivo y un
método para detectar agujeros en la pared de una tuberia de irrigaciéon, de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion 1.

La materia objeto de la invencion esta dirigida a un método para detectar un reventén en una tuberia de irrigacion de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 4.

Breve descripcion de los dibujos

La descripcion detallada se describe con referencia a las figuras adjuntas. En las figuras, los digitos mas a la
izquierda de un numero de referencia identifican la figura en la que aparece por primera vez el nimero de referencia.
Los mismos nameros se utilizan en todos los dibujos para referirse a caracteristicas y componentes similares.

La Figura 1 ilustra un diagrama de flujo para detectar un reventén en una tuberia de irrigacién de acuerdo con un
aspecto de la presente divulgacion.
La Figura 2 ilustra un detector de reventon de acuerdo con un aspecto de la presente divulgacion.

Descripcion detallada

La presente materia objeto divulga un método para detectar reventones o fallas durante la fabricacién de las
tuberias/tubos.

El método de deteccion de reventones implica el diferencial entre la presion de aire positiva dentro de las
tuberias/tubos y la presion negativa del tanque de vacio (206). Cuando el tanque (206) esta lleno de liquido
refrigerante (204), la presion de aire positiva dentro de las tuberias/tubos empujaré el defecto y creara burbujas a
medida que se desplaza a lo largo del tanque de vacio (206). El aparato captura una corriente de estas burbujas a
medida que el tubo se desplaza debajo de este y las alimenta (canaliza) a un area central donde se les permite
romper la superficie del liquido refrigerante. (204) Las burbujas rompen la superficie dentro de un tubo de diametro
pequefio y son transportadas por el tubo junto con una cantidad del liquido refrigerante (204) a un punto donde un
sensor (208) puede detectarlas. La sefal de salida puede configurarse para hacer sonar una alarma, detener la
produccién o cualquier otra forma de alerta.

La Figura 1 ilustra un diagrama de flujo (100) para detectar un reventon en una tuberia de irrigacion de acuerdo con
un aspecto de la presente divulgacion. El diagrama de flujo 100 comprende la etapa 102, en donde la tuberia de
irrigacion se extrude de un material como el cloruro de polivinilo (PVC). En la etapa 104, se crea una presién de aire
positiva en la tuberia de irrigacion bombeando aire a través de la tuberia de irrigacion. Ademas, en la etapa 106, la
tuberia de irrigacion con la presion de aire positiva se alimenta a un tanque (206). El tanque (206) comprende un
liquido refrigerante (204), en donde el tanque (206) estd completamente lleno con el liquido refrigerante (204). El
llenado completo del tanque (206) con el liquido refrigerante (204) crea una presion negativa en el tanque (206),
debido a la ausencia de aire. A medida que la tuberia de irrigacion se alimenta al tanque (206), en la etapa 108,
cualquier burbuja 0 al menos una burbuja que se escapa de la tuberia de irrigacién queda atrapada en una superficie
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del tanque (206). La al menos una burbuja puede originarse a partir de un reventén en la tuberia de irrigacion, ya
que la tuberia de irrigacion tiene una presion de aire positiva y el tanque (206) tiene una presion de aire negativa. La
al menos una burbuja de aire atrapada en la superficie del tanque (206) puede transferirse adicionalmente a un
sensor (208) a través de una tuberia o puede detectarse directamente en la superficie. De acuerdo con una
realizacién ejemplar, puede usarse un sensor piezoeléctrico o puede usarse un sensor ultrasénico. Ademas, tras la
deteccioén de la al menos una burbuja de aire, puede enviarse una alerta a un usuario o un operador.

La Figura 2 ilustra un detector de reventon de acuerdo con un aspecto de la presente divulgacion. El sistema 200,
para detectar un reventén, puede comprender una maquina de extrusion 202. La maquina de extrusion (202) puede
configurarse para extrudir tuberias para irrigacion. Cualquier maquina convencional (202) puede usarse para este
proposito. El tubo de irrigacion extrudido también puede alimentarse a un tanque 206. El tanque 206 puede llenarse
con un liquido refrigerante 204. El sistema (200) puede comprender ademas un sensor 208. El sensor 208 puede
estar configurado para detectar cualquier burbuja de aire que pase o se desplace a través del liquido refrigerante
(204) a la superficie del tanque (206). El sensor (208) puede habilitarse entonces para alertar a un usuario u
operador del sistema.
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REIVINDICACIONES
1. Método para detectar un reventdn en una tuberia de irrigacion, comprendiendo el método:

la extrusion (102) de la tuberia de irrigacion;

la creacion (104) de una presion de aire positiva en la tuberia de irrigacion, en donde la presién de aire positiva
se crea haciendo circular el aire a través de la tuberia de irrigacion; y

la alimentacion (106) del tubo de irrigacion, con la presion de aire positiva, hacia un tanque (206), caracterizado
por que el tanque (206) esta completamente lleno con un liquido refrigerante (204), de modo que se crea una
presion negativa en el tanque para liberar al menos una burbuja de aire;

comprendiendo el método ademas una etapa de atrapar (108) al menos una burbuja de aire en una superficie del
tanque (206).

2. Método para detectar un reventdn en una tuberia de irrigacion, segun la reivindicacion 1, que comprende ademas
transferir la al menos una burbuja de aire desde la superficie hasta un sensor (208) para detectar la al menos una
burbuja en la superficie del tanque (206).

3. Método para detectar un reventdn en una tuberia de irrigacion, segun la reivindicacion 2, en donde el sensor (208)
se selecciona entre un sensor ultrasénico o un sensor piezoeléctrico.

4. Método para detectar un reventon en una tuberia de irrigacion, segun la reivindicacion 2, que comprende ademas
alertar a un usuario al detectar al menos una burbuja de aire en la tuberia de irrigacion.
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