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DESCRIPCIÓN

Dispersiones de peróxidos

Campo de la invención

La presente invención describe dispersiones acuosas de peróxidos orgánicos sólidos. Las dispersiones son pastas o 
líquidos que contienen altas concentraciones del peróxido, en donde el peróxido está presente en forma de 5
pequeñas partículas (por ejemplo, de un diámetro medio menor que 10 µm). Las pastas son pseudoplásticas o 
suficientemente fluidas para ser bombeables/vertibles lo que hace más fácil su manipulación y uso.

Fundamentos

Los peróxidos tienen, como una propiedad general, tendencia a ser inflamables y explosivos presentando algunos 
peróxidos dichas propiedades en una mayor extensión que otros. Por ejemplo, el peróxido de benzoilo se puede 10
descomponer cuando está seco debido a choque, fricción o electricidad estática. Esta propiedad conlleva riesgos
para los usuarios de estos materiales, así como para sus fabricantes y manipuladores intermedios. Por consiguiente,
hace mucho tiempo que se pretende proporcionar composiciones de peróxidos orgánicos resistentes a la llama.

Se ha reconocido la seguridad y ventaja en el uso final proporcionada por peróxidos solubles en agua o dispersables 
en agua. Sin embargo, muchos peróxidos de interés comercial son insolubles en agua. Además, las dispersiones 15
que contienen concentraciones relativamente altas de peróxidos sólidos insolubles en agua son típicamente bastante 
viscosas y por tanto difíciles de manipular y procesar. Este problema está agravado particularmente puesto que es 
reducido el tamaño de partículas del peróxido. Por ejemplo, cuando se muele un peróxido en agua para reducir su 
tamaño de partículas por debajo de 10 µm, la dispersión acuosa forma frecuentemente una pasta muy espesa. La 
molienda adicional llega a ser bastante difícil, a no ser que dicha molienda se interrumpa durante cierto tiempo para 20
permitir que la dispersión se “relaje” y ablande en un grado en el que la molienda llegue a ser de nuevo factible. 
Estas dificultades prolongan significativamente el periodo de tiempo necesario para conseguir un pequeño tamaño 
de partículas deseado, puesto que hay muchas aplicaciones de uso final para los peróxidos insolubles en agua 
donde será ventajoso el tamaño de partículas más pequeño, por tanto sigue existiendo la necesidad de dispersiones 
acuosas altamente concentradas de peróxidos de pequeños tamaños de partículas que sean capaces de ser 25
manipuladas por bombeo y/o vertido, así como métodos por los cuales dichas dispersiones acuosas se puedan 
preparar conveniente y eficazmente.

El documento US 2011/086959 describe una dispersión acuosa que comprende aproximadamente 40% en peso de 
un peróxido orgánico sólido y oleato de poliglicerilo-4 como un agente dispersante/tensioactivo farmacéuticamente 
aceptable. El documento US 2004/101566 describe dispersiones de peróxido de benzoilo con benzalconio como un 30
estabilizador de superficie. Ninguno de estos documentos describe una dispersión acuosa que comprende 
aproximadamente 35% en peso o más de peróxido orgánico sólido, insoluble en agua que tiene un tamaño medio de 
partículas menor de 10 µm y un tensioactivo que es un éster de poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C6-C12.

Breve sumario de la invención

La presente invención proporciona una dispersión acuosa que comprende: a) 35% en peso o más de un peróxido 35
orgánico sólido insoluble en agua que tiene un tamaño medio de partículas menor que 10 µm y b) un tensioactivo 
que es un éster de poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C6-C12. En otro aspecto, la invención proporciona un 
procedimiento para preparar dicha dispersión acuosa, que comprende moler un peróxido orgánico que tiene un 
tamaño medio de partículas mayor que 10 µm en agua en presencia de un tensioactivo que es un éster de 
poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C6-C12. Usar dicho tensioactivo ayuda a reducir la viscosidad de la 40
dispersión acuosa durante el procesamiento.

Descripción de varias realizaciones de la invención

Las dispersiones acuosas de la presente invención comprenden un peróxido orgánico que es sólido (es decir, sólido 
a temperatura ambiente) y un tensioactivo.

Ilustrativos de peróxidos orgánicos adecuados son peróxidos de diacilo aromático, tales como peróxido de benzoilo, 45
peróxido de o-metilbenzoilo, peróxido de o-metoxibenzoilo, peróxido de o-etoxibenzoilo, peróxido de o-clorobenzoilo
y peróxido de 2,4-diclorobenzoilo; peróxidos de diacilo alifático, tales como peróxido de decanoilo, peróxido de 
lauroilo y peróxido de miristoilo; peróxidos de cetona, tales como peróxido de 1-hidroxi-ciclohexilo y peróxido de 1-
hidroperoxiciclohexilo; peróxidos de aldehído, tal como peróxido de 1-hidroxi-heptilo; peroxi-dicarbonatos, tales como 
peroxidicarbonato de dicetilo, peroxidicarbonato de di(4-t-butilciclohexilo) y acilperoxi-alquilcarbonatos, tales como 50
carbonato de acetil-peroxi-estearilo y similares y sus mezclas. Se pueden emplear también otros peróxidos 
orgánicos que son sólidos a la temperatura ambiente y sustancialmente insolubles en agua. El peróxido orgánico de 
partida se puede obtener por cualquier método adecuado y puede estar en forma sólida (seca) o en forma de una 
mezcla con agua. Como se describirá con más detalle más adelante, el peróxido orgánico tiene típicamente de 
partida un tamaño de partículas relativamente grande (por ejemplo, mayor que 10 µm) y luego se reduce dicho55
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tamaño por medio de cualquier método adecuado en presencia del tensioactivo y agua para preparar las 
dispersiones acuosas de la invención.

Las presentes dispersiones acuosas comprenden 35% en peso o más de un peróxido orgánico. Una de las 
características de la presente invención es que facilita la preparación de dispersiones acuosas que contienen 35% 
en peso o más de peróxido orgánico, en donde las dispersiones son bombeables o vertibles porque son 5
pseudoplásticas o líquidos fluidos. Por tanto, ha sido difícil preparar dispersiones bombeables que contengan 35% 
en peso o más de peróxido orgánico. En esta descripción, pseudoplástica significa que la viscosidad desciende a 
medida que aumenta la tasa de cizallamiento. Por tanto, la viscosidad de las dispersiones de peróxido de la presente 
invención descenderá a medida que la dispersión se agita o mezcla y se hace vertible o bombeable facilitando su 
uso. En algunas realizaciones de la invención la dispersión acuosa es suficientemente fluida, de tal modo que es 10
capaz de ser vertida incluso sin ser sometida a agitación o mezclamiento. La concentración del peróxido en la 
dispersión acuosa es al menos 35% en peso. Típicamente, la concentración de peróxido orgánico no es mayor que 
75% en peso o entre 35 y 60% en peso, o entre 37 y no mayor que 53% en peso o entre 37 y 42% en peso.

Para proporcionar una dispersión acuosa está presente suficiente agua, actuando el agua como una matriz líquida 
dentro de la cual están dispersadas las partículas de peróxido orgánico. Típicamente, el contenido de agua de la 15
dispersión acuosa es al menos 25% en peso, desde 40 a 65% en peso, desde 42 a 63% en peso o desde 53 a 63% 
en peso o desde 58% en peso a 63% en peso. El pH del agua se puede ajustar según se desee o necesite por la 
adición de uno o más agentes ajustadores del pH, tales como bases, ácidos, tampones y similares. También pueden 
estar presentes especies solubles tales como sales.

Además del agua y el peróxido orgánico, la composición de la presente invención comprende también un20
tensioactivo que es un éster de poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C6-C12. En una realización, el 
tensioactivo es un tensioactivo farmacéuticamente aceptable. Un tensioactivo farmacéuticamente aceptable se 
refiere a un tensioactivo que no causa una irritación significativa en un organismo y no anula la actividad biológica ni 
las propiedades de un compuesto administrado que esté combinado con la dispersión de la presente invención. En 
otra realización, el tensioactivo es un tensioactivo de calidad alimentaria. Un tensioactivo de calidad alimentaria se 25
refiere a un tensioactivo que está permitido por la regulación que está en vigor sobre los productos alimenticios, al 
menos hasta ciertos niveles. El tensioactivo usado puede ser tanto un tensioactivo farmacéuticamente aceptable 
como un tensioactivo de calidad alimentaria.

Se ha descubierto ahora sorprendentemente que los ésteres de poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C6-C12 o 
preferiblemente ésteres de poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C8-C12, son particularmente eficaces para 30
obtener dispersiones que permanecen líquidas que fluyen libremente durante el proceso de molienda usado para 
reducir el tamaño medio de partículas del peróxido orgánico hasta por debajo de 10 µm y preferiblemente por 
encima de 2 µm. Es decir, el uso de otros tipos de tensioactivos conduce a la formación de pastas muy espesas 
durante la molienda, lo que aumenta significativamente el tiempo necesario para conseguir un pequeño tamaño de 
partículas deseado particular. La presente invención proporciona por tanto una mejora sustancial en la eficacia del 35
procesamiento.

Los ésteres de poliglicerilo de ácidos grasos se denominan también en la técnica “ésteres de poliglicerol de ácidos 
grasos” y “ésteres de ácidos grasos y poliglicerol”. Se pueden describir como ésteres parciales mixtos formados 
haciendo reaccionar gliceroles polimerizados con grasas, aceites o ácidos grasos comestibles. Los tensioactivos 
comerciales que son ésteres de poliglicerilo de ácidos grasos pueden incluir cantidades minoritarias de mono-, di- y 40
tri-glicéridos, glicerol libre y poligliceroles, ácidos grasos libres y/o sales de ácidos grasos libres. El grado de 
polimerización del componente de poliglicerilo puede variar. En diversas realizaciones de la presente invención el 
segmento de poliglicerilo del tensioactivo puede contener por término medio al menos 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 o 9 y/o no 
más de 20, 19, 18, 17, 16, 15, 14, 13, 12 u 11 unidades repetidas de glicerilo por molécula. En una realización 
particular están presentes por término medio 10 unidades repetidas de glicerilo por molécula.45

Se ha descubierto inesperadamente que usar poliglicerilos esterificados con ácidos grasos de cadena relativamente 
corta como tensioactivos en un proceso en el que un peróxido orgánico de tamaño de partículas relativamente 
grande (por ejemplo que tenga un tamaño medio de partículas mayor que 10 µm) se muele en agua hasta un 
tamaño de partículas más pequeño (menor que 10 µm o menor que 5 µm de tamaño medio de partículas y en 
algunas realizaciones preferiblemente mayor que 2 µm de tamaño medio de partículas) ayuda a disminuir la 50
viscosidad durante dicho proceso de molienda. La dispersión acuosa resultante es pseudoplástica. Los ácidos 
grasos usados para esterificar el poliglicerilo son por tanto predominantemente ácidos grasos de C6-C12 o ácidos 
grasos de C8-C12 (es decir,   ácidos grasos que contienen 6 a 12 u 8 a 12 átomos de carbono por molécula), aunque 
pueden también estar presentes cantidades minoritarias de ácidos grasos de cadenas más cortas y/o más largas en 
el poliglicerilo esterificado. Por ejemplo, en diversas realizaciones de la invención, al menos 50, al menos 60, al 55
menos 70, al menos 80, al menos 90 o esencialmente la totalidad de los restos de los ácidos grasos presentes en el 
tensioactivo son restos de ácidos grasos de C6-C12. Pueden estar presentes mezclas de diferentes restos de ácidos 
grasos de C6-C12 o de C8-C12. Los restos de ácidos grasos pueden ser de cadena lineal o ramificada, saturados o 
insaturados. Típicamente, los restos de ácidos grasos son restos de monocarboxilato correspondientes a la 
estructura general –OC(=O)R, donde R es un grupo alquilo de C5-C11. En una realización, los restos de ácidos 60
grasos presentes en el tensioactivo son predominantemente saturados, de tal modo que el índice de yodo del 
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tensioactivo es menor que 10 o menor que 5. Ejemplos de ácidos grasos de C6-C12 incluyen, aunque sin limitación, 
ácido hexanoico (también conocido como ácido caproico), ácido octanoico (también conocido como ácido caprílico), 
ácido decanoico (también conocido como ácido cáprico) y ácido dodecanoico (también conocido como ácido laúrico) 
y sus mezclas.  En una realización el ácido graso de C6-C12 es una mezcla de ácido octanoico y decanoico (estando 
posiblemente presentes otros ácidos en cantidades minoritarias).5

Típicamente, el poliglicerilo está parcialmente esterificado con restos de ácidos grasos, con uno o más grupos 
hidroxilo que permanecen no esterificados. Por ejemplo, el tensioactivo puede contener una media de 1 a 3 restos 
de ácidos grasos por molécula. En ciertas realizaciones están esterificados con restos de ácidos grasos desde 25% 
a 60% o desde 30% a 50% de los grupos hidroxilo disponibles en el poliglicerilo.

Tensioactivos ilustrativos útiles en la presente invención incluyen, aunque sin limitación, caprilato/caprato de 10
poliglicerilo-10, caprilato de poliglicerilo-10, caprato de poliglicerilo-10, laurato de poliglicerilo-10 así como sustancias 
análogas donde el componente de poliglicerilo contiene una media de 8, 9, 11 o 12 unidades repetidas de glicerol 
por molécula. Los ésteres de poliglicerilo de ácidos grasos de C6-C12 adecuados para uso como tensioactivos en la 
presente invención están disponibles comercialmente de diversos proveedores, tal como Lonza.

En algunos aspectos de la invención el tensioactivo puede tener un valor del HLB de al menos 12, 13 o 14 y/o un 15
valor del HLB de no más de 18, 17 o 16. Por ejemplo, el valor del HLB del tensioactivo puede ser 12-18 o 14-16.

En una realización de la invención, el único tipo de tensioactivo presente en la dispersión acuosa es un éster de 
poliglicerilo de ácidos grasos de C6-C12 o una mezcla de dichos tensioactivos. En otras realizaciones, dichos ésteres 
de poliglicerilo representan al menos 50, 60, 70, 80, 90 o 95% en peso de la cantidad total de tensioactivo presente.

El tensioactivo puede ser combinado con agua y el peróxido orgánico en una cantidad eficaz para reducir la 20
viscosidad de la dispersión acuosa durante la molienda del peróxido orgánico. Típicamente, la concentración del 
tensioactivo en la dispersión acuosa es al menos 0,1% en peso, pero no mayor que 2,0% en peso.

En la dispersión acuosa pueden estar presentes otros componentes además del agua, el tensioactivo y el peróxido 
orgánico. Por ejemplo, para ayudar a mantener el producto como una dispersión homogénea y estable e inhibir la 
sedimentación de las partículas de peróxido orgánico se pueden incorporar en la dispersión acuosa uno o más 25
agentes gelificantes. Un agente gelificante es una sustancia capaz de formar un gel cuando se pone en agua. Los 
agentes gelificantes macromoleculares son particularmente útiles en la presente invención, especialmente los 
agentes macromoleculares de origen natural, tal como ciertos polisacáridos. Los agentes gelificantes 
macromoleculares adecuados incluyen, aunque sin limitación, alginatos (sales de ácido algínico), carragenanos, 
goma gellan, sustancias pécticas de goma guar (por ejemplo, ácido péctico, pectina, pectato) y goma de xantano. El 30
agente gelificante se puede seleccionar de modo que sea adecuado para inclusión en un producto alimenticio o 
farmacéutico. En una realización el agente gelificante es capaz de ser gelificado adicionalmente por reticulación. Por 
ejemplo, un agente gelificante macromolecular puede contener uno o más diferentes tipos de grupos funcionales a lo 
largo de su cadena principal o colgantes de dicha cadena principal, que sean capaces de interaccionar o reaccionar 
con un agente de reticulación. Dichos grupos funcionales pueden ser por ejemplo grupos ácido carboxílico, grupos 35
ácido sulfónico o sus sales (carboxilatos, sulfatos). Los agentes de reticulación adecuados pueden incluir especies 
que proporcionan cationes polivalentes (por ejemplo, cationes divalentes y trivalentes). Cationes polivalentes 
ilustrativos incluyen aluminio(3+), bario(2+), calcio(2+), cobre(2+), hierro(2+), estroncio(2+) y zinc(2+). Los cationes 
pueden suministrarse en forma de sales seguras como alimentos y/o seguras como productos farmacéuticos. 
Ejemplos específicos de sales adecuadas útiles como agentes de reticulación incluyen las siguientes, incluyendo sus 40
hidratos y sus mezclas: carbonato de calcio, cloruro de calcio, edetato de calcio-disodio, lactato de calcio, nitrato de 
calcio, oxalato de calcio, sulfato de calcio, fosfato dicálcico, citrato tricálcico, fosfato tricálcico y sus análogos 
correspondientes de bario, cobre, estroncio y zinc. Las cantidades de agente gelificante macromolecular pueden ser 
variadas según se desee. El agente gelificante se puede utilizar en una cantidad eficaz para reducir la tendencia del 
peróxido orgánico en partículas a sedimentar en la dispersión acuosa con el tiempo.45

En diversas realizaciones, la dispersión acuosa contiene al menos 0,25% en peso o al menos 0,4% en peso de 
agente gelificante macromolecular. En otras realizaciones la dispersión acuosa contiene no más de 1,5% en peso o 
no más de 0,75% en peso de agente gelificante macromolecular. Por ejemplo, la dispersión acuosa puede 
comprender 0,25 a 1,5% en peso de agente gelificante macromolecular. La cantidad de agente de reticulación, si se 
usa, se puede variar generalmente de acuerdo con cuanto agente gelificante macromolecular esté presente. Por 50
ejemplo, si la concentración de agente gelificante macromolecular es relativamente baja, la concentración de agente 
de reticulación puede ser también relativamente baja.

En diversas realizaciones, la dispersión acuosa contiene al menos 0,1 a 3% en peso o preferiblemente al menos 
0,25 a 1% en peso de base o de estabilizador o de tampón. Los ejemplos de bases/estabilizadores/tampones 
adecuados incluyen hidróxido de sodio, hidróxido de calcio, hidróxido de magnesio, bicarbonato de sodio, fosfato de 55
potasio (sales mono y dibásicas), citrato de sodio y similares.

Las concentraciones típicas de agente de reticulación pueden ser, por ejemplo, de 0,01 a 0,075% en peso.

En una realización, la composición de la dispersión acuosa es la siguiente:
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a) 37,5 a 42% en peso de peróxido de benzoilo que tiene un tamaño medio de partículas menor que 5 µm;

b) 53,5 a 62% en peso de agua;

c) 0,25 a 1,5% en peso de agente gelificante macromolecular;

d) 0,1 a 2,0% en peso de éster de poliglicerilo que contiene un resto de poliglicerol que tiene por término 
medio de 8 a 12 unidades repetidas de glicerol que está parcialmente esterificado con una mezcla de 5
ácido octanoico y ácido decanoico y tiene un valor del HLB de 12-18 (por ejemplo, caprilato/caprato de 
poliglicerilo-10);

e) 0,01 a 0,05% en peso de sal/agente de reticulación; y

f) 0,25 a 1,0% en peso de base/estabilizador/tampón.

La dispersión acuosa se puede preparar utilizando cualquier procedimiento. Por ejemplo, la dispersión acuosa se 10
puede preparar moliendo/triturando un peróxido orgánico en presencia de agua y tensioactivo hasta que se logre el 
tamaño de partículas deseado del peróxido orgánico (menor que 10 µm o menor que 5 µm o entre 3 y 5 µm o de 2 a 
5 µm o de 1 a 5 µm). El tamaño de partículas se puede determinar utilizando ASTM UOP 856-07, Distribución del 
tamaño de partículas de polvo por dispersión de luz láser, y se expresa como D50 por ciento en volumen.

La molienda se puede llevar a cabo por cualquier equipo adecuado conocido en la técnica, tal como un molino de 15
rotor/estator, un molino de bolas horizontal o, más preferiblemente, un molino de cesta vertical (tales como los 
suministrados por Hockmeyer Company). La temperatura durante la molienda debe ser controlada para evitar la 
descomposición del peróxido orgánico. Típicamente, la molienda se realiza a temperaturas de 40ºC o menos. Si se
va a incluir en la dispersión acuosa un agente gelificante macromolecular, se puede preferir añadirlo a la dispersión 
acuosa después de la etapa de molienda. La dispersión acuosa también se puede preparar utilizando los métodos 20
conocidos por los expertos en la técnica, tales como los descritos en las Patentes de EE.UU. Nº 4.039.475, 
4.092.470, 4.734.135 y 4.440.885. 

También son adecuados las aplicaciones/procesos de sonicación y ultrasonidos conocidos en la técnica.

Las dispersiones acuosas de acuerdo con la presente invención son útiles en una amplia variedad de aplicaciones 
de uso final en las que se desea utilizar peróxidos orgánicos, incluyendo la industria alimentaria, así como la 25
industria farmacéutica. Por ejemplo, la dispersión acuosa se puede usar como blanqueador de alimentos o como 
componente de una medicación contra el acné.

Ejemplos

Ejemplo 1 (Comparativo)

Se prepara una dispersión acuosa de modo que tenga la composición objetivo siguiente (cantidades citadas en % en 30
peso):

Peróxido de benzoilo 53,3

Agua 44,15

Agente gelificante 0,5

Monooleato de decaglicerol 1,5

Agente de reticulación 0,05

Base 0,5

El tensioactivo utilizado es Polyaldo 10-1-O, monooleato de decaglicerol (un poliglicerilo esterificado con ácido 
oleico), suministrado por Lonza. El peróxido de benzoilo usado es una mezcla de peróxido de benzoilo/agua que 
contiene 75% en peso de peróxido de benzoilo (por tanto, el contenido real de peróxido de benzoilo en la 35
formulación es 40% en peso). Durante la molienda del peróxido de benzoilo para reducir el tamaño medio de 
partículas hasta 2 µm, el material forma una pasta muy espesa que retarda significativamente el proceso de 
molienda. La molienda se debe interrumpir periódicamente para permitir que la pasta “repose” y se ablande
suficientemente para que se pueda reanudar la molienda. Esto conduce a tiempos de molienda muy largos con el fin 
de moler el peróxido de benzoilo hasta un tamaño medio de partículas de 2 µm.40
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Ejemplo 2 (De acuerdo con la invención)

Se prepara una dispersión acuosa que tiene la siguiente composición objetivo (las cantidades citadas son en % en 
peso):

Peróxido de benzoilo 53,3

Agua 45,325

Agente gelificante del Ej. 1 0,25

Caprilato/Caprato de poliglicerilo-10 0,6

Agente de reticulación del Ej. 1 0,025

Base del Ej. 1 0,5

El tensioactivo utilizado es Polyaldo 10-1-CC, que está descrito por su proveedor Lonza como “monoésteres mixtos 5
del ácido decanoico con decaglicerol y ácido octanoico”. El peróxido de benzoilo usado es una mezcla de peróxido 
de benzoilo/agua que contiene 75% en peso de peróxido de benzoilo (por tanto, el contenido real de peróxido de 
benzoilo en la formulación es 40% en peso). Inesperadamente, el tensioactivo caprilato/caprato de poliglicerilo-10 
proporciona una eficacia de molienda mejorada en comparación con el tensioactivo monooleato de decaglicerol. Las 
mejoras más significativas son que se necesita tres veces menos de tensioactivo y la dispersión sigue siendo un 10
líquido que fluye libremente durante todo el proceso de molienda (es decir, no es necesario detener la molienda 
periódicamente). Sorprendentemente, el uso del tensioactivo caprilato/caprato de poliglicerilo-10 permite que se 
alcance un tamaño medio de partículas de 2,5 µm dos veces más rápidamente en comparación con el uso de 
monooleato de decaglicerol como agente tensioactivo, incluso al nivel reducido de tensioactivo del Ejemplo 2. Puesto 
que el producto permanece fluido durante el proceso completo, el control de la temperatura es mucho mejor y el 15
peligro de descomposición se reduce significativamente. Debido al menor nivel de tensioactivo, se necesita menos 
agente gelificante (carragenano) para estabilizar la dispersión. Dado que se necesita menos carragenano, es mucho 
más fácil que se disperse homogéneamente en la pasta obtenida por molienda.

20
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REIVINDICACIONES

1. Dispersión acuosa que comprende:

a) 35% en peso o más de peróxido orgánico sólido insoluble en agua que tiene un tamaño medio de 
partículas menor que 10 µm, y

b) tensioactivo que es un éster de poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C6-C12.5

2. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el tensioactivo tiene un valor del HLB de 12 a 18.

3. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 1 o 2, en donde el uno o más ácidos grasos de C6-C12 se 
seleccionan del grupo que consiste en ácido octanoico, ácido decanoico y sus mezclas.

4. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el uno o más ácidos grasos de C6-C12 son
saturados.10

5. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el éster de poliglicerilo de uno o más ácidos 
grasos contiene un resto de poliglicerol que tiene por término medio de 8 a 12 unidades de repetición de glicerol.

6. Dispersión acuosa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el tensioactivo se 
basa en un poliglicerilo que tiene grupos hidroxilo, estando esterificados del 25% al 60% de los grupos hidroxilo del 
poliglicerilo.15

7. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el tensioactivo es un caprilato/caprato de 
poliglicerilo-10.

8. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el tensioactivo es un tensioactivo de calidad 
alimentaria y/o un tensioactivo farmacéuticamente aceptable.

9. Dispersión acuosa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende 0,1 a 2,0% 20
en peso de tensioactivo.

10. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 1, que comprende adicionalmente un agente gelificante 
macromolecular, una base y/o una sal.

11. Dispersión acuosa de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el agente gelificante macromolecular se 
retícula en presencia de cationes polivalentes.25

12. Dispersión acuosa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el peróxido 
orgánico es peróxido de benzoilo.

13. Dispersión acuosa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde el peróxido 
orgánico tiene un tamaño medio de partículas menor que 5 µm.

14. Método para preparar la dispersión acuosa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 30
en donde el método comprende moler un peróxido orgánico, preferiblemente un peróxido de benzoilo, que tiene un 
tamaño medio de partículas mayor que 10 µm, en agua, en presencia del agente tensioactivo que es un éster de 
poliglicerilo de uno o más ácidos grasos de C6-C12.
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