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DESCRIPCION

Cierre deslizante en el desagiie de un recipiente que contiene una fundicién de metal, asi como procedimiento para
colocar placas de cierre en el cierre deslizante

La invencion se refiere a un procedimiento para colocar placas de cierre en un cierre deslizante de acuerdo con el
preambulo de la reivindicacion 1, asi como a un cierre deslizante en el desaglie de un recipiente que contiene una
fundicién de metal.

De forma conocida, las placas de cierre refractarias en un cierre deslizante deben cambiarse con frecuencia, ya que
estas estan expuestas a un desgaste elevado a causa de la fundicion de metal que resulta al verterlo y que fluye por
ellas. De esta manera, el cierre deslizante debe abrirse o volver a cerrarse con frecuencia, lo cual es laborioso.

En el caso de un cierre deslizante de acuerdo con el documento WO-A-2004/069448 esta previsto un dispositivo de
tensado para una placa refractaria en el que tres de los elementos de tensado estan configurados como terminales
de apriete alojados de forma que pueden pivotar en la carcasa de corredera, y el cuarto elemento de tensado
presenta una mordaza de apriete que se puede ajustar en direccion hacia la superficie lateral de placa de cierre
correspondiente, mordaza de apriete la cual esta alojada de forma articulada en la carcasa de corredera y esta
guiada por un medio de aseguramiento de forma que se puede desplazar hacia la superficie lateral. Esta mordaza
de apriete esta dispuesta, a este respecto, de forma que se puede ajustar en un cuerpo de base fijado a la carcasa,
estando prevista para su ajuste una excéntrica con rotacién ajustable cuyo eje de rotacion tiene su recorrido
transversalmente respecto a la direccion de ajuste de la mordaza de apriete. Asi las placas de cierre se deben
asegurar a mano.

La presente invencién se basa en el objetivo de mejorar un cierre deslizante y la colocacion de placas de cierre
refractarias de tal forma que el cambio de las mismas en la carcasa de corredera o en la unidad de corredera se
puede efectuar de forma eficiente también en caso de una supuesta fijacion o un supuesto centrado de las mismas.

El objetivo se resuelve, de acuerdo con la invenciéon, mediante un procedimiento de acuerdo con las caracteristicas
de la reivindicacion 1, asi como mediante un cierre deslizante de acuerdo con las caracteristicas de la reivindicacion
2.

Mediante esta configuracion de acuerdo con la invencion del equipo de colocacion respectivo en la carcasa de
corredera o en la unidad de corredera, en la que al asegurar la unidad de corredera a la carcasa de corredera se
provoca en cierto modo una colocacion del elemento de posicionamiento y, con ello, un ajuste o centrado de la placa
de cierre respectiva dentro de él, las placas de cierre en la nave de cucharas para colada pueden introducirse
facilmente en ella o en la carcasa de corredera y, después de oscilar y cerrarse la unidad de corredera en la carcasa
de corredera se efectla un tensado o centrado automatico de las placas de cierre.

Con ello, a pesar de un manejo mas facil, se garantiza una seguridad de funcionamiento mayor porque las placas de
cierre se tensan o0 se centran mecanicamente y, con ello, no puede producirse ninguna manipulaciéon incorrecta
como puede ocurrir mas bien en caso de un ajuste a mano.

Con el procedimiento de acuerdo con la invencién, en el que primeramente la unidad de corredera es asegurada a la
carcasa de corredera y solo entonces las placas de cierre se ajustan y se centran en ella, es ventajoso que las
placas de cierre se apoyen sin esfuerzo en la unidad de corredera o en la carcasa de corredera y, con ello, no se
produzcan ladeos de las mismas.

Un ejemplo de realizaciéon de la invencién, asi como otras ventajas de la misma se explican mas en detalle a
continuacién mediante el dibujo. Muestra:

Lafigural, un cierre deslizante de acuerdo con la invencién en posicién de apertura pivotada, representada en
perspectiva.

Lafigura 2, una vista en perspectiva de una parte de la unidad de corredera de acuerdo con la figura 1.

La figura 3, una vista en perspectiva del equipo de colocacién, mostrado en posicion no asegurada, de acuerdo
con la figura 2, con una seccion longitudinal de su carcasa.

Lafigura4, una vista en perspectiva del equipo de colocacion analogamente a la figura 3.

Lafigura5, una vista en perspectiva del equipo de colocacién, que se encuentra en la posicién de ajuste, de
acuerdo con la figura 2, con una seccion longitudinal de su carcasa.

Lafigura 6, una vista en perspectiva del equipo de colocacion analogamente a la figura 5.

La figura 1 muestra un cierre deslizante 10 que se puede montar en un desagie de un recipiente no mostrado mas
en detalle. En cuando al recipiente, se trata especialmente de una cuba, que contiene funcion de acero, de una
instalacion de colada continua. No obstante, evidentemente pueden estar previstos una artesa, un recipiente de
convertidor o similar.
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El cierre deslizante 10 esta provisto de una carcasa de corredera 11 y una unidad de corredera 12 que se puede
desplazar longitudinalmente respecto a esta, cierre deslizante en el cual se puede introducir respectivamente una
placa de cierre 13, 14 refractaria. La unidad de corredera 12 esta retenida, de forma que puede pivotar, mediante
bisagras 16 colocadas lateralmente en la carcasa de corredera 11. Cuando la unidad de corredera 12 pivota y se
cierra contra la carcasa de corredera 11, las placas de cierre 13, 14 introducidas entran en contacto mutuamente en
sus superficies de deslizamiento.

Las placas de cierre 13, 14 se pueden fijar o centrar respectivamente mediante un equipo de colocacion 30 que
presenta un elemento de posicionamiento 33 desplazable, es decir, segun sea necesario, de esta manera pueden
estar ajustadas en la carcasa de corredera 11 o en la unidad de corredera 12 o, por el contrario, estar centradas en
ella casi sin holgura.

A la carcasa de corredera 11 estan fijados por el lado exterior cuatro cuerpos de soporte 19 con rodillos de guia 21
orientados hacia dentro que estan destinados para engranar en ranuras longitudinales 22 correspondientes en la
unidad de corredera 12 cuando esta Ultima pivote y se cierre contra la carcasa de corredera 11 y estas dos sean
aseguradas una contra otra. Estos rodillos de guia 21 estan guiados en carriles de guia interiores 23 en estas
ranuras longitudinales 22, y mediante 6rganos de resorte contenidos en estos cuerpos de soporte 19, el marco 18 es
apretado contra la carcasa de corredera 11.

De forma conocida en si, los carriles de guia 23 estan interrumpidos por cavidades 24 correspondientes por las
cuales los rodillos de guia 21 se pueden introducir en las ranuras longitudinales 22, y ademas por cada rodillo de
guia 21, estan provistos, cada uno, de una rampa que tiene su recorrido oblicuamente. Cuando los rodillos de guia
estan introducidos en estas cavidades 24, la unidad de corredera 12 es desplazada, mediante el accionamiento
acoplado a ella, hacia una posicion que se sitla fuerza de la posicién de apertura y de la posicién de cierre y los
rodillos de guia 21 se deslizan a lo largo de estas rampas, por las cuales los drganos de resorte son tensados y, con
ello, la unidad de corredera es asegurada contra la carcasa de corredera, mientras que al soltarse, esta unidad de
corredera es desplazada en la direccién opuesta.

En el estado asegurado del cierre deslizante 10, la unidad de corredera 12 se mueve con la corredera 15 con un
movimiento de vaivén por medio de un accionamiento no representado mas en detalle y, con ello, el cierre deslizante
10 se abre completamente o se reduce o se cierra, segun la posicion de las aberturas pasantes 13', 14’ de las
placas de cierre 13, 14 unas respecto a otras.

De acuerdo con la invencién, este equipo de colocacion 30 dispuesto en la carcasa de corredera 11 o en la unidad
de corredera 12 de tal forma que al asegurar la unidad de corredera 12 en la carcasa de corredera 11 se produce en
cierto modo una colocacién del elemento de posicionamiento 33 respectivo y, con ello, un ajuste o centrado de la
placa de cierre 13, 14 respectiva en él.

La invencién se caracteriza por este ajuste o centrado automatico de las placas de cierre, por el cual las placas de
cierre solo se deben introducir y no se deben realizar acciones manuales adicionales.

La figura 2 muestra la unidad de corredera 12 con la abertura 15’ que aloja la placa de cierre 14 y el equipo de
colocacion 30 instalado con las levas 38’, 39’ que sobresalen dispuestas opuestas una a otra y carriles de guia 38,
39 configurados en estas. El equipo de colocacién 30 se puede emplear con su carcasa 35, como un médulo de
tensado o de colocacién intercambiable, en la unidad de corredera o en la carcasa de corredera. Esta introducido en
una cavidad en la unidad de corredera 12 casi por arrastre de forma y esta fijado automaticamente en ella, estando
el elemento de posicionamiento 33, al desplazarse axialmente hacia la posicién de aseguramiento o de centrado,
retenido mediante una leva 43’, con su parte longitudinal 43 que sobresale por el otro extremo de la carcasa 35, en
una ranura correspondiente que se ensancha.

Los carriles de guia 38, 39 configurados en la unidad de corredera 15 cooperan con el elemento de arrastrador o el
medio de bloqueo del equipo de colocacién 30 en la carcasa de corredera 11, y a la inversa, los carriles de guia en
la carcasa de corredera 11 cooperan con el elemento de arrastrador o el medio de bloqueo del equipo de colocacion
en la unidad de corredera, lo cual no esta representado mas en detalle.

Este equipo de colocacion 30 con el elemento de posicionamiento 33 sujeta la placa de cierre 13 respectiva en,
preferentemente, tres superficies de tope 17, 17’ fijas, por cada uno, en aberturas 15’ en la carcasa de corredera 11
0 en la unidad de corredera 15.

Por las figuras de la 3 a la 6 se puede observar que el equipo de colocacion 30 respectivo comprende una carcasa
35, el elemento de posicionamiento 33 que se puede desplazar transversalmente en ella, un Ultimo érgano de
tensado 32 que se puede desplazar a la posicién de ajuste o de colocacién, un elemento de arrastrador 33 guiado
en una ranura 36, 36’ en la carcasa 35 o un medio de bloqueo 37 guiado en ella y los carriles de guia 38, 39, en las
levas 38’ 39’, que cooperan con el elemento de arrastrador 33 o el medio de bloqueo 37.
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En el equipo de colocacién 30, en la carcasa 35 una parte longitudinal 43 esta guiada de forma que se puede
desplazar axialmente y el elemento de posicionamiento 33 que coopera con ella esta guiado de forma que se puede
desplazar transversalmente. Ademas, en esta parte longitudinal 43 estan retenidos este elemento de arrastrador 31
y el medio de bloqueo 37. El 6rgano de tensado 32 configurado como muelle de compresién se ajusta, en el lado
frontal, a un extremo en la carcasa 35 y en el otro extremo en este medio de bloqueo 37. El elemento de arrastrador
31 guiado en esta ranura 36, 36’ esta dispuesto de forma que sobresale por la carcasa 35 y esta en contacto con los
carriles de guia 38, 39 de las levas 38, 39 que sobresalen en la carcasa de corredera, segun la posicién de la unidad
de corredera 12 respecto a la carcasa de corredera 11.

Estos carriles de guia 38, 39, configurados en las levas 38’, 39’ que sobresalen, en la unidad de corredera 12 o en la
carcasa de corredera 11 estan dispuestos de tal forma que, por una parte, mediante un desplazamiento de la unidad
de corredera 12, el elemento de posicionamiento 33 se coloca en la placa de cierre 13, 14 correspondiente o se
suelta de esta.

En la figura 3 y la figura 4, el elemento de posicionamiento 33 esta ilustrado en la posicion replegada, en la cual una
placa de cierre se puede introducir, por ejemplo, en la abertura 15’ de la unidad de corredera 12. A este respecto, el
medio de bloqueo 37 se encuentra en la posicién de bloqueo, en la cual también la parte longitudinal 43, el 6rgano
de tensado 32 y también el elemento de arrastrador 31 se encuentran en la posicion replegada.

Mediante el desplazamiento de la unidad de corredera 12, pivotada y cerrada en la carcasa de corredera 11, la
carcasa 35 se mueve con ella en la direccion axial de la parte longitudinal. La leva 38’, indicada en la figura 4, en la
carcasa de corredera 11 provoca con su carril de guia 38 que el elemento de arrastrador 31 sea empujado en esta
ranura 36’ oblicua hacia la ranura 36 que tiene su recorrido axialmente y, con ello, también el medio de bloqueo 37
se mueve en esta ranura 36 oblicua. Esto provoca que este bloqueo se suelte y, como consecuencia, el elemento de
arrastrador, el elemento de bloqueo, la parte longitudinal y el elemento de posicionamiento se mueven por el érgano
de tensado 32 hacia la posicion de acuerdo con la figura 5 o la figura 6. El elemento de posicionamiento 33 es
presionado hacia fuera por una superficie oblicua 34 que se corresponde con una en la parte longitudinal 43, de
forma que entre estas se consigue un blogueo automatico y, de esta manera, se impide que se suelten en estado de
funcionamiento.

En esta posicién de tensado o de colocacion del equipo de colocacién 30 de acuerdo con la figura 5 y la figura 6, a la
inversa, al soltarse la unidad de corredera 12, la carcasa 35 se mueve con ella, a su vez, en la direccion axial de la
parte longitudinal. La leva 39’ indicada en la figura 6 en la carcasa de corredera 11 provoca con su carril de guia 39
que el elemento de arrastrador 31 y las partes mencionadas unidas con él sean llevadas, a lo largo de la ranura 36
que tiene su recorrido axialmente, hacia esta ranura 36’ oblicua mediante el movimiento axial de la carcasa 35y, con
ello, el medio de bloqueo 37 vuelve a moverse hacia la posicién de bloqueo de acuerdo con la figura 4.

En el procedimiento de acuerdo con la invencion, la unidad de corredera 12 pivota de la posicién de apertura
ilustrada en la figura 1 en la carcasa de corredera 11 y entonces es asegurada contra esta mediante el
accionamiento, como se ha explicado mas en detalle anteriormente. Solo después de este aseguramiento, las
placas de cierre 13, 14 en la carcasa de corredera 11 o en la unidad de corredera 12 son ajustadas o, por el
contrario, centradas por este equipo de colocacion 30 respectivo.

Con ello se deduce la ventaja de que, mediante este aseguramiento, las placas de cierre se apoyan sin esfuerzo en
las aberturas 15’ en la unidad de corredera 12 o en la carcasa de corredera 11y, con ello, no se producen ladeos de
las mismas, lo cual es desventajoso en los montajes manuales convencionales de placas de cierre.

Con este fin, el médulo de tensado o de colocacién y las levas 38, 39’ del equipo de colocacion 30 estan colocadas,
en relacién con los carriles de guia 23 interiores y las rampas o los rodillos de guia, de tal manera en la unidad de
corredera 12 o en la carcasa de corredera 11 en la direccién de desplazamiento de la unidad de corredera que
primero los rodillos de guia 21 se deslizan por las rampas y solo entonces la leva respectiva 38’ provoca este ajuste
del elemento de arrastrador 31y, en cierto modo, de las demas partes.

Evidentemente, la invencién podria estar ilustrada por otras variantes. Asi, con este equipo de colocacién se podria
efectuar una colocacién del elemento de posicionamiento en el sentido de que no se produce un ajuste, sino solo un
centrado de la placa de cierre respectiva. El elemento de posicionamiento no se ajustaria, a este respecto, hasta que
la placa de cierre respectiva fuera asegurada contra las otras superficies de tope, sino que solo se provocaria un
centrado, casi sin holgura, de la misma.

Ademas, el ajuste o centrado de las placas de cierre se puede efectuar mediante un mecanismo no mostrado, que
realiza esto al pivotar y cerrar la unidad de corredera en la carcasa, y no solo después del aseguramiento de estas
dos ultimas juntas.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para colocar placas de cierre en un cierre deslizante para un recipiente que contiene una funcion
de metal, procedimiento en el cual una unidad de corredera (12) que se puede desplazar longitudinalmente es
asegurada contra una carcasa de corredera (11) mediante un accionamiento, en el cual se introduce
respectivamente al menos una placa de cierre (13, 14) refractaria, placas de cierre que son apretadas unas contra
otras, fiandose o centrandose las placas de cierre (13, 14) en él respectivamente mediante un equipo de colocacién
(30) que presenta un elemento de posicionamiento (33) que se puede desplazar, caracterizado por que

la unidad de corredera (12) es asegurada contra la carcasa de corredera (11) mediante el accionamiento y porque
con este aseguramiento las placas de cierre (13, 14) en la carcasa de corredera (11) o en la unidad de corredera
(12) son ajustadas o centradas por el equipo de colocacién (30) respectivo.

2. Cierre deslizante para un recipiente que contiene una funcién de metal, con una carcasa de corredera (11) y una
unidad de corredera (12) que se puede desplazar longitudinalmente respecto a este, en la cual se puede introducir
respectivamente al menos una placa de cierre (13, 14) refractaria, placas de cierre que pueden apretarse unas
contra otras, siendo asegurada la unidad de corredera (12) contra la carcasa de corredera (11) por 6rganos de
resorte, pudiendo fijarse o centrarse las placas de cierre (13, 14) en ellos respectivamente mediante un equipo de
colocacion (30) que presenta un elemento de posicionamiento (33) que se puede desplazar, caracterizado por que
este equipo de colocacién (30) dispuesto en la carcasa de corredera (11) o en la unidad de corredera (12) esta
configurado de tal forma que con el proceso de aseguramiento de la unidad de corredera (12) en la carcasa de
corredera (11) se provoca en cierto modo una colocacién del elemento de posicionamiento (33) y, con ello, un ajuste
o centrado de la placa de cierre (13, 14) respectiva en él, comprendiendo este equipo de colocacion (30) respectivo
una carcasa (35), el elemento de posicionamiento (33) que se puede mover en esta con un movimiento de vaivén,
un ultimo 6rgano de tensado (32) que se puede desplazar a la posicidon de ajuste o de colocacion, un elemento de
arrastrador (31) guiado en una ranura (36, 36’) en la carcasa, un medio de bloqueo (37) guiado en la ranura (36’)
oblicua en la carcasa y carriles de guia (38, 39) que cooperan con el elemento de arrastrador o el medio de bloqueo,
cooperando los carriles de guia (38, 39) configurados en la unidad de corredera (12) con el elemento de arrastrador
(31) del equipo de colocacion (30) en la carcasa de corredera (11), y a la inversa, aquellos en la carcasa de
corredera cooperan con el elemento de arrastrador del equipo de colocacion en la unidad de corredera.

3. Cierre deslizante de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizado por que los carriles de guia (38, 39)
configurados en levas (38, 39') que sobresalen estan dispuestos en la unidad de corredera (12) o en la carcasa de
corredera (11) de tal forma que, por una parte, mediante el desplazamiento de la unidad de corredera en la carcasa
de corredera, el elemento de posicionamiento (33) del equipo de colocacion (30) respectivo es colocado en la placa
de cierre (13, 14) correspondiente o aflojado por la misma.

4. Cierre deslizante de acuerdo con la reivindicacién 2 o 3, caracterizado por que el equipo de colocacion (30)
respectivo se puede emplear como un médulo de tensado o de colocacién intercambiable en la carcasa de corredera
(11) o en la unidad de corredera (12).

5. Cierre deslizante de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado por que la carcasa (35) se puede introducir
en una cavidad en la carcasa de corredera (11) o en la unidad de corredera (12) y se fija automaticamente en ella,
estando una parte longitudinal (43), unida con el elemento de posicionamiento (33), al desplazarse axialmente hacia
la posicion de aseguramiento o de centrado, retenida en ella mediante una leva (43’).

6. Cierre deslizante de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes 2 a 5, caracterizado por que la unidad
de corredera (12) presenta a ambos lados respecto a las placas de cierre (13, 14) un carril de guia (23) por casa
uno, carriles de guia sobre los cuales se deslizan los rodillos de guia (21) previstos en la carcasa de corredera (11),
pudiendo desplazarse la unidad de corredera (12) hacia una posicion que se sitla fuera de la posicion de apertura y
de cierre, posicion en la cual los carriles de guia (23) estan hundidos respecto a aquella rampa prevista sobre la
longitud restante de carril en torno a una altura que destensa los 6rganos de resorte, de forma que esta unidad de
corredera (12) se suelta después del desplazamiento desde la carcasa de corredera (11) o se asegura al
introducirla.

7. Cierre deslizante de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado por que la carcasa (35) y las levas (38’, 39')
del equipo de colocacién (30) estan colocadas, en relaciéon con los carriles de guia (23) interiores y las rampas o los
rodillos de guia (21), de tal forma en la unidad de corredera (12) o en la carcasa de corredera (11) en la direccién de
desplazamiento de la unidad de corredera que primero los rodillos de guia (21) se deslizan por las rampas y solo
entonces la leva (38’) respectiva efectla este ajuste del elemento de arrastrador (31) y, con ello, este tensado o esta
colocacion del elemento de posicionamiento (33).
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Fig. 3




ES2728 171 T3




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

