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2

DESCRIPCIÓN 

Ensamblaje cosmético que incluye un producto fundido

La invención se refiere al campo de los productos cosméticos, destinados en particular para el cuidado o maquillaje 5
de la cara, que están compuestos por varias composiciones sólidas diferentes. La presente invención se refiere en 
particular a un producto cosmético que proporciona varias composiciones de diferentes colores y/o formas en el 
mismo recipiente.

El producto cosmético de la invención muestra la característica novedosa de comprender simultáneamente una 10
composición que se ha fundido o prensado y una composición que se ha fundido en caliente en el recipiente.

Antecedentes

Las cajas utilizadas para la presentación simultánea de varias composiciones cosméticas son generalmente 15
recipientes de fondo plano, cuya función es la de presentar al usuario, en cualquier ocasión, una gran área de 
superficie del producto para facilitar la elección del color (evitando al mismo tiempo tener que abrir varias cajas 
diferentes), para facilitar la extracción con el dedo o un aplicador y dar una apariencia atractiva al producto. Esta 
superficie generalmente es sustancialmente plana.

20
Las cajas de la técnica anterior generalmente comprenden dos partes: una tapa y un recipiente que están 
articulados alrededor de una bisagra. El recipiente generalmente se compone de varios compartimentos integrales 
de la caja, cada uno con diferentes colores.

En general, las cajas de la técnica anterior comprenden una tapa hueca que puede estar provista de un espejo 25
interno, y una base hueca que puede estar provista de un soporte intermedio de uno o más recipientes, cada uno 
destinado a recibir una composición diferente. La tapa y la base presentan paredes laterales sustancialmente 
perpendiculares a la superficie de dispensación, y las composiciones que llenan los botes no están en contacto entre 
sí en la caja.

30
Existen múltiples métodos en el campo de los polvos cosméticos para crear ensamblajes de colores y texturas en el 
mismo compartimento de la caja.

En el campo de la cosmética fundida, por otro lado, existe un número limitado de métodos para crear ensamblajes 
dentro de un mismo compartimento de la caja. Así, la patente de EE.UU. número 6.058.942 ha proporcionado un 35
proceso para la fabricación de un producto cosmético envasado en una caja que consiste en depositar un primer 
material sólido en el recipiente, en verter un segundo material en forma líquida en la caja y a continuación dejar que 
se enfríe para para que se vuelva sólido. El primer material tiene un punto de fusión más alto que el del segundo 
material, para no fundirse cuando entra en contacto con el segundo material fundido.

40
De la misma manera, la patente EP 1 325 692 reúne productos anhidros fundidos o polvos prensados con una 
resina termoestable. La resina está fundida, pero presenta la desventaja de que requiere un tiempo de curado de 
varias horas. Además, la resina no se puede utilizar como producto de maquillaje o cuidado.

En la patente FR 2 956 833, se han utilizado moldes de silicona y varias etapas de fundición para crear varios 45
colores de productos anhidros en estratos. La superficie del producto accesible para el usuario está compuesta de 
un solo color. Este producto no puede ofrecer simultáneamente varios colores o texturas diferentes al usuario.

Por último, no se han descrito los ensamblajes de polvos prensados con productos cosméticos fundidos.
50

Objetivos de la invención

Se desea desarrollar productos cosméticos que comprendan, en un mismo recipiente, incluso en un mismo 
recipiente, varios colores y/o varios patrones de composiciones fundidas o de pastas en polvo cortados con un láser.

55
También se desea que el ensamblaje no utilice botes y que sea posible obtener un producto transportable en el que 
los colores y las formas sean integrales entre sí y no se desprendan con el tiempo.

Siguiendo la enseñanza de la patente de EE.UU. n.° 6.058.942, los inventores han encontrado que el segundo 
material que se funde alrededor del primero colocado previamente en el recipiente puede solidificarse antes de llenar 60
uniformemente el recipiente y antes de rodear completamente el primer material. Con un segundo material que tiene 
un punto de fusión más bajo que el primero, los inventores también observaron que no siempre es posible rellenar 
completamente los intersticios de pequeño tamaño.

En el contexto de la invención, los inventores han encontrado que es posible fundir en caliente un producto 65
cosmético alrededor de uno o más elementos cosméticos, que tienen formas, relieves y colores variados, para 

E14827827
27-05-2019ES 2 728 320 T3

 



3

formar un ensamblaje sólido fijado a una caja. Los elementos de inclusión cosméticos del producto de la invención 
son productos en forma de fundición o polvos prensados. Los inventores han encontrado una composición de 
fijación que se adapta bien a las formas de inclusión, a la forma del recipiente y rellena los intersticios que quedan 
entre las formas de inclusión y las paredes de la caja, incluso cuando son estrechas.

5
La invención muestra la ventaja de usar un producto cosmético para ensamblar y fijar los productos cosméticos de 
inclusión. Todo el ensamblaje es por tanto cosmético. Además, la tasa de solidificación del producto cosmético 
utilizado para la fijación es del orden de unos pocos minutos, lo que hace que el manejo sea mucho más fácil y el 
proceso de fabricación más rápido.

10
La invención se ilustra con referencia a las figuras.

Las Figuras 1 a 3 representan una vista en perspectiva de un ensamblaje de acuerdo con la invención obtenido a 
partir de elementos de inclusión esféricos que se han fundido previamente, colocados en el fondo de un 
recipiente que comprende un hueco circular y a continuación se ensamblan por fundición y solidificación de una 15
composición de fijación que comprende ceras, aceites y pastas.
Las Figuras 4 a 6 representan un ensamblaje en forma de camafeo que comprende una pieza de inclusión que 
se ha fundido y colocado en un recipiente que comprende un hueco ovalado y a continuación se inmoviliza 
mediante fundición y solidificación de una composición de fijación que comprende ceras, aceites y pastas.
Las Figuras 7 a 9 representan una vista en perspectiva de un ensamblaje de piezas de inclusión formadas por 20
polvos prensados colocados en el hueco rectangular de un recipiente. Las piezas de inclusión se hacen 
integrales por fundición y solidificación de una composición de fijación en forma de un gel transparente nacarado 
que comprende aceites gelificados por un polímero.

Descripción de la invención25

De acuerdo con un primer aspecto, la invención se refiere a un producto cosmético en relieve que comprende un 
recipiente que tiene al menos una cavidad en la que se coloca un ensamblaje de al menos una pieza de inclusión 
que es sólida a 25 °C y de una composición de fijación que es sólida a 25 °C,

30
 la pieza de inclusión y la composición de fijación que están en contacto entre sí y tienen diferentes 

composiciones,

caracterizado por que la pieza de inclusión tiene una dureza mayor que la de la composición de fijación
35

 la composición de fijación tiene un punto de gota superior a 50 °C y una dureza media, medida a 25 °C utilizando 
un analizador de textura provisto de una sonda hemisférica, de menos de 2800 g, y

 la composición de fijación comprende al menos un aceite y un compuesto estructurante.

Esto se debe a que se ha descubierto, en el contexto de la presente invención, que la fundición de un producto 40
específico alrededor de los elementos cosméticos fundidos o prensados con el fin de ensamblarlos en un paquete 
hace posible que se fijen firmemente entre sí a un mismo recipiente, sin afectar perjudicialmente a su estructura, al 
tiempo que se adhieren bien a las superficies del recipiente, mientras que cubren uniformemente las superficies del 
recipiente y al mismo tiempo muestran una velocidad de enfriamiento relativamente rápida.

45
La invención presenta la ventaja de posibilitar el ensamblaje de varias piezas formadas por productos cosméticos 
que se han formado de manera independiente de antemano. El producto de la invención también hace posible la 
presentación y la unificación de varias texturas en un mismo recipiente, por ejemplo, dos productos fundidos de 
diferentes durezas, o un producto en polvo y un producto fundido, sin recurrir al uso de botes convencionales que se 
fijan en la caja.50

Finalmente, el producto de la invención hace posible una gran adaptabilidad a diferentes formas de cajas sin 
necesidad de buscar un formato de bote que esté perfectamente adaptado al mismo o sin necesidad de adaptar los 
formatos de conformación de los productos cosméticos.

55
El recipiente del producto de la invención puede adoptar cualquier forma, tal como circular o rectangular. 
Preferiblemente, comprende solo una cavidad, cuya forma es ventajosamente independiente de la del recipiente y 
que puede ser rectangular, circular u ovalada. El recipiente del producto de la invención está ventajosamente libre de 
botes. La cavidad está preferiblemente no compartimentada y su fondo es plano, con el resultado de que un líquido 
la llena completamente cuando se vierte en ella. En una realización preferida, el recipiente comprende solo una 60
cavidad y carece de botes.

En el recipiente, la composición de fijación cubre ventajosamente toda la superficie del fondo de la cavidad y, 
preferiblemente, permite que la pieza de inclusión se muestre en la superficie.

65
El producto de la invención puede comprender al menos una pieza de inclusión, por ejemplo al menos dos. Las 
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piezas de inclusión pueden ser ventajosamente diferentes en composición, color y/o textura.

Según una realización, la pieza de inclusión tiene una dureza mayor que la de la composición de fijación, en 
particular cuando la pieza de inclusión comprende predominantemente sustancias grasas, tales como aceites o 
ceras.5

Las piezas de inclusión pueden ser anhidras o pueden comprender una fase acuosa y una fase grasa.

Las texturas de tipo anhidro fundido usadas para la pieza de inclusión son preferiblemente texturas duras que 
resisten la extracción del molde y que retienen bien las formas potencialmente sutiles de un molde de silicona. Un 10
producto anhidro fundido puede comprender, por ejemplo, del 10 % al 15 % en peso de cera(s), del 0 % al 10 % en 
peso de pasta(s) y del 60 % al 70 % en peso de aceite(s)).

La dureza de los elementos de inclusión, preferiblemente cuando son productos anhidros fundidos y moldeados, es 
mayor que la dureza de la composición de fijación. Por ejemplo, la dureza de los elementos de inclusión que son 15
productos anhidros fundidos es mayor o igual a 2600 g, preferiblemente entre 2800 g y 4500 g. La pieza de inclusión 
puede tener una mayor dureza que la de la composición de fijación.

Las texturas del tipo de emulsión sólida moldeada utilizadas para la pieza de inclusión son preferiblemente 
emulsiones de agua en aceite.20

Las texturas del tipo de polvo utilizadas para la pieza de inclusión pueden compactarse con equipos de metal sin 
botes (que se conocen como tortas de polvo). Los patrones, en este caso, pueden obtenerse con el equipo de 
compactación. También es posible obtener patrones al compactar grandes superficies de polvo y al cortar con láser 
los patrones seleccionados. Este proceso tiene la ventaja de que evita el diseño de equipos específicos para 25
prototipos de patrones. Finalmente, los polvos se pueden conformar en forma de suspensiones. Las suspensiones 
se extruyen posteriormente y se cortan utilizando un punzón hueco. Las formas obtenidas pueden ser planas o 
ligeramente en relieve.

Se puede hacer uso, como polvo compactado, de un producto que comprende del 80 % al 90 % en peso de una 30
mezcla de polvos que se seleccionan entre cargas y pigmentos y del 10 % al 20 % en peso de aceite(s) que se 
utilizan como aglutinantes para los polvos.

El producto cosmético de la invención puede ser un producto de maquillaje, un producto para el cuidado, un 
producto de protección solar o un producto perfumante.35

La pieza de inclusión y la composición de fijación se pueden seleccionar independientemente de los productos para 
maquillar los labios, los ojos, las mejillas, las cejas, la cara y el cuerpo, por ejemplo, un lápiz labial, un colorete o una
sombra de ojos.

40
En una realización, la composición de fijación es una sombra de ojos, un colorete, un brillo o una barra de labios. La 
pieza de inclusión es, por ejemplo, una barra de labios que comprende ceras o una sombra de ojos en forma de 
polvos prensados.

La pieza de inclusión puede comprender pigmentos inorgánicos, orgánicos o nacarados y opcionalmente cargas. La 45
composición de fijación puede o puede no comprender pigmentos.

A modo de ejemplos, entre los pigmentos inorgánicos, se puede mencionar dióxido de titanio, opcionalmente tratado 
superficialmente; óxido de hierro negro, amarillo, rojo y marrón; violeta de manganeso; azul ultramar, óxido de 
cromo; hidrato de óxido de cromo y azul férrico.50

Se pueden mencionar, entre los pigmentos orgánicos, por ejemplo, los pigmentos D & C Red n.° 19; D & C Red n.° 
9; D & C Red n.° 21; D & C Orange n.° 4; D & C Orange n.° 5; D & C Red n.° 27; D & C Red n.° 13; D & C Red n.° 7; 
D & C Red n.° 6; D & C Yellow n.° 5; D & C Red n.° 36; D & C Orange n.° 10; D & C Yellow n.° 6; D & C Red n.° 30; 
D & C Red n.° 3; negro de humo y lacas a base de carmín de cochinilla.55

Los pigmentos nacarados se pueden seleccionar, en particular, de pigmentos blancos nacarados, como mica 
recubierta con óxido de titanio u oxicloruro de bismuto, y pigmentos coloreados nacarados, como mica recubierta 
con óxido de titanio con óxidos de hierro, mica recubierta de óxido de titanio con azul férrico u óxido de cromo, o 
mica recubierta con óxido de titanio con un pigmento orgánico del tipo mencionado anteriormente, y también 60
pigmentos a base de oxicloruro de bismuto.

Las cargas se pueden seleccionar entre talco, un hidrato de silicato de magnesio; micas que tienen dimensiones de 
2 a 200 μm; caolín, un hidrato de silicato de aluminio; óxidos de zinc y titanio; carbonato de calcio, carbonato de 
magnesio y carbonato básico de magnesio; sílice; estearato de zinc, estearato de magnesio, estearato de litio, 65
laurato de zinc o miristato de magnesio; polvos formados de polímeros sintéticos, tales como polietileno, poliésteres 
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y poliamidas (por ejemplo, nailon); sílice esférica; dióxidos de titanio esféricos; perlas de vidrio y cerámica; polvos 
formados de materiales orgánicos de origen natural, como almidones de maíz, trigo o arroz, que pueden o pueden 
no estar reticulados; polvos formados de polímeros sintéticos que pueden o pueden no estar reticulados y que están 
esferonizados, como polvos formados de poliamida, como polvos de poli-β-alanina y polvos de nailon, polvos de 
ácido poliacrílico o polimetacrílico, polvos de poliestireno reticulados con divinilbenceno, polvos de resina de silicona, 5
polvos de teflón.

El punto de gota de la composición de fijación es superior a 50 °C, preferiblemente superior a 55 °C, por ejemplo 
entre 55 y 60 °C, entre 70 y 80 °C o entre 75 y 85 °C.

10
La composición de fijación tiene preferiblemente una dureza inferior a 2600 g. Su dureza es preferentemente 
superior a 600 g.

La composición de fijación tiene, por ejemplo,
15

 una dureza de entre 1600 y 2600 g y un punto de gota de entre 70 y 80 °C, o
 una dureza de entre 600 g y 1700 g y un punto de gota de entre 75 y 85 °C, o
 una dureza de entre 1000 g y 1600 g y un punto de gota de entre 55 y 60 °C.

La dureza de las composiciones se puede medir con un analizador de textura de Stable Micro Systems, modelo 20
TA.XT.Plus, por penetración en la composición de una sonda, por ejemplo, una sonda hemisférica, a una velocidad y 
una fuerza asignadas por el aparato.

El punto de gota puede medirse con un aparato Mettler Toledo DP70 provisto de copas estandarizadas con un 
diámetro de orificio de 2,8 mm mediante la adopción de una tasa de calentamiento de 2,0 °C/min, una temperatura 25
inicial de 40 °C y una temperatura final de 95 °C. La gota se detecta visualmente utilizando una cámara incorporada 
en el aparato.

La composición de fijación comprende un compuesto estructurante que puede seleccionarse entre ceras y polímeros 
gelificantes de aceite. Cuando la composición de fijación comprende ceras, es preferible que contenga pocas, de 30
modo que su dureza no sea excesivamente alta. En general, se evitará la incorporación de más del 10 % en peso de 
cera(s) en la composición. Se puede optar por incorporar materiales pastosos para estructurar la composición de 
fijación sin aumentar su dureza.

La composición de fijación es, por ejemplo, un gel anhidro que comprende un aceite y un agente que gelifica este 35
aceite, tal como se describe en el documento FR 2 958 159 o FR 2 975 589. Dicho agente gelificante se selecciona, 
por ejemplo, entre poliamidas, como los copolímeros de poliamida que comprenden un extremo éster (Uniclear®, 
Union Carbide), o también poliamidas de silicona, o también derivados de L-glutamida, como dibutil lauril glutamida, 
vendidos por Ajinomoto, o una de sus mezclas, sílices pirógenas, o copolímeros hidrogenados o no hidrogenados 
que comprenden al menos una unidad de estireno, tal como, por ejemplo, un copolímero de estireno 40
hidrogenado/metilestireno/indeno disponible en el mercado.

Según una realización, el agente gelificante es un polímero de tipo poliamida que comprende una terminación de 
amida, preferiblemente un polímero de tipo poliamida que comprende una terminación de amida terciaria (ATPA), de 
la fórmula (I) a continuación:45

en la cual:
50

 n es un número entero que representa el número de unidades presentes en la fórmula (I), con n que puede 
oscilar de 1 a 10, preferiblemente de 1 a 5,

 los radicales R1 , que son idénticos o diferentes, representan un grupo hidrocarburo que comprende de 1 a 22 
átomos de carbono,

 los radicales R2, que son idénticos o diferentes en cada caso, representan un grupo hidrocarbonado que 55
comprende de 2 a 54 átomos de carbono, con la condición de que al menos el 50 % de los radicales R2 tengan 
de 30 a 42 átomos de carbono.

Un primer polímero preferido de tipo ATPA es un copolímero que tiene el nombre (INCI) Copolímero de 
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etilendiamina/dímero hidrogenado de dilinoleato de bis-di-alquil C14-18 amida, que está disponible en el mercado.

Un segundo polímero preferido de tipo ATPA es un copolímero que tiene el nombre (INCI) copolímero de dímero de 
bis-dioctadecilamida del ácido dilinoleico/etilendiamina, que está disponible en el mercado.

5
La composición de acuerdo con la invención comprende ventajosamente del 10 % al 50 % en peso de la 
composición, más preferiblemente del 15 % al 30 % en peso de la composición, de un polímero de tipo ATPA.

Como aceite, se puede hacer uso de la mezcla de aceite de polialquileno hidrogenado no volátil, en particular un 
poliisobuteno hidrogenado, y de un éster de ácido graso que comprende al menos un grupo hidroxilo libre, por 10
ejemplo un éster de hidroxiestearato, preferiblemente hidroxiestearato de etilhexilo, cuando el agente gelificante es 
un ATPA.

En una realización específica, la composición comprende ventajosamente:
15

 del 15 % al 30 % en peso de un polímero de tipo ATPA que tiene el nombre (INCI) copolímero de dímero de bis-
dioctadecilamida del ácido dilinoleico/etilendiamina,

 del 40 % al 80 % en peso de poliisobuteno hidrogenado,
 del 5 % al 20 % en peso de hidroxiestearato de etilhexilo y, opcionalmente:
 del 0 % al 5 % en peso de alcohol cetílico,20
 del 0 % al 5 % de una mezcla de dibutil lauroil glutamida,
 del 0 % al 15 % de un copolímero de estireno hidrogenado/metilestireno/indeno.

La composición de fijación puede comprender, por ejemplo, una mezcla de aceite(s), cera(s) y pasta(s). Por ejemplo, 
los aceites representan entre el 55 % y el 65 % en peso de la composición, mientras que las ceras representan del 25
2 % al 10 % en peso de la composición y las pastas representan del 20 % al 30 % en peso de la composición.

Los aceites se seleccionan, por ejemplo, entre ésteres, polibuteno, polideceno y octildodecanol. Las pastas son, por 
ejemplo, un poliisobuteno, un éster C10-C39, un copolímero de olefina o una de sus mezclas. Se puede hacer uso, 
como cera, de cera de polietileno, cera de abejas, cera de ozoquerita o una de sus mezclas.30

La composición de fijación puede ser anhidra o puede comprender tanto una fase acuosa como una fase grasa. La 
composición de fijación puede ser, por ejemplo, una emulsión de agua en aceite que es sólida a temperatura 
ambiente.

35
El producto de la invención puede comprender el ensamblaje de una composición de fijación anhidra y piezas de 
inclusión anhidras, de una composición de fijación anhidra y piezas de inclusión como una emulsión de agua en 
aceite, de una composición de fijación como una emulsión de agua en aceite y piezas de inclusión anhidras, o de 
una composición de fijación como una emulsión de agua en aceite y piezas de inclusión como una emulsión de agua 
en aceite.40

En una primera realización específica, el producto de la invención comprende el ensamblaje de una composición de 
fijación en forma de un gel anhidro que comprende copolímero de dímero bis-dioctadecilamida del ácido 
dilinoleico/etilendiamina y poliisobuteno hidrogenado y piezas de inclusión anhidras que comprenden más del 70 % 
en peso de los polvos.45

En una realización específica, el producto de la invención comprende el ensamblaje de una composición de fijación 
que comprende al menos un compuesto graso pastoso, aceites y menos del 10 % en peso de ceras, y piezas de 
inclusión anhidras que comprenden más del 10 % en peso de ceras y más del 50 % en peso de aceites.

50
El producto de la invención puede comprender al menos un aplicador, en forma de cepillo, que incluye un cepillo fino 
o una punta de espuma fijada a una varilla. El aplicador se puede alojar y encajar en el recipiente.

De acuerdo con un segundo aspecto, la invención se refiere a un proceso para la fabricación de un producto 
cosmético como se describe anteriormente que comprende la serie de etapas siguientes:55

 conformación de la pieza de inclusión,
 disposición de la pieza de inclusión en la cavidad del recipiente,
 calentamiento de la composición de fijación a una temperatura mayor que su punto de fusión y fusión de dicha 

composición en los espacios de la cavidad que se han dejado vacíos por la pieza de inclusión,60
 enfriamiento de la composición de fijación hasta que se haya solidificado.

Una vez que la composición de fijación se ha vertido en el recipiente, tiene una superficie en contacto con el 
recipiente, una superficie en contacto con la pieza de inclusión y una superficie libre. La superficie libre de la 
composición de fijación es preferiblemente plana, mientras que la superficie de la pieza de inclusión de la que el 65
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usuario puede retirar el producto es más alta que la superficie libre de la composición de fijación. El término "más 
alta" se entiende que significa más alta con respecto al fondo del recipiente, con el resultado de que la pieza de 
inclusión sobresale con respecto a la composición de fijación.

La pieza de inclusión generalmente se coloca en el fondo del recipiente sin entrar en contacto con los bordes de este 5
último, de modo que el espacio que queda libre entre la pieza de inclusión y los bordes del recipiente se llena con la 
composición de fijación. En el producto de la invención, la composición de fijación puede así rodear la base de la 
pieza de inclusión para inmovilizarla con respecto al recipiente.

En el caso de un producto anhidro fundido, la conformación de la pieza de inclusión puede llevarse a cabo mediante 10
la serie de etapas siguientes: fundir una mezcla que comprende predominantemente una fase grasa que es sólida a 
25 °C, moldeando dicha mezcla en un molde de silicona, enfriando dicha mezcla y a continuación retirando la parte 
así formada del molde.

Se pueden utilizar moldes de silicona para obtener diferentes formas y relieves. Al usar moldes de silicona, los 15
productos de inclusión estética fundida pueden estar en relieve, las formas son pronunciadas en tres dimensiones y 
los patrones son sutiles, lo que hace que el producto sea más atractivo.

En el caso de un polvo prensado, la conformación de la pieza de inclusión puede llevarse a cabo mediante la serie 
de etapas siguientes: compactar, con ayuda de una impresión, de una mezcla que comprende una proporción 20
predominante de polvos, para formar pastas de polvo sin botes.

En el caso de un polvo prensado, la conformación de la pieza de inclusión también puede llevarse a cabo mediante 
la serie de etapas siguientes: compactar una mezcla que comprende una proporción predominante de polvos y 
cortar por láser de acuerdo con la forma deseada.25

La conformación de la pieza de inclusión también puede llevarse a cabo mediante la serie de etapas siguientes: 
mezclar polvos en un disolvente para obtener una pasta que se extruye, cortar la pasta con un punzón hueco según 
la forma deseada y secar.

30
De acuerdo con el procedimiento de la invención, la solidificación de la superficie de la composición de fijación se 
lleva a cabo ventajosamente en unos pocos segundos a unos pocos minutos a temperatura ambiente (25 °C).

La composición de fijación puede fundirse a una temperatura inferior o igual a 99 °C, más particularmente inferior a 
95 °C.35

En una realización, el recipiente tiene una temperatura antes de fundir la composición de fijación que es igual a la 
temperatura de fusión de la composición de fijación. Alternativamente, el recipiente tiene una temperatura antes de 
fundir la composición de fijación que es menor que la temperatura de fusión de la composición de fijación, por 
ejemplo del orden de 20 a 25 °C.40

El recipiente puede ser un dispositivo de embalaje en forma de caja que comprende un fondo que define un primer 
compartimento hueco para recibir el ensamblaje de la pieza de inclusión y la composición de fijación. La caja 
comprende una tapa que puede estar articulada en la parte inferior y comprende un hueco en la parte inferior en el 
cual se monta un espejo. Puede ser de plástico o metal.45

La parte inferior puede definir un hueco en el que se coloca al menos un aplicador, como una espuma o un cepillo 
fino.

En el producto cosmético de la invención, solo un compartimento comprende varias composiciones diferentes. Por el 50
contrario, en la técnica anterior, la parte inferior de la caja define varios compartimentos, cada uno de ellos destinado 
a recibir un producto diferente, y en cada uno de los compartimentos se colocan botes o platos, los cuales se 
pegarán o encajarán en los compartimientos, con el resultado de que las composiciones cosméticas no se funden o 
se compactan directamente en el caja.

55
La invención no se refiere en particular a productos en forma de barras de labios o barras de base de dos tonos que 
no incluyen un recipiente de fondo plano. En estos productos, la dureza de los dos colores es equivalente para 
garantizar la deposición del producto sobre la piel sin aplastar el molde o el desgaste prematuro de un color con 
respecto al otro.

60
Descripción detallada de las figuras

La Figura 3 representa una vista en perspectiva de un producto de maquillaje cosmético (1a) de acuerdo con la 
invención. En las Figuras 1 y 2, tres elementos de inclusión esféricos (4a) que han sido fundidos y desmoldados de 
antemano se colocan en la parte inferior plana de la cavidad circular (3a) de un recipiente (2a) de forma cuadrada. 65
Estos elementos de inclusión comprenden predominantemente sustancias grasas que comprenden una mezcla de 
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aceites y ceras. En la Figura 3, los elementos de inclusión han sido ensamblados entre sí e integrado con el 
recipiente por fundición en la cavidad (3a) de una composición de fijación (5a) precalentada a 95 °C. La composición 
de fijación, una vez fundida, se solidifica en unos pocos minutos, lo que permite manejar el producto muy 
rápidamente. La composición de fijación comprende ceras, aceites y pastas; su dureza es inferior a 2800 g y su 
punto de gota superior a 50 °C. El tamaño relativo de los elementos de inclusión y la altura de la cavidad se 5
seleccionan de modo que las piezas de inclusión se muestren en la superficie de la composición de fijación que llena 
la cavidad y produce un producto cosmético en relieve.

La Figura 6 representa una vista en perspectiva de un producto cosmético perfumante (1b) de acuerdo con la 
invención. En las Figuras 4 y 5, un elemento inclusión en la forma de busto (4b) que se ha fundido y retirado del 10
molde de antemano se coloca en la parte inferior plana de la cavidad ovalada (3b) de un recipiente (2b) de forma 
cuadrada. En la Figura 6, el busto se ha integrado con el recipiente al fundir una composición de fijación (5b) a 95 °C 
para llenar la cavidad (3b).

La Figura 9 representa una vista en perspectiva de un producto de maquillaje cosmético (1c) de acuerdo con la 15
invención. En las Figuras 7 y 8, cuatro elementos de inclusión esféricos (4c) que se han formado de antemano 
mediante la compactación se colocan en la parte inferior plana de la cavidad cuadrada (3c) de un recipiente (2c) de 
forma cuadrada. Estos elementos de inclusión predominantemente comprenden polvos que han sido prensados. En 
la Figura 9, los elementos de inclusión han sido ensamblados entre sí e integrado con el recipiente por fundición, en 
la cavidad (3c), de una composición de fijación (5c) precalentada a 95 °C. La composición de fijación, una vez 20
fundida, se solidifica en unos pocos minutos, lo que permite manejar el producto muy rápidamente. La composición 
de fijación es un gel transparente nacarado que comprende aceites gelificados por un polímero; su dureza es inferior 
a 2800 g y su punto de gota superior a 50 °C. El tamaño relativo de los elementos de inclusión y la altura de la 
cavidad se seleccionan de modo que las piezas de inclusión aparezcan en la superficie de la composición de fijación 
que llena la cavidad y produce un producto cosmético en relieve.25

La invención se ilustra mediante los siguientes ejemplos.

Ejemplo: Ensamblajes de elementos de inclusión y una composición de fijación fundida
30

Cada producto está compuesto de al menos un elemento de inclusión que se deposita en el fondo de una cavidad 
formada en un embalaje unitario, en cuya cavidad se funde una composición de fijación. Todos los elementos están 
formados por ingredientes cosméticos, con la combinación completa que forma una composición para maquillar, 
cuidar o proteger la piel, en particular la piel de la cara.

35
La dureza de las composiciones se midió con un analizador de textura de Stable Micro Systems, modelo 
TA.XT.Plus, mediante la penetración de una sonda hemisférica con un diámetro de 12,7 mm (conocido como dedo 
Delrin). La medición se llevó a cabo en un bote Cleopatra de 100 ml y se repitió tres veces.

Los parámetros de la medición fueron los siguientes:40

 Aproximación 2 mm/s
 Prueba 2 mm/s
 Retirada 2 mm/s
 Penetración 13 mm45
 Relajación 25 s
 Fuerza de activación: 2 g.

El punto de gota se midió con un aparato Mettler Toledo DP70 provisto de copas estandarizadas con un diámetro de 
orificio de 2,8 mm mediante la adopción de una tasa de calentamiento de 2,0 °C/min, una temperatura inicial de 50
40 °C y una temperatura final de 95 °C. La gota se detecta visualmente utilizando una cámara incorporada en el 
aparato.

2.1 Elementos de inclusión de la composición A
55

La composición A se utiliza para la preparación de elementos de inclusión de tipo fundido. Los elementos de 
"inclusión" cosméticos de tipo fundido, por ejemplo, se conforman por fundición en moldes de silicona.

La composición A exhibe la siguiente formulación (% en peso):
60

%
Ceras 12,7
Pastas 3,4
Aceites 64,5
Cargas 15,9
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Otros qs por 100

Las ceras son una mezcla de polietileno, cera de abeja y ozokerita. Las pastas se componen de una mezcla de 
Bentone y de ésteres C10-C30. Los aceites están compuestos de una mezcla de poliisobuteno, ésteres, polideceno y 
octildodecanol. Las cargas están compuestas por pigmentos y agentes nacarados, cuyas naturalezas y proporciones 
respectivas varían en función del color que se desea dar a la composición. La parte “Otros” está compuesta por 5
conservantes, agentes activos o fragancias.

La composición A exhibe un punto de gota de 78,2 °C, un punto de fusión de 77,3 °C y una dureza media de 4424 g, 
medida según los métodos descritos anteriormente.

10
2.2 Elementos de inclusión de la composición B

La composición B se utiliza para la preparación de elementos de inclusión. Los elementos cosméticos de "inclusión" 
del tipo de polvo seco se funden mediante un proceso convencional, como por ejemplo mediante compactación o 
extrusión, corte con un punzón hueco y secado.15

Se prepara una composición de tipo sombra de ojos que tiene la siguiente formulación (% en peso):

%
Talco tratado con dimeticona 29,4
Estearato de magnesio 2,0
Nylon 12 3,0
Borosilicato de sodio y calcio 0,5
Pigmentos 0,4
Agentes nacarados 50,0
Ésteres 14,0
Fenoxietanol 0,7

La misma formulación se reproduce variando la composición el pigmento para obtener un color rosa, marrón o beige.20

2.3 Composición de fijación C

La composición de fijación se prepara en forma de un gel transparente. Este gel se puede usar como composición 
de fijación o también puede ser aditivado con una carga que comprende pigmentos y/o agentes nacarados.25

La formulación del gel transparente se describe en detalle a continuación (% en peso):

%
Fase A
Copolímero de dímero de bis-dioctadecilamida del ácido dilinoleico/etilendiamina 21
Hidroxiestearato de etilhexilo 11
Poliisobuteno hidrogenado 56
Fase B
Copolímero de estireno hidrogenado/metilestireno/indeno 10
Alcohol cetílico 3,2
Dibutil lauroil glutamida 0,4
Dibutil etilhexanoil glutamida 0,4

Proceso para la preparación del gel30

Los diversos componentes de la fase A se funden a 95 °C con agitación (Rayneri TurboTest, 300 revoluciones/mn). 
Se añade la fase B y se deja que tenga lugar la fusión con agitación.

El 8 % de los agentes nacarados y el 92 % de la preparación obtenida anteriormente se dispersan. Los agentes 35
nacarados se dispersan homogéneamente en la fase fundida A + B.

La composición C es un gel coloreado que presenta una dureza de 654 g según el método descrito anteriormente y 
un punto de gota igual a 82,8 °C.

40
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2.4 Composición de fijación D

Se hace uso, como producto de fijación, de una composición D que tiene la formulación (% en peso):

%
Ceras 10,2
Pastas 25,5
Aceites 60,3
Cargas 0,7
Otros qs por 100

5
Las ceras son una mezcla de polietileno, cera parafínica y cera de ozoquerita. Las pastas están compuestas por una 
mezcla de copolímero EPS, Bentone y poliisobuteno hidrogenado. Los aceites están compuestos de una mezcla de 
polibuteno, ésteres y octildodecanol. Las cargas están compuestas por pigmentos y agentes nacarados, cuyas 
naturalezas y proporciones respectivas varían en función del color que se desea dar a la composición. La parte 
“Otros” está compuesta por conservantes, agentes activos o fragancias.10

La composición muestra un punto de gota de 75,4 °C y una dureza media de 1867 g, medida según los métodos 
descritos anteriormente.

2.5 Composición de fijación E15

Se prepara una composición de fijación en forma de una emulsión sólida de agua en aceite que tiene la siguiente 
formulación. Los nombres de los ingredientes corresponden a su nombre químico o a su nombre INCI (% en peso).

%
Cera de polietileno 3
Cera de abejas 3
Glicéridos hidrogenados 3,7
Hectorita 0,8
Ésteres 5,45
Aceites 9,7
Cremas solares líquidas 7,5
Pigmentos 19
Agua qs por 100
Emolientes y conservantes 5,6
Polímero cruzado de vinil dimeticona/meticona silsesquioxano, goma de celulosa y 
polimetilsilsesquioxano

4,6

Protectores solares sólidos 1,5
20

La fase grasa se prepara derritiendo las ceras y, a continuación, añadiendo, a 85 °C, las pastas y una porción de los 
aceites a 85 °C. La hectorita se dispersa posteriormente, seguido de los pigmentos dispersos previamente en el 
resto los aceites

La fase acuosa se prepara calentando el agua y los emolientes a 85 °C y, a continuación, se dispersa la mezcla de 25
polímero cruzado de vinil dimeticona/meticona silsesquioxano, goma de celulosa y polimetilsilsesquioxano.

La fase acuosa se vierte en la fase grasa a 85 °C y la mezcla se emulsiona durante 15 min. Se añaden los 
conservantes.

30
La dureza y el punto de gota se miden de acuerdo con los métodos descritos anteriormente:

 Dureza: 1302 g
 Punto de gota: 58,4 °C

35
La emulsión obtenida se utiliza como agente de fijación para los elementos fundidos. La emulsión se vierte en el 
recipiente en el que se han colocado previamente los objetos fundidos.

2.6 Composición de fijación C bis
40

Se preparó una composición de fijación de la invención usando los siguientes ingredientes.
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Fase A
Copolímero de dímero de bis-dioctadecilamida del ácido dilinoleico/etilendiamina 16,5
Hidroxiestearato de etilhexilo 12
Poliisobuteno hidrogenado 60,5
Fase B
Copolímero de estireno hidrogenado/metilestireno/indeno 7,0
Alcohol cetílico 3,2
Dibutil lauroil glutamida 0,4
Dibutil etilhexanoil glutamida 0,4

C bis
Dureza 1643 g
Punto de gota 83,4 °C

2.7 Ensamblaje según la invención de elementos de inclusión y composiciones de fijación
5

Los elementos de inclusión se colocaron en el fondo de una caja o un plato y a continuación el producto de fijación, 
llevado previamente a una temperatura de 95 °C, se echó en el espacio del compartimento o del plato que los 
elementos de inclusión dejaron libre. A continuación la composición de fijación se dejó enfriar.

Se produjeron los siguientes ensamblajes.10

Ensamblaje Elementos de inclusión Composición de fijación Observación
1 Composición A Composición D Figura 3
2 Composición B Composición C Figura 9
3 Composición A Composición E Figura 6
4 Composición A Composición C bis —

Las composiciones obtenidas son sólidas y se utilizan para el maquillaje de la piel.

Se hace uso sin distinción de las composiciones A y B para preparar las piezas de inclusión y las composiciones C, 15
D, E y C bis como productos de fijación para preparar composiciones cosméticas, cuyo uso puede ser la creación o 
el cuidado de la piel o de nuevo la protección de la piel cuando las composiciones comprenden, por ejemplo, 
agentes de protectores solares que les confieren un valor SPF.

La composición C bis tiene un punto de gota mayor que el punto de gota de las inclusiones A. De hecho, se observa 20
que, fundida en caliente a 95 °C, la composición C bis ocupa el fondo del recipiente de manera uniforme, rodea las 
inclusiones y rellena completamente los intersticios de pequeño tamaño, en particular los de la Figura 5. Además, 
aunque la temperatura de fusión es mayor que el punto de fusión de las inclusiones A, las formas y las 
delimitaciones de estas últimas permanecen intactas. Esto va en contra de la enseñanza de la patente de EE.UU. n.° 
6.058.942.25
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REIVINDICACIONES

1. Producto cosmético en relieve (1a, 1b, 1c) que comprende un recipiente (2a, 2b, 2c) provisto de al menos una 
cavidad (3a, 3b, 3c) en la cual se dispone un ensamblaje de al menos una pieza de inclusión sólida a 25 °C (4a, 4b, 
4c) y una composición de fijación sólida a 25 °C (5a, 5b, 5c),5

 la pieza de inclusión (4a, 4b, 4c) y la composición de fijación (5a, 5b, 5c) que están en contacto entre sí y son 
de composiciones diferentes,

caracterizado por que la pieza de inclusión tiene una dureza mayor que la de la composición de fijación,10

 la composición de fijación (5a, 5b, 5c) tiene un punto de gota superior a 50 °C y una dureza media medida a 
25 °C utilizando un texturómetro equipado con una sonda hemisférica inferior a 2800 g, y por que

 la composición de fijación (5a, 5b, 5c) contiene al menos un aceite y un compuesto estructurante.
15

2. Producto cosmético según la reivindicación 1, caracterizado por que el recipiente (2a, 2b, 2c) comprende una 
única cavidad y porque carece de botes.

3. Producto cosmético según las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que comprende al menos dos piezas de 
inclusión (4a, 4b, 4c).20

4. Producto cosmético según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicho producto es un 
producto de maquillaje, un producto para el cuidado, un producto de protección solar o un producto perfumante.

5. Producto cosmético según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la composición de 25
fijación (5a, 5b, 5c) es una sombra de ojos, un colorete, un brillo o una barra de labios.

6. Producto cosmético según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el compuesto 
estructurante se selecciona entre ceras y polímeros gelificantes del aceite.

30
7. Producto cosmético según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de inclusión 
(4a, 4b, 4c) es una barra de labios que comprende ceras, o una sombra de ojos en forma de polvos prensados.

8. Producto cosmético según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de inclusión 
(4a, 4b, 4c) sobresale de la composición de fijación.35

9. Producto cosmético según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la composición de 
fijación (5a, 5b, 5c) tiene una dureza de entre 1600 g y 2600 g y un punto de gota de entre 70 y 80 °C.

10. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que la composición de fijación 40
(5a, 5b, 5c) tiene una dureza de entre 600 g y 1700 g y un punto de gota de entre 75 y 85 °C.

11. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que la composición de fijación 
(5a, 5b, 5c) tiene una dureza de entre 1000 g y 1600 g y un punto de gota de entre 55 y 60 °C.

45
12. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por que la composición de fijación 
es un gel anhidro que contiene un aceite y un agente gelificante, por ejemplo, seleccionado entre poliamidas o 
poliamidas de silicona, o incluso derivados de L-glutamida o una de sus mezclas, sílices pirógenas o incluso 
copolímeros que comprenden al menos una unidad de estireno, hidrogenado o no hidrogenado, como, por ejemplo, 
un copolímero de estireno hidrogenado/metilestireno/indeno.50

13. Producto cosmético según la reivindicación 12, caracterizado por que el agente gelificante es un polímero de 
poliamida terminada en amida, preferiblemente un polímero de tipo poliamida terminada en amida terciaria (ATPA) 
de la fórmula (I) a continuación:

55

en la que:

 n es un número entero que representa el número de unidades presentes en la fórmula (I), con n que puede 60
variar de 1 a 10, preferentemente de 1 a 5,
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 los radicales R1, idénticos o diferentes, representan un grupo hidrocarburo que comprende de 1 a 22 átomos 
de carbono;

 los radicales R2, idénticos o diferentes en cada caso, representan un grupo hidrocarburo que comprende de 2 
a 54 átomos de carbono, siempre que al menos el 50 % de los radicales R2 tengan de 30 a 42 átomos de 
carbono.5

14. Producto cosmético según la reivindicación 13, caracterizado por que el polímero de tipo ATPA se selecciona 
entre un primer copolímero de denominación (INCI) Copolímero de etilendiamina/dímero hidrogenado de dilinoleato 
de bis-di-alquil C14-18 amida, y un segundo copolímero de denominación (INCI) copolímero de dímero de bis-
dioctadecilamida del ácido dilinoleico/etilendiamina.10

15. Producto cosmético según la reivindicación 13 o 14, caracterizado por que la composición de fijación 
comprende del 10 al 50 % en peso, más preferiblemente del 15 al 30 % en peso de la composición, de un polímero 
de tipo ATPA.

15
16. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 12 a 15, caracterizado por que el aceite es una mezcla 
de un aceite no volátil de polialquileno hidrogenado, en particular un poliisobuteno hidrogenado y un éster de ácido 
graso que comprende al menos un grupo hidroxilo libre, por ejemplo un éster de hidroxiestearato, preferiblemente 
hidroxiestearato de etilhexilo, cuando el agente gelificante es un ATPA.

20
17. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 12 a 16, caracterizado por que la composición de 
fijación comprende:

 del 15 al 30 % en peso de un polímero de tipo ATPA (INCI) copolímero de dímero de bis-dioctadecilamida del 
ácido dilinoleico/etilendiamina,25

 del 40 al 80 % en peso de poliisobuteno hidrogenado,
 del 5 al 20 % en peso de hidroxiestearato de etilhexilo, y opcionalmente:
 del 0 al 5 % en peso de alcohol cetílico,
 del 0 al 5 % de una mezcla de dibutil lauroil glutamida,
 del 0 al 15 % de un copolímero de estireno hidrogenado/metilestireno/indeno.30

18. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por que la composición de fijación 
comprende una mezcla de aceite(s), cera(s) y pasta; por ejemplo, los aceites representan entre el 55 y el 65 % en 
peso de la composición, mientras que las ceras representan del 2 al 10 % en peso de la composición y las pastas 
representan del 20 al 30 % en peso de la composición.35

19. Producto cosmético según la reivindicación 18, caracterizado por que los aceites se seleccionan entre ésteres, 
polibuteno, polideceno y octildodecanol; las pastas son un poliisobuteno, un éster C10-C30, un copolímero de olefina 
o una mezcla de los mismos; la cera se selecciona entre cera de polietileno, cera de abeja, cera de ozoquerita o una 
de sus mezclas.40

20. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 1 a 17, caracterizado por que comprende el ensamblaje 
de una composición de fijación en forma de un gel anhidro que comprende copolímero de dímero de bis-
dioctadecilamida del ácido dilinoleico/etilendiamina poliisobuteno hidrogenado y piezas de inclusión anhidras que 
comprenden más del 70 % en peso de polvos.45

21. Producto cosmético según una de las reivindicaciones 1 a 11 y 18 a 19, caracterizado por que comprende el 
ensamblaje de una composición de fijación que comprende al menos un compuesto graso pastoso, aceites y menos 
del 10 % en peso de ceras y piezas de inclusión anhidras que comprenden más del 10 % en peso de ceras y más 
del 50 % en peso de aceites.50
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