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DESCRIPCION
Banda de embalaje

[0001] La presente invencion se refiere a una composicion para uso en la produccion de envases para alimentos.
Una banda producida de la composicion junto con una red puede ser util en la produccion de un paquete para el
envasado de frutas u otros alimentos.

Antecedentes de la invencion

[0002] Existe una tendencia general en la industria del envasado para encontrar formas de envasado de alimentos
respetuosas con el medio ambiente. La tendencia se basa en resolver tres problemas principales:

- Reducir: el problema de reducir la cantidad de embalaje para productos.
- Reutilizacion: el problema de reutilizar la mayor cantidad de empaques posible.
- Reciclaje: el problema de producir envases a partir de envases usados.

[0003] Durante muchos afios, alimentos que incluyen frutas tales como naranjas, satsumas y manzanas; o verduras,
como papas, se han empaquetado en un paquete que comprende una red y una banda de polietileno. La red
comprende un tubo dibujado y sellado en ambos extremos. La banda se ha enrollado alrededor de la red y se ha
sellado en ambos extremos de la red. La red proporciona la ventaja de permitir que el aire circule alrededor de los
alimentos. La banda sirve a los consumidores como un asa para el paquete.

[0004] Es conocido para producir la banda de polietileno, porque esto ofrece la ventaja de que la banda puede ser
procesada por las maquinas de embalaje para sellar la parte superior e inferior de la red mediante el sellado de la
red para la banda de calor. Bajo el calor aplicado en una maquina de embalaje, se sueldan la banda y la red. La
banda también se puede utilizar como un asa para el paquete.

[0005] Las bandas de polietileno utilizadas hasta ahora no son reutilizables ni reciclables, por lo que tienden a
terminar en vertederos de residuos. Debido a que los polimeros de polietileno solo se degradan de forma natural a
una tasa extremadamente baja, la red y la banda actuales no se consideran biodegradables, lo que significa que una
vez colocados en un vertedero de residuos, permaneceran en el relleno sanitario en su forma actual durante un largo
periodo de tiempo.

[0006] Diversas propuestas se han hecho para el envasado alternativo, pero sigue habiendo una necesidad de
envases respetuosos con el medio ambiente para los alimentos que se refieren a uno o mas de los problemas
presentados por la técnica anterior.

[0007] De manera notable, se ha encontrado una nueva composicion que puede usarse en la produccion de
envases para alimentos y se puede producir de la composicidon una banda que aborda los problemas mencionados
anteriormente. La banda puede ser util en el envasado de frutas u otros alimentos. La invencién proporciona la
ventaja de que se puede proporcionar una banda que es significativamente mas respetuosa con el medio ambiente
que las bandas conocidas y que puede ser sustituida por bandas conocidas sin afectar significativamente el
embalaje.

Resumen de la invencion

[0008] De acuerdo con un primer aspecto de la presente invencion, se proporciona una composicion para uso en
produccién de envases para productos alimenticios en donde la composicién comprende una estructura laminada
que tiene al menos una lamina de papel y al menos una laminilla que tiene un espesor de aproximadamente 20 pm
hasta aproximadamente 40 uym de polimero que comprende polietileno, en el que el polimero que comprende
polietileno comprende un aditivo oxo-biodegradable y el polimero que comprende polietileno comprende hasta el 3%
del aditivo oxo-biodegradable.

[0009] Preferiblemente, la lamina de papel comprende un papel formable sin recubrir. Preferiblemente, el papel es
capaz de transferir calor aplicado durante un proceso de sellado térmico en el que el polimero que comprende
polietileno estd fundido al menos parcialmente. En una realizacion preferida, el grosor del papel es de
aproximadamente 75 g/m? a aproximadamente 85 g/m de papel. Mas preferiblemente, es de unos 80gsm de papel.

[0010] Preferiblemente, la lamina de polimero que comprende polietileno funde al menos parcialmente en
condiciones de calor aplicado durante un proceso de sellado por calor. Preferiblemente, el polimero que comprende
polietileno es capaz de sellarse térmicamente a si mismo asi como a una red de polietileno adyacente. En una
realizacién preferida, el espesor del revestimiento de polietileno es de aproximadamente 30 um.

[0011] Preferiblemente, la composicion es oxo-biodegradable. En este sentido, preferiblemente el papel es
naturalmente biodegradable. Preferiblemente, el polimero que comprende polietileno comprende aproximadamente
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un 1% de aditivo que contiene uno o mas compuestos organicos de sales de metales de transicion. Preferiblemente,
las sales metalicas son sales de hierro, niquel, cobalto o magnesio). Sin querer limitarse a la teoria, el aditivo actia
como un catalizador para un proceso de dos etapas. En una primera etapa, la oxidacion introduce oxigeno en el
polietileno y los polimeros se rompen en cadenas mas pequefias con un peso molecular mas bajo. En una segunda
etapa, estas cadenas mas pequefias se vuelven fragiles y no plasticas, y el polietileno se rompe en pedazos mas
pequenos y esta sujeto a la biodisponibilidad de las bacterias en biomasa, C02 y H20. Esto proporciona la ventaja de
hacer que el polimero comprenda el polietileno biodegradable, lo que hace que toda la banda, incluida la
composicion, sea biodegradable.

[0012] Ventajosamente, se puede faciimente imprimir en la composicién para mostrar informacion sobre los
productos alimenticios. Ademas, ventajosamente, la composicion es "inocua para los alimentos", lo que significa que
es higiénica y no transmite contaminacion a los alimentos.

[0013] En un segundo aspecto, la invencion proporciona una banda producida de la composicion segun la invencion
para la fijacién a una red que comprende un tubo sellado en los extremos primero y segundo en donde la banda es
capaz de ser envuelta alrededor de la red y termosellada a los extremos de la red.

[0014] En un tercer aspecto, la invencion proporciona un paquete que comprende una red y una banda de acuerdo
con la invencioén, en donde la red comprende un tubo sellado en los extremos primero y segundo y la banda se
envuelve alrededor de la red y se sella a los extremos de la red en las areas de sellado térmico primera y segunda
de la banda.

[0015] Preferiblemente, la banda comprende una primera cara y una segunda cara, en donde la primera cara se
enfrenta a la red y la segunda cara se orienta opuesta de la red. Preferiblemente, al menos la primera cara
comprende una lamina de polimero que comprende polietileno. Preferiblemente, al menos la segunda cara
comprende una lamina de papel.

[0016] Preferiblemente, un borde delantero esta fijado a la red y una banda de nuevo se fija a la red frente a la
banda frontal. La banda frontal y la banda posterior estan selladas juntas por calor y hasta los extremos de la red en
las areas de sellado térmico primera y segunda de las bandas.

[0017] Preferiblemente, la primera zona de sellado térmico es mayor en tamafio que la segunda zona de sellado.
Esto proporciona la ventaja de proporcionar una pestafia que podria usarse, por ejemplo, para etiquetar en la parte
superior del paquete.

[0018] De manera ventajosa, la composicion de la invencion permite que la red se selle por calor utilizando los
mismos métodos o métodos similares a los utilizados actualmente para el sellado térmico de las bandas de
envasado convencionales, pero ademas proporciona al menos la ventaja adicional de reducir la cantidad del
polietileno utilizado en el envasado, que proporciona un envasado biodegradable y proporciona un producto que
podria utilizarse para la recuperacion de energia.

[0019] Con respecto a la reduccion de la cantidad de plasticos (polietileno) usados, la cantidad utilizada en una
composicion de la invencién es mucho menor que la utilizada en bandas de envase. Las bandas existentes varian
desde unos 70 micrémetros a unos 90 micrémetros de espesor. En marcado contraste, una banda de acuerdo con la
presente invencion tiene un recubrimiento que esta entre aproximadamente 20 micrémetros y aproximadamente 40
micrometros dependiendo del peso del envase final. Por lo tanto, la invencion reduce la cantidad de plasticos
utilizados en al menos aproximadamente el 50%.

[0020] Ventajosamente, el papel sin recubrimiento es biodegradable. Por lo tanto, siempre que sea posible, es
conveniente utilizar papel en lugar de plasticos no biodegradables. La invencién hace uso del papel para
proporcionar una banda de embalaje que tiene una resistencia suficiente, mientras que hasta ahora esto se ha
logrado utilizando polietileno solo. El papel en una composicién de acuerdo con la invencion es papel de 80 g/m,
pero igualmente se podrian usar versiones mas delgadas o mas gruesas. Al utilizar un papel no estucado, el papel
es altamente biodegradable.

[0021] De manera ventajosa, al mezclar un aditivo oxo-biodegradable en la composicion del polimero que contiene
polietileno, el polimero también se vuelve biodegradable, formando asi una banda completa producida con una
composicion de acuerdo con la invencion biodegradable.

[0022] Preferiblemente, un aditivo oxo-biodegradable se incluye, ademas, en la composicion de una red de un
paquete de acuerdo con la invencion, haciendo de este modo el envase completamente oxo-biodegradable.

[0023] Ventajosamente, una composicion o banda de la invencion se puede utilizar para la recuperacion de energia,
si es necesario, por ejemplo, quemando la banda de papel/polietileno para generar calor.

[0024] Preferiblemente, la banda se utiliza para termosellar una red utilizada para envasar frutas y otros alimentos. A

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2729 848 T3

este respecto, la red comprende un tubo que tiene un primer extremo y un segundo extremo, y el primer extremo y el
segundo extremo estan sellados mediante soldadura por calor, cerrando asi la red alrededor de la fruta u otros
alimentos. Simultaneamente, una banda se sella a la red en los extremos primero y segundo mediante soldadura por
calor.

[0025] Preferiblemente, la banda esta compuesta de un papel de 80 gsm con un revestimiento de polietileno en el
lado inverso que oscila entre 20 y 40 micras.

[0026] Preferiblemente, la invencion hace uso de un polimero que comprende un revestimiento de polietileno que
tiene un aditivo oxo-biodegradable dentro de él que hace que sea biodegradable capaz. Cuando se combinan, el
papel y la banda de polietileno son oxo-biodegradables. La biodegradacién de oxo ocurre cuando el material se
expone al oxigeno y al calor. Este producto se descompone en moléculas mas pequefias que luego se
descomponen en diéxido de carbono, agua y biomasa a través de la reaccidon con organismos naturales. Estas
condiciones ocurren cuando el material esta sujeto a:

- Los primeros 3 metros de un vertedero.

- Cuando esta enterrado o en contacto con el suelo donde las bacterias y el oxigeno pueden descomponer los
materiales al dioxido de carbono y al agua.

- Sitios de compostaje comercial

[0027] Preferiblemente, se imprime el lado del papel exterior de la banda.
[0028] Preferiblemente, la banda es de entre 70 mm y 100 mm de ancho.

[0029] Preferiblemente, la banda se proporciona en la forma de un rollo continuo. Preferiblemente, se corta en
longitudes en el momento de la aplicacion mediante termosellado a la red de un paquete de acuerdo con la
invencion.

Breve descripcion de los dibujos

[0030] La invencion se describira ahora en detalle con referencia a los dibujos que se acompanfan; en donde;
La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un paquete de acuerdo con la invencion;
La figura 2 muestra una vista de un paquete segun la invencion desde el frente.

Descripcion detallada de la invencion

[0031] Se apreciara que los aspectos, formas de realizacion y caracteristicas preferidas de la invencion se han
descrito en el presente documento de una manera que permite que la especificaciéon se escriba de una manera clara
y concisa. Sin embargo, a menos que las circunstancias indiquen claramente lo contrario, los aspectos, las
realizaciones y las caracteristicas preferidas pueden combinarse o separarse de diversas maneras de acuerdo con
la invencion. En una realizacion preferida, un dispositivo de acuerdo con la invenciéon comprende todos los aspectos
de la invencion.

[0032] En el contexto de esta especificacion, la palabra "aproximadamente" significa preferiblemente de mas o
menos 20%, mas preferiblemente de mas o menos 10%, incluso mas preferiblemente de mas o menos 5%, mas
preferiblemente de mas o menos 2%.

[0033] En el contexto de esta especificacion, la palabra "comprende" significa "incluye, entre otras cosas" y no se
deben interpretar para significar "se compone de solamente”.

[0034] En el contexto de esta especificacion, la palabra "sustancialmente" significa preferiblemente al menos 90%,
mas preferiblemente 95%, incluso mas preferiblemente 98%, mas preferiblemente 99%.

[0035] Segun la invenciodn, se proporciona una composicion para uso en la produccion de envases para alimentos o
productos alimenticios en donde la composicion comprende una estructura laminada y en donde al menos una
lamina de papel se recubre con al menos una lamina de un polimero que comprende polietileno.

[0036] La lamina de papel comprende un papel formable sin recubrir. El papel es capaz de transferir el calor
aplicado durante un proceso de sellado térmico en el que el polimero que comprende polietileno se funde al menos
parcialmente. El papel es papel de 80gsm.

[0037] La lamina de polimero que comprende polietileno comprende una laminilla que al menos parcialmente se

funde bajo condiciones de calor aplicado durante un proceso de sellado por calor. Preferiblemente, el polimero que
comprende polietileno es capaz de sellarse térmicamente consigo mismo, asi como una red de polietileno
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adyacente. El espesor del revestimiento de polietileno es 30 ym.

[0038] El polimero que comprende polietileno también comprende un aditivo oxo-biodegradable. Esto hace que la
composicion sea oxo-biodegradable. En este sentido, el papel es naturalmente biodegradable. El polimero que
comprende polietilieno comprende aproximadamente un 1% de aditivo que contiene uno o mas compuestos
organicos de sales de metales de transicion seleccionados de sales de hierro, niquel, cobalto o magnesio.

[0039] la banda A producido de la composicion se puede utilizar para la fijacion a una red. La red comprende un
tubo sellado en los extremos primero y segundo. La banda se envuelve alrededor de la red y se sella a los extremos
de la red en el area de sellado por calor 1y el area de sellado por calor 2.

[0040] En una realizacién, una banda frontal esta fijada a la red y una banda de nuevo se fija a la red frente a la
banda frontal. La banda frontal y la banda posterior estan selladas por calor juntas y hasta los extremos de la red en
el area de sellado térmico 1 y el area de sellado térmico 2.

[0041] Preferiblemente, el area de sellado por calor 1 es mayor en tamafo que el area de sellado por calor 2. Esto
proporciona la ventaja de proporcionar una pestafia que se podria utilizar por ejemplo para el etiquetado en la parte
superior del paquete.

[0042] Un paquete que comprende una red y una banda de acuerdo con la invencion pueden usarse para envasar
alimentos. La red comprende un tubo de malla estirado y sellado en los extremos primero y segundo. Una banda se
envuelve alrededor de la red y se sella hasta los extremos de la red.

[0043] El paquete comprende una banda que tiene una primera cara y una segunda cara, en donde la primera cara
se enfrenta a la red y la segunda cara se orienta opuesta de la red. La primera cara es de una lamina de polimero
que comprende polietileno. La segunda cara es de una lamina de papel.

[0044] EI paquete comprende una banda envuelta alrededor de la red y sellado a los extremos de la red en el area
de sellado por calor 1y el area de sellado por calor 2.

[0045] En una realizacién, una banda frontal esta fijada a la red y una banda de nuevo se fija a la red frente a la
banda frontal. La banda frontal y la banda posterior estan selladas por calor juntas y hasta los extremos de la red en
el area de sellado térmico 1y el area de sellado térmico 2.

[0046] EI area de sellado por calor 1 es mayor en tamafo que el area de sellado por calor 2. Esto proporciona la
ventaja de proporcionar una pestafia que se podria utilizar por ejemplo para el etiquetado en la parte superior del
paquete.

[0047] Un aditivo oxo-biodegradable se mezcla con el polietileno, de modo que el polietileno es biodegradable.

[0048] Un aditivo oxo-biodegradable se incluye adicionalmente en la red de un paquete de acuerdo con la invencion,
haciendo de este modo que todo el paquete sea biodegradable.

[0049] EI papel es naturalmente biodegradable.

[0050] EI polimero que comprende polietileno tiene un aditivo oxo-biodegradable en su interior que lo hace
biodegradable. Cuando se combina la banda es oxo-biodegradable.

[0051] EI montaje de un paquete de la presente invencion se forma mediante la alimentacion de un tubo de red en
una maquina de embalaje. La maquina sella los alimentos en un paquete sellando el tubo en un primer extremo del
tubo y un segundo extremo del tubo. Simultdneamente, una banda se corta y se sella al paquete en el primer
extremo del tubo y en el segundo extremo del tubo. La banda comprende un area de sellado térmico 1 adyacente a
un extremo de la banda y un area de sellado por calor 2 adyacente al segundo extremo de la banda.
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REIVINDICACIONES

1. Una composicién para uso en la produccion de envases para alimentos o productos alimenticios en donde la
composicion comprende una estructura laminada que tiene al menos una lamina de papel y al menos una lamina
que tiene un grosor de aproximadamente 20 um a aproximadamente 40 um de polimero que comprende polietileno
en el que el polimero que comprende polietileno comprende un aditivo oxo-biodegradable y el polimero que
comprende polietileno comprende hasta el 3% del aditivo oxo-biodegradable.

2. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la etiqueta de papel comprende un papel
moldeable no recubierto.

3. Una composicion de acuerdo con la reivindicacién 1 6 2, en la que el papel es capaz de transferir calor aplicado
durante un proceso de sellado térmico en el que el polimero que comprende polietileno esta al menos parcialmente
fundido; opcionalmente en donde el grosor del papel es de aproximadamente 75gsm a unos 85gsm de papel.

4. Una composicién de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en la que la lamina de polimero que
comprende polietileno se funde al menos parcialmente en condiciones de calor aplicado durante un proceso de
sellado térmico.

5. Una composicién de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en la que la composicién es oxo-
biodegradable.

6. Una banda producida de una composiciéon de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 para
asegurar una red que comprende un tubo estirado y sellado en los extremos primero y segundo, en donde la banda
puede enrollarse alrededor de la red y sellarse térmicamente en los extremos de la red.

7. Un paquete que comprende una red y una banda segun la reivindicacion 6, en el que la red comprende un tubo
sellado en los extremos primero y segundo, y la banda se envuelve alrededor de la red y se sella a los extremos de
la red en la primera y la segunda area de sellado por calor de la banda.

8. Un paquete segun la reivindicacion 7, en el que la banda comprende una primera cara y una segunda cara, en la
que la primera cara esta orientada hacia la red y la segunda cara esta alejada de la red; opcionalmente, en la que la
primera cara comprende una lamina de polimero que comprende polietileno.

9. Un paquete segun la reivindicacién 8, en el que al menos la segunda cara comprende una lamina de papel,
opcionalmente en la que se imprime la segunda cara.

10. Un paquete de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, en el que una banda frontal esta
asegurada a la red y una banda posterior esta asegurada a la red opuesta a la banda frontal; opcionalmente, en
donde (a) la banda frontal y la banda posterior estan selladas térmicamente entre si y en los extremos de la red en
las areas de sellado térmico primera y segunda de las bandas; o (b) la primera area de sellado térmico es mas
grande que la segunda area de sellado.

11. Un paquete de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 10, en el que un aditivo oxo-
biodegradable se incluye adicionalmente en la composicién de la red, haciendo asi todo el paquete oxo-
biodegradable.

12. Un paquete de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11, en donde la banda es de entre 70 mm
y 100 mm de ancho.

13. Un método para ensamblar un paquete de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 12, que
comprende los pasos de alimentar un tubo de red en una maquina de envasado, sellar alimentos en un paquete
sellando el tubo en un primer extremo del tubo y un segundo extremo del tubo, al mismo tiempo, cortando una banda
y sellando el paquete en un primer extremo del tubo y en un segundo extremo del tubo; opcionalmente en donde la
banda se proporciona en forma de un rollo continuo, opcionalmente en donde que se corta en longitudes en el
momento de la aplicacién mediante termosellado a la red de un paquete.
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