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@Resumen:

Matriz de corte de envases; que comprende una
placa matriz (1) y una placa porta punzones y
cuchillos (2) posibilitadas de desplazamiento relativo
entre una posicidn inoperante o de apertura en la que
los cuchillos (3) y los punzones (4) permanecen
distanciados de la placa matriz (1), y una posicion
operativa de cierre en la que los cuchillos (3) y los
punzones (4) realizan en combinacién con la placa
matriz (1) unos cortes y/o precortes en los envases.
Los cuchillos (3) presentan un cuerpo (31) de seccién
no circular alojado de forma ajustada, y fijado por
medio de un elemento de apriete (5), en un
alojamiento (21) de la placa (2) de seccidn
coincidente formal y dimensionalmente con la seccién
del cuerpo (31) de los cuchillos (3), y en la que el
extremo anterior (32) de los cuchillos sobresale una
distancia menor de 10 milimetros de la placa porta
punzones y cuchillos (2).

—-21

~—31
—32




10

15

20

25

30

35

ES 2730 121 Al

DESCRIPCION

Matriz de corte de envases.

Objeto de la invencién.

El objeto de la presente invencion es una matriz de corte de envase, que presenta
unas caracteristicas adecuadas para realizar el corte de materiales plasticos por
ejemplo tipo PLA, PET, PP y otras laminas complejas de diferentes estructuras y
grosores, aplicables especialmente en la fabricacion de recipientes para uso
alimentario; con guiado y formas de portapunzones, punzones y cuchillas con luz

menor de 10 milimetros

Campo de aplicacion de la invencion.

Esta invencién es aplicable en maquinas de corte de envases y preferentemente,

aunque no de forma limitativa, de envases destinados a la industria alimentaria.

Estado de la técnica.

En la fabricacion de envases y en particular de envases para la industria alimentaria es
habitual la utilizacion de matrices de corte provistas de una placa matriz y una placa
porta punzones y cuchillos posibilitada de desplazamiento relativo respecto a la placa
matriz entre: una posicion inoperante o de apertura, y una posicion operativa de cierre
en la que los cuchillos y punzones realizan el corte y/o precorte del material de los

envases.

En la matrices utilizadas actualmente para realizar estas operaciones de corte, el
adelantamiento de los cuchillos respecto a la placa porta punzones y cuchillos es de
20 a 25 milimetros.; con esta longitud y dado que la seccion de los cuchillos es menor
que la de los punzones, dichos cuchillos son muy sensibles a las fuerzas laterales
producidas durante las operaciones de corte o precorte de los envases, por lo que

existe un riesgo de interferencia de los cuchillos con la placa matriz durante su avance
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hacia la posicion de cierre, lo que provoca un deterioro acelerado del filo de corte de

los cuchillos y una baja calidad del corte realizado por dichos cuchillos.

En este sentido cabe mencionar que el deterioro del filo de los cuchillos provoca que
en las zonas del corte del envase se produzcan filamentos y aristas irregulares que
constituyen las principales preocupaciones de los fabricantes y consumidores de

productos envasados.

Por tanto, el problema técnico que se plantea es la introduccion en estas matrices de
corte de unas mejoras, en lo que se refiere a los cuchillos, que permitan resolver de

forma satisfactoria la problematica expuesta anteriormente.

Descripcion de la invencion.

La matriz de corte objeto de la presente invencion, comprendiendo una placa matriz y
una placa porta punzones y cuchillos presenta unas caracteristicas mejoradas en lo
que se refiere a los cuchillos de la placa porta punzones, orientadas a evitar la flexion
de los cuchillos del corte y posibles interferencias con la placa matriz; y

consiguientemente a incrementar la duracién y precision de corte.

Otro de los objetivos de la invencion es proporcionar a los cuchillos una forma que
asegure un mejor guiado y sobretodo un alojamiento perfecto en la placa porta

punzones y los cuchillos.

Otro de los objetivos de la invencion es aumentar la vida y la fiabilidad de los precortes

realizados por los cuchillos en los envases.

Para conseguir los objetivos propuestos los cuchillos de corte presentan un cuerpo de
seccion no circular alojado de forma ajustada y fijado en un alojamiento de una
seccion coincidente formal y dimensionalmente con la seccién del cuerpo de los
cuchillos; de modo que el extremo anterior de los cuchillos sobresale una distancia

menor de 10 milimetros de la placa porta punzones y cuchillos.

El adelantamiento de los cuchillos en una distancia menor a 10 milimetros, en lugar de

los 20 a 25 milimetros observados en las matrices existentes en el mercado, evita que
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dichos cuchillos puedan flexionar lateralmente debido a las fuerzas laterales que se
producen durante el corte o precorte de los envases, evitando de este modo el riesgo
de interferencia del filo de los cuchillos con la placa matriz, con lo que se garantiza una
vida muy larga de los cuchillos y una calidad mucho mayor del envase o producto

cortado.

De acuerdo con la invencion, el alojamiento de la placa porta punzones y cuchillos y el
cuerpo de los cuchillos presentan una seccidon rectangular, asegurando un mejor
guiado y sobretodo un alojamiento perfecto de los cuchillos mediante la realizacion al
mismo tiempo y en la misma maquina de la placa porta punzones y cuchillos otros

mecanizados para columnas Yy fijaciones de la placa porta punzones y cuchillos.

La mencionada seccion rectangular de los cuchillos y de los alojamientos de la placa
porta punzones y cuchillos proporciona una precision muy elevada en el

posicionamiento de los cuchillos.

También se ha previsto en esta invencion el uso de carburo metalico especifico con el
fin de aumentar la vida y la fiabilidad del precorte de los envases, lo que constituye un
parametro muy importante para la posterior separacion de los envases en el caso de la

fabricacion de packs de producto, por ejemplo, de yogur.

Descripcion de las figuras.

Para complementar la descripcidon que se esta realizando y con objeto de facilitar la
comprension de las caracteristicas de la invencion, se acompafia a la presente
memoria descriptiva un juego de dibujos en los que, con caracter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:

- La figura 1 muestra una vista esquematica en alzado de una matriz de corte de

envases, segun la invencion, en una posicién inoperante de apertura.

- La figura 2 muestra una vista analoga a la anterior, en la que la matriz se ha

representado en una posicion operativa de corte.

- La figura 3 muestra una vista en alzado de un ejemplo de realizacion de la placa
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porta punzones y cuchillos parcialmente seccionada por uno de los alojamientos de
uno de los cuchillos, y en los que se ha representado el cuchillo correspondiente

explosionado y alineado con dicho alojamiento.

- La figura 4 muestra una vista andloga a la anterior en la que el cuchillo se ha
representado montado en el alojamiento correspondiente de la placa porta punzones y

cuchillos.

Realizacion preferida de la invencion.

Como se puede observar en las figuras 1 y 2 la matriz de corte para envases
comprende una placa matriz (1) y una placa porta punzones y cuchillos (2)
posibilitadas de desplazamiento relativo entre una posicién inoperante o de apertura,
representada en la figura 1, en la que los cuchillos (3) y los punzones (4) de la placa
(2) permanecen distanciados de la placa matriz (1), y una posicién operativa de cierre,
representada en la figura 2, en la que los cuchillos (3) y los punzones (4) realizan en
combinacion con la placa matriz (1) unos cortes y/o precortes en los envases (no

representados) posicionados previamente en la placa matriz (1).

En las figuras 3 y 4 se observa que los cuchillos (3) presentan un cuerpo (31) de
seccion no circular, en este caso concreto de seccion rectangular, alojado de forma
ajustada y fijado con posibilidad de extraccién en un alojamiento (21) de la placa porta
punzones y cuchillos (2) de forma que en la posicion de montaje, mostrada en las
figuras 1 y 4, el extremo anterior (32) de los cuchillos (3) sobresale una distancia

menor de 10 milimetros de la placa porta punzones y cuchillos (2).

En una realizaciéon preferente el mencionado extremo anterior (32) de los cuchillos (3)
sobresale 7 milimetros de la placa porta punzones y cuchillos (2), siendo esta longitud
suficiente para garantizar un correcto funcionamiento de la matriz, realizando el corte o
precorte del material del envase y evitar la flexion o desviacion lateral del de los
cuchillos, y el deterioro de su filo de corte, debido a los esfuerzos laterales producidos

durante el corte o precorte de los envases.

En el ejemplo de realizacion mostrado en las figuras, y tal como se puede observar

con mayor claridad en el despiece de la figura 3, los cuchillos (3) se fijan por su
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extremo posterior mediante un elemento de apriete (5), desmontable, representado por
un tornillo que pasa a través de un separador (51) y se rosca sobre el extremo

posterior del cuchillo (3) correspondiente.

El montaje del elemento de apriete o tornillo (5) y del elemento separador se realiza
por la parte superior de la placa porta punzones y cuchillos (2) contactando el
mencionado separador (51) frontalmente contra un escaléon de tope definido en la

mencionada placa porta punzones y cuchillos (2).

En esta realizacion concreta, los cuchillos (3) estan fabricados en carburo metalico de

alta resistencia mecanica con el fin de garantizar la durabilidad del filo de corte.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invencién, asi como un ejemplo
de realizacién preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los materiales,
forma, tamafo y disposicion de los elementos descritos podran ser modificados,
siempre y cuando ello no suponga una alteracion de las caracteristicas esenciales de

la invencion que se reivindican a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1.- Matriz de corte de envases; que comprende una placa matriz (1) y una placa
porta punzones y cuchillos (2) posibilitadas de desplazamiento relativo entre una
posicién inoperante o de apertura en la que los cuchillos (3) y los punzones (4) de la
placa porta punzones y cuchillos (2) permanecen distanciados de la placa matriz (1), y
una posicion operativa de cierre en la que los cuchillos (3) y los punzones (4) realizan
en combinacién con la placa matriz (1) unos cortes y/o precortes en los envases;
caracterizado porque los cuchillos (3) presentan un cuerpo (31) de seccién no circular
alojado de forma ajustada, y fijado por medio de un elemento de apriete (5), en un
alojamiento (21) de la placa (2) de seccion coincidente formal y dimensionalmente con
la seccion del cuerpo (31) de los cuchillos (3), y en la que el extremo anterior (32) de
los cuchillos (3) sobresale una distancia menor de 10 milimetros de la placa porta

punzones y cuchillos (2).

2.- Matriz, segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el alojamiento (21) de
la placa porta punzones y cuchillos (2) y el cuerpo (31) de los cuchillos (3) presentan

una seccion rectangular.

3.- Matriz, segun la reivindicacién 1, caracterizado por que los cuchillos (3) estan

fabricados en un carburo metalico de alta resistencia mecanica.
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Fig. 1

Fig. 2
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