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DESCRIPCION
Sistema y método de dispensacion de bebidas

La presente invencion se refiere a sistemas de dispensacién de bebidas. En particular, la presente invenciéon se
refiere a sistemas de dispensacion de bebidas para dispensar bebidas tales como cerveza Lager o sidra a baja
temperatura.

Antecedentes

Muchas bebidas, incluyendo la cerveza Lager y la sidra, se sirven ventajosamente a bajas temperaturas. Si la
temperatura de la bebida es demasiado alta, la calidad y el sabor de la bebida pueden verse afectados. Ademas, las
tendencias recientes de los consumidores han aumentado la demanda de bebidas que deben servirse a una
temperatura mas baja, por ejemplo, por debajo de 3 °C. Con el fin de cumplir las expectativas de los consumidores,
es deseable dispensar bebidas a una temperatura baja constante.

Se conocen sistemas para dispensar bebidas de barril. Por “bebidas de barril” se entiende bebidas que se
almacenan en un punto remoto con respecto al punto de dispensacion y se transfieren bajo demanda al punto de
dispensacion a través de una tuberia de bebidas. Habitualmente, la transferencia se logra usando un mecanismo de
bombeo. Por ejemplo, es habitual en los establecimientos de bebidas y bares que las bebidas se almacenen en una
bodega refrigerada o un almacén (habitualmente, se enfrian a una temperatura de aproximadamente 12 °C usando
una unidad de refrigeracion) y se transfieran a la zona de bar donde se produce la dispensacién en un surtidor que
usa una bomba mecanica o un sistema de gas presurizado.

La longitud de la tuberia de bebidas entre la bodega/almacén y el sitio de dispensacion puede ser de muchos metros
(por ejemplo, hasta 30 m) y la bebida tiende a aumentar su temperatura en las tuberias de bebida durante el transito.
En un intento por resolver este problema, se sabe como proporcionar un refrigerador en o cerca de la
bodega/almacén para enfriar la bebida y, a continuacion, transportar la bebida al sitio de dispensacion dentro de un
conducto aislado y refrigerado conocido como “pitén”. Habitualmente, el refrigerador comprende un banco de hielo y
un bafo de agua, enfriandose el agua en el bafio de agua mediante el banco de hielo. La tuberia de bebidas pasa
de la bodega/almacén a través del bafio de agua y, de este modo, se enfria la bebida contenida en la tuberia de
bebidas. A continuacion, la bebida enfriada fluye a través del pitdn hacia el sitio de dispensacion, llevando también el
pitdn un circuito de refrigeracion a través del que se hace circular el agua fria procedente del bafio de agua. También
se sabe usar un medio de refrigeracion de glicol en el refrigerador y el circuito de refrigeracion para lograr un
enfriamiento ain mayor de las bebidas que estan pensadas para servirse “extra frias”.

Habitualmente, las bebidas de barril, tales como la cerveza Lager y la sidra se almacenan dentro de barriles de
almacenamiento en el interior de la bodega/almacén refrigerada. La parte de tuberia de bebidas que se extiende
entre un barril de almacenamiento y el refrigerador pasa habitualmente a través de un detector de espuma (FOB)
que tiene un flotador dentro de una camara. Cuando el barril de almacenamiento esta vacio, el flotador se hunde
hasta la base de la camara y sella la tuberia de bebidas. A continuacion, se requiere que el usuario salga del sitio de
dispensacion y vaya a la bodega/almacén para desconectar el barril de almacenamiento vacio de la tuberia de
bebidas y conectar un nuevo barrii de almacenamiento. El cambio entre los barriles de almacenamiento
habitualmente requiere purgar la bebida a través de una valvula en la parte superior del detector de espuma con el
fin de elevar el flotador dentro de la camara.

Los presentes inventores han identificado una serie de problemas asociados con sistemas de bebidas conocidos.

Muchas bebidas de barril, tales como la cerveza Lager y la sidra se pasteurizan y se sellan herméticamente dentro
de los barriles de almacenamiento. En consecuencia, hasta que se rompe el sello del barril de almacenamiento al
unir un acoplador de barril (para la conexién a la tuberia de bebidas y al sistema de gas presurizado) a la parte
superior del barril de almacenamiento, la bebida dentro del barril de almacenamiento es estéril. Una vez roto,
cualquier microorganismo, por ejemplo, levaduras, dentro del sistema de dispensacion puede acceder a y deteriorar
la bebida dentro del barril de almacenamiento. La mayoria de los microorganismos entran en los sistemas de
dispensacion conocidos a través del grifo del surtidor en el sitio de dispensacion y regresan a través de la tuberia de
bebidas hasta el barril de almacenamiento. El deterioro de la bebida reduce su calidad y altera su sabor, lo que
puede dar como resultado un mayor desperdicio si es necesario desechar la bebida deteriorada. Se recomienda la
limpieza semanal de la tuberia de bebidas con el fin de minimizar la presencia de microorganismos en el sistema de
dispensacion. La limpieza de la tuberia es una tarea que lleva mucho tiempo y que inevitablemente conduce a cierto
desperdicio de bebida y puede conducir a un desperdicio considerable de bebida si se realiza de manera inexperta
(lo que suele ser el caso).

Los inventores han descubierto que una temperatura de 12 °C (es decir, la temperatura habitual de la
bodega/almaceén y, por lo tanto, la temperatura habitual de la bebida en el barril de almacenamiento, el detector de
espuma y la parte de tuberia de bebidas que se extiende entre el barril de almacenamiento y el refrigerador) es una
temperatura a la que se produce la proliferacion de los microorganismos habitualmente encontrados en los sistemas
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de bebidas. En consecuencia, una vez que se ha vulnerado el barril de almacenamiento, puede proliferar el
crecimiento de microorganismos dentro del barril de almacenamiento, el detector de espuma y la parte de tuberia de
bebidas que se extiende entre el barril de almacenamiento y el refrigerador.

La refrigeracion de la bodega/almacén a una temperatura mas baja en un intento de reducir el crecimiento de
microorganismos no es ideal debido a la energia adicional que esto consumira y también debido a que muchos
establecimientos de bebidas/bares también almacenan cerveza Ale de barril sin presurizar en su bodega/almacén y
la calidad de estas cervezas Ale de barril sin presurizar se vera afectada por las temperaturas mas bajas.

El documento W0O2010/019035 desvela un cabezal de grifo o conector de barril que tiene una camara de
refrigeracion provista de un medio de refrigeracion para enfriar el cabezal de grifo y la cerveza que fluye a través del
cabezal de grifo.

A través del uso de los detectores de espuma conocidos se produce un desperdicio adicional de bebida. Como se ha
expuesto anteriormente, se requiere purgar la bebida a través de una valvula en la parte superior del detector de
espuma durante el cambio a un nuevo barril de almacenamiento lleno. Se desperdicia una cantidad significativa de
bebida al purgarse a través de la valvula. Ademas, este volumen se drena habitualmente sobre el suelo de la
bodega/almacén, lo que es antiestético, antihigiénico (ya que favorecera el crecimiento de microorganismos) y un
riesgo potencial de resbalones.

El documento DE102006026025A1 desvela un conector de barril que tiene un sensor 6ptico para detectar cambios
en el grado de reflectancia de un liquido con el fin de determinar la concentracion de gas.

La presente invencion pretende reducir el crecimiento de microorganismos dentro de un sistema de dispensacion de
bebidas y, por lo tanto, reducir el desperdicio de bebidas.

Sumario de la invenciéon

En un primer aspecto, la presente invencion proporciona un sistema de dispensacién de bebidas como se define en
la reivindicacion 1 en el presente documento.

En los sistemas de dispensacién de bebidas conocidos solo la parte de tuberia de bebidas que transporta bebida
desde el refrigerador al surtidor de dispensacion en el sitio de dispensacion esta contenida dentro de un soporte
aislado, tal como un pitén. Al proporcionar un soporte aislado que contiene una tuberia de refrigeracion que
transporta un medio de refrigeracion para la primera parte de tuberia de bebidas que se extiende desde el suministro
de bebidas (por ejemplo, un barril de almacenamiento) hasta el refrigerador (es decir, encerrando la primera parte de
tuberia de bebidas completa dentro de un soporte aislado refrigerado), es posible comenzar a enfriar la bebida tan
pronto como deje el suministro de bebidas (barrii de almacenamiento). Como resultado, el crecimiento de
microorganismos en la tuberia se reduce significativamente debido a que la bebida dentro de esta parte de la tuberia
de bebidas ya no esta a una temperatura que fomente el crecimiento de microorganismos. Esto ayuda a retardar el
paso de microorganismos hacia la bebida en el barril de almacenamiento, lo que ayuda a reducir el deterioro y, por
lo tanto, el desperdicio de la bebida. La reduccidon en el crecimiento de microorganismos resultante de la
refrigeracion de la tuberia de bebidas entre el suministro de bebidas y el refrigerador ha permitido que la limpieza de
la tuberia se realice con mucha menos frecuencia, por ejemplo, cada 4 semanas. Esto, a su vez, reduce aun mas el
desperdicio de bebidas y también requiere considerablemente menos tiempo y esfuerzo por parte del usuario.

Los presentes inventores también han descubierto que la refrigeracion de la parte de tuberia de bebidas entre el
barril de almacenamiento y el refrigerador reduce lo suficiente el crecimiento de microorganismos, de tal manera que
ya no es necesario almacenar el suministro de bebidas en una bodega/almacén refrigerada. El suministro de
bebidas, por ejemplo, un barril de almacenamiento, puede almacenarse en cualquier localizacion deseada, por
ejemplo, en una bodega/almacén sin refrigerar o incluso en el sitio de dispensacion si el espacio lo permite. Esta
eliminacion del requisito de enfriar la bodega/almacén reduce considerablemente el gasto de energia.

En las realizaciones preferidas, la tuberia de bebidas comprende ademas una segunda parte de tuberia de bebidas
para transportar la bebida desde el refrigerador al surtidor de dispensacion en el sitio de dispensacion a través de un
segundo soporte aislado, comprendiendo el segundo soporte aislado una segunda tuberia de refrigeracién para
transportar el medio de refrigeracion a través del segundo soporte aislado con el fin de permitir el intercambio de
calor entre el medio de refrigeracion en la segunda tuberia de refrigeraciéon y la bebida en la segunda parte de
tuberia de bebidas.

Esto garantiza que la bebida enfriada en el refrigerador permanezca a la baja temperatura deseada (por ejemplo,
entre 1y 5 °C) hasta el punto de dispensacion.

Preferentemente, el refrigerador esta adaptado para generar un medio de refrigeracion para el transporte dentro de
la tuberia de refrigeracion primera y/o segunda. Habitualmente, el refrigerador comprende un banco de hielo y un
depdsito de medio de refrigeracion, enfriandose el medio de refrigeracion en el depdsito de medio de refrigeracion
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mediante el banco de hielo.

Al usar un refrigerador que enfria la bebida y genera el medio de refrigeracion para el transporte en la o las tuberias
de refrigeracion, puede lograrse un ahorro de energia. Sin embargo, se prevé que el refrigerador podria ser un
refrigerador ultrarrapido y el sistema podria comprender un generador de medio de refrigeracion separado para
generar un medio de refrigeracion para el transporte dentro de la o las tuberias de refrigeracion.

Preferentemente, la tuberia de bebidas incluye una parte de tuberia de bebidas de refrigeracion que pasa a través
del depdsito de medio de refrigeracion en el refrigerador desde la primera parte de tuberia de bebidas a la segunda
parte de tuberia de bebidas. Preferentemente, la parte de tuberia de bebidas de refrigeracion es una parte
embobinada que puede sumergirse en el medio de refrigeracion en el deposito. La cantidad de bobina sumergida
puede variarse para determinar el grado de intercambio de calor y, por tanto, el grado de enfriamiento de la bebida.

Preferentemente, la primera tuberia de refrigeracién forma parte de un primer circuito de refrigeracion, incluyendo el
primer circuito de refrigeracion la primera tuberia de refrigeracion que se extiende desde el refrigerador o el
generador de medio de refrigeracién a través del primer soporte aislado hasta el suministro de bebidas y una
primera tuberia de retorno que se extiende desde el suministro de bebidas a través del primer soporte aislado hasta
el depdsito o generador de medio de refrigeracion. La primera tuberia de refrigeracion y la primera tuberia de retorno
tienen habitualmente un diametro de entre 9,5 mmy 15 mm.

Preferentemente, al menos una parte del primer soporte aislado es del tipo conocido como “pitdn”, que comprende
un manguito tubular formado de material plastico aislante. Preferentemente, la primera tuberia de refrigeracion y la
primera tuberia de retorno pasan a través del primer pitén cerca de su centro axial con la primera parte de tuberia de
bebidas corriendo coaxialmente con las primeras tuberias de refrigeracion/retorno.

Preferentemente, la segunda tuberia de refrigeracion forma parte de un segundo circuito de refrigeracion, incluyendo
el segundo circuito de refrigeracion la segunda tuberia de refrigeracion que se extiende desde el refrigerador o el
generador de medio de refrigeracion a través del segundo soporte aislado hasta el sitio de dispensacion y una
segunda tuberia de retorno que se extiende desde el sitio de dispensacion a través del segundo soporte aislado
hasta el depdsito o generador de medio de refrigeracion. La segunda tuberia de refrigeracion y la segunda tuberia
de retorno tienen habitualmente un diametro de 15 mm.

Preferentemente, el segundo circuito de refrigeracion incluye un circuito de refrigeracion de surtidor para transportar
el medio de refrigeracion hacia el surtidor de dispensacion para permitir el intercambio de calor con la segunda parte
de tuberia de bebidas 10 dentro del surtidor para mantener la baja temperatura de la bebida y, opcionalmente, para
facilitar la formacion de condensacion en la superficie exterior del surtidor (por razones estéticas). Las tuberias en el
circuito de refrigeracion de surtidor tienen habitualmente un diametro de aproximadamente 9,5 mm (3/8 de pulgada).

Preferentemente, el sistema incluye un segundo soporte aislado del tipo conocido como “pitdn”, que comprende un
manguito tubular formado de material plastico aislante. La longitud del segundo soporte aislado es ilimitada pero,
habitualmente, sera de entre 3 y 30 metros. Una longitud de aproximadamente 30 metros es la mas habitual.
Preferentemente, la segunda tuberia de refrigeracion y la segunda tuberia de retorno pasan a través del segundo
soporte aislado (piton) cerca de su centro axial con una o mas segundas partes de tuberia de bebidas que corren
coaxialmente con las segundas tuberias de refrigeracion/retorno.

Preferentemente, el refrigerador es un refrigerador remoto es decir, es remoto con respecto al sitio de dispensacion.

Como se ha expuesto anteriormente, la bebida puede transferirse desde el suministro de bebidas hasta el sitio de
dispensacion usando un sistema de gas presurizado. En las realizaciones preferidas, el sistema de dispensacion de
bebidas del primer aspecto comprende una tuberia de gas que puede conectarse a un suministro de gas, estando la
tuberia de suministro de gas encerrada, al menos parcialmente, dentro del primer soporte aislado. Al agrupar la
tuberia de gas junto con la primera parte de tuberia de bebidas y el primer circuito de refrigeracion, el sistema de
dispensacion de bebidas puede mantenerse ordenado y limpio con un minimo de tuberias expuestas.

Las realizaciones preferidas del sistema de dispensacion de bebidas comprenden un colector a través del que pasa
la primera parte de tuberia de bebidas. El colector comprende un nucleo aislado, por ejemplo, un nicleo de espuma
que forma parte del primer soporte aislado. Por ejemplo, el primer soporte aislado puede comprender una primera
parte de soporte aislado distal (por ejemplo, un soporte de tipo piton) entre el extremo distal de la primera parte de
tuberia de bebidas y el colector, el colector, y una primera parte de soporte aislado proximal (por ejemplo, otro
soporte de tipo piton) entre el colector y el refrigerador.

En las realizaciones preferidas, el sistema de dispensacion de bebidas es para dispensar una pluralidad de bebidas.
En estas realizaciones, el sistema de dispensacion de bebidas comprende una pluralidad de tuberias de bebidas
que tienen, cada una de las mismas, un extremo distal respectivo que puede conectarse a un suministro de bebidas
respectivo para transportar bebidas desde el suministro de bebidas respectivo a un surtidor de dispensacion
respectivo en el sitio de dispensacién. Cada tuberia de bebidas comprende una primera parte de tuberia de bebidas
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respectiva que se extiende desde el extremo distal respectivo al refrigerador. Cada parte de tuberia de bebidas
puede extenderse hasta el refrigerador dentro de un primer soporte aislado respectivo, es decir, el sistema
comprende una pluralidad de primeros soportes aislados, comprendiendo cada primer soporte aislado una primera
tuberia de refrigeracion respectiva en relacion de intercambio de calor con la primera parte de tuberia de bebidas
respectiva.

Mas preferentemente, el sistema de dispensacion de bebidas comprende un colector y cada parte de tuberia de
bebidas se extiende desde su extremo distal hasta el colector en una primera parte de soporte aislado distal
respectiva (preferentemente de tipo piton), pero a partir de entonces, hasta el refrigerador, las tuberias de bebidas
se agrupan en el nucleo aislante del colector y, a continuacion, en una unica primera parte de soporte aislado
proximal (preferentemente otro soporte aislado de tipo pitdn) desde el colector al refrigerador.

Preferentemente, el sistema de bebidas es para dispensar dos o cuatro bebidas y, por lo tanto, comprende dos o
cuatro tuberias de bebidas, cada una dentro de su propia primera parte de soporte aislado distal. En estas
realizaciones (especialmente en las realizaciones para dispensar solo dos bebidas), el suministro de bebidas (es
decir, los barriles de almacenamiento) pueden almacenarse en el sitio de dispensacion.

En otras realizaciones preferidas, el sistema de bebidas es para dispensar ocho o diez bebidas y, por lo tanto,
comprende ocho o diez tuberias de bebidas, cada una dentro de su propia primera parte de soporte aislado distal.

En estas realizaciones para dispensar una pluralidad de bebidas, todas las segundas partes de tuberia de bebidas
para transportar la bebida desde el refrigerador al sitio de dispensacion se agrupan preferentemente juntas dentro de
un Unico segundo soporte aislado, estando todas las segundas partes de tuberia de bebidas en relacién de
intercambio de calor con la segunda tuberia de refrigeracion.

En las realizaciones preferidas, se selecciona la longitud de la primera parte de tuberia de bebidas entre el extremo
distal y el colector, de tal manera que, cuando el colector se monta en la pared o el techo del sitio de suministro de
bebidas (es decir, donde se almacena el suministro de bebidas), el extremo distal de la tuberia de bebidas no entra
en contacto con el suelo del sitio de suministro de bebidas.

Esto ayuda a evitar la contaminacion de la tuberia de bebidas durante la sustitucion del suministro de bebidas.

Como se ha expuesto anteriormente, el sistema de dispensacion conocido incluye detectores de espuma que
comprenden habitualmente un depésito de bebida dentro de una camara, encontrandose la bebida a la temperatura
ambiente de la bodega, es decir, aproximadamente 12 °C. Esto proporciona un deposito en el que puede producirse
el crecimiento de microorganismos. Preferentemente, la presente invencion evita el uso de detectores de espuma
tradicionales.

El sistema de dispensacion de bebidas comprende un conector fijado al extremo distal de la tuberia de bebidas para
conectar la tuberia de bebidas a un suministro de bebidas, comprendiendo el conector un sensor para detectar
burbujas dentro de la tuberia de bebidas y para generar una sefial para cerrar la tuberia de bebidas cuando se
detecta un nivel predeterminado de burbujas.

Las burbujas dentro de una bebida pueden ser una indicacion temprana de que la formacion de espuma (fobbing)
esta a punto de comenzar vy, por lo tanto, el suministro de la bebida esta casi agotado (es decir, el barril de
almacenamiento esta casi vacio). Al proporcionar un sensor que envia una sefial, por ejemplo, a una valvula, tal
como una valvula de solenoide, cuando se detecta un nivel predeterminado de burbujas (cuyo nivel predeterminado
puede ser tan bajo como una sola burbuja) en la tuberia de bebidas, puede evitarse el uso de los detectores de
espuma tradicionales (y los problemas asociados a los mismos).

El conector puede conectarse directamente al suministro de bebidas pero, preferentemente, el conector puede
conectarse, por ejemplo, mediante un ajuste a presion o por tornillo a un acoplador de barril estandar (es decir, un
acoplador que se conecta a la parte superior del espadin y que tiene una entrada de tuberia de gas y una salida de
bebidas).

El sensor puede ser un sensor Optico que tiene un transmisor 6ptico y un receptor optico. En el documento
GB2236180 se describe un sensor adecuado.

La tuberia de bebidas tiene un extremo distal (proximo al suministro de bebidas y a distancia del punto de
dispensacion) y el conector se fija en el extremo distal de la tuberia de bebidas (pasando la tuberia de bebidas a
través del conector).

Al proporcionar el sensor en un conector en el extremo distal de la tuberia de bebidas, el sensor puede colocarse lo
mas cerca posible del suministro de bebidas, de tal manera que las burbujas que preceden a la formacion de
espuma (lo que es indicativo del inminente vaciado del barril de almacenamiento) pueden detectarse en el momento
mas temprano posible.

El conector contiene un medio de refrigeracion para refrigerar la tuberia de bebidas dentro del conector. De esta
manera (a diferencia de los detectores de espuma tradicionales), cualquier bebida puede mantenerse a una
temperatura a la que el crecimiento de microorganismos sea limitado.
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El medio de refrigeracion comprende un circuito de refrigeracion de conector que comprende una tuberia de
refrigeracion de conector y una tuberia de retorno de refrigeracion de conector para transportar el medio de
refrigeracion enfriado, estando las tuberias de refrigeracion en relaciéon de intercambio de calor con la tuberia de
bebidas.

En las realizaciones preferidas, el conector comprende ademas un indicador para proporcionar una indicacion
cuando el sensor ha generado una sefial para cerrar la tuberia de bebidas. Preferentemente, el indicador es un
indicador visible, por ejemplo, una luz, que puede encenderse, apagarse o cambiar de color cuando se cierra la
tuberia de bebidas.

El indicador es especialmente util en los sistemas de dispensacién de bebidas donde hay una pluralidad de
suministros de bebidas, cada uno con un conector. En este caso, los indicadores identifican al usuario qué
suministro de bebidas se ha agotado y qué barril de almacenamiento debe cambiar.

En las realizaciones preferidas, el conector comprende ademas un accionador de restablecimiento, por ejemplo, un
botdn o interruptor que puede operarse para generar una sefial para reabrir la tuberia de bebidas una vez que se ha
repuesto el suministro de bebidas (es decir, se ha cambiado el barril de almacenamiento). En las realizaciones
donde el sistema incluye un indicador, el accionador de restablecimiento también puede operarse, preferentemente,
para restablecer el indicador (por ejemplo, encender la luz, apagarla o cambiar su color).

En las realizaciones mas preferidas, un primer modo de accionamiento del accionador de restablecimiento hace que
la tuberia de bebidas se abra a una tuberia de purga durante una cantidad predeterminada de tiempo, descargando
de este modo cualquier detector de espuma en la bebida antes de la reconexién de la tuberia de bebidas.
Preferentemente, el primer modo de accionamiento es un Unico accionamiento corto (por ejemplo, una pulsacion) del
accionador de restablecimiento, por ejemplo, una Unica pulsacion breve de un boton.

Después de una cantidad predeterminada de tiempo (determinada a partir de la longitud de la tuberia de bebidas
entre el sensor y la valvula y a partir del caudal de la bebida) la valvula cierra la tuberia de purga y restablece la
comunicacion de fluidos a lo largo de la longitud de la tuberia de bebidas.

La cantidad de bebida desperdiciada durante esta purga se reduce significativamente en comparacién con la
cantidad desperdiciada durante la purga de los detectores de espuma tradicionales. Ademas, la tuberia de purga
puede dirigirse a un desagiie o a un recipiente, evitando de este modo la contaminacion de la bodega.

El indicador para proporcionar una indicaciéon cuando se cierra la valvula, puede proporcionarse en el conector como
se ha expuesto anteriormente. Sin embargo, si la valvula esta alejada del conector, puede haber un indicador
adicional o alternativo adyacente a la valvula. En las realizaciones mas preferidas, si la valvula esta alejada del
conector, se proporcionan dos indicadores, uno en el conector y uno adyacente a la valvula.

El o los indicadores son especialmente utiles en los sistemas de dispensacion donde hay una pluralidad de
suministros de bebidas, cada uno con un sistema de deteccién de burbujas respectivo. En este caso, los indicadores
identifican al usuario qué suministro de bebidas se ha agotado y qué barril de almacenamiento debe cambiar.

El accionador de restablecimiento, por ejemplo, un botén o interruptor que puede operarse para reabrir la valvula
una vez que el suministro de bebidas se ha repuesto (es decir, se ha cambiado el barril de almacenamiento) y/o
puede operarse para restablecer el o los indicadores, puede proporcionarse en el conector como se ha expuesto
anteriormente o, en los casos donde la valvula esta alejada del conector, puede haber un accionador de
restablecimiento adicional o alternativo adyacente a la valvula.

En las realizaciones mas preferidas, el primer modo de accionamiento del accionador de restablecimiento hace que
la bebida contenida en la tuberia de bebidas entre el suministro de bebidas y la valvula se descargue a una tuberia
de purga durante una cantidad predeterminada de tiempo. Para lograr esto, la valvula es, preferentemente, una
valvula de doble paso que puede dirigir la bebida desde la tuberia de bebidas hacia el sitio de dispensacion o hacia
la tuberia de purga. De esta manera, tras el primer modo de accionamiento del accionador de restablecimiento, la
valvula abre la tuberia de purga. Preferentemente, el primer modo de accionamiento es un Unico accionamiento
corto (por ejemplo, una pulsacién) del accionador de restablecimiento, por ejemplo, una Unica pulsacion breve de un
botén.

Después de una cantidad predeterminada de tiempo (determinada a partir de la longitud de la tuberia de bebidas
entre el sensor y la valvula y a partir del caudal de la bebida) la valvula cierra la tuberia de purga y restablece la
comunicacion de fluidos a lo largo de la longitud de la tuberia de bebidas.

La cantidad de bebida desperdiciada durante esta purga se reduce significativamente en comparacién con la
cantidad desperdiciada durante la purga de los detectores de espuma tradicionales. Ademas, la tuberia de purga
puede dirigirse a un desagtie o a un recipiente, evitando de este modo la contaminacion de la bodega.
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Un segundo modo de accionamiento del accionador de restablecimiento inicia, preferentemente, una funciéon de
limpieza. Preferentemente, el segundo modo de accionamiento es un Unico accionamiento largo (por ejemplo, una
pulsacion) del accionador de restablecimiento, por ejemplo, una pulsacion prolongada de un botén, pero también
puede ser una pluralidad de accionamientos cortos. El segundo modo de accionamiento del accionador de
restablecimiento solo se efectia cuando se une un suministro de agua o fluido de limpieza al extremo distal de la
tuberia de bebidas. El segundo modo de accionamiento del accionador de restablecimiento hace que la valvula abra
la tuberia de bebidas y que el agua/fluido de limpieza se bombee a través de la tuberia de bebidas para efectuar la
limpieza. Esto solo es necesario efectuarlo una vez cada 4 semanas.

Preferentemente, el sistema de deteccion de burbujas comprende una unidad de control electrénico para recibir la
sefial procedente del sensor y, en respuesta a la sefial procedente del sensor, enviar una sefial a la valvula para
cerrar la tuberia de bebidas. La sefial entre el sensor y la unidad de control electronico puede transmitirse a través
de un cable.

En las realizaciones preferidas, la unidad de control electronico también envia una sefial para activar el o los
indicadores tras recibir una sefal procedente del sensor. La sefial entre la unidad de control electrénico y el o los
indicadores puede transmitirse a través de un cable.

En las realizaciones preferidas, la unidad de control electronico también envia una sefial a la valvula para abrir la
tuberia de purga tras recibir una sefial procedente del accionador de restablecimiento en el primer modo de
accionamiento y para reconectar la tuberia de bebidas tras recibir una sefal procedente del accionador de
restablecimiento en el segundo modo de accionamiento. Preferentemente, también envia una sefial para restablecer
el o los indicadores tras el accionamiento del accionador de restablecimiento. La sefial entre el accionador de
restablecimiento y la unidad de control electrénico puede transmitirse a través de un cable.

Preferentemente, el sistema de deteccion de burbujas comprende ademas un colector que aloja la valvula. Cuando
se proporciona un indicador y/o un accionador de restablecimiento adyacentes a la valvula, el accionador de
indicador/restablecimiento se monta o se extiende preferentemente desde dentro del colector. Preferentemente, el
colector aloja ademas la unidad de control electrénico. Preferentemente, el colector esta alejado del conector, por
ejemplo, puede fijarse a una pared o al techo del sitio de suministro de bebidas (bodega/almacén). De esta manera,
el sitio de suministro de bebidas puede mantenerse despejado para permitir un facil acceso a los barriles de
almacenamiento.

Los cables entre la unidad de control electronico y a) el sensor, b) cualquier indicador de conector y c) cualquier
accionador de restablecimiento de conector se extenderan, preferentemente, en un haz, desde el conector al
colector.

Preferentemente, el colector comprende un nucleo aislante, por ejemplo, un ndcleo de espuma a través del que
pasan las tuberias de bebidas. Este nucleo aislante ayuda a mantener la temperatura de la bebida a medida que
pasa a través del colector.

Preferentemente, el circuito de refrigeracion de conector esta conectado al primer circuito de refrigeracion, siendo la
tuberia de refrigeracion de conector una extension de la primera tuberia de refrigeracion y la tuberia de retorno de
refrigeracion de conector que se extiende hasta la primera tuberia de retorno de refrigeracion.

Preferentemente, el colector se coloca entre el conector y el refrigerador, por ejemplo, aproximadamente
equidistante entre los dos. El primer soporte aislado comprende una primera parte de soporte aislado distal que se
extiende desde el conector al colector y una primera parte de soporte aislado proximal que se extiende entre el
colector y el refrigerador. Preferentemente, el colector comprende un nucleo aislante, por ejemplo, un ndcleo de
espuma a través del que pasan las tuberias de bebidas y el primer circuito de refrigeracion. Este nucleo aislante
forma parte del primer soporte aislado y ayuda a mantener la bebida a una temperatura lo suficientemente baja para
limitar el crecimiento de microorganismos a medida que pasa a través del colector.

Preferentemente, los cables entre la unidad de control electrénico y a) el sensor, b) cualquier indicador de conector y
c) cualquier accionador de restablecimiento de conector se extenderan, preferentemente, desde el conector al
colector dentro de la primera parte de soporte aislado distal.

En los sistemas de dispensacion de bebidas conocidos, pueden introducirse microorganismos (y suciedad) en el
sistema de dispensacion durante el recambio del suministro de bebidas como resultado del contacto de las tuberias
de bebidas con el suelo o la bodega/almacén.

En las realizaciones preferidas, se selecciona la longitud de la tuberia de bebidas entre el extremo distal y el
colector, de tal manera que, cuando el colector se monta en la pared o el techo del sitio de suministro de bebidas, el
extremo distal de la tuberia de bebidas no entra en contacto con el suelo del sitio de suministro de bebidas.

Al proporcionar un colector suspendido en la pared o en el techo del sitio de suministro de bebidas, seleccionandose
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la longitud de la tuberia de bebidas que se extiende desde el colector al suministro de bebidas de tal manera que el
extremo distal de la tuberia de bebidas no entre en contacto con el suelo del sitio de suministro de bebidas, puede
minimizarse la contaminacion de la tuberia de bebidas por microorganismos y/o suciedad.

El colector puede montarse directamente sobre la pared o el techo del sitio de suministro de bebidas, pero,
preferentemente, el colector se monta sobre unas abrazaderas fijadas a la pared o el techo del sitio de suministro de
bebidas. Las abrazaderas pueden ser tales que el colector quede suspendido del techo.

Para ayudar a aumentar ain mas la higiene en el sitio de suministro de bebidas, en las realizaciones preferidas, el
refrigerador tiene una carcasa que tiene una superficie superior inclinada.

Al proporcionar una superficie superior inclinada, no se presentan superficies horizontales para que el usuario
deposite articulos que pueden coger polvo y reducir de este modo la limpieza del sitio de suministro de bebidas.

A continuacion, se describiran las realizaciones preferidas de la presente invenciéon con referencia a las figuras
adjuntas en las que:

la figura 1 muestra una representacion esquematica de una primera realizacion de un sistema de dispensacion
de bebidas de acuerdo con la presente invencion;

la figura 2 muestra una representacion esquematica ampliada del colector de la primera realizacion;

la figura 3 muestra una representacion esquematica de un conector;

la figura 4 muestra una representacion esquematica de un método para usar un sistema de dispensacion de
bebidas de acuerdo con la presente invencion; y

la figura 5 muestra una representacion esquematica de una segunda realizacion de un sistema de dispensacion
de bebidas de acuerdo con la presente invencion.

Descripcion detallada de la invenciéon

La figura 1 muestra un sistema de dispensacion de bebidas 1 para dispensar dos bebidas. El sistema comprende:
dos tuberias de bebidas 2, 2’, teniendo cada una un extremo distal 3, 3’ que puede conectarse a un suministro de
bebidas respectivo 4, 4’ para transportar bebidas desde cada suministro de bebidas 4, 4’ hasta un sitio de
dispensacion 5 que tiene dos surtidores de dispensacion 13, 13’, cada uno con un grifo respectivo 12, 12" a través
del que se dispensa la bebida.

El sistema comprende ademas un refrigerador 6 para enfriar la bebida. El refrigerador 6 esta adaptado para generar
un medio de refrigeracion. El refrigerador 6 comprende un banco de hielo y un depédsito de medio de refrigeracion
(no mostrado), enfriandose el medio de refrigeracion en el deposito de medio de refrigeracion mediante el banco de
hielo.

Cada tuberia de bebidas 2, 2’ comprende una primera parte de tuberia de bebidas 7, 7’ que se extiende desde el
extremo distal respectivo 3, 3’ hasta el refrigerador 6. Cada primera parte de tuberia de bebidas 7, 7’ se extiende
dentro de un primer soporte aislado que esta compuesto por una primera parte de soporte aislado distal respectiva
8, 8 que es un soporte aislado de tipo pitén, un nucleo de espuma 33 de un colector 19 (véase la figura 3) y una
primera parte de soporte aislado proximal combinada que es otro soporte aislado de tipo pitén 20.

Una primera tuberia de refrigeracion 9 para transportar el medio de refrigeracion (generado por el refrigerador 6) a
través de la primera parte de soporte aislado proximal (un soporte aislado de tipo pitén 20), el nucleo 33 del colector
19y, a continuacion, a través de las dos partes de soporte aislado distales 8, 8’, se proporciona con el fin de permitir
el intercambio de calor entre el medio de refrigeracion en la primera tuberia de refrigeraciéon 9 y la bebida en las
primeras partes de tuberia de bebidas 7, 7.

La primera tuberia de refrigeracion 9 forma parte de un primer circuito de refrigeracion, incluyendo el primer circuito
de refrigeracion la primera tuberia de refrigeracion 9 que se extiende desde el refrigerador 6 a través de la primera
parte de soporte aislado proximal 20, el colector 19 y las primeras partes de soporte aislado distales 8, 8’ a cada
suministro de bebidas 4, 4’ y una primera tuberia de retorno 16 que devuelve el medio de refrigeracion al depdsito de
medio de refrigeracion del refrigerador 6. La primera tuberia de refrigeracion 9 y la primera tuberia de retorno 16
tienen habitualmente un diametro de 9,5 mm (en las primeras partes de soporte aislado distales) y 15 mm (dentro
del colector 19 y la primera parte de soporte aislado proximal).

Las tuberias de bebidas 2, 2° comprenden, ademas, una segunda parte de tuberia de bebidas respectiva 10, 10’
para transportar la bebida desde el refrigerador 6 hasta el grifo respectivo 12, 12’ en el surtidor de dispensacion
respectivo 13, 13’ en el sitio de dispensacion 5 a través de un segundo soporte aislado 11. El segundo soporte
aislado 11 comprende una segunda tuberia de refrigeracion 14 para transportar el medio de refrigeracion (desde el
refrigerador 6) a través del segundo soporte aislado 11 con el fin de permitir un intercambio de calor entre el medio
de refrigeracion en la segunda tuberia de refrigeracion 14 y la bebida en las segundas partes de tuberia de bebidas
10, 10'.
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Preferentemente, la segunda tuberia de refrigeracion 14 forma parte de un segundo circuito de refrigeracion,
incluyendo el segundo circuito de refrigeracion la segunda tuberia de refrigeracion 14 que se extiende desde el
refrigerador 6 a través del segundo soporte aislado 11 hasta el sitio de dispensacion 5 y una segunda tuberia de
retorno 17 que se extiende desde el sitio de dispensacion 5 a través del segundo soporte aislado 11 hasta el
depdsito de medio de refrigeracion del refrigerador 6. La segunda tuberia de refrigeracion y la segunda tuberia de
retorno tienen habitualmente un didmetro de 15 mm.

El segundo circuito de refrigeracion también incluye unos circuitos de refrigeracion de surtidor 42, 42’ que
transportan el medio de refrigeracion al surtidor para permitir un intercambio de calor con la segunda parte de
tuberia de bebidas 10 en el surtidor para mantener la baja temperatura de la bebida y, opcionalmente, para facilitar
la formacion de condensacion en la superficie exterior del surtidor (por razones estéticas). Las tuberias en el circuito
de refrigeracién de surtidor tienen habitualmente un diametro de aproximadamente 9,5 mm (3/8 de pulgada).

Cada tuberia de bebidas 2, 2’ incluye una parte de tuberia de bebidas de refrigeracién respectiva 15, 15’ que pasa a
través del depdsito de medio de refrigeracion en el refrigerador 6 desde la primera parte de tuberia de bebidas 7, 7’
a la segunda parte de tuberia de bebidas respectiva 10, 10’. Cada parte de tuberia de bebidas de refrigeracion 15,
15’ es una parte embobinada que puede sumergirse en el medio de refrigeracion en el depdsito. La cantidad de
bobina sumergida puede variarse para determinar el grado de intercambio de calor y, por tanto, el grado de
enfriamiento de la bebida.

En los extremos distales 3, 3’ de las tuberias de bebidas, se proporciona un conector respectivo 18, 18’.
En la figura 2 se muestra un conector que esta conectado a un acoplador de barril estandar 22.

El conector 18 incluye un sensor 21 para detectar burbujas dentro de la tuberia de bebidas 2 y para generar una
sefial para cerrar la tuberia de bebidas (usando una valvula de solenoide mostrada en la figura 3) cuando se detecta
un nivel predeterminado de burbujas (por ejemplo, una unica burbuja).

El conector tiene un elemento de ajuste a presion 23 para ajustar al acoplador de barril estandar 22 (es decir, un
acoplador que se conecta a la parte superior del espadin y que tiene una entrada de tuberia de gas 24).

El sensor es un sensor 6ptico que tiene un transmisor 6ptico y un receptor dptico como se describe en el documento
GB2236180.

El conector contiene un circuito de refrigeracion de conector 25 que comprende una tuberia de refrigeracion de
conector 29 para recibir un medio de refrigeracion procedente de la primera tuberia de refrigeracién 9 y una tuberia
de retorno de refrigeracion de conector 26 para devolver el medio de refrigeracion a la primera tuberia de retorno de
refrigeracion. El circuito de medio de refrigeracion de conector esta en una relacion de intercambio de calor con la
tuberia de bebidas 2 dentro del conector para enfriar la bebida a medida que sale del barril de almacenamiento.

El conector 18 comprende, ademas, un indicador 27 para proporcionar una indicaciéon cuando el sensor 21 ha
generado una sefial para cerrar la tuberia de bebidas 2. El indicador 27 es una luz que cambia de verde a rojo
cuando se cierra la tuberia de bebidas 2. La luz roja brilla sobre el suministro de bebidas (barril de almacenamiento)
para avisar al usuario qué barril necesita cambiar.

El conector comprende ademas un accionador de restablecimiento 28 (botdn) que puede operarse para generar una
sefial para reabrir la tuberia de bebidas 2 una vez que el suministro de bebidas 4 se ha repuesto (es decir, se ha
cambiado el barril de almacenamiento). El accionador de restablecimiento 28 también puede operarse para
restablecer el indicador 27, es decir, para volver a cambiar la luz de rojo a verde.

El accionador de restablecimiento puede operarse en un primer modo de accionamiento con una Unica pulsacion
breve del botén y, en el primer modo de accionamiento, la tuberia de bebidas se abre a una tuberia de purga 32
como se expone a continuacion.

Como alternativa, el accionador de restablecimiento puede operarse en un segundo modo de accionamiento con una
Unica pulsacion prolongada del botén. El segundo modo de accionamiento del accionador de restablecimiento solo
se efectiia cuando se une un suministro de agua o fluido de limpieza al extremo distal 3, 3’ de la tuberia de bebidas
2, 2'. El segundo modo de accionamiento del accionador de restablecimiento provoca la apertura de la tuberia de
bebidas 2, 2’ y hace que el agua/fluido de limpieza se bombee a través de la tuberia de bebidas 2, 2’ para efectuar la
limpieza. Esto solo es necesario efectuarlo una vez cada 4 semanas.

La figura 3 muestra una vista ampliada de una parte del colector que muestra el nucleo de espuma 33 y la valvula de
solenoide 30 que puede operarse para cerrar la tuberia de bebidas tras recibir la sefial procedente del sensor 21 en
el conector.

La valvula 30 es una valvula de doble paso que puede dirigir la bebida desde el suministro de bebidas 4 hacia el sitio
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de dispensacioén 5 o hacia una tuberia de purga 32 que sale del colector 19 y se dirige hacia un tanque de drenaje o
almacenamiento.

El colector esta provisto de un indicador adicional 27’ para proporcionar una indicacién adicional cuando el sensor 21
ha generado una sefal para cerrar la tuberia de bebidas 2. El indicador 27’ también es una luz que cambia de verde
a rojo cuando se cierra la tuberia de bebidas 2. La luz roja brilla sobre la primera parte de soporte aislado distal 8.

El accionador de restablecimiento 28 también puede operarse para restablecer el indicador 27°, es decir, para volver
a cambiar la luz de rojo a verde.

La sefial se transfiere desde el sensor 21 a la valvula 30 a través de un cable 35 mediante una unidad de control
electrénico (ECU) 31 en el colector. En respuesta a la sefial del sensor 21, la ECU 31 envia una sefial a la valvula de
solenoide 30 para cerrar la tuberia de bebidas y también envia una sefal a los indicadores 27, 27’, a través de un
cable 36 en el caso del indicador 27 en el conector 18.

El botén de accionador de restablecimiento 28 también se conecta a la ECU a través de un cable 37. El
accionamiento del botén de accionador de restablecimiento 28 envia una sefial a la ECU que, a continuacion, envia
una sefial a la valvula 30 para abrir la tuberia de bebidas 2 a la tuberia de purga 32 (en el primer modo de
accionamiento) o para reconectar la tuberia de bebidas 2, 2’ para permitir el bombeo de agua/fluido de limpieza (en
el segundo modo de accionamiento) y también envia una sefal a los indicadores 27, 27’ para desactivarlos.

Todos los cables 35, 36 y 37 estan agrupados dentro de la primera parte de soporte aislado distal 8.

La primera parte de soporte aislado distal 8 también contiene una tuberia de gas 38 (mostrada en la figura 2), que
puede conectarse a un suministro de gas en un extremo y puede conectarse a la entrada de gas 24 en el acoplador
de barril 22 en su otro extremo. La tuberia de gas sale de la primera parte de soporte aislado distal 8 antes de unirse
al conector 18.

La figura 4 muestra una representacion esquematica de un método para sustituir un suministro de bebidas.

Tras detectar un nivel predeterminado de burbujas en la tuberia de bebidas usando el sensor 21, se genera una
sefial y se pasa a lo largo de la primera parte de soporte aislado distal 8 a través del cable 35 hasta la ECU 31.

Tras recibir esta sefial, la ECU 31 envia una sefal a la valvula de solenoide 30 provocando el cierre de la tuberia de
bebidas.

La ECU 31 también envia una sefial al indicador 27’ en el colector 19 y al indicador 27 en el conector a través del
cable 36 para activar los indicadores, es decir, para hacer que las luces cambien de verde a rojo.

Un usuario que entra en el sitio de suministro de bebidas puede ver inmediatamente qué suministro de bebidas
(barril de almacenamiento) requiere cambios observando los indicadores 27, 27°.

El usuario desconectara el suministro de bebidas agotado retirando el conector 18 del suministro de bebidas y, a
continuacion, conectara el conector a un nuevo suministro de bebidas.

En este momento, el usuario pulsara el botén de accionador de restablecimiento 28 usando una Unica pulsacion
breve que enviara una sefal a la ECU 31 a través del cable 37. La ECU 31 enviara una sefial a la valvula de
solenoide 30 que abrira la tuberia de bebidas 2 a la tuberia de purga 32 para descargar cualquier detector de
espuma de la tuberia.

Después de una cantidad predeterminada de tiempo (determinada a partir de la longitud de la tuberia de bebidas
entre el sensor y la valvula y a partir del caudal de la bebida), la valvula cierra la tuberia de purga y restablece la
comunicacion de fluidos a lo largo de la longitud de la tuberia de bebidas de manera que la bebida pueda
transportarse al sitio de dispensacion 5.

A continuacion, la ECU enviara una sefial al indicador 27’ en el colector 19 y al indicador 27 en el conector a través
de un cable para desactivar los indicadores, es decir, para que las luces rojas vuelvan a ser verdes.

Cada 4 semanas, sera necesario efectuar una limpieza de la tuberia de bebidas 2, 2’. En este caso, después de
desconectar el suministro de bebidas agotado, el usuario conectara un suministro de agua/fluido de limpieza al
extremo distal 3, 3’ de la tuberia de bebidas y accionara el accionador de restablecimiento en el segundo modo de
accionamiento (efectuando una pulsacion prolongada del botdn). Esto hara que la valvula 30 reconecte la tuberia de
bebidas para permitir el bombeo del agua/fluido de limpieza a través de la tuberia de bebidas.
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La figura 5 muestra una representacion esquematica de una segunda realizaciéon de un sistema de dispensacion de
bebidas de acuerdo con la presente invencién, sin embargo, las caracteristicas mostradas también pueden
incorporarse en la primera realizacion y, por lo tanto, se usa la misma numeracion.

La longitud de la tuberia de bebidas 2, 2’ (encerrada dentro de la primera parte de soporte aislado distal) entre los
extremos distales 3, 3’ y el colector 19 se selecciona de tal manera que, cuando el colector 19 esta suspendido del
techo 38 del sitio de suministro de bebidas en las abrazaderas 39, los extremos distales 3, 3’ (y los conectores 18,
18’) de la tuberia de bebidas no entran en contacto con el suelo 40 del sitio de suministro de bebidas.

El refrigerador 6 tiene una carcasa que tiene una superficie superior inclinada 41.

Al proporcionar una superficie superior inclinada, no se presentan superficies horizontales para que el usuario
deposite articulos que pueden coger polvo y reducir de este modo la limpieza del sitio de suministro de bebidas.

11
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REIVINDICACIONES
1. Un sistema de dispensacion de bebidas que comprende:

una tuberia de bebidas (2, 2’) para transportar bebidas desde un suministro de bebidas hasta un sitio de
dispensacion (5), teniendo la tuberia de bebidas un extremo distal (3, 3’);
un sistema de deteccion de burbujas que comprende:

un conector (18, 18’) fijado al extremo distal (3, 3’) de la tuberia de bebidas (2, 2’) y que tiene un sensor (21)
para detectar burbujas dentro de la tuberia de bebidas (2, 2') y para generar una sefial para cerrar la tuberia
de bebidas (2, 2’) cuando se detecta un nivel predeterminado de burbujas, comprendiendo el conector (18,
18’) un circuito de refrigeracion de conector (25) que comprende una tuberia de refrigeracion de conector (29)
y una tuberia de retorno de refrigeracion de conector (26) para transportar el medio de refrigeracién enfriado,
estando las tuberias de refrigeracion en relacion de intercambio de calor con la tuberia de bebidas (2, 2’)
dentro del conector (18) para refrigerar la tuberia de bebidas dentro del conector, y

una valvula (30) que puede accionarse para cerrar la tuberia de bebidas (2, 2') tras recibir una sefal
procedente del sensor (21),

pudiendo conectarse el conector al suministro de bebidas (4, 4’),

y

un refrigerador (6) para enfriar bebidas, comprendiendo la tuberia de bebidas (2, 2’) una primera parte de tuberia
de bebidas (7, 7’) que se extiende desde el extremo distal (3, 3') hasta el refrigerador (6) dentro de un primer
soporte aislado, en el que

el primer soporte aislado comprende una primera tuberia de refrigeracion (9) para transportar el medio de
refrigeracion enfriado a través del primer soporte aislado con el fin de permitir el intercambio de calor entre el
medio de refrigeracion en la primera tuberia de refrigeracion (9) y la bebida en la primera parte de tuberia de
bebidas (7, 7).

2. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la tuberia de bebidas (2, 2’)
comprende ademas una segunda parte de tuberia de bebidas (10, 10’) para transportar bebidas desde el
refrigerador (6) hasta el sitio de dispensacion (5) a través de un segundo soporte aislado (11), comprendiendo el
segundo soporte aislado (11) una segunda tuberia de refrigeracion (14) para transportar el medio de refrigeracion a
través del segundo soporte aislado (11) con el fin de permitir el intercambio de calor entre el medio de refrigeracion
de la segunda tuberia de refrigeracion (14) y la bebida de la segunda parte de tuberia de bebidas (10, 10’).

3. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que la segunda tuberia de
refrigeracion (14) forma parte de un segundo circuito de refrigeracion, incluyendo el segundo circuito de refrigeracion
la segunda tuberia de refrigeracion (14) que se extiende desde el refrigerador (6) a través del segundo soporte
aislado (11) hasta el sitio de dispensacion (5) y una segunda tuberia de retorno (17) que se extiende desde el sitio
de dispensacion (5) a través del segundo soporte aislado (11) hasta el refrigerador (6).

4. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que el
refrigerador (6) esta adaptado para generar un medio de refrigeracion para el transporte dentro de las tuberias de
refrigeracion primera y/o segunda (9, 14).

5. Un sistema de dispensacién de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que la
primera tuberia de refrigeracion (9) forma parte de un primer circuito de refrigeracion, incluyendo el primer circuito de
refrigeracion la primera tuberia de refrigeracion (9) que se extiende desde el refrigerador (6) a través del primer
soporte aislado hasta el suministro de bebidas (4, 4’) y una primera tuberia de retorno (16) que se extiende desde el
suministro de bebidas (4, 4’) a través del primer soporte aislado hasta el refrigerador (6).

6. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, que
comprende ademas una tuberia de gas (38) que puede conectarse a un suministro de gas, en el que la tuberia de
suministro de gas (38) esta encerrada, al menos parcialmente, dentro del primer soporte aislado.

7. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
comprende ademas un colector (19) a través del que pasa la tuberia de bebidas (2, 2’), en donde la longitud de la
tuberia de bebidas (2, 2’) entre el extremo distal (3, 3’) y el colector (19) se selecciona de tal manera que, cuando el
colector esta montado en la pared o el techo del sitio de suministro de bebidas, el extremo distal (3, 3’) de la tuberia
de bebidas (2, 2’) no entra en contacto con el suelo del sitio de suministro de bebidas.

8. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el

que el conector (18) puede conectarse al suministro de bebidas (4, 4’) a través de un acoplador que se conecta a la
parte superior de un espadin y que tiene una entrada de tuberia de gas y una salida de bebidas.

12



10

15

20

ES 2731 155713

9. Un sistema de dispensacién de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que el sensor (21) es un sensor 6ptico que tiene un transmisor dptico y un receptor éptico.

10. Un sistema de dispensacién de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que el conector (18) comprende ademas un indicador (27) para proporcionar una indicacion cuando el sensor (21)
ha generado una sefial para cerrar la tuberia de bebidas (2, 2').

11. Un sistema de dispensacién de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que el conector (18) comprende ademas un accionador de restablecimiento (28) que puede accionarse para generar
una sefal para reabrir la tuberia de bebidas (2, 2').

12. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que la valvula (30) es una valvula de doble paso.

13. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
comprende ademas una unidad de control electrénico (31) para recibir la sefial procedente del sensor (21) y, en
respuesta a la sefal procedente del sensor, enviar una sefial a la valvula (30) para cerrar la tuberia de bebidas (2,
2').

14. Un sistema de dispensacion de bebidas de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el

que el conector (18) comprende ademas un elemento de ajuste a presion o ajuste por tornillo para la conexién al
suministro de bebidas (5).
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Fig. 2
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