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DESCRIPCION
Disposicién de maquina hidraulica

La presente invencién se refiere a una disposicion de maquina hidraulica que tiene una carcasa, una seccion de
trabajo y una cavidad en el interior de dicha carcasa, una disposicion de bocas de suministro conectada a dicha area
de trabajo y un trayecto de fuga entre dicha seccién de trabajo y dicho hueco, donde dicha carcasa esta provista de
una boca de fugas conectada a dicha cavidad.

Dicha disposicion de maquina es conocida a partir del documento DE 10 2005/056909 A1.

En la seccion de trabajo de la disposicion de maquina hidraulica hay, como norma, piezas que se mueven unas en
relacion a ofras. Estas piezas limitan al menos una camara de presion cuyo volumen varia durante un ciclo de
trabajo. La presion en dicha seccion de trabajo es al menos durante una parte del ciclo de trabajo mas elevada que
la presion en la cavidad. Es casi imposible que el area de contacto entre las piezas moviles sea absolutamente
estanca, de modo que se produce una fuga determinada. Dicha fuga se deberia mantener al minimo. No obstante,
una fuga determinada es aceptable, ya que esta fuga forma un tipo de flujo de lubricacion.

La fuga se recoge en la cavidad y se ha de transportar lejos. Con este fin, la cavidad esta conectada a una boca de
baja presion de la disposicion de suministro de presién. Cuando la disposicion de maquina hidraulica esta en forma
de bomba, la cavidad esta conectada con frecuencia a una boca de succién de la disposicién de bocas de
suministro. De esta forma, se evita que se acumule presion dentro de la cavidad.

Las piezas moviles en la seccion de trabajo presentan cierto desgaste.

El documento JP 2010-190383 A muestra un dispositivo de sellado para un cilindro hidraulico. El cilindro hidraulico
comprende una carcasa y un pistdn que esta provisto de un vastago de piston en ambos extremos. El vastago de
piston se guia a través de una chumacera y a través de una junta. Se forma una acanaladura anular de recuperacion
de aceite cualquiera entre la chumacera y la junta. La acanaladura de recuperacion de aceite esta conectada con
una valvula de alivio y una valvula de tres vias.

El documento JPS-62-178781 A muestra un dispositivo de inspeccion de empaquetado con bomba de émbolo que
tiene un émbolo movil dentro de una camara de presiéon para aumentar o disminuir el volumen de esta camara de
presién. Se succiona un fluido desde una boca de entrada a través de una valvula de entrada y sale a través de una
boca de salida a través de una valvula de salida. El émbolo esta sellado por medio de una disposicion de sellado. La
disposicion de sellado comprende dos juntas. Una boca de fuga esta conectada a un espacio entre las dos juntas.
Esta boca de fuga esta conectada a la boca de entrada.

El documento US 8 3887 558 B2 muestra una junta de vastago de pistdon para un cilindro de aislamiento de una
planta de revestimiento. Un vastago de pistdn esta sellado mediante dos juntas hiumedas de pintura y mediante una
junta neumatica. Se dispone una camara de fuga entre las dos juntas hiumedas de pintura. Un taladro de fuga se
extiende desde la camara de fuga.

El documento GB 1 378 627 A muestra un aparato y un método que incorporan deteccion de fuga. Se utiliza un
émbolo para interrumpir una conexién entre dos tuberias de liquido. El émbolo comprende dos elementos de
sellado. Cuando estan en la posicion de sellado, ambos elementos de sellado estan presionados en un ajuste
hermético con una superficie interior de un manguito que conecta las dos tuberias. De esta forma, se forma un
espacio cerrado. Este espacio esta conectado a una tuberia que esta conectada a un interruptor. El interruptor
puede reaccionar a un aumento o disminucioén de la presion dentro del espacio cerrado.

El documento EP 2 662 565 A1 muestra un dispositivo de compresién para instalaciones de chorros criogénicos de
fluido. Un émbolo se puede mover para comprimir un fluido en una camara de presién que se dispone en una pieza
de alojamiento. La pieza de alojamiento esta conectada a otra pieza de alojamiento por medio de una conexion
atornillada. El émbolo esta sellado por medio de una junta. La otra pieza de alojamiento comprende una abertura
que puede estar conectada a un sensor de fuga. Cuando la junta esta defectuosa y tras presurizar el fluido en la
camara de presion, el fluido escapa a través de la abertura y se puede detectar la fuga.

El documento WO 2014/003626 expone un dispositivo y un método con respecto a una maquina de perforacion de
rocas y una maquina de perforacion de rocas. La maquina de perforacion de rocas comprende un pistén percutiente
que esta guiado a través de una disposicion de sellado. La disposicion de sellado comprende una unidad de sellado
del pistéon y una guia del piston en forma de un manguito guia. La unidad de sellado del pistén comprende una
camara con forma anular que se abre hacia el interior contra el piston y esta situada entre las juntas del piston. La
camara con forma anular esta alimentada con un flujo de fluido hidraulico adecuadamente constante y
esencialmente continuo en el retorno del flujo de retorno desde la unidad de amortiguamiento sobre un canal de
suministro.

El objeto subyacente de la invencion es tener la posibilidad de detectar el desgaste con medios simples.
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Este objeto se soluciona con una disposicion de maquina hidraulica tal como se describe al inicio, ya que dicha
disposicion de maquina comprende un intercambiador de presion y una bomba auxiliar, se proporciona un trayecto
de fuga desde dicha bomba auxiliar hasta dicho intercambiador de presién y se proporciona dicha boca de fuga en
dicho intercambiador de presién, donde se conecta un caudalimetro a dicha boca de fuga.

En dicha disposicion de maquina, es posible echar un vistazo al flujo de fuga. La fuga que llega a la cavidad puede
salir a través de la boca de fuga. Por lo tanto, es posible obtener informacion sobre la cantidad de fuga y la calidad
de la fuga, si es necesario. Dicha disposicion de maquina se puede utilizar, por ejemplo, en un sistema de osmosis
inversa de una planta de purificacion de agua. En dicha planta, existen habitualmente diversas de dichas
disposiciones de maquinas hidraulicas dispuestas en paralelo. Cuando la productividad de dicha planta disminuye,
es bastante simple identificar la disposicion de maquina que provoca el problema. Por lo general, esta es la
disposicion de maquina hidraulica que tiene una fuga andémala. La fuga de la bomba auxiliar y la fuga del
intercambiador de presion se pueden monitorizar a través de la misma boca de fuga. El caudalimetro puede detectar
el flujo de fuga a través de la boca de fuga. La monitorizacion de dicho flujo de fuga ofrece informacion sobre el
desgaste. En la mayoria de los casos la fuga aumenta cuando el degaste aumenta.

Preferentemente, dicha cavidad esta sellada contra dicha disposicion de bocas de suministro. En este caso, el flujo
de fuga completo ha de fluir a través de la boca de fuga. Cuando se investiga el flujo a través de la boca de fuga, se
puede observar si la fuga ha aumentado o no.

Preferentemente, dicha boca de fuga comprende una geometria de conexion accesible desde el exterior de dicha
carcasa. Esta geometria de conexion permite montar piezas y elementos en la boca de fuga si se desea.

En una realizacion preferida, una salida de dicho caudalimetro esta conectada a una boca de succion de dicha
disposicion de bocas de suministro. Esta es una forma simple de retirar la fuga después de detectar el flujo de fuga.

En ofra realizacion preferida, se proporciona un elemento de cierre que cierra dicha boca de fuga. No todos los
usuarios de una disposicion de maquina hidraulica utilizaran la posibilidad de fijar de manera permanente un
caudalimetro a dicha boca de fuga. Cuando se retira el caudalimetro, se puede utilizar el elemento de cierre para
cerrar la boca de fuga.

Preferentemente, dicha disposicion de maquina comprende una bomba de pistones axiales. Dicha bomba de
pistones axiales se puede utilizar también como bomba auxiliar.

Ahora se describe con mas detalle la realizacion preferida de la invencién haciendo referencia a los dibujos, donde:
la figura 1 muestra una ilustracion esquematica de una disposicion de maquina hidraulica,

la figura 2 muestra una vista ampliada de una boca de fuga,

la figura 3 muestra una ilustraciéon de un trayecto del flujo de fuga en la disposicion de maquina hidraulica,

la figura 4 muestra de manera esquematica un flujo de fuga desviado a una boca de salida de baja presion, y

la figura 5 muestra de manera esquematica un trayecto del flujo de fuga desviado fuera de la disposicion de
maquina.

La figura 1 muestra de manera esquematica una disposicion de maquina hidraulica 1 que comprende un
intercambiador de presion 2 y una bomba auxiliar 3. El intercambiador de presién 2 y la bomba auxiliar 3 estan
conectados por medio de una brida de conexion 4. El intercambiador de presion 2, la bomba auxiliar 3 y la brida de
conexioén 4 tienen, para ilustrar la presente invencién, una carcasa 5 comun.

El intercambiador de presion 2 tiene diferentes cilindros rotativos 2a, 2b (figura 3), que se accionan por medio de un
eje 6. El intercambiador de presion 2 tiene una boca de entrada de alta presion HPin y una boca de salida de baja
presion LPout. La bomba auxiliar tiene una boca de entrada de baja presion LPin y ademas la bomba auxiliar 3 tiene
una boca de salida de alta presion que no se muestra en el dibujo. La boca de entrada de alta presion HPin, la boca
de salida de baja presién LPout, la boca de entrada de baja presiéon LPin y la boca de salida de alta presion (no se
muestra) forman conjuntamente una disposiciéon de bocas de suministro.

En el presente caso, la bomba auxiliar 3 esta en forma de una bomba de paletas, en la que el nimero de paletas
limita un numero de camaras de presion junto con un rotor, en el que se disponen las paletas, y un estator que es
parte de la carcasa 5. El rotor se dispone de manera excéntrica dentro de un diametro interior del estator, de modo
que durante la rotacion las paletas se deslicen radialmente hacia dentro y hacia fuera, de modo que las camaras de
presion aumenten y disminuyan su volumen.

La construccion basica del intercambiador de presiéon 2 y de la bomba auxiliar 3 es conocida a partir de la técnica
actual y por lo tanto no se describira con mas detalle.
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Los cilindros rotativos descritos anteriormente y el rotor con las paletas forman una seccion de trabajo. Cuando las
piezas de la seccion de trabajo se mueven unas en relacion a otras se produce una fuga, lo cual es aceptable ya que
la fuga crea un flujo de lubricacion. Este flujo de lubricacion sale de la seccion de trabajo a una cavidad dentro de la
carcasa 5. Un trayecto del flujo de fuga 7 se indica mediante flechas. Se puede observar que el trayecto del flujo de
fuga 7 transcurre desde la bomba auxiliar 3 hasta el intercambiador de presion 2.

De manera adicional, el intercambiador de presiéon 2 comprende una boca de fuga 8, que esta conectada al trayecto
del flujo de fuga 7, es decir, a la cavidad de la carcasa 5. Se conecta un caudalimetro 9 a la boca de fuga 8.
Asimismo, la cavidad de la carcasa 5 se sella contra la disposicién de bocas de suministro HPin, LPout, LPin, de
modo que todo el flujo de fuga haya de correr a través de la boca de fuga 8 y a través del caudalimetro 9. De esta
forma, es posible monitorizar el flujo de fuga y detectar si el flujo de fuga es constante o si este aumenta o
disminuye. Siempre que el flujo de fuga sea constante, habitualmente no hay problema. Tan pronto como aumenta o
disminuye el flujo de fuga, esto puede ser una indicacion de un desgaste anémalo que requiere una inspeccion de la
disposicién de maquina hidraulica 1.

El caudalimetro comprende una salida 10 que esta conectada a la boca de salida de baja presion LPout del
intercambiador de presion 2, de modo que sea posible desechar el flujo de fuga a través de la boca de salida de baja
presion LPout.

Se muestra otra posibilidad con una linea de puntos. La salida 10 del caudalimetro 9 esta conectada a la boca de
entrada de baja presion LPin de la bomba auxiliar 3. De esta forma, el flujo de fuga no solo no se desecha sino que
se reutiliza en la bomba auxiliar 3.

En algunos casos no se requiere o se prevé utilizar el caudalimetro 9 de manera permanente.

Tal como se muestra en la figura 2, la boca de fuga 8 comprende una geometria de conexion 11, p. €j., en forma de
una rosca. Se puede atornillar una geometria de conexion complementaria del caudalimetro 9 en la geometria de
conexioén 11.

Si no se utiliza el caudalimetro 9, el usuario puede atornillar un elemento de cierre 12 en dicha boca de fuga 8 para
cerrar la boca de fuga 8. En este caso se establece un trayecto del flujo de fuga 13, que conecta la cavidad 14 de la
carcasa 5 con la boca de salida de baja presion LPout. Esta conexion se puede realizar, si se requiere, mediante el
elemento de cierre 12.

Las figuras 3 a 5 muestran mas claramente de manera esquematica el trayecto del flujo de fuga 7. Los numeros de
referencia utilizados en las figuras 1y 2 se utilizan en las figuras 3 a 5 para los mismos elementos.

El trayecto del flujo de fuga 7 comienza en ambos extremos de las paletas de la bomba auxiliar 3. La parte del
trayecto del flujo de fuga 7 que comienza desde el extremo axial interior de la bomba auxiliar 3, es decir, el extremo
contiguo a la brida de conexion 4, entra directamente en la brida de conexiéon 4. La parte del trayecto del flujo de
fuga 7 que comienza desde el extremo axial exterior de la bomba auxiliar 3 atraviesa la bomba auxiliar 3
longitudinalmente y se une con la otra parte del trayecto del flujo de fuga en la brida de conexién 4.

Después de pasar la brida de conexion 4, el trayecto del flujo de fuga 7 transcurre a través del intercambiador de
presion 3 fuera de los cilindros 2a, 2b y entra en una placa final 20. La placa final 20 comprende una boca de fuga 8.

Tal como se muestra en la figura 4, la boca de fuga 8 esta cerrada mediante el elemento de cierre 12, que esta en
forma de un obturador o similar. En este caso, el trayecto del flujo de fuga 7 se desvia a la boca de salida de baja
presion LPout a través de un canal 21.

La figura 5 muestra una alternativa. En este caso, la boca de fuga 8 esta abierta al exterior. Se inserta una tuberia
22 en la boca de fuga 8 y cierra el canal 21, que conduce a la boca de salida de baja presion LPout, de modo que se
desvie el trayecto del flujo de fuga 7 fuera de la disposicion de maquina 1.
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REIVINDICACIONES

1. Una disposicion de maquina hidraulica (1) que tiene una carcasa (5), una seccion de trabajo y una cavidad (14)
en el interior de dicha carcasa (5), una disposicion de bocas de suministro (LPin, HPin, LPout), conectada a dicha
area de trabajo, y un trayecto de fuga (7), entre dicha seccién de trabajo y dicha cavidad (14), donde dicha carcasa
(5) esta provista de una boca de fuga (8) conectada a dicha cavidad (14), caracterizada por que dicha disposicion
de maquina (1) comprende un intercambiador de presion (2) y una bomba auxiliar (3), dicho trayecto de fuga (7) se
dispone desde dicha bomba auxiliar (3) hasta dicho intercambiador de presiéon (2) y dicha boca de fuga (8) se
dispone en dicho intercambiador de presion (2), donde se conecta un caudalimetro (9) a dicha boca de fuga (8).

2. La disposicion de maquina hidraulica de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada por que dicha cavidad
(14) se sella contra dicha disposicion de bocas de suministro (LPin, HPin, LPout).

3. Ladisposiciéon de maquina hidraulica de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizada por que dicha boca
de fuga (8) comprende una geometria de conexioén (11) accesible desde el exterior de dicha carcasa.

4. La disposicion de maquina hidraulica de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por
que una salida (10) de dicho caudalimetro (9) esta conectada a dicha disposicién de bocas de suministro (LPin,
HPin, LPout).

5. La disposicion de maquina hidraulica de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada por que dicha salida
(10) de dicho caudalimetro (9) esta conectada a una boca de succion LPin de dicha disposicion de bocas de
suministro (LPin, HPin, LPout).

6. La disposicidon de maquina hidraulica de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada por que se proporciona
un elemento de cierre (12) que cierra dicha boca de fuga (8).

7. Ladisposicién de maquina hidraulica de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por
que dicha disposicion de maquina (1) comprende una bomba de pistones axiales.



ES 2731358 T3

1
| /
LPout «Alz ]
° )
HPiﬂ/ ET l \[ [ l—ﬁ

Fig.1 3 A L/ 3' 7

I i
C Ay
] i
I 8

Fig.2 N—>




ES 2731358 T3

ez




ES 2731358 T3




20

ES 2731358 T3

Fig.5



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

