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DESCRIPCION

Fuente de calor de tipo de combustién, inhalador de sabor y método de fabricacion de fuente de calor de tipo de
combustion

Campo técnico

La presente invencion se refiere a una fuente de calor de tipo de combustién que se extiende a lo largo de una
direccion desde un extremo de encendido hacia un extremo de no encendido, un inhalador de sabor que incluye la
fuente de calor de tipo de combustion y un método de fabricacion de la fuente de calor de tipo de combustion.

Técnica anterior

Convencionalmente, en lugar de cigarrillo, se propone un inhalador de sabor (articulo para fumar) que permite gustar
un sabor sin quemar una fuente de sabor tal como un tabaco. Por ejemplo, se conoce un inhalador de sabor que
incluye: una fuente de calor de tipo de combustién que se extiende a lo largo de una direccion desde un extremo de
encendido hacia un extremo de no encendido (denominada en lo que sigue "direccion de eje longitudinal") y un
soporte que sostiene la fuente de calor de tipo de combustién. Existen diversos tipos de propuestas para tal
inhalador de sabor.

Por ejemplo, la Bibliografia de patentes 1 describe una fuente de calor de tipo de combustién que tiene una cavidad
que se extiende a lo largo de una direccion longitudinal. En un lado de extremo de no encendido de la cavidad de la
fuente de calor de tipo de combustidon esta dispuesta una base que esta constituida por un aerosol que incluye
carbono poroso, etc.

Convenientemente, la fuente de calor de tipo de combustién utilizada para el inhalador de sabor es capaz de
suministrar una cantidad de calor suficiente y estable a lo largo de una pluralidad de caladas (inhalaciones)
realizadas desde el encendido hasta el apagado.

A raiz de extensos estudios, los inventores encontraron que cuando se utiliza una fuente de calor de tipo de
combustién que tiene una forma tubular en donde esta formada en su interior una Unica cavidad que se extiende a lo
largo de la direccion de eje longitudinal, por ejemplo, para reducir un area de contacto entre el aire que fluye hacia el
interior durante la calada y una zona de combustion, es posible limitar una magnitud de variacion entre una cantidad
de calor que se va a generar mientras no se efectla calada (durante la combustién natural) y una cantidad de calor
que se va a generar durante la calada, a fin de suministrar una cantidad estable de calor en una calada realizada
desde la mitad a la segunda parte.

Sin embargo, a raiz de estudios adicionales, los inventores han encontrado que cuando para encender una fuente
de calor de tipo de combustion se utiliza una llama que tiene una directividad relativamente baja, como ocurre en un
encendedor de gas utilizado en general y ampliamente para encender un cigarrillo, una llama del encendedor de gas
es arrastrada hacia el interior, desde la fuente de calor de tipo de combustién, cuando un usuario inhala, lo que
origina una preocupacion acerca de la quema de un elemento dispuesto en una parte posterior de la fuente de calor
de tipo de combustion y el empeoramiento del gusto de inhalacién del sabor.

Asi pues, es muy dificil lograr suministrar una cantidad estable de calor en una calada realizada desde la mitad a la
segunda parte y al mismo tiempo evitar que una llama de un encendedor de gas fluya al interior durante el
encendido.

Lista de citas

Bibliografia de patentes

[Bibliografia de patentes 1] Patente de EE. UU. n.° 5.119.834
Compendio

Una fuente de calor de tipo de combustién segin una primera caracteristica se extiende a lo largo de una primera
direccion desde un extremo de encendido hacia un extremo de no encendido, y tiene una Unica cavidad longitudinal
que se extiende a lo largo de la primera direccion. La cavidad longitudinal incluye: una primera cavidad que tiene una
primera area de seccion transversal en una seccion transversal perpendicular, perpendicular a la primera direccion; y
una segunda cavidad situada en un lado de extremo de no encendido con respecto a la primera cavidad, teniendo la
segunda cavidad una segunda area de seccion transversal menor que la primera area de seccion transversal en la
seccion transversal perpendicular. La primera area de seccion transversal mide 1,77 mm? o mas.

En la primera caracteristica, la segunda cavidad satisface una condicion de S/(C x L2) < 0,25, donde S es la
segunda area de seccion transversal, C es una longitud circunferencial de la segunda cavidad en la seccion
transversal perpendicular y L2 es una longitud de la segunda cavidad en la primera direccion.

En la primera caracteristica, la segunda cavidad satisface una condicion de S/(C x L2) < 0,06, donde S es la
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segunda area de seccion transversal, C es una longitud circunferencial de la segunda cavidad en la seccion
transversal perpendicular y L2 es una longitud de la segunda cavidad en la primera direccion.

En la primera caracteristica, la segunda cavidad satisface una condiciéon de S/(C x L2) = 0,019.

En la primera caracteristica, la segunda area de seccion transversal mide 1,54 mm? o menos. Una longitud de la
segunda cavidad en la primera direccion mide 2 mm o mas y 13 mm o menos.

En la primera caracteristica, la segunda area de seccion transversal mide 1,13 mm? o menos. Una longitud de la
segunda cavidad en la primera direccion mide 5 mm o mas y 11 mm o menos.

En la primera caracteristica, una superficie de pared interna que forma la segunda cavidad esta constituida por una
sustancia que tiene una composicién no inflamable.

En la primera caracteristica, la fuente de calor de tipo de combustion tiene una forma cilindrica que se extiende a lo
largo de la primera direcciéon. Un diametro externo de la fuente de calor de tipo de combustion mide 3 mm o mas y
15 mm o menos.

En la primera caracteristica, una longitud de la fuente de calor de tipo de combustién en la primera direccion mide 5
mm o mas y 30 mm o menos.

Un inhalador de sabor segun una segunda caracteristica incluye: una fuente de calor de tipo de combustiéon que se
extiende a lo largo de una primera direccion desde un extremo de encendido hacia un extremo de no encendido y
que tiene una Unica cavidad longitudinal que se extiende a lo largo de la primera direccion; y un soporte que sostiene
la fuente de calor de tipo de combustion. La cavidad longitudinal incluye: una primera cavidad que tiene una primera
area de seccion transversal en una seccion transversal perpendicular, perpendicular a la primera direccién; y una
segunda cavidad situada en un lado de extremo de no encendido con respecto a la primera cavidad, teniendo la
segunda cavidad una segunda area de seccion transversal menor que la primera area de seccion transversal en la
seccion transversal perpendicular. La primera area de seccion transversal mide 1,77 mm? o mas.

Un método de fabricacion de una fuente de calor de tipo de combustiéon segun una tercera caracteristica es un
método de fabricacion de una fuente de calor de tipo de combustién que se extiende a lo largo de una primera
direccion desde un extremo de encendido hasta un extremo de no encendido. El método de fabricacion de una
fuente de calor de tipo de combustién comprende: un paso A de formar por extrusion dual hacia la primera direccién
un primer elemento tubular configurado por una capa externa constituida por una sustancia inflamable, una capa
interna estratificada dentro de la capa externa y constituida por una sustancia no inflamable, y un cavidad formada
dentro de la capa interna; y un paso B de cortar la capa interna a lo largo de la primera direcciéon desde un lado del
primer elemento tubular en la primera direccion.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es un dibujo que muestra un inhalador 100 de sabor segun una primera realizacion.

La Figura 2 es un dibujo que muestra un soporte 30 segun la primera realizacion.

La Figura 3 es un dibujo que muestra una fuente 50 de calor de tipo de combustidon segun la primera realizacion.
La Figura 4 es un dibujo que muestra una seccion transversal A-A mostrada en la Figura 3.

La Figura 5 es un dibujo que muestra una seccion transversal B-B mostrada en la Figura 3.

La Figura 6 es un dibujo para describir un método de fabricacion de una fuente 50 de calor de tipo de combustion
segun la primera realizacion.

La Figura 7 es un dibujo para describir un método de fabricacion de una fuente 50 de calor de tipo de combustion
segun la primera realizacion.

La Figura 8 es un dibujo para describir un resultado experimental.

La Figura 9 es un dibujo para describir un resultado experimental.

La Figura 10 es un dibujo que muestra un inhalador de sabor segin una primera modificacion.

La Figura 11 es un dibujo que muestra un elemento 300 de cazoleta segun la primera modificacion.
Descripcion de realizaciones

Se describiran a continuacion las realizaciones de la presente invencion haciendo referencia a los dibujos. En los
dibujos que siguen, a componentes idénticos o similares se les sefiala con ndmeros de referencia idénticos o
similares.
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Por lo tanto, las dimensiones especificas deben determinarse con referencia a la descripcion que sigue. No hace
falta mencionar que en dibujos distintos pueden incluirse diferentes relaciones y razones entre dimensiones.

Compendio de la realizaciéon

Una fuente de calor de tipo de combustion segun una realizacién se extiende a lo largo de una primera direccion
desde un extremo de encendido hacia un extremo de no encendido, y tiene una unica cavidad longitudinal que se
extiende a lo largo de la primera direccion. La cavidad longitudinal incluye: una primera cavidad que tiene una
primera area de seccion transversal en una seccion transversal perpendicular, perpendicular a la primera direccion; y
una segunda cavidad situada en un lado de extremo de no encendido con respecto a la primera cavidad, teniendo la
segunda cavidad una segunda area de seccion transversal menor que la primera area de seccion transversal en la
seccion transversal perpendicular. La primera area de seccion transversal mide 1,77 mm? o mas.

En una realizacion, una fuente de calor de tipo de combustion tiene una Unica cavidad longitudinal que se extiende a
lo largo de una primera direccion, y una primera area de seccion transversal de una primera cavidad mide 1,77 mm?
o mas. Por lo tanto, cuando se reduce un area de contacto entre el aire que fluye al interior durante la calada y una
zona de combustion, es posible restringir una magnitud de variacion entre una cantidad de calor que se va a generar
mientras no se efectua calada (durante la combustion natural) y una cantidad de calor que se va a generar durante la
calada, a fin de suministrar una cantidad estable de calor en una calada realizada desde la mitad a la segunda parte.

Cuando la primera seccion transversal de la primera cavidad es circular, la primera area de seccién transversal mide
1,77 mm? (diametro ¢ = 1,5 mm).

En una realizacion, la cavidad longitudinal incluye una primera cavidad que tiene una primera area de seccion
transversal y una segunda cavidad que tiene una segunda area de seccioén transversal menor que la primera area de
seccion transversal. La segunda cavidad esta situada en un lado de extremo de no encendido con respecto la
primera cavidad. Por lo tanto, el aire aspirado desde un lado de extremo de encendido hacia la cavidad longitudinal
es conducido a través de la primera cavidad y la segunda cavidad hacia un lado de extremo de no encendido. Se
cree que el aire estrechado en la segunda cavidad se adelgaza en forma de pelicula laminar como consecuencia de
un incremento de la velocidad de flujo cuando el aire pasa a través de la segunda cavidad, lo que acelera el
intercambio de calor con una segunda pared tubular hueca. Esto evita que una llama de un encendedor de gas fluya
al interior de la cavidad longitudinal durante el encendido.

Asi, es posible lograr suministrar una cantidad estable de calor en una calada realizada desde la mitad a la segunda
parte y al mismo tiempo evitar que una llama de un encendedor de gas fluya al interior durante el encendido.

Primera realizacion
Inhalador de sabor

Se describira a continuacion un inhalador de sabor segun una primera realizacion. La Figura 1 es un dibujo que
muestra un inhalador 100 de sabor segun la primera realizacion. La Figura 2 es un dibujo que muestra un soporte 30
segun la primera realizacion. La Figura 3 es un dibujo que muestra una fuente 50 de calor de tipo de combustion
segun la primera realizacion. La Figura 4 es un dibujo que muestra una seccion transversal A-A de la fuente 50 de
calor de tipo de combustion mostrada en la Figura 3. La Figura 5 es un dibujo que muestra una seccion transversal
B-B de la fuente 50 de calor de tipo de combustion mostrada en la Figura 3.

Como se muestra en la Figura 1, el inhalador 100 de sabor tiene un soporte 30 y una fuente 50 de calor de tipo de
combustién. En la primera realizacién debe sefialarse que el inhalador 100 de sabor es un inhalador de sabor sin
quema de una fuente de sabor.

Como se muestra en la Figura 2, el soporte 30 sostiene la fuente 50 de calor de tipo de combustion. El soporte 30
tiene una parte terminal 30A de soporte y una parte terminal 30B de lado de boquilla. La parte terminal 30A de
soporte es una parte terminal que sostiene la fuente 50 de calor de tipo de combustion. La parte terminal 30B de
lado de boquilla es una parte terminal dispuesta en un lado de boquilla del inhalador de sabor. En la primera
realizacion, la parte terminal 30B de lado de boquilla configura una boquilla del inhalador 100 de sabor. Sin embargo,
se puede disponer una boquilla del inhalador 100 de sabor por separado del soporte 30.

El soporte 30 tiene una forma tubular con una cavidad 31 que se extiende a lo largo de una direccion desde la parte
terminal 30A de soporte hacia la parte terminal 30B de lado de boquilla. Por ejemplo, el soporte 30 tiene una forma
cilindrica o una forma tubular rectangular.

En la primera realizacion, el soporte 30 puede estar configurado por un tubo de papel conformado como un cuerpo
tubular hueco, que se obtiene torciendo papel grueso de forma rectangular para dar una forma cilindrica, tras de lo
cual se unen entre si las dos partes de borde.

En la primera realizacion, el soporte 30 alberga una fuente 32 de sabor y un elemento enderezador 33. La fuente 32
de sabor tiene una forma de columna, que se forma cubriendo una hoja de tabaco en polvo y granular con una
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lamina que posee permeabilidad al aire, por ejemplo. El elemento enderezador 33 esta dispuesto en la parte terminal
30B de lado de boquilla con respecto a la fuente 32 de sabor. El elemento enderezador 33 tiene un orificio pasante
que se extiende a lo largo de una direccidon desde la parte terminal 30A de soporte hacia la parte terminal 30B de
lado de boquilla. El elemento enderezador 33 esta formado por un elemento que no posee permeabilidad al aire.

En la primera realizaciéon, se muestra a modo de ejemplo un caso en el cual el soporte 30 tiene una forma tubular;
sin embargo, la realizacion no esta limitada a ello. Es decir, el soporte 30 puede tener una configuracion para
sostener la fuente 50 de calor de tipo de combustion.

Aqui, como se muestra en la Figura 1, se proporciona preferiblemente un espacio AG de aire entre la fuente 50 de
calor de tipo de combustion sostenida por el soporte 30 y la fuente 32 de sabor dispuesta en el soporte 30.

Como se muestra en la Figura 3, la fuente 50 de calor de tipo de combustion tiene una parte 50A de extremo de
encendido y una parte 50B de extremo de no encendido. La parte 50A de extremo de encendido es una parte
terminal que queda expuesta fuera del soporte 30 en un estado en el cual la fuente 50 de calor de tipo de
combustién esta insertada en el soporte 30. La parte 50B de extremo de no encendido es una parte terminal que
esta insertada en el soporte 30.

Especificamente, la fuente 50 de calor de tipo de combustion tiene una forma que se extiende a lo largo de una
primera direccién D1 desde un extremo 50Ae de encendido hacia un extremo 50Be de no encendido. La fuente 50
de calor de tipo de combustion tiene una cavidad longitudinal 51, una capa externa 52 y una capa interna 53.

La cavidad longitudinal 51 se extiende a lo largo de la primera direccion D1 desde el extremo 50Ae de encendido
hacia el extremo 50Be de no encendido. La cavidad longitudinal 51 esta dispuesta preferiblemente en un centro
aproximado de la fuente 50 de calor de tipo de combustidon, como se ve en una seccién transversal perpendicular,
perpendicular a la primera direccién D1. Es decir, el grosor de un cuerpo de pared (la capa externa 52, o la capa
externa 52 y la capa interna 53) que configura la cavidad longitudinal 51 es preferiblemente constante en la seccion
transversal perpendicular, perpendicular a la primera direccién D1.

En la primera realizacién, la cavidad longitudinal 51 tiene una primera cavidad 51A y una segunda cavidad 51B.
Debe sefialarse que el numero de cavidades longitudinales 51 formadas en la fuente 50 de calor de tipo de
combustién es singular.

La primera cavidad 51A tiene una primera area de seccion transversal en una seccion transversal perpendicular (por
ejemplo, la seccion transversal mostrada en la Figura 4), perpendicular a la primera direccion D1. La primera area de
seccion transversal de la primera cavidad 51A mide 1,77 mm? o mas.

La segunda cavidad 51B tiene una segunda area de seccion transversal en una seccion transversal perpendicular
(por ejemplo, la seccion transversal mostrada en la Figura 5), perpendicular a la primera direccion D1. La segunda
area de secciodn transversal es menor que la primera area de seccion transversal.

Aqui, la segunda area de seccion transversal de la segunda cavidad 51B esta representada por "S", una longitud
circunferencial de la segunda cavidad 51B en la seccion transversal perpendicular (por ejemplo, una seccion
transversal mostrada en la Figura 5), perpendicular a la primera direccion D1, esta representada por "C" y una
longitud de la segunda cavidad 51B en la primera direccion D1 esta representada por "L2".

En tal caso, la segunda cavidad 51B satisface preferiblemente una condicién de S/(C x L2) < 0,25. Cuando se
satisface tal condicion, es posible evitar que una llama de un encendedor de gas fluya al interior de la cavidad
longitudinal 51 durante el encendido y es posible atenuar la quema de un elemento dispuesto en un punto posterior
de la fuente 50 de calor de tipo de combustion y el empeoramiento de un gusto de inhalacion del sabor.

Ademas, la segunda cavidad 51B satisface preferiblemente una condicién de S/(C x L2) < 0,06. Cuando se satisface
tal condicion, es posible evitar que una llama de un encendedor de gas fluya al interior de la cavidad longitudinal 51
durante el encendido y es posible atenuar ain mas la quema de un elemento dispuesto en un punto posterior de la
fuente 50 de calor de tipo de combustion y el empeoramiento de un gusto de inhalacion del sabor.

Ademas, la segunda cavidad 51B satisface preferiblemente una condicién de S/(C x L2) = 0,019. A consecuencia de
satisfacerse tal condicién, cuando un usuario inhala aire en un estado del inhalador 100 de sabor, no aumenta
excesivamente una resistencia a la ventilacion de la fuente 50 de calor de tipo de combustion (cavidad longitudinal
51), y se limita la inhibicion de la aspiracién de aire.

Cuando al menos se satisface una condicion de S/(C x L2) < 0,25, es preferible que la segunda area S de seccion
transversal de la segunda cavidad 51B mida 1,54 mm? o menos y una longitud (L2) de la segunda cavidad 51B en la
primera direccion D1 mida 2 mm o mas y 13 mm o menos.

Cuando al menos se satisface una condicion de S/(C x L2) < 0,25, en la primera direccion D1 una razén (L1/L2)
entre la longitud (L1) de la primera cavidad 51A y la longitud (L2) de la segunda cavidad 51B vale preferiblemente
0,769 o mas. Esto limita una disminucion en el niumero de veces de caladas, que se origina por que la primera
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cavidad 51A es demasiado corta, y una disminucion en la resistencia a la ventilacion, que se origina por que la
segunda cavidad 51B es demasiado larga.

Ademas, cuando al menos se satisface una condicién de S/(C x L2) < 0,25, en la primera direccién D1 la razon
(L1/L2) entre la longitud (L1) de la primera cavidad 51A y la longitud (L2) de la segunda cavidad 51B vale
preferiblemente 1.000 o mas y 5.000 o menos. Cuando la razén (L1/L2) vale 1.000 o mas, es posible limitar
adecuadamente una disminucion en el numero de veces de caladas, que se origina por que la primera cavidad 51A
es demasiado corta, y una disminucion en la resistencia a la ventilacion, que se origina porque la segunda cavidad
51B es demasiado larga. Por otro lado, cuando la razén (L1/L2) vale 5.000 o menos, el aire es estrechado por la
segunda cavidad 51B y, de este modo, es posible evitar adecuadamente que la llama del encendedor de gas fluya al
interior de la cavidad longitudinal 51 durante el encendido.

Como alternativa, cuando al menos se satisface una condicion de S/(C x L2) < 0,06, es preferible que la segunda
area S de seccion transversal de la segunda cavidad 51B mida 1,13 mm? o menos Y la longitud (L2) de la segunda
cavidad 51B en la primera direcciéon D1 mida 5 mm o mas y 11 mm o menos.

La capa externa 52 esta constituida por una sustancia inflamable. Por ejemplo, los ejemplos de sustancia inflamable
incluyen una mezcla que comprende un material carbonoso, un aditivo no inflamable, un aglutinante (aglutinante
organico o aglutinante inorganico) y agua. Como material carbonoso se emplea preferiblemente el que se obtiene al
eliminar a través de un tratamiento térmico una impureza volatil, etc.

La capa externa 52 comprende preferiblemente un material carbonoso en un intervalo de 10% en peso a 99% en
peso, siendo 100% en peso el peso de la capa externa 52. Con vistas a una caracteristica de combustion tal como el
suministro de una cantidad de calor suficiente y la compactacion de la ceniza, la capa externa 52 comprende
preferiblemente un material carbonoso en un intervalo de 30% en peso a 70% en peso, y mas preferiblemente
comprende un material carbonoso en un intervalo de 40% en peso a 50% en peso.

Los ejemplos del aglutinante organico pueden incluir una mezcla que incluye al menos uno de CMC-Na
(carboximetilcelulosa sédica), CMC (carboximetilcelulosa), alginato, EVA, PVA, PVAC y sacaridos.

Los ejemplos del aglutinante inorganico pueden incluir un aglomerante de base mineral, tal como una bentonita
purificada o un aglutinante a base de silice, tal como silice coloidal, vidrio soluble y silicato de calcio.

Por ejemplo, con vistas a un sabor, siendo 100% en peso el peso de la capa externa 52, el aglutinante comprende
preferiblemente de 1% en peso a 10% en peso de CMC-Na, y comprende de 1% en peso a 8% en peso de CMC-Na.

Los ejemplos del aditivo no inflamable pueden incluir un carbonato o un 6xido, entre ellos de sodio, de potasio, de
calcio, de magnesio y de silicio, por ejemplo. La capa externa 52 puede comprender de 40% en peso a 89% en peso
de aditivo no inflamable, siendo 100% en peso el peso de la capa externa 52. Ademas, cuando se emplea carbonato
de calcio como aditivo no inflamable, la capa externa 52 comprende preferiblemente de 40% en peso a 55% en peso
de aditivo no inflamable.

Para mejorar una caracteristica de combustion, la capa externa 52 puede comprender 1% en peso o menos de sales
de metal alcalino tales como cloruro de sodio, siendo 100% en peso el peso de la capa externa 52.

Debe sefalarse que, en la primera realizacion, como se muestra en la Figura 4, la capa externa 52 configura una
superficie de pared interna que forma la primera cavidad 51A.

La capa interna 53 esta constituida por una sustancia no inflamable. Por ejemplo, la sustancia no inflamable incluye
un mineral inorganico no inflamable o retardante de la llama, tal como carbonato de calcio y grafito. Con el fin de
reducir el monodxido de carbono, la sustancia no inflamable incluye carbonato de calcio, diéxido de silicio, 6xido de
titanio y 6xido de hierro.

En la primera realizacion, debe sefalarse que, como se muestra en la Figura 5, la capa interna 53 configura una
superficie de pared interna que forma la segunda cavidad 51B.

En la primera realizacion, el tamafio (Lt mostrado en la Figura 3) de la fuente 50 de calor de tipo de combustion en la
primera direccion D1 es preferiblemente 5 mm o mas y 30 mm o menos. Ademas, el tamafio (R mostrado en la
Figura 3) de la fuente 50 de calor de tipo de combustién en la segunda direccion D2 perpendicular a la primera
direccion D1 es preferiblemente 3 mm o mas y 15 mm o menos.

Cuando la fuente 50 de calor de tipo de combustion tiene forma cilindrica, el tamafio de la fuente 50 de calor de tipo
de combustién en la segunda direccion D2 es un diametro externo de la fuente 50 de calor de tipo de combustion.
Cuando la fuente 50 de calor de tipo de combustidon no tiene forma cilindrica, el tamarfio de la fuente 50 de calor de
tipo de combustion en la segunda direccion D2 es un valor maximo de la fuente 50 de calor de tipo de combustién en
la segunda direccion D2.

En tal caso, una parte terminal de la capa interna 53 situada en el lado 50Ae de extremo de encendido en la primera
direccion D1, es decir, una frontera entre la primera cavidad 51A y la segunda cavidad 51B, configura una posicion
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de parada de combustién. Preferiblemente, la posicion de parada de combustion queda expuesta fuera del soporte
30 en un estado en el cual la fuente 50 de calor de tipo de combustién es sostenida por el soporte 30. Esto limita la
quema, etc., del soporte 30.

Método de fabricacion de fuente de calor de tipo de combustion

Se describira a continuacion un método de fabricacion de la fuente de calor de tipo de combustion segun la primera
realizacion. La Figura 6 y la Figura 7 son dibujos que describen el método de fabricacion de la fuente 50 de calor de
tipo de combustién segun la primera realizacion.

Como se muestra en la Figura 6, en un paso A se forma un primer elemento tubular que tiene una cavidad 151, una
capa externa 152 y una capa interna 153. El primer elemento tubular tiene una forma que se extiende a lo largo de la
primera direccion D1.

La cavidad 151 se extiende a lo largo de la primera direccion D1, analogamente a la cavidad longitudinal 51, y esta
formada por la capa interna 153. Ademas, la cavidad 151 esta dispuesta preferiblemente en un centro aproximado
del primer elemento tubular, como se ve en una seccién transversal perpendicular, perpendicular a la primera
direccion D1.

La capa externa 152 esta constituida por una sustancia inflamable, analogamente a la capa externa 52. La capa
interna 153 esta constituida por una sustancia no inflamable, analogamente a la capa interna 53. La capa interna
153 esta estratificada dentro de la capa externa 152.

Por ejemplo, en el paso A se forma el primer elemento tubular por una extrusién dual hacia la primera direccion D1
(por ejemplo, una direccion X mostrada en la Figura 6). La extrusion dual es un método de conformado en el cual se
extruyen una sustancia que constituye la capa externa 152 y una sustancia que constituye la capa interna 153, en un
estado en el cual la sustancia que constituye la capa externa 152 y la sustancia que constituye la capa interna 153
quedan estratificadas una con otra.

Como se muestra en la Figura 7, en un paso B se corta la capa interna 153 a lo largo de la primera direccién D1
desde un lado del primer elemento tubular en la primera direccién D1. Una zona en la que en el paso B no se elimina
la capa interna 153 corresponde a la primera cavidad 51A descrita en lo que antecede. Una zona en la que en el
paso B no se elimina la capa interna 153 corresponde a la segunda cavidad 51B descrita en lo que antecede.

En consecuencia, es posible fabricar la fuente 50 de calor de tipo de combustion descrita en lo que antecede, es
decir, la fuente 50 de calor de tipo de combustion que incluye la cavidad longitudinal 51 que tiene la primera cavidad
51Ay la segunda cavidad 51B.

Funcionamiento y efecto

En la primera realizacién, la fuente 50 de calor de tipo de combustion tiene la Unica cavidad longitudinal 51 que se
extiende a lo largo de la primera direccion D1, y la primera area de seccion transversal de la primera cavidad 51A
mide 1,77 mm? o mas. Por lo tanto, cuando se reduce un area de contacto entre el aire que fluye hacia el interior
durante la calada y una zona de combustién, es posible limitar una magnitud de variacién entre una cantidad de
calor que se va a generar mientras no se efectia calada (durante la combustion natural) y una cantidad de calor que
se va a generar durante la calada, y es posible suministrar una cantidad estable de calor en una calada realizada
desde la mitad a la segunda parte.

En la primera realizacién, la cavidad longitudinal 51 incluye la primera cavidad 51A que tiene la primera area de
seccion transversal y la segunda cavidad 51B que tiene la segunda area de seccion transversal menor que la
primera area de seccion transversal. La segunda cavidad 51B esta situada en un lado 50Be de extremo de no
encendido con respecto a la primera cavidad 51A. Por lo tanto, el aire aspirado desde el lado de extremo 50Ae de
encendido hacia el interior de la cavidad longitudinal 51 es conducido a través de la primera cavidad 51A y la
segunda cavidad 51B hacia el lado 50Be de extremo de no encendido. Se cree que el aire estrechado en la segunda
cavidad 51B se adelgaza en forma de pelicula laminar como consecuencia de un incremento de la velocidad de flujo
cuando el aire pasa a través de la segunda cavidad 51B, lo que acelera el intercambio de calor con una pared
tubular que configura la segunda cavidad 51B. Esto evita que una llama de un encendedor de gas fluya al interior de
la cavidad longitudinal durante el encendido.

Asi, es posible lograr suministrar una cantidad estable de calor en una calada realizada desde la mitad a la segunda
parte y al mismo tiempo evitar que una llama de un encendedor de gas fluya al interior durante el encendido.

En la primera realizacion, el espacio AG de aire esta dispuesto entre la fuente 50 de calor de tipo de combustién
sostenida por el soporte 30 y la fuente 32 de sabor dispuesta en el soporte 30. Por lo tanto, el aire estrechado en la
segunda cavidad 51B se dispersa facilmente en la fase en la que el aire termina de pasar a través de la segunda
cavidad 51B.

Resultados experimentales



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2732 188 T3

Se describiran a continuacion resultados experimentales. La Figura 8 es una tabla que muestra el resultado
experimental.

Aqui se han preparado una pluralidad de muestras (Ejemplo comparativo 1 y Ejemplos 1 a 6) que incluyen un
cavidad longitudinal (primera cavidad) que tiene un area de seccion transversal (primera area de seccion transversal)
de 1,77 mm? (diametro ¢ = 1,5 mm) en una seccién transversal perpendicular, perpendicular a la primera direccion, y
una pluralidad de muestras (Ejemplo comparativo 2 y Ejemplos 7 a 18) que incluyen un cavidad longitudinal (primera
cavidad) que tiene un area de seccion transversal (primera area de seccion transversal) de 4,90 mm? (diametro
¢ =2,5mm).

Los Ejemplos comparativos 1 y 2 son muestras que no tienen la segunda cavidad descrita en lo que antecede. Los
Ejemplos 1 a 18 son muestras que tienen la segunda cavidad. En los Ejemplos 1 a 18, la longitud de la primera
cavidad en la primera direccion mide 10 mm. En este caso, los Ejemplos 1 a 18 se obtienen modificando, como se
muestra en la Figura 8, el area de seccion transversal de la segunda cavidad (diametro ¢), la longitud de la segunda
cavidad en la primera direccion (longitud), la longitud circunferencial de la segunda cavidad en la seccién transversal
perpendicular, perpendicular a la primera direccion (longitud circunferencial de la trayectoria de flujo), y la segunda
area de seccion transversal de la segunda cavidad en la seccion transversal perpendicular, perpendicular a la
primera direccion (area de la seccion transversal de la trayectoria de flujo).

En tal caso, asumiendo que el volumen de fumado sea 55 ml (correspondiente a un cigarrillo), se llevo a cabo un
experimento acerca de la tasa de disminucién de la temperatura con respecto a un caso en el que no se estrechaba
el aire, para los Ejemplos comparativos 1y 2.

Como se muestra en la Figura 8, en los Ejemplos 1 a 18 que tienen la segunda cavidad, se confirmé que se obtuvo
un efecto de disminucién de la temperatura. En particular, cuando la expresion "area de la seccion transversal de la
trayectoria de flujo/(longitud circunferencial de la trayectoria de flujo x longitud)", es decir, cuando la "S/(C x L2)"
descrita en lo que antecede valia 0,06 o menos, se confirmd que la tasa de disminucién de la temperatura con
respecto a un caso en donde no se estrechaba el aire era 70% o inferior (véanse los Ejemplos 5, 7, 8, y de 11 a 15).

Ademas, como se muestra en los Ejemplos 1 a 18, cuando la segunda area de seccion transversal (area de la
seccion transversal de la trayectoria de flujo) media 1,54 mm? o menos y la longitud de la segunda cavidad media 2
mm o mas y 13 mm o menos, se confirmd que se obtenia un efecto de disminucion de la temperatura. En particular,
cuando la segunda area de seccion transversal (area de la seccion transversal de la trayectoria de flujo) media 1,13
mm? o menos Y la longitud de la segunda cavidad media 5 mm o mas y 11 mm o menos, se confirmé que la tasa de
disminucion de la temperatura con respecto a un caso en donde no se estrechaba el aire era 70% o inferior (véanse
los Ejemplos 5, 7, 8, y de 11 a 15).

Se observa que cuando la expresion "area de la seccion transversal de la trayectoria de flujo/(longitud circunferencial
de la trayectoria de flujo x longitud)", es decir, la "S/(C x L2)" descrita en lo que antecede valia menos de 0,019, se
confirmo que la resistencia a la ventilacion de la cavidad longitudinal aumenta demasiado, y se limitaba la inhibicion
de la aspiracién del aire. Sin embargo, tal muestra se omite en la Figura 8.

Ademas, en la Figura 9 se muestra una relacion entre la tasa de disminucion de la temperatura con respecto a un
caso en donde no se estrecha el aire y el "area de la seccion transversal de la trayectoria de flujo/(longitud
circunferencial de la trayectoria de flujo x longitud)" para algunas muestras presentadas en la Figura 8. En la Figura
9, el gje horizontal es la expresion "area de la seccion transversal de la trayectoria de flujo/(longitud circunferencial
de la trayectoria de flujo x longitud)" y el eje vertical es la tasa de disminucion de la temperatura con respecto a un
caso en donde no se estrecha el aire.

Como se muestra en la Figura 9, se confirmé que a medida que la expresion "area de la seccion transversal de la
trayectoria de flujo/(longitud circunferencial de la trayectoria de flujo x longitud)" disminuia, la tasa de disminucién de
la temperatura con respecto a un caso en donde no se estrechaba el aire era menor. Es decir, se confirmé que a
medida que la expresion "area de la seccion transversal de la trayectoria de flujo/(longitud circunferencial de la
trayectoria de flujo x longitud)" disminuia, un efecto de disminucion de la temperatura era mayor.

Dicho de otro modo, si el volumen de fumado es constante, a medida que el "area de la seccién transversal de la
trayectoria de flujo" disminuye, el efecto de disminucion de la temperatura es mayor. Ademas, a medida que la
"longitud circunferencial de la trayectoria de flujo x longitud" aumenta, se acelera el intercambio de calor y, por lo
tanto, el efecto de disminucién de la temperatura es mayor.

Primera modificacion

Se describirda a continuaciéon una primera modificacion de la primera realizacion. La descripcidon se realiza a
continuacién centrandose en particular en las diferencias con la primera realizacion.

Aungue no se menciona en particular en la primera realizacién, en la primera modificacién, como se muestra en la
Figura 10, el inhalador de sabor tiene un elemento 200 de conduccion de calor y un elemento 300 de cazoleta,
ademas del soporte 30 y la fuente 50 de calor de tipo de combustion.
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El elemento 200 de conduccion de calor esta dispuesto en una superficie interna del soporte 30 en la parte terminal
30A de soporte del soporte 30. El elemento 200 de conduccién de calor esta formado preferiblemente de un material
metdlico que tiene una excelente conductividad térmica, y esta constituido de aluminio, por ejemplo. En una
direccion predeterminada, la longitud del elemento 200 de conduccion de calor es preferiblemente al menos mayor
que la longitud del elemento 300 de cazoleta. Es decir, el elemento 200 de conduccién de calor sobresale hacia la
parte terminal 30B de lado de boquilla con respecto al elemento 300 de cazoleta. La longitud del elemento 200 de
conduccion de calor puede ser igual a la longitud del soporte 30.

El elemento 300 de cazoleta tiene forma de cazoleta, alberga la fuente 32 de sabor (aqui, una fuente de sabor) y
sostiene la fuente 50 de calor de tipo de combustiéon. El elemento 300 de cazoleta esta configurado para ser
insertado en la parte terminal 30A de soporte del soporte 30. En particular, el elemento 300 de cazoleta esta
constituido por una placa inferior 320 que obtura una pared lateral tubular 310 y una abertura configurada por la
pared lateral 310. Se insertan la fuente 32 de sabor (en este caso, una fuente de sabor) y la fuente 50 de calor de
tipo de combustion en el elemento 300 de cazoleta desde una abertura configurada por la pared lateral 310. La placa
inferior 320 tiene una pluralidad de orificios 320A para aire a través de los cuales pasa aire.

Aqui, la fuente 32 de sabor (en este caso, una fuente de sabor) esta constituida por una hoja de tabaco en polvo y
granular, por ejemplo. En tal caso, el tamafio del orificio 320A para aire es menor que un diametro de particula de la
hoja de tabaco.

En la primera modificacion, el grosor de la pared lateral 310 mide preferiblemente 0,1 mm o menos. En
consecuencia, la capacidad calorifica de la pared lateral 310 es pequenfa, y el calor generado en la fuente 50 de
calor de tipo de combustién se transmite eficazmente a la fuente de sabor. Ademas, la pared lateral 310 esta
constituida preferiblemente de SUS (por ejemplo, SUS 430). En consecuencia, incluso cuando el grosor de la pared
lateral 310 mide 0,1 mm o menos, es posible obtener una resistencia suficiente como resistencia de la pared lateral
310 y es posible mantener la forma del elemento 300 de cazoleta. Se observa que la placa inferior 320 esta
constituida preferiblemente por el mismo elemento (por ejemplo, SUS 430) que la pared lateral 310.

Otras realizaciones

Se ha explicado la presente invencion por medio de la realizacién anterior, pero no debe suponerse que esta
invencion esta limitada por las afirmaciones y los dibujos que constituyen una parte de esta descripcion. Partiendo
de la presente descripcion resultaran evidentes para los expertos en la técnica diversas realizaciones alternativas,
ejemplos y tecnologias de funcionamiento.

En la realizacion, el soporte 30 alberga la fuente 32 de sabor configurada en forma de columna, que se forma
cubriendo la hoja de tabaco en polvo y granular con una lamina que posee permeabilidad al aire. Sin embargo, la
realizacion no esta limitada a ello. El soporte 30 puede albergar un filtro (en lo sucesivo, "filtro de capsula") que
incorpora una capsula para albergar mentol, por ejemplo. El filiro de capsula esta dispuesto en un lado de boquilla
con respecto a la fuente 32 de sabor.

En la realizacion se describe una caracteristica de que la fuente 32 de sabor esta configurada en forma de columna,
que se forma cubriendo la hoja de tabaco en polvo y granular con una lamina que posee permeabilidad al aire. Sin
embargo, la fuente 32 de sabor no esta limitada a esto. La fuente 32 de sabor puede llevar un ingrediente de sabor
tal como mentol.

En la realizacién se ha descrito como método de fabricacion de la fuente 50 de calor de tipo de combustién, un caso
en el cual el primer elemento tubular (véase la Figura 6) se forma por extrusion dual. Sin embargo, la realizaciéon no
esta limitada a ello. Por ejemplo, el primer elemento tubular se puede formar por conformado a presiéon (compresion),
moldeo por inyeccién, maquinado, etc.

En la realizaciéon se describe un caso en el cual la fuente 50 de calor de tipo de combustién es una fuente de calor
carbonosa. Sin embargo, la realizacion no esta limitada a ello. Por ejemplo, la fuente 50 de calor de tipo de
combustién puede estar constituida por pulpa o un tabaco triturado.

En la realizacion se describe un caso en el cual la capa externa 52 y la capa interna 53 estan separadas entre si. Sin
embargo, la realizacion no esta limitada a ello. Por ejemplo, la capa externa 52 y la capa interna 53 pueden estar
configuradas como un cuerpo utilizando una sustancia similar a la de la capa externa 52 descrita mas arriba. En tal
caso, la superficie interna de la capa interna 53 esta revestida preferiblemente con un agente no alérgico o un
retardante de llama.

Aplicabilidad industrial

Segun la presente invencion, es posible proporcionar una fuente de calor de tipo de combustién, un inhalador de
sabor y un método de fabricacion de la fuente de calor de tipo de combustion con los que es posible suministrar una
cantidad estable de calor en una calada realizada desde la mitad a la segunda parte y al mismo tiempo evitar que
una llama de un encendedor de gas fluya al interior durante el encendido.



10

15

20

25

30

35

40

ES 2732 188 T3

REIVINDICACIONES

1. Una fuente (50) de calor de tipo de combustién que se extiende a lo largo de una primera direccion (D1) desde un
extremo (50Ae) de encendido hacia un extremo (50Be) de no encendido, teniendo la fuente (50) de calor de tipo de
combustiéon una Unica cavidad longitudinal (51) que se extiende a lo largo de la primera direccion (D1), en donde la
cavidad longitudinal (51) incluye:

una primera cavidad (51A) que tiene una primera area de seccion transversal en una seccion transversal
perpendicular, perpendicular a la primera direccion (D1); y

una segunda cavidad (51B) situada en un lado de extremo de no encendido con respecto a la primera cavidad (51A),
teniendo la segunda cavidad (51B) una segunda area de seccion transversal menor que la primera area de seccion
transversal en la seccion transversal perpendicular,

caracterizada por que la segunda cavidad (51B) satisface una condicion de S/(C x L2) < 0,25, donde S es la
segunda area de seccion transversal, C es una longitud circunferencial de la segunda cavidad (51B) en la seccion
transversal perpendicular y L2 es una longitud de la segunda cavidad (51B) en la primera direccién (D1).

2. La fuente (50) de calor de tipo de combustion segun la reivindicacion 1, en donde la segunda cavidad (51B)
satisface una condicién de S/(C x L2) < 0,06, donde S es la segunda area de seccion transversal, C es una longitud
circunferencial de la segunda cavidad (51B) en la seccion transversal perpendicular y L2 es una longitud de la
segunda cavidad (51B) en la primera direccion (D1).

3. La fuente (50) de calor de tipo de combustidon segun la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2, en donde la segunda
cavidad (51B) satisface una condiciéon de S/(C x L2) = 0,019.

4. La fuente (50) de calor de tipo de combustién segun la reivindicacion 1, en donde la segunda area de seccion
transversal mide 1,54 mm? o menos, y una longitud de la segunda cavidad (51B) en la primera direccion (D1) mide 2
mm o0 mas y 13 mm o menos.

5. La fuente (50) de calor de tipo de combustion segun la reivindicacion 2, en donde la segunda area de seccion
transversal mide 1,13 mm? o menos, y una longitud de la segunda cavidad (51B) en la primera direccion (D1) mide 5
mm o mas y 11 mm o menos.

6. La fuente (50) de calor de tipo de combustiéon segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde una
superficie de pared interna que forma la segunda cavidad (51B) esta constituida por una sustancia que tiene una
composicion no inflamable.

7. La fuente (50) de calor de tipo de combustién segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde la
fuente (50) de calor de tipo de combustion tiene una forma cilindrica que se extiende a lo largo de la primera
direccion (D1), y un diametro externo de la fuente (50) de calor de tipo de combustiéon mide 3 mm o masy 15 mm o
menos.

8. La fuente (50) de calor de tipo de combustion segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde una
longitud de la fuente (50) de calor de tipo de combustién en la primera direccion (D1) mide 5 mm o mas y 30 mm o
menos.

9. La fuente (50) de calor de tipo de combustién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en donde la
primera area de seccion transversal mide 1,77 mm? o mas.

10. Un inhalador (100) de sabor que incluye:
la fuente (50) de calor de tipo de combustidon segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9; y

un soporte (30) que sostiene la fuente (50) de calor de tipo de combustion.
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