ES 2732836 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@NUmero de publicacion: 2 732 836
GDint. Ci.;

FO04C 29/06 (2006.01)
F04B 39/00 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacién y nimero de la solicitud europea:  05.01.2012  E 12150243 (9)
Fecha y nimero de publicacién de la concesién europea: 27.03.2019  EP 2613054

T|’tu|o: Cubierta de atenuacion de ruido

Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la
traduccién de la patente:
26.11.2019

@ Titular/es:

EMERSON CLIMATE TECHNOLOGIES GMBH
(100.0%)

Rue des Trois Bourdons, 27

4840 Welkenraedt, BE

@ Inventor/es:
ZACEK, DANIEL;
HALUSKA, MATUS;
POYSAT, PIERRE;

GOEBEL, OLOF y
ZINECKER, MARKUS

Agente/Representante:
FORTEA LAGUNA, Juan José

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del

Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 732 836 T3

DESCRIPCION
Cubierta de atenuacion de ruido.

[0001] Esta invencién se refiere en general a una cubierta de atenuaciéon de ruido, en particular una cubierta de
atenuacion de ruido que se puede utilizar para reducir el ruido causado por un compresor.

[0002] Los compresores se utilizan en una pluralidad de areas técnicas, en entornos industriales asi como en
entornos domésticos, principalmente para aumentar la presion de un gas o de un liquido. Sin embargo, los
compresores son relativamente ruidosos. Por lo tanto, en la mayoria de las aplicaciones, los compresores se sittan lo
mas lejos posible de los lugares en los que la gente trabaja o vive de modo que no les afecte el ruido.

[0003] Una forma de reducir el ruido del compresor se muestra, por ejemplo, en el documento EP 0 603 752 A2.
Aqui se muestra un armario refrigerado con un motor de compresor y una camara de compresor que tiene una pared
de compartimento del motor. Un elemento de recinto de pared fina hecho de material celular esta dispuesto alrededor
del motor del compresor para reducir el ruido causado por el compresor. El elemento de recinto puede ser capaz de
reducir el ruido hasta cierto punto. Sin embargo, es necesario desmontar toda la carcasa para el mantenimiento del
compresor.

[0004] EI documento US 4,982,812 describe un recinto del compresor que consiste en una envoltura de vacio de
doble pared para prevenir la contaminacién acustica en un aire acondicionado. Aunque este arreglo puede reducir
eficientemente las emisiones de ruido, tiene la desventaja de que no se puede acceder facilmente al compresor, por
ejemplo para el mantenimiento, porque toda la envoltura de vacio de doble pared se mantiene unida por varios
accesorios de pernos y tuercas.

[0005] En el documento EP 1 596 067 A1 se describe un sistema alternativo de reduccion de ruido. Este sistema
consiste en diferentes componentes que al colocarse juntos forman una cubierta protectora de atenuacién de ruido,
que envuelve completamente el compresor. Sin embargo, para poder llevar a cabo actividades de mantenimiento
como cambiar el aceite o similares, sigue siendo necesario desmontar la mayor parte de la cubierta.

[0006] Por lo tanto, se necesita una cubierta que pueda montarse facilmente alrededor de un compresor, incluso en
areas con poco espacio disponible, y que permita que el compresor pueda ser accedido facilmente. Esta necesidad
se satisface con el recinto de acuerdo con la reivindicacién independiente 1.

[0007] La cubierta de atenuacion de ruido de acuerdo con la presente invencion, que en particular esta destinada a
ser utilizada con un compresor, comprende una cubierta inferior que tiene una placa inferior y placas laterales. La
placa inferior de la cubierta inferior tiene un rebajo. Al menos una de las placas laterales de la cubierta inferior tiene
también un rebajo que se extiende a lo largo de toda la altura de la placa lateral. El rebajo en la placa inferior forma
junto con el rebajo en una de las placas laterales una abertura.

[0008] La cubierta inferior esta formada preferiblemente para acomodar la parte inferior del compresor. Las placas
laterales se extienden sustancialmente hacia arriba desde la placa inferior. Preferiblemente, la cubierta inferior esta
disefada para permitir que el compresor pueda colocarse facilmente en la cubierta inferior. Esto se consigue mediante
dichos rebajos tanto en la placa inferior como en una de las placas laterales. El rebajo en una de las placas laterales
esta situado junto al rebajo en la placa inferior y deja libre toda la altura del material de la placa lateral, de modo que
junto con el rebajo en la placa inferior, se forma un espacio libre de material. Debido a este rebajo, no es necesario
levantar el compresor por encima de las placas laterales. Por lo tanto, si el compresor debiera colocarse en un espacio
que tenga principalmente la altura del compresor, el compresor podria colocarse facilmente en la cubierta inferior.

[0009] Para un soporte firme del compresor, la placa inferior también comprende orificios que permiten que el
compresor se apoye en medios debajo de la cubierta, cuando el compresor esta dentro de la cubierta.

[0010] En un modo de realizacion preferido, el compresor se coloca en la cubierta inferior mediante el montaje de
piezas que se fijan debajo de los soportes del compresor.

[0011] De acuerdo con la invencion, la cubierta comprende una puerta para cerrar la abertura que esta formada
conjuntamente por el rebajo en la placa inferior y el rebajo en una de las placas laterales. La puerta es parte de la
cubierta total que encapsula al compresor. Cuando la puerta se desliza en la abertura formada por los rebajos, la tapa
inferior se cierra. Ademas, la puerta también facilita el mantenimiento del compresor, sin desmontar completamente la
tapa cuando el compresor esta dentro de la cubierta. Esta abertura de servicio en la cubierta inferior tiene varias
ventajas. Retirando la puerta de servicio relativamente pequefa, se puede llegar a zonas importantes del compresor.
Por ejemplo, debido al rebajo en la placa inferior, hay suficiente espacio incluso para drenar aceite del compresor.
Ademas, gracias al rebajo no hay peligro de que el aceite se acumule en la tapa.

[0012] La cubierta de atenuacién de ruido de acuerdo con la invencion comprende ademas una cubierta superior del
compresor, que comprende al menos dos partes que son una tapa de la cubierta superior y una cubierta del estator.
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Preferiblemente, la cubierta superior se fija a la cubierta inferior encapsulando completamente al compresor. Teniendo
dicha cubierta superior se garantiza un montaje rapido de la cubierta global alrededor del compresor. Al ensamblar la
cubierta, la cubierta del estator, que puede ser mas pequefia que la tapa de la cubierta superior se puede ensamblar
primero en una parte de la cubierta inferior. La tapa de la cubierta superior podria entonces deslizarse desde el frente
sobre la cubierta inferior y cerrar toda la cubierta de atenuacion de ruido. Ventajosamente, los medios para conectar
las varias partes de la cubierta entre si estan adaptados para habilitar que no haya necesidad de levantar la tapa de
la cubierta superior sobre la cubierta inferior desde la parte superior y permitiendo asi montar la cubierta en areas
confinadas.

[0013] Debido a estos elementos, la cubierta de atenuacion de ruido tiene una atenuacién de ruido relativamente
alta y es facil de ensamblar y desensamblar, por ejemplo, para permitir el mantenimiento del dispositivo cubierto.

[0014] En un modo de realizacion preferido de la cubierta de atenuacién de ruido, la cubierta también comprende
una abertura de control y medios de conexién para encajar un control del compresor en la abertura de control de la
cubierta. El control que normalmente se puede montar en el compresor puede desmontarse de la carcasa del
compresor y montarse, por ejemplo, en un soporte especial en la cubierta. En otro modo de realizacién preferido, la
tapa de la cubierta superior tiene la abertura de control en la que el control podria ser montado. Esta abertura permite
al operador acceder facilmente al control del compresor. Ademas, esta disposicion minimiza la influencia de las
vibraciones del compresor en la cubierta, ya que el control ya no forma parte del compresor y no experimenta su
vibracion. Por lo tanto, hay una menor probabilidad de que el ruido salga de la cubierta a través de las aberturas que
se pueden formar entre el control y la cubierta debido a la vibracién del compresor. Este sistema también aumenta
ventajosamente la vida Util de los propios controles, ya que las influencias de las vibraciones mecanicas se vuelven
insignificantes.

[0015] En un modo de realizacién adicional de la cubierta de atenuacién de ruido, la cubierta inferior comprende
medios de refuerzo que conectan cada uno la placa inferior con una placa lateral respectiva. De acuerdo con la
presente invencion, la cubierta superior de la cubierta de atenuacion de ruido descansa en las placas laterales de la
cubierta inferior. Cuando se monta la cubierta superior en la cubierta inferior, el peso de la cubierta superior puede
doblar las placas laterales de la cubierta inferior hacia afuera. Como consecuencia, las placas laterales pueden perder
su forma, lo que dificulta el montaje posterior de la cubierta total, ya que las partes de la cubierta de atenuacién de
ruido ya no encajan entre si. Los medios de refuerzo conectan la placa inferior con una placa lateral respectiva y dan
a la cubierta inferior una mayor rigidez, de modo que la cubierta inferior pueda soportar todo el peso de la cubierta
superior.

[0016] En un modo de realizacién preferido adicional, las partes individuales de la cubierta de atenuacién de ruido
estan interconectadas por medio de superposiciones y contrapartes de superposiciones. Estos medios de conexion
tienen la ventaja de que todas las partes de la cubierta pueden estar interconectadas de forma fiable, sin la ayuda de
herramientas especiales. De esta forma, se permite montar la cubierta en un periodo de tiempo muy corto. En un modo
de realizacion preferido adicional, las superposiciones y las contrapartes estan formadas por paredes a lo largo de las
superficies de conexion de las partes respectivas de la cubierta de atenuacion de ruido, donde una parte comprende
la pared exterior y una parte comprende la pared interior. En un modo de realizacion preferido adicional, la cubierta
inferior comprende la pared exterior, mientras que la cubierta superior comprende la pared interior de la superposicion.
Con respecto a la conexion de las partes de la cubierta superior, se prefiere que la tapa de la cubierta superior
comprenda la pared exterior y la cubierta del estator comprenda la pared interior.

[0017] En otro modo de realizacion preferido de la cubierta de atenuacién de ruido, la puerta de servicio esta
adaptada para fijarse a la cubierta mediante uno o mas tornillos. Estos tornillos aseguran que la puerta se mantenga
en su sitio durante el funcionamiento del compresor.

[0018] En otro modo de realizacién preferido, la puerta tiene forma de L para cerrar la abertura formada
conjuntamente por el rebajo en la placa inferior y el rebajo en una de las placas laterales de la cubierta inferior. En otro
modo de realizacion preferido mas, la puerta comprende un tirador. Debido a este disefio, las areas relevantes del
compresor se pueden alcanzar facil y rapidamente por una persona de mantenimiento sin degradar la atenuacion de
ruido.

[0019] En un modo de realizacion preferido de la cubierta de atenuacion de ruido, el armazoén de cubierta comprende
varias capas. La carcasa exterior esta formada preferiblemente por una capa de Elastoflex®, como Elastoflex® E
3631/103/BLK distribuida por BASF. La carcasa interior esta formada preferiblemente por una capa de espuma, tal
que una espuma de PU como ISOPOL T/ PES UL de ipse srl. Tal espuma puede fijarse a una capa de atenuacién de
ruido que puede estar formada por VIBROGUM CO1 de ipse srl. En un modo de realizacion preferido, algunas o todas
las capas estan conectadas por una capa de Velcro®. Debido a esta construccion en capas de la cubierta, la cubierta
no solo tiene una alta atenuacién de ruido, sino que también proporciona un armazén rigido en el exterior,
proporcionando soporte mecanico, pero que al mismo tiempo es lo suficientemente suave como para doblarse
ligeramente para conectar las diferentes partes de la cubierta. La capa de Velcro® permite unir facilimente las capas
entre si. Ademas, la capa de Velcro® permite que la cubierta pueda desmontarse facilmente en las diferentes capas
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para facilitar el reciclaje de la cubierta. Ventajosamente, la capa de espuma sirve para dos propoésitos: (1) amortiguar
el ruido y (2) sofocar un fuego lento debido al sobrecalentamiento o mal funcionamiento del compresor.

[0020] En otro modo de realizacion preferido mas, la cubierta del estator comprende una ranura de succion. La
ranura de succion es una abertura a través de la cual un canal de succién del compresor puede ser guiado hacia el
exterior de la cubierta de atenuacién de ruido y que puede ser sellado alrededor del canal de succion por medios
adicionales.

[0021] Por primera vez, con la cubierta de atenuacion de ruido descrita anteriormente, se proporciona una cubierta
que puede montarse facilmente alrededor de un compresor, especialmente en areas con poco espacio, y a las que
sigue siendo facil acceder.

[0022] A continuacion se describe lo siguiente con referencia a las ilustraciones esquematicas que se muestran en
las figuras, en las que:

La figura 1a es una vista en perspectiva de un modo de realizacion de una cubierta para un compresor de acuerdo
con la invencion;

La figura 1b es una vista despiezada de un modo de realizacion de una cubierta para un compresor de acuerdo con
la invencion;

Lafigura2 es una vista en perspectiva de una puerta para el modo de realizacion del recinto de acuerdo con la
invencion, como se muestra en las figuras 1a, 1b;y

La figura3 es una vista de una superposicion - contraparte de superposicion del mecanismo de conexién para el
modo de realizacién de la cubierta, como se muestra en las figuras 1a, 1b.

[0023] Lafigura 1a muestra una vista en perspectiva de un modo de realizacion de una cubierta 1 para un compresor
de acuerdo con la invencion. La figura 1b muestra una vista despiezada del modo de realizaciéon de la cubierta 1 de
acuerdo con la invencién, como se muestra en la figura 1a. Sin embargo, este ejemplo no sera limitante y es evidente
para una persona experta en la técnica que la cubierta de acuerdo con la invencion es también adecuada para ser
utilizada con otra maquinaria. En el modo de realizacion aqui mostrado, la cubierta 1, por ejemplo, comprende cuatro
partes principales, a saber, la tapa de la cubierta superior 8, la cubierta del estator 9, la cubierta inferior 2 y la puerta
6.

[0024] En el modo de realizacién aqui mostrado, la placa inferior 3 tiene cuatro placas laterales 4a, 4b, 4c, 4d
dispuestas en los cuatro bordes de la placa inferior para formar la cubierta inferior 2. Como se puede ver en la figura
1b, la cubierta inferior 2 tiene un rebajo en la placa inferior 3 y una placa lateral 4d también tiene un rebajo. Ambos
rebajos forman la abertura 7. El rebajo en la placa lateral se puede formar quitando completamente la placa lateral.
Sin embargo, en el ejemplo mostrado en las Figuras, en la esquina izquierda y en la esquina derecha, todavia hay
partes de esta placa lateral. La parte restante de la placa lateral se retira a lo largo de toda la altura de la placa lateral
de modo que haya un rebajo a través del cual se pueda colocar un compresor en la cubierta inferior. El rebajo de la
placa inferior tiene una extension correspondiente, de modo que ambos rebajos forman juntos una abertura.

[0025] La cubierta de atenuacién de ruido comprende también una puerta 6 que esta adaptada para cerrar la abertura
7 formada por estos rebajos. La figura 2 muestra una vista lateral de dicha puerta 6. Esta puerta 6 puede fijarse a la
tapa mediante tornillos. Para simplificar el desmontaje de la puerta 6, la puerta 6 tiene un tirador.

[0026] La placa inferior comprende ademas medios de refuerzo 12 que conectan cada uno la placa inferior 3 con
una respectiva placa lateral 4a, 4b, 4c, 4d. La placa inferior 3 de la cubierta de atenuacion de ruido 1 comprende
ademas orificios 5 a través de los cuales los soportes del compresor pueden alcanzar la superficie bajo la cubierta.

[0027] En la parte superior de la cubierta inferior 2, se coloca la cubierta superior. La cubierta superior comprende
al menos dos partes. En el presente ejemplo, hay una tapa de cubierta superior 8 y una cubierta del estator 9. La
cubierta del estator 9 puede comprender una abertura 15 que puede utilizarse como ranura de succion. En el ejemplo
mostrado en las figuras, la tapa de la cubierta superior 8 también comprende una abertura 10. Esta abertura se
denomina abertura de control 10 y puede utilizarse para colocar un control del compresor en la cubierta 1, por ejemplo,
con los correspondientes medios de conexion 11.

[0028] La cubierta superior 8, 9 se asienta en la cubierta inferior 2, donde las partes de la cubierta estan
interconectadas por medio de superposiciones y contrapartes correspondientes. Por ejemplo, la figura 1b muestra que
las superposiciones y las contrapartes estan formadas por paredes a lo largo de las superficies de conexion de las
respectivas partes de la cubierta de atenuacion de ruido. En la figura 1b, la cubierta inferior 2 comprende una pared
exterior en la superficie de conexion con la cubierta superior 8, 9. Por lo tanto, la cubierta superior 8, 9 comprende -
como se muestra en la figura 3 - la pared interior de la superposicién. Con respecto a la conexion de las partes de la
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cubierta superior 8, 9, la figura 3 muestra que la tapa de la cubierta superior 8 comprende la pared exterior y la cubierta
del estator 9 comprende la pared interior.

[0029] En caso necesario, las partes pueden conectarse adicionalmente por medio de otros elementos de conexion
tal como tornillos. La figura 3 muestra la cubierta 1, como se muestra en las figuras 1a, 1b, con la tapa de la cubierta
superior 8 extraida. En los bordes de conexion de la tapa de la cubierta superior 8 y la tapa del estator 9 las
superposiciones 14 se disponen encajando en contrapartes de superposiciones 13 dispuestas en la cubierta inferior
2.
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REIVINDICACIONES
Una cubierta de atenuacién de ruido (1) para un compresor, dicha cubierta (1) comprendiendo:

una cubierta inferior (2) que tiene una placa inferior (3) y placas laterales (4a, 4b, 4c, 4d), en la que dicha placa
inferior (3) tiene un rebajo y al menos una de dichas placas laterales (4d) tiene un rebajo, dicho rebajo en una
de dichas placas laterales (4d) se extiende por toda la altura de dicha placa lateral (4d), y dicho rebajo en dicha
placa inferior (3) y dicho rebajo en dicha placa lateral (4d) forman juntos una abertura (7), y en la que dicha
placa inferior (3) comprende agujeros (5) que permiten que un compresor se coloque sobre medios bajo dicha
cubierta de atenuacion de ruido (1), cuando dicho compresor esta en dicha cubierta inferior (2);

una puerta (6) para cerrar dicha abertura (7); y

una tapa superior del compresor, que comprende al menos dos partes (8, 9), siendo una tapa de la cubierta
superior (8) y una cubierta del estator (9).

La cubierta de atenuacion de ruido (1) de la reivindicacion 1, en la que dicha cubierta de atenuacién de ruido (1)
comprende ademas una abertura de control (10) y medios de conexion (11) para encajar un control de dicho
compresor en dicha abertura de control (10).

La cubierta de atenuacion de ruido (1) de cualquiera de las reivindicaciones 1 0 2, en la que la cubierta inferior
(2) comprende medios de refuerzo (12) que conectan cada uno dicha placa inferior (3) con una respectiva de
dichas placas laterales (4a, 4b, 4c, 4d).

La cubierta de atenuacion de ruido (1) de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que dicha cubierta inferior
(2), dicha puerta (6), dicha tapa de la cubierta superior (8) y dicha cubierta del estator (9) estan interconectadas
por medio de superposiciones (14) y contrapartes de superposiciones (13).

La cubierta de atenuacién de ruido (1) de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que dicha puerta (6) esta
adaptada para ser fijada a dicha cubierta inferior (2) 0 a dicha cubierta superior por medio de uno o mas tornillos.

La cubierta de atenuacion de ruido (1) de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en la que dicha puerta (6) tiene
forma de L para cerrar dichos rebajos en dicha placa inferior (3) y en dicha placa lateral (4d) de dicha cubierta
inferior (2).

La cubierta de atenuacion de ruido (1) de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en la que dicha puerta (6)
comprende un tirador de puerta.

La cubierta de atenuacion de ruido (1) de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que la cubierta del estator
(9) comprende una ranura de succion (15).
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