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DESCRIPCIÓN

Un sistema de suministro de presión

Campo de la invención5

La presente invención se refiere a un sistema de suministro de presión para suministrar un gas.

Asimismo, la invención se refiere a un sistema de dispensación para dispensar bebidas.
10

Antecedentes de la técnica

Los sistemas de suministro de presión conocidos para el suministro de gas a un sistema de consumo implican un alto 
riesgo así como un alto nivel de incomodidad para los usuarios que manipulan los cilindros de gas debido a una alta 
presión. El documento DE 199 27 667 Al divulga un sistema de suministro de presión conocido.15

Los usuarios están capacitados normalmente en la manipulación de estos cilindros de gas de alta presión, y 
particularmente en la conexión y desconexión de los cilindros a/de los sistemas de consumo.

Dado que los cilindros de gas tienen una alta presión de salida, a menudo se conectan mediante herramientas. La 20
conexión es, a menudo, una conexión roscada donde se utiliza una herramienta adecuada para atornillar un conector 
a un tubo de conexión en el cilindro de gas. Sin embargo, a muchos usuarios capacitados no les gusta esta forma de 
manipulación de cilindros.

Especialmente cuando los sistemas de suministro de presión se usan en conexión con los sistemas de dispensación25
de bebidas, existe un temor común entre muchos usuarios que manipulan cilindros de gas con una alta presión de 
gas.

Cuando se utilizan sistemas de dispensación de bebidas en bares, restaurantes o similares, el personal debe 
reemplazar los cilindros de gas cuando están vacíos. Sin embargo, el personal se opone, a menudo, a intercambiar 30
los cilindros de gas debido a una combinación de capacitación insuficiente en la manipulación de cilindros de gas de 
alta presión, falta de experiencia con el uso de las herramientas necesarias y el hecho de que los cilindros de gas se 
instalan, a menudo, en lugares donde son difíciles de alcanzar. Como resultado, los cilindros de gas no se reemplazan 
hasta que llega una persona con el coraje y las habilidades adecuadas.

35
Sumario de la invención

Un objetivo de la presente invención consiste en superar total o parcialmente las desventajas e inconvenientes 
anteriores de la técnica anterior. De manera más específica, un objetivo consiste en proporcionar un sistema de 
suministro de presión mejorado que sea fácil de usar y no requiera herramientas para reemplazar los cilindros de gas.40

Además, un objetivo de la presente invención consiste en proporcionar un sistema de suministro de presión que pueda 
conectarse fácilmente a sistemas de consumo de gas, tales como un sistema de dispensación de bebidas.

Los objetivos anteriores, junto con numerosos otros objetivos, ventajas, y características, que serán evidentes a partir 45
de la descripción que sigue, se logran mediante una solución según la presente invención mediante un sistema de 
suministro de presión para el suministro de un gas, que comprende un cilindro de gas que contiene al menos un gas, 
comprendiendo el cilindro de gas una salida y el gas en el cilindro de gas que tiene una primera presión de gas,
comprendiendo además el sistema de suministro de presión una válvula de reducción de presión posicionada aguas 
abajo de la salida para reducir la primera presión de gas a una segunda presión de gas.50

Por tanto, se obtiene un sistema de suministro de gas en el que la presión de gas se reduce a un nivel que facilita la 
manipulación, también por usuarios menos capacitados.

En una realización, una primera válvula puede estar dispuesta en la salida del cilindro de gas.55

Además, la primera válvula puede ser una válvula de consumo adaptada para ser abierta por un cuerpo de presión 
externo.

Además, la válvula de consumo puede ser una válvula doble que comprenda una válvula de gas interna y una válvula 60
de llenado de gas externa dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna.

Asimismo, la válvula de reducción de presión puede estar dispuesta en la primera válvula o la válvula de consumo.

Además, la primera válvula puede tener un primer extremo adaptado para conectarse con la salida del cilindro de gas 65
y un segundo extremo opuesto al primer extremo.
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Dicho primer extremo puede comprender un área de rosca macho adaptada para atornillarse en un área de rosca 
hembra dispuesta en la salida del cilindro de gas.

La válvula de reducción de presión puede estar dispuesta aguas arriba de la válvula de gas interna de la válvula de 5
consumo, de modo que la primera presión del gas en el cilindro de gas se reduzca a la segunda presión antes de 
abandonar la válvula de consumo.

En una realización, la primera válvula puede ser una válvula de apertura/cierre dispuesta entre la salida del cilindro de 
gas y la válvula de reducción de presión.10

Asimismo, una salida de la válvula de reducción de presión puede estar dispuesta ya sea radial o axialmente en 
relación con la salida del cilindro de gas.

Además, la válvula de reducción de presión puede estar conectada de manera liberable al cilindro de gas.15

En una realización, el sistema de suministro de presión puede comprender una unidad de adaptador adaptada para 
conectarse a la salida del cilindro de gas o la primera válvula.

Asimismo, la válvula de reducción de presión puede formar parte de la unidad de adaptador.20

Además, la válvula de reducción de presión puede comprender medios de regulación para regular la segunda presión 
de gas.

Además, el sistema puede comprender un conector o un dispositivo regulador de presión adaptado para conectarse a 25
una salida de la válvula de reducción de presión, la unidad de adaptador, la primera válvula o la válvula de consumo.

Además, la válvula de reducción puede formar parte del conector o del dispositivo regulador de presión.

El conector y la salida de la válvula de reducción están conectados sin utilizar herramientas.30

La válvula de reducción de presión, la unidad de adaptador o la primera válvula, el conector o el dispositivo regulador 
de presión pueden comprender medios de conexión correspondientes para facilitar la conexión.

Además, la válvula de reducción de presión, la unidad de adaptador o la primera pueden comprender una parte macho 35
y el conector o el dispositivo regulador de presión pueden comprender una parte hembra, o viceversa. Esto facilita la 
conexión de las partes ya que tal conexión se obtiene deslizando la parte hembra sobre la parte macho. Además, no 
se requieren herramientas para realizar la conexión.

La parte macho puede comprender medios de bloqueo adaptados para acoplar mecánicamente los medios de bloqueo 40
correspondientes dispuestos en la parte hembra. Mediante la implementación de medios de bloqueo, se obtiene que 
las partes conectadas se conservan y se mantienen en posición entre sí durante el uso.

En una realización de la invención, el conector o el dispositivo regulador de presión puede comprender un indicador 
de clic acústico que envía una señal cuando el conector está conectado, correctamente, a la válvula de reducción, la 45
primera válvula o la unidad de adaptador y/o un indicador visual para indicar el momento en que el conector o el 
dispositivo regulador de presión está, correctamente, conectado a la válvula de reducción, la primera válvula o la 
unidad de adaptador.

Además, el sistema puede comprender una válvula de reducción adicional para reducir la segunda presión de gas a 50
una tercera presión de gas.

Asimismo, el conector o el dispositivo regulador de presión comprende la válvula de reducción adicional.

La válvula de reducción adicional puede comprender medios de regulación para regular la tercera presión de gas.55

Además, el conector puede comprender medios de bloqueo adicionales adaptados para sujetar mecánicamente el 
conector de manera segura en relación con la salida de la válvula de reducción, la unidad de adaptador o la válvula 
de apertura/cierre.

60
Además, el conector puede comprender medios de apertura para abrir la válvula de apertura/cierre del cilindro de gas 
cuando se conecta correctamente.

Además, el conector puede comprender un medio de seguridad para asegurar que el conector no pueda conectarse 
a la salida de una válvula de reducción si el conector está dañado.65

E12794283
27-06-2019ES 2 733 041 T3

 



4

El sistema puede comprender medios a prueba de manipulación.
En una realización, la válvula de reducción puede comprender un mango para regular la segunda presión de gas o 
una tercera presión de gas.

Asimismo, la válvula de reducción o el conector pueden comprender un indicador de gas.5

Además, la válvula de reducción o el conector pueden comprender un indicador de presión.

Además, el sistema también puede comprender una válvula de alivio de seguridad.
10

El sistema puede comprender un canal de llenado de gas de modo que el cilindro de gas pueda rellenarse fácilmente 
con gas cuando esté vacío.

Además, el gas puede ser CO2, N2 o una mezcla de gases.
15

La válvula de reducción de presión puede formar parte del cilindro de gas.

En una realización, un filtro de gas puede estar dispuesto corriente arriba de la válvula de reducción de presión o la 
primera válvula.

20
Además, puede disponerse un dispositivo de alivio de presión en la válvula de reducción de presión, la primera válvula, 
el conector y/o el dispositivo regulador de presión.

Dicho dispositivo de alivio de presión puede comprender un disco de ruptura.
25

Asimismo, puede disponerse un mecanismo de presión residual en el cilindro de gas, adaptándose el mecanismo de 
presión residual para proteger el cilindro de gas cuando la presión de gas presente en el cilindro de gas cae por debajo 
de un nivel predeterminado.

Además, la válvula de consumo puede comprender un primer extremo adaptado para conectarse con la salida del 30
cilindro de gas y un segundo extremo opuesto al primer extremo, comprendiendo el primer extremo un área de rosca 
macho adaptada para atornillarse en un área de rosca hembra dispuesta en la salida del cilindro de gas, 
comprendiendo el segundo extremo una ranura que se extiende alrededor de una cara exterior de la válvula, y la 
ranura está adaptada para acoplarse con un saliente de una parte de conexión.

35
El sistema de suministro de presión como se describe anteriormente puede comprender además una herramienta 
adaptada para conectar y desconectar una válvula de consumo a/desde la salida de un cilindro de gas.

Asimismo, el sistema de suministro de presión descrito anteriormente puede comprender un dispositivo de llenado de 
gas adaptado para conectarse a la válvula de consumo y para abrir la válvula de llenado de gas externa de la válvula 40
de consumo a una posición de llenado.

Además, el dispositivo de llenado de gas puede comprender una parte de conexión adaptada para acoplarse a la 
válvula de consumo.

45
Además, el sistema de suministro de presión como se ha descrito anteriormente puede comprender un sistema de 
consumo que utiliza el gas en el cilindro de gas, en el que el sistema de consumo puede ser un sistema de dispensación
de bebidas, un sistema de soldadura, un sistema de dispensación médico o un sistema similar.

Por último, la presente invención se refiere a un sistema de dispensación para dispensar bebidas, que comprenden 50
un sistema de suministro de presión descrito anteriormente.

Breve descripción de los dibujos

La invención y sus muchas ventajas se describirán con mayor detalle a continuación con referencia a los dibujos 55
esquemáticos adjuntos, que para la finalidad de ilustración muestran algunas realizaciones no limitativas y en los que

la figura 1 muestra una vista en perspectiva de un cilindro de gas y un conector,

la figura 2 muestra una vista lateral del cilindro de gas y el conector de la figura 1,60

la figura 3 muestra una vista en perspectiva de otro cilindro de gas y un conector,

la figura 4 muestra una vista lateral del cilindro de gas y el conector de la figura 3,
65

la figura 5 muestra una vista en perspectiva de otro cilindro de gas, un adaptador con una válvula de reducción y 
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un conector,
la figura 6 muestra una vista lateral del cilindro de gas, el adaptador y el conector de la figura 5,

la figura 7 muestra una vista esquemática de una salida de un cilindro de gas en el que está dispuesta una válvula 
de reducción,5

la figura 8 muestra una vista esquemática de un conector adaptado para conectarse al cilindro de gas de la figura 
7,

la figura 9 muestra una vista esquemática de un adaptador que se va a conectar a una salida de un cilindro de gas,10

la figura 10 muestra una vista esquemática de un conector que comprende una válvula de reducción,

la figura 11 muestra una vista esquemática de otra realización de un adaptador que se va a conectar al cilindro de 
gas,15

la figura 12 muestra una vista esquemática de una conexión macho/hembra en sección transversal,

las figuras 13a-13d muestran, en diferentes vistas, una realización de una válvula de consumo antes de que se 
inserte en un cilindro de gas,20

la figura 14 muestra una realización de una válvula de consumo en una vista en sección transversal en una posición 
cerrada,

la figura 15 muestra la válvula de consumo de la figura 14 en una vista en sección transversal en una posición 25
abierta para el consumo de un gas,

la figura 16 muestra la válvula de consumo de la figura 14 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas con gas,

30
la figura 17 muestra otra realización de una válvula de consumo en una vista en sección transversal en una posición 
cerrada,

la figura 18 muestra la válvula de consumo de la figura 17 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el consumo de gas,35

la figura 19 muestra la válvula de consumo de la figura 17 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas con gas,

la figura 20 muestra otra realización de una válvula de consumo en una vista en sección transversal en una posición 40
cerrada,

la figura 21 muestra la válvula de consumo de la figura 20 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el consumo de gas,

45
la figura 22 muestra la válvula de consumo de la figura 20 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas con gas,

la figura 23 muestra una realización de una válvula de consumo que comprende una válvula de reducción de 
presión en una vista en sección transversal en una posición cerrada,50

la figura 24 muestra la válvula de consumo de la figura 23 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el consumo de gas,

la figura 25 muestra la válvula de consumo de la figura 23 en una vista en sección transversal en una posición 55
abierta para el llenado del cilindro de gas con gas,

la figura 26 muestra otra realización de una válvula de consumo que comprende una válvula de reducción de 
presión en una vista en sección transversal en una posición cerrada,

60
la figura 27 muestra la válvula de consumo de la figura 26 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el consumo de gas,

la figura 28 muestra la válvula de consumo de la figura 26 en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas con gas,65
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las figuras 29-31 muestran un dispositivo regulador de presión en diferentes vistas en una posición desactivada,
la figura 32 muestra el dispositivo regulador de presión de las figuras 29-31 en una posición activada,

la figura 33 muestra el dispositivo regulador de presión de las figuras 29-31 en una primera vista en sección 
transversal,5

la figura 34 muestra el dispositivo regulador de presión de las figuras 29-31 en una segunda vista en sección 
transversal,

la figura 35 muestra el dispositivo regulador de presión de las figuras 29-31 en una tercera vista en sección 10
transversal,

la figura 36 muestra el dispositivo regulador de presión de la figura 32 en una primera vista en sección transversal,

la figura 37 muestra el dispositivo regulador de presión de la figura 32 en una segunda vista en sección transversal,15

la figura 38 muestra una vista de sección transversal ampliada de un mango del dispositivo regulador de presión,

la figura 39 muestra una vista de sección transversal ampliada de una válvula de alivio de presión del dispositivo 
regulador de presión,20

la figura 40 muestra un cilindro de gas con una válvula de consumo que tiene un dispositivo regulador de presión 
conectado con el mismo en una vista lateral en una posición desactivada del dispositivo regulador de presión,

la figura 41 muestra el cilindro de gas de la figura 40 en una vista superior,25

la figura 42 muestra el cilindro de gas de la figura 40 en una vista en perspectiva,

la figura 43 muestra el cilindro de gas de la figura 40 en una vista lateral en la que se ha activado el dispositivo 
regulador de presión,30

la figura 44 muestra, en una vista en sección transversal, el cilindro de gas de la figura 40 en la posición desactivada 
del dispositivo regulador de presión,

la figura 45 muestra, en una vista en sección transversal, el cilindro de gas de la figura 43 en la posición activada 35
del dispositivo regulador de presión,

las figuras 46-52 muestran un dispositivo regulador de presión conectado con una válvula de un cilindro de gas a 
través de una unidad de adaptador,

40
las figuras 53-57 muestran un dispositivo regulador de presión conectado con una válvula de un cilindro de gas a 
través de una unidad de adaptador, estando el dispositivo regulador de presión ubicado a una distancia del cilindro 
de gas,

la figura 58 muestra una tapa protectora que se debe disponer en la válvula de consumo para proteger la válvula 45
durante el transporte y almacenamiento,

la figura 59 muestra una tapa de metal adaptada para estar dispuesta por encima de la válvula de consumo,

las figuras 60-61 muestran una herramienta adaptada para conectar y desconectar una válvula de consumo de la 50
salida de un cilindro de gas,

las figuras 62-64 muestran la herramienta de las figuras 60-61 estando dispuesta en conexión con la válvula de 
consumo,

55
las figuras 65-67 muestran un dispositivo de llenado adaptado para conectarse con la válvula de consumo y para 
abrir la válvula de consumo a una posición de llenado, y

la figura 68 muestra el dispositivo de llenado de las figuras 65-67 en una vista en sección transversal.
60

Todas las figuras son altamente esquemáticas y no necesariamente a escala, y muestran solamente partes que son 
necesarias para clarificar la invención, omitiéndose otras partes o meramente sugiriéndose.

Descripción detallada de la invención
65

Las figuras 1 y 2 muestran un cilindro de gas 1 y un conector 2. El cilindro de gas 1 y el conector 2 forman partes de 
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un sistema de suministro de gas (no mostrado) según la invención. En la figura 1, una válvula de reducción 3 está 
dispuesta en el cilindro de gas 1 para reducir la presión de gas en el cilindro de gas 1 desde una primera presión de 
gas hasta una segunda presión de gas. La válvula de reducción 3 dispuesta en el cilindro de gas 1 se describirá a 
continuación en relación con la figura 5. Alrededor de la válvula de reducción 3, se dispone un protector 4 para proteger 
la válvula de reducción 3 y la salida 5 del cilindro de gas contra daños. En la realización mostrada en las figuras 1 y 2, 5
una salida 7 de la válvula de reducción 3 está dispuesta axialmente en relación con la salida 5 del cilindro de gas 1. 
En esta realización, la válvula de reducción 3 forma parte del cilindro de gas 1.

Las figuras 3 y 4 muestran otro cilindro de gas 1 y un conector 2. El cilindro de gas 1 y el conector 2 son sustancialmente 
idénticos al cilindro de gas 1 mostrado en las figuras 1 y 2, sin embargo, en esta realización, una salida 7 de la válvula 10
de reducción 3 está dispuesta radialmente en relación con la salida 5 del cilindro de gas 1. Asimismo, la válvula de 
reducción 3, en esta realización, forma parte del cilindro de gas 1.

Las figuras 5 y 6 muestran otra realización de un cilindro de gas 1. En esta realización, el cilindro de gas 1 es un 
cilindro de gas conocido comúnmente que tiene una válvula de apertura/cierre 6 colocada en la salida 5 del cilindro de 15
gas. Según la invención, una unidad de adaptador 8 está adaptada para conectarse a la salida de la válvula de 
apertura/cierre 6 del cilindro de gas 1. Esta conexión puede ser, por ejemplo, una conexión roscada común, eliminando 
la necesidad de moderación de la cilindros de gas 1 conocidos. Asimismo, la válvula de reducción (no mostrada) forma 
parte de la unidad de adaptador 8, lo que permite la reducción de la presión de gas en el cilindro de gas 1 de una 
primera presión de gas a una segunda presión de gas. El conector 2 puede conectarse adicionalmente a la unidad de 20
adaptador 8. En esta realización, la válvula de reducción está conectada de manera liberable al cilindro de gas 1.

La figura 7 muestra una vista esquemática de una salida 5 de un cilindro de gas 1 en el que está dispuesta una válvula 
de reducción. La válvula de reducción 3 está adaptada para reducir la primera presión de gas a una segunda presión 
de gas. La válvula de reducción 3 se enrosca en la salida 5 mediante una conexión roscada. Un filtro 10 está dispuesto 25
en la entrada 9 de la válvula de reducción 3 para filtrar el gas antes de que entre en la válvula de reducción 3. Aguas 
abajo del filtro 10, se dispone una unidad de residuos 11. En la salida 12 de la válvula de reducción 3, están dispuestos 
los medios de conexión 13, estando los medios de conexión 13, en esta realización, formados como una parte macho 
adaptada para conectarse a una parte hembra (no mostrada).

30
La válvula de reducción 3 comprende además un mecanismo de derivación 14 que también puede incluir un canal de 
llenado de gas. La válvula de reducción también puede comprender un indicador de cilindro de gas.

La figura 8 muestra una vista esquemática de un conector 2 adaptado para conectarse al cilindro de gas de la figura 
7. En su entrada 15, el conector 2 comprende un medio de conexión 16 en forma de una parte hembra. La parte 35
hembra 16 está adaptada para ser conectada a la parte macho (no mostrada) de la válvula de reducción. El conector 
2 dispuesto en la parte hembra 16 comprende un indicador de clic acústico (no mostrado) que proporciona una señal 
cuando el conector 2 está, correctamente, conectado a la salida de la válvula de reducción. El conector 2 también 
puede comprender un indicador visual (no mostrado) para indicar el momento en que el conector 2 está correctamente 
conectado a la salida de la válvula de reducción.40

Aguas abajo de la parte hembra 16 y la entrada 15 del conector 2, se dispone un filtro de gas 17.

En esta realización, el conector 2 comprende una segunda válvula de reducción 18 adaptada para reducir la presión 
del gas desde la segunda presión a una tercera presión del gas, es decir, una presión que se va a usar en el sistema 45
de consumo.

En esta realización, la segunda válvula de reducción 18 comprende un primer asiento de válvula 19, un cierre 
hermético de la válvula 20, un segundo asiento de válvula 21 y un diafragma 22. El cierre hermético de la válvula 20, 
el segundo asiento de válvula 21 y el diafragma 22 están conectados a través de un pasador de ventilación automática 50
23 que a su vez está conectado a un dispositivo regulador 24 que a su vez está conectado a un mango 25. Por tanto, 
es posible regular la tercera presión de gas a un nivel deseado para ser utilizado por el sistema de consumo (no 
mostrado). El conector 2 también puede comprender un indicador de presión 26, tal como un manómetro, para que el 
usuario pueda recibir fácilmente una lectura de presión de gas.

55
El conector 2 comprende además una salida 27 desde la cual el gas puede ser suministrado al sistema de consumo.
La salida 27 del conector puede comprender medios de conexión en forma de una conexión macho/hembra o una 
conexión roscada.

La figura 9 muestra una vista esquemática de una unidad de adaptador 8 para conectarse a una válvula de 60
apertura/cierre de un cilindro de gas (no mostrado). En esta realización, la unidad de adaptador 8 comprende una 
conexión roscada que está adaptada para atornillarse en una rosca correspondiente en el cilindro de gas. La unidad 
de adaptador 8 comprende una válvula de reducción 3 adaptada para reducir la presión de gas desde una primera 
presión de gas (por ejemplo, alrededor de 60 bar) hasta una segunda presión de gas (por ejemplo, alrededor de 10 
bar). Además, tal y como se ha mencionado anteriormente, la unidad de adaptador 8 puede comprender un filtro de 65
gas 9 en la entrada. En la salida 29 de la unidad de adaptador 8, están dispuestos los medios de conexión 13, estando 
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los medios de conexión 13, en esta realización, formados como una parte macho adaptada para conectarse a una 
parte hembra (no mostrada). El conector mostrado en la figura 8 se puede conectar a la parte macho 13 de la unidad 
de adaptador 8.

La unidad de reducción 8 comprende además un mecanismo de derivación 14 que también puede incluir un canal de 5
llenado de gas. En otra realización, la unidad de adaptador 8 puede estar dispuesta como un adaptador normal para 
facilitar la conexión de la salida de una válvula de apertura/cierre en un cilindro de gas conocido existente y una válvula 
de reducción. En tal realización, la unidad de adaptador 8 no tiene un medio de regulación de la presión de gas.

La figura 10 muestra una vista esquemática de otra realización de un conector 2 que comprende una válvula de 10
reducción 3. La válvula de reducción 3 es, sustancialmente, la misma que la descrita en relación con la figura 8 y no 
se describirá con más detalle aquí. El conector 2 también comprende un medio de conexión en forma de una parte 
hembra 16 adaptada para ser conectada a la parte macho 13 de otra realización de una unidad de adaptador 8, tal y 
como se muestra en la figura 11. La unidad de adaptador 8 no comprende una válvula de reducción y está conectada, 
directamente, al cilindro de gas (no mostrado).15

El conector 2 mostrado en la figura 10 está adaptado para reducir la primera presión de gas a una segunda presión 
de gas. El conector 2 puede comprender medios de bloqueo adicionales (no mostrados) adaptados para sujetar 
mecánicamente el conector 2 de manera segura en relación con la unidad de adaptador 8.

20
Asimismo, el conector 2 o la unidad de adaptador 8 pueden comprender medios de apertura para abrir la válvula de 
apertura/cierre del cilindro de gas cuando se conectan correctamente.

Además, el conector 2 puede comprender un medio de seguridad para asegurar que el conector 2 no se pueda 
conectar a la salida de la válvula de reducción o la unidad de adaptador si los medios de conexión del conector o los 25
medios de conexión de la válvula de reducción o la unidad de adaptador han sido dañados.

La figura 12 muestra una vista en sección transversal esquemática de una conexión macho/hembra 30. La parte macho 
13 comprende salientes 31 en forma de medios de bloqueo, y la parte hembra 16 comprende rebajes 32 a los salientes 
31 de los medios de bloqueo correspondientes para que los medios de bloqueo 31, 32 se acoplen mecánicamente 30
entre sí en el estado conectado de la conexión macho/hembra, fijando de este modo la conexión 30 de manera segura. 
La parte hembra 16 también puede comprender cierres herméticos 33 asegurando que la conexión 30 sea estanca.

Las figuras 13a-13d muestran una realización de una primera válvula, por ejemplo una válvula de consumo 40, antes 
de que se inserte en un cilindro de gas en diferentes vistas. En la figura 13a, la válvula de consumo 40 se muestra en 35
una vista frontal. En esta realización, la válvula de consumo 40 comprende un primer extremo 41 adaptado para 
conectarse con la salida (no mostrada) del cilindro de gas y un segundo extremo 42 opuesto al primer extremo 41. El 
primer extremo 41 comprende un área de rosca macho 43 adaptada para atornillarse en un área de rosca hembra (no 
mostrada) dispuesta en la salida del cilindro de gas. El segundo extremo 42 comprende una ranura 44 que se extiende 
alrededor de una cara 45 exterior de la válvula, estando la ranura 44 adaptada para acoplarse con un saliente de una 40
parte de conexión (no mostrada).

La válvula de consumo 40 también comprende un dispositivo de alivio de presión 46 dispuesto entre el primer y 
segundo extremos 41, 42. Como se muestra en las figuras 13b-13d, el dispositivo de alivio de presión 46 sobresale 
radialmente desde la cara exterior de la válvula 40.45

En la figura 13d, la válvula de consumo 40 se muestra en una vista superior. En esta realización, la válvula de consumo 
40 es una válvula doble que comprende una válvula de gas interna 47 y una válvula de llenado de gas externa 48 
dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna 47. Esto se describirá más adelante. Asimismo, la 
válvula de consumo 40 tiene una salida axial. En otras realizaciones, esto puede ser una salida radial.50

La figura 14 muestra una realización de una válvula de consumo 40 en una vista en sección transversal en una posición 
cerrada de la válvula. En esta realización, la válvula de consumo 40 es una válvula doble que tiene la válvula de gas 
interna 47 y la válvula de llenado de gas externa 48 dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna 
47. La válvula de gas interna 47 es la válvula que, por activación, es decir, cuando se abre, es capaz de dejar que el 55
gas presente en el cilindro de gas salga al consumo en un sistema de consumo.

Vista desde la parte superior, la válvula de gas interna 47 comprende un miembro hueco 49 desplazable que se cierra 
en un primer extremo 50 y se cierra en un segundo extremo 51 por medio de un tapón 130 o similar. El miembro hueco 
49 es desplazable axialmente dentro de un agujero cilíndrico de una parte de válvula 52 de la válvula de llenado de 60
gas externa 48. Los sellos 53 se han dispuesto en ranuras en la parte de válvula 52 que está orientada hacia el agujero 
cilíndrico, de manera que el exterior del miembro hueco 49 esté cerrado herméticamente. Los cierres herméticos 53 
pueden ser ventajosamente juntas tóricas. Las aberturas 54 están dispuestas además en el miembro hueco 49.

En el segundo extremo 51 del miembro hueco 49, se dispone una brida 55 exterior. La brida 55 sirve como soporte 65
para un resorte 56 helicoidal que se extiende en una dirección axial. Una esfera 57 está adaptada para apoyarse en 

E12794283
27-06-2019ES 2 733 041 T3

 



9

un asiento de esfera 58 y es desplazable axialmente dentro de un segundo agujero cilíndrico. Un resorte 70 se extiende 
entre la esfera 57 y un tope 132 dispuesto sobre la esfera en el segundo agujero cilíndrico. La esfera 57 y el resorte 
70 funcionan como un mecanismo de presión residual y están adaptados para proteger el cilindro de gas cuando la 
presión del gas presente en el cilindro de gas cae por debajo de un nivel predeterminado. Cuando la presión presente 
en el cilindro de gas es menor que la fuerza del resorte 70, la esfera 57 será presionada hacia abajo contra el asiento 5
58 de la esfera, de modo que la presión residual en el cilindro de gas 1 se mantenga, por lo que se obtiene que el 
cilindro de gas está protegido.

Asimismo, el resorte 56 está adaptado para mantener el miembro hueco 49 en su posición cerrada cuando no se ha 
aplicado ninguna fuerza externa al miembro hueco 49 en el primer extremo 50. Asimismo, el miembro hueco 49, el 10
resorte 56 y la esfera 57 son dispuestos dentro de una parte tubular 59, que de nuevo está posicionada por la parte 
de válvula 52. Un filtro de gas 10 está dispuesto debajo del asiento de esfera 58 para filtrar cualquier residuo del gas 
antes de que salga del cilindro de gas.

La válvula de llenado de gas externa 48 comprende la parte de válvula 52 que se presiona contra un asiento de válvula 15
60 por medio de un resorte helicoidal 61. Además, un cierre hermético 62 está dispuesto entre el asiento de válvula 
60 y la parte de válvula 52. En esta realización, el cierre hermético 62 está dispuesto en una ranura posicionada en la 
parte de válvula.

La válvula de consumo 40 también comprende un dispositivo de alivio de presión 46 que comprende un disco de 20
ruptura 63.

En la figura 15, la válvula de consumo 40 de la figura 14 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el consumo de un gas a través de la válvula de gas interna 47. En esta realización, la válvula de gas 
interna 47 se ha desplazado hacia abajo por medio de un cuerpo de presión externo (no mostrado), que está conectado 25
a una válvula de reducción de presión (no mostrada). Como pueda verse, el miembro hueco 49 se ha movido hacia 
abajo y más allá del cierre hermético 53 superior, de modo que el gas presente en el cilindro de gas pueda fluir a 
través del filtro 10 más allá de la esfera 57 a través de las aberturas inferiores del miembro hueco 49, dentro del 
miembro hueco 49 y fuera de la abertura superior 54 en el miembro hueco, y desde allí a la válvula de reducción de 
presión (no mostrada). La válvula de llenado de gas externa 48 todavía está cerrada.30

En la figura 16, la válvula de consumo 40 de la figura 14 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas (no mostrado) con gas. En este caso, la válvula de llenado de gas externa 
48 está abierta ya que la parte de la válvula 52 se ha desplazado hacia abajo por una unidad de llenado (no mostrada) 
adaptada para conectarse con la válvula 40.35

La figura 17 muestra otra realización de una válvula de consumo 40 en una vista en sección transversal en una posición 
cerrada de la válvula. La válvula de consumo 40 tiene sustancialmente el mismo diseño que el que se muestra en las 
figuras 14-16 y es también una válvula doble que tiene la válvula de gas interna 47 y la válvula de llenado de gas 
externa 48 dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna 47. En esta realización, el miembro 40
hueco 49 es desplazable con la parte de válvula 52 y un manguito interior 64. Los cierre herméticos 53 superiores 
están dispuestas en la parte de la válvula 52, y los cierres herméticos 53 inferiores están dispuestos en el manguito 
interior 64 orientado hacia la cara exterior del miembro hueco 49. El manguito interior 64 está adaptado para soportar 
los cierres herméticos de manera que se mantengan en posición y no pierdan sus propiedades de cierre hermético. 
Un cierre hermético 65 está dispuesto entre el manguito interior y la parte de válvula 52. El miembro hueco 49 todavía 45
tiene aberturas 54. La esfera 57 tiene la misma función que un mecanismo de presión residual como se ha descrito 
anteriormente.

En la figura 18, la válvula de consumo 40 de la figura 17 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el consumo de un gas a través de la válvula de gas interna 47. En esta realización, la válvula de gas 50
interna 47 se ha desplazado hacia abajo por medio de un cuerpo de presión externo (no mostrado), que está conectado 
a una válvula de reducción de presión (no mostrada). Como pueda verse, el miembro hueco 49 se ha movido hacia 
abajo y más allá del cierre hermético 53 superior, de modo que el gas presente en el cilindro de gas pueda fluir a 
través del filtro 10 más allá de la esfera 57 a través de las aberturas inferiores del miembro hueco 49, dentro del 
miembro hueco 49 y fuera de la abertura superior 54 en el miembro hueco, y desde allí a la válvula de reducción de 55
presión (no mostrada). La válvula de llenado de gas externa 48 todavía está cerrada.

En la figura 19, la válvula de consumo 40 de la figura 17 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas (no mostrado) con gas. En este caso, la válvula de llenado de gas externa 
48 está abierta ya que la parte de la válvula 52 se ha desplazado hacia abajo por una unidad de llenado (no mostrada) 60
adaptada para conectarse con la válvula 40.

La figura 20 muestra otra realización de una válvula de consumo 40 en una vista en sección transversal en una posición 
cerrada de la válvula. La válvula de consumo 40 tiene sustancialmente el mismo diseño que el que se muestra en las 
figuras 17-19 y es también una válvula doble que tiene la válvula de gas interna 47 y la válvula de llenado de gas 65
externa 48 dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna 47. En esta realización, el miembro 
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hueco 66 es desplazable con la parte de válvula 52 y un manguito interior 64. Los cierre herméticos 53 superiores 
están dispuestas en la parte de la válvula 52, y los cierres herméticos 53 inferiores están dispuestos en el manguito 
interior 64 orientado hacia la cara exterior del miembro 66. Los anillos de respaldo 135 están dispuestos sobre los 
cierres herméticos 53 para soportar los cierres herméticos de manera que se mantengan en posición y no pierdan sus 
propiedades de cierre hermético. Un cierre hermético 65 está dispuesto entre el manguito interior y la parte de válvula 5
52. Sobre la superficie exterior del miembro 66, las ranuras pueden estar dispuestas en la dirección axial del miembro 
66 para proporcionar canales de flujo para el gas. La esfera 57 tiene la misma función que un mecanismo de presión 
residual como se ha descrito anteriormente.

En la figura 21, la válvula de consumo 40 de la figura 20 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 10
abierta para el consumo de un gas a través de la válvula de gas interna 47. En esta realización, la válvula de gas 
interna 47 se ha desplazado hacia abajo por medio de un cuerpo de presión externo (no mostrado), que está conectado 
a una válvula de reducción de presión (no mostrada). Como pueda verse, el miembro hueco 66 se ha movido hacia 
abajo y más allá del cierre hermético 53 superior, de modo que el gas presente en el cilindro de gas pueda fluir a 
través del filtro 10, más allá de la esfera 57 más allá del miembro 66, y desde allí a la válvula de reducción de la presión 15
(no mostrada). La válvula de llenado de gas externa 48 todavía está cerrada.

En la figura 22, la válvula de consumo 40 de la figura 20 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas (no mostrado) con gas. En este caso, la válvula de llenado de gas externa 
48 está abierta ya que la parte de la válvula 52 se ha desplazado hacia abajo por una unidad de llenado (no mostrada) 20
adaptada para conectarse con la válvula 40.

En la figura 23, una realización de una válvula de consumo 40 que comprende una válvula de reducción de presión 3 
se muestra en una vista en sección transversal en una posición cerrada de la válvula.

25
En esta realización, la válvula de consumo 40 es una válvula doble que tiene la válvula de gas interna 47 y la válvula 
de llenado de gas externa 48 dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna 47. En esta 
realización, un miembro 66 es desplazable dentro de un agujero cilíndrico en la parte de válvula 52. Los cierres 
herméticos superior e inferior 53 están dispuestos en la parte de válvula 52. El miembro 66 se adapta en su diseño, 
por lo que tiene una extensión radial más grande en los extremos que en la parte media del miembro 66. La esfera 57 30
tiene la misma función que un mecanismo de presión residual como se ha descrito anteriormente.

La válvula de consumo 40 también comprende una válvula de reducción de presión 3 adaptada para reducir la presión 
del gas presente en el cilindro de gas desde una primera presión de gas hasta una segunda presión de gas. La válvula 
de reducción de presión 3 comprende un elemento de limitación 67 que es desplazable axialmente en un agujero 35
cilíndrico. En la situación mostrada en la figura 23, el elemento de limitación 67 se apoya en la superficie 69 que 
funciona como un asiento de válvula. Un resorte helicoidal 68 está dispuesto fuera del resorte helicoidal 56 conectado 
con el miembro 66, y el resorte 68 asiste en la regulación de la presión a través de la válvula de reducción de presión 
3. La reducción de presión es proporcionada por una primera área 160 dispuesta aguas arriba una segunda área 161, 
siendo la primera área más pequeña que la segunda área 161 vista en la dirección del flujo del gas. La primera y la 40
segunda área 160, 161 son las áreas en sección transversal en la dirección de flujo del gas.

En la figura 24, la válvula de consumo 40 de la figura 23 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el consumo de un gas a través de la válvula de gas interna 47. En esta realización, la válvula de gas 
interna 47 se ha desplazado hacia abajo por medio de un cuerpo de presión externo (no mostrado). Como pueda 45
verse, el miembro hueco 66 se ha movido hacia abajo y más allá del cierre hermético 53 superior, de modo que el gas 
presente en el cilindro de gas que tiene una primera presión de gas puede fluir a través del filtro 10 más allá de la 
esfera 57 hasta la válvula de reducción 3. En la válvula de reducción 3, el elemento de limitación 67 se ha desplazado 
ligeramente hacia arriba, de modo que exista un hueco entre la superficie 69 y el elemento de limitación 67, por lo que 
el gas puede fluir a través de este hueco, y la primera presión de gas se reduce en consecuencia a una segunda 50
presión de gas. El gas con la segunda presión de gas fluye después hacia arriba y más allá del miembro 66 en su 
exterior, y de allí hacia el sistema de consumo (no mostrado). La válvula de llenado de gas externa 48 todavía está 
cerrada.

En la figura 25, la válvula de consumo 40 de la figura 23 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 55
abierta para el llenado del cilindro de gas (no mostrado) con gas que tiene una primera presión. En este caso, la válvula 
de llenado de gas externa 48 está abierta ya que la parte de la válvula 52 se ha desplazado hacia abajo por una unidad 
de llenado (no mostrada) adaptada para conectarse con la válvula 40.

En la figura 26, otra realización de una válvula de consumo 40 que comprende una válvula de reducción de presión 3 60
se muestra en una vista en sección transversal en una posición cerrada de la válvula. En esta realización, la válvula 
de consumo 40 es una válvula doble que tiene la válvula de gas interna 47 y la válvula de llenado de gas externa 48 
dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna 47.

En esta realización, un miembro 66 es desplazable dentro de un agujero cilíndrico en la parte de válvula 52. Los cierres 65
herméticos superior e inferior 53 están dispuestos en la parte de válvula 52. El miembro 66 se adapta en su diseño, 
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por lo que tiene una extensión radial más grande en los extremos que en la parte media del miembro 66.
La válvula de consumo 40 también comprende una válvula de reducción de presión 3 adaptada para reducir la presión 
del gas presente en el cilindro de gas desde una primera presión de gas hasta una segunda presión de gas. La válvula 
de reducción de presión 3 comprende un elemento de limitación 67, aquí en forma de esfera 57. En la situación 
mostrada en la figura 26, el elemento de limitación 67, es decir, la esfera 57, se apoya en el asiento de esfera 58. Un 5
resorte helicoidal 70 está dispuesto entre la esfera 57 y una superficie 71 de un cuerpo de válvula 72. Otro resorte 
helicoidal 68 está dispuesto fuera del cuerpo de válvula 72 y se apoya en un saliente 73 del cuerpo de válvula en su 
extremo superior. En su extremo inferior, el resorte 68 se apoya en una parte de la parte de válvula 52. La reducción 
de presión es proporcionada por una primera área 160 dispuesta aguas arriba una segunda área 161, siendo la primera 
área más pequeña que la segunda área 161 vista en la dirección del flujo del gas. La primera y la segunda área 160, 10
161 son las áreas en sección transversal en la dirección de flujo del gas.

La esfera 57 tiene la misma función que un mecanismo de presión residual como se ha descrito anteriormente.

En la figura 27, la válvula de consumo 40 de la figura 26 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 15
abierta para el consumo de un gas a través de la válvula de gas interna 47. En esta realización, la válvula de gas 
interna 47 se ha desplazado hacia abajo por medio de un cuerpo de presión externo (no mostrado). Como pueda 
verse, el miembro 66 se ha movido hacia abajo y más allá del cierre hermético 53 superior, de modo que el gas 
presente en el cilindro de gas que tiene una primera presión de gas pueda fluir a través del filtro 10 hasta la válvula de 
reducción 3. En la válvula de reducción 3, el elemento de limitación 67, es decir, la esfera 57, se ha desplazado 20
ligeramente hacia arriba, de modo que exista un hueco entre el asiento de esfera 58 y el elemento de limitación 67, 
por lo que el gas puede fluir a través de este hueco, y la primera presión de gas se reduce en consecuencia a una 
segunda presión de gas. El gas con la segunda presión de gas fluye después hacia arriba y más allá del miembro 66 
en su exterior, y de allí hacia el sistema de consumo (no mostrado). La válvula de llenado de gas externa 48 todavía 
está cerrada.25

En la figura 28, la válvula de consumo 40 de la figura 26 se muestra en una vista en sección transversal en una posición 
abierta para el llenado del cilindro de gas (no mostrado) con gas que tiene una primera presión. En este caso, la válvula 
de llenado de gas externa 48 está abierta, ya que la parte de la válvula 52 se ha desplazado hacia abajo por una 
unidad de llenado (no mostrada) adaptada para conectarse con la válvula 40.30

Las figuras 29-31 muestran un conector, en lo sucesivo también denominado dispositivo regulador de presión 80, en 
diferentes vistas en una posición desactivada, es decir, no está conectado con una válvula. La figura 29 muestra el 
dispositivo regulador de presión 80 en una vista frontal. El dispositivo regulador de presión 80 comprende un indicador 
de presión 26, un mango para regular la presión del gas que fluye a través del dispositivo regulador de presión 80 y 35
una salida 27. El dispositivo regulador de presión 80 también comprende un mango de conexión 81. El mango de 
conexión 81 tiene dos bridas que sobresalen de la carcasa 83 y se extienden un poco más hacia arriba en relación 
con una cara superior 84 de la carcasa 83. El dispositivo regulador de presión 80 está adaptado para conectarse con 
una válvula de consumo, como se ha descrito anteriormente, o una unidad de adaptador, en un primer extremo 82. La 
figura 30 muestra el dispositivo regulador de presión 80 en una vista lateral. El mango de conexión 81 se extiende 40
hacia abajo en el exterior de la carcasa 83. El dispositivo regulador de presión 80 también comprende una válvula de 
alivio de presión 85. La figura 31 muestra el dispositivo regulador de presión 80 en una vista superior.

En la figura 32, el dispositivo regulador de presión 80 de las figuras 29-31 se muestra en una posición activada. En la 
posición activada, el mango de conexión 81 se ha movido hacia abajo de manera que la parte superior del mango de 45
conexión 81 esté sustancialmente al ras con la cara superior 84 de la carcasa 83.

En la figura 33, el dispositivo regulador de presión 80 de las figuras 29-31 se muestra en una primera vista en sección 
transversal en la posición desactivada. La primera vista en sección transversal se toma a lo largo de la línea central 
del dispositivo regulador de presión 80. El dispositivo regulador de presión 80 está adaptado para conectarse con la 50
válvula de consumo descrita anteriormente y comprende un collar 86 adaptado para acoplar el segundo extremo de 
la válvula de consumo. En una ranura en el collar 86, están dispuestas las esferas 87. Las esferas 87 están adaptadas 
para ser desplazadas, radialmente, hacia dentro cuando el mango de conexión 81 se presiona hacia abajo, de modo 
que las esferas puedan acoplarse en la ranura de la válvula de consumo, por lo que se obtiene un bloqueo mecánico 
entre la válvula de consumo y el dispositivo regulador de presión 80. Asimismo, el dispositivo regulador de presión 55
también comprende un anillo interior 155 cargado por resorte, que está adaptado para mantener las esferas 87 dentro 
de las ranuras en una posición de no acoplamiento, en la posición desactivada.

El dispositivo regulador de presión 80 comprende además un cuerpo de presión 88 externo adaptado para ser 
desplazado hacia abajo para abrir la válvula de gas interna de la válvula de consumo.60

El dispositivo regulador de presión 80 también comprende una válvula de regulación de presión como se describe, 
brevemente, en relación con la figura 8 anterior. La válvula de regulación de presión comprende un elemento de 
limitación 67 y un resorte 89 que proporciona una fuerza de resorte al elemento de limitación 67. A través de un 
pasador de ventilación automática 23, se conecta un diafragma 22, que a su vez está conectado con el dispositivo 65
regulador 24, en este caso en la forma de un resorte 90 y el dispositivo regulador 24 está conectado con el mango 25. 
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A medida que aumenta la presión en la cámara superior 91, el diafragma 22 se empuja hacia arriba, lo que hace que 
el elemento de limitación 67 reduzca el flujo, lo que hace que disminuya la presión. Al ajustar el mango 25, se puede 
aumentar la presión hacia abajo en el diafragma 22, lo que requiere más presión en la cámara superior 91 para 
mantener el equilibrio. De esta manera, la presión de salida del dispositivo regulador de presión 80 se controla al nivel 
predeterminado.5

Además, una válvula antirretorno en forma de esfera 57 está dispuesta aguas abajo del cuerpo de presión 88 externo, 
y un filtro 10 está dispuesto aguas abajo de la esfera 57. El dispositivo regulador de presión 80 también comprende 
una válvula de alivio de presión 85, que está bien conocido, y que por lo tanto no se describirá en detalle.

10
En la figura 34, el dispositivo regulador de presión 80 de las figuras 29-31 se muestra en una segunda vista en sección 
transversal en el indicador de presión. El indicador de presión 140 está dispuesto en conexión con la válvula de 
reducción de presión. El indicador de presión 140 comprende una escala de lectura 141 y un pistón 92 que contrarresta 
la presión del gas que fluye en el agujero cilíndrico 93 por un resorte 94. La entrada al agujero cilíndrico 93 se posiciona 
después del elemento de limitación 67. El pistón 92 está adaptado para cambiar la escala de lectura 141 por ejemplo 15
de un color a otro. Estos colores pueden ser rojo y verde, respectivamente.

En la figura 35, el dispositivo regulador de presión 80 de las figuras 29-31 se muestra en una tercera vista en sección 
transversal tomada en la salida 27. La salida 27 está conectada a la cámara superior 91 a través de un agujero 
cilíndrico 95. Asimismo, un indicador de presión 26 adicional en forma de manómetro está dispuesto en conexión con 20
la salida 27 para que la presión del gas que sale de la salida 27 se pueda leer en el manómetro.

En la figura 36, el dispositivo regulador de presión 80 de la figura 32 está en una primera vista en sección transversal 
en la que el dispositivo regulador de presión 80 se activa al presionar el mango de conexión 81 hacia abajo. Cuando 
el mango de conexión 81 se desplaza hacia abajo, un saliente 96 asegura que las esferas 87 se desplazan radialmente 25
hacia el interior, como se muestra en la figura 35, y que se mantienen en estas posiciones siempre que el mango de 
conexión 81 esté en su posición más baja. De este modo, el dispositivo regulador de presión 80 está conectado de 
manera segura con una válvula de consumo como se describe anteriormente, ya que las esferas 87 sobresalen y se 
acoplan con la ranura del segundo extremo de la válvula de consumo. El cuerpo de presión externa 88 también se ha 
activado y desplazado hacia abajo para abrir la válvula de gas interna. La figura 37 muestra el dispositivo regulador 30
de presión 80 de la figura 32 en una segunda vista en sección transversal tomada a lo largo de la línea central del 
dispositivo regulador de presión 80, y también divulga que las esferas 87 han sido desplazadas radialmente hacia 
dentro por el saliente 96 del mango de conexión 81.

La figura 38 muestra una vista de sección transversal ampliada de un mango 25 del dispositivo regulador de presión 35
80. En la posición mostrada, el mango 25 está bloqueado de modo que no puede producirse una regulación de la 
presión. Cuando se desea la regulación de la presión, el mango 25 se levanta en relación con la posición mostrada en 
la figura 38 y, por lo tanto, se puede activar. La figura 39 muestra una vista de sección transversal ampliada de una 
válvula de alivio de presión 85 del dispositivo regulador de presión 80.

40
En la figura 40, un cilindro de gas 1 con una válvula de consumo (no mostrada) que tiene un dispositivo regulador de 
presión 80 conectado con el mismo se muestra en una vista lateral en una posición desactivada del dispositivo 
regulador de presión 80. En la salida 27 del dispositivo regulador de presión 80, se dispone una línea de gas 97, que 
a su vez está conectada con un sistema de consumo (no mostrado). La figura 41 muestra el cilindro de gas 1 de la 
figura 40 en una vista superior que tiene el dispositivo regulador de presión 80 dispuesto en la parte superior. La figura 45
42 muestra el cilindro de gas 1 de la figura 40 en una vista en perspectiva. El dispositivo regulador de presión 80 está 
conectado con la válvula de consumo (no mostrada) dispuesta en la salida del cilindro de gas 1. En esta realización, 
el dispositivo regulador de presión 80 está conectado en una dirección axial del cilindro de gas 1. Sin embargo, en 
otras realizaciones, el dispositivo regulador de presión 80 puede estar igualmente bien conectado en una dirección 
radial en relación con el cilindro de gas 1. En la figura 43, el cilindro de gas 1 de la figura 40 se muestra en una vista 50
lateral en la que se ha activado el dispositivo regulador de presión 80.

La figura 44 muestra en una vista en sección transversal una parte superior del cilindro de gas 1 de la figura 40 en la 
posición desactivada del dispositivo regulador de presión 80. Asimismo, la válvula de consumo 40 se muestra 
atornillada en la salida 5 del cilindro de gas. El collar 86 del dispositivo regulador de presión 80 no está completamente 55
presionado hacia abajo sobre el segundo extremo 42 de la válvula de consumo 40. En la figura 45, el dispositivo 
regulador de presión 80 se ha desplazado más hacia abajo para que el collar rodee completamente el segundo extremo 
42 de la válvula de consumo 40. Asimismo, las esferas 87 se han desplazado radialmente hacia el interior para que 
sobresalgan y se acoplen a la ranura de la válvula de consumo 40. El cuerpo de presión 88 externo también se ha 
desplazado axialmente hacia abajo para desplazar y abrir la válvula de gas interna.60

En las figuras 46-52, se muestra un dispositivo regulador de presión 80 conectado con una válvula de apertura/cierre 
6 de un cilindro de gas 1 a través de una unidad de adaptador 8. En esta realización, el cilindro de gas 1 es un cilindro 
de gas bien conocido que tiene una válvula de apertura/cierre 6 ordinario. La salida de la válvula de apertura/cierre 
tiene una conexión roscada, que en la realización mostrada es una rosca macho 100. De este modo, cuando el 65
dispositivo regulador de presión 80 está conectado con el cilindro de gas 1, una rosca hembra 101 de la unidad de 
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adaptador 8 se atornilla primero en la rosca macho 100 de la válvula de apertura/cierre 6. En el extremo opuesto en 
relación con la rosca hembra 101, la unidad de adaptador 8 comprende una parte de conexión 102, que tiene 
sustancialmente la misma configuración que el segundo extremo de la válvula de consumo. De este modo, la parte de 
conexión 102 también tiene una ranura que se extiende alrededor de la cara exterior de la parte de conexión 102. La 
parte de conexión también puede comprender una válvula de gas, de modo que cuando la unidad de adaptador 8 se 5
haya atornillado en la válvula de apertura/cierre 6, la válvula de apertura/cierre 6 puede abrirse sin que salga el gas a 
través de la unidad de adaptador 8. Cuando la unidad de adaptador 8 está conectada con la válvula de apertura/cierre 
6, el dispositivo regulador de presión 80 puede conectarse con la parte de conexión 102 de la misma manera descrita 
anteriormente en relación con las figuras 29-37. En las figuras 49-52, el dispositivo regulador de presión 80 se ha 
conectado con el cilindro de gas 1 a través de la unidad de adaptador 8. Al aplicar la unidad de adaptador 8 a los 10
cilindros de gas conocidos con las válvulas de apertura/cierre conocidas, se facilita la manipulación de estos cilindros 
de gas conocidos.

Las figuras 53-57 muestran un dispositivo regulador de presión 105 que está conectado con una válvula de consumo 
40 de un cilindro de gas 1 a través de otra realización de una unidad de adaptador 8, estando el dispositivo regulador 15
de presión 105 posicionado a una distancia del cilindro de gas 1. La unidad de adaptador 8 comprende un collar que 
tiene, sustancialmente, el mismo diseño que el collar del dispositivo regulador de presión descrito anteriormente, y el 
collar de la unidad de adaptador 8 está adaptado, de la misma manera, para acoplar el segundo extremo de la válvula 
de consumo 40. En el extremo opuesto del collar, la unidad de adaptador tiene una salida en la que se conecta una 
línea de gas 106. La unidad de adaptador 8 también tiene un mango de conexión 107, tal y como se muestra en la 20
figura 57, que funciona de la misma manera que el mango de conexión del dispositivo regulador de presión descrito 
anteriormente. De este modo, la unidad de adaptador 8 también tiene los mismos medios mecánicos de bloqueo, es 
decir, esferas que pueden desplazarse radialmente hacia el interior de la ranura del segundo extremo de la válvula de 
consumo 40.

25
En la figura 58, se muestra una tapa protectora HO dispuesta en la válvula de consumo 40 para proteger la válvula 
durante el transporte y almacenamiento.

Asimismo, como se muestra en la figura 59, una tapa 111 puede adaptarse para estar dispuesta por encima de la 
válvula de consumo 40. Preferentemente, la tapa 111 está fabricada de un material rígido, tal como metal, material 30
compuesto o plástico rígido. La tapa 111 tiene una abertura 112 en el centro que permite que el cuerpo de presión 
externo (no mostrado) sobresalga a través de la abertura 112 y desplace la válvula de gas interna 47. Asimismo, la 
tapa 111 está adaptada para evitar la activación no deseada y la apertura de la válvula de llenado de gas externa.

En las figuras 60-61, se muestra una herramienta 115 adaptada para conectar y desconectar una válvula de consumo 35
de la salida de un cilindro de gas. En las figuras 62-64, la herramienta 115 está dispuesta en conexión con la válvula 
de consumo 40 insertando la válvula de consumo 40 en la herramienta 115. La herramienta 115 tiene un rebaje 116 
en el que el dispositivo de alivio de presión 46 se puede ajustar de manera que se pueda obtener un bloqueo mecánico 
de la herramienta 115 y la válvula de consumo 40. Se puede insertar un cabrestante o herramienta similar en la parte 
superior de la herramienta 115, facilitando la rotación de la válvula de consumo 40 cuando se monta o se desmonta 40
del cilindro de gas.

Las figuras 65-67 muestran un dispositivo de llenado de gas 120 adaptado para conectarse a la válvula de consumo 
40 y para abrir la válvula de llenado de gas externa de la válvula de consumo a una posición de llenado. En la figura 
68, el dispositivo de llenado de gas 120 se muestra en una vista en sección transversal. El dispositivo de llenado de 45
gas 120 comprende un collar 121 que tiene, sustancialmente, el mismo diseño que el collar del dispositivo regulador 
de presión como se describe anteriormente, y el collar 121 desplazable está adaptado, de la misma manera, para 
acoplar el segundo extremo 42 de la válvula de consumo 40. El collar 121 también tiene esferas 87 adaptadas para 
ser desplazadas radialmente hacia dentro por medio del mango de conexión 122 cuando se desplaza hacia abajo, de 
manera que las esferas 87 sobresalgan y se acoplen a la ranura 44.50

El dispositivo de llenado de gas 120 también comprende un émbolo 123 conectado con el mango 124 como se muestra 
en las figuras 65-67. Cuando el mango 124 se activa y se desplaza hacia abajo, el émbolo 123 también se desplaza 
hacia abajo, por lo que la válvula de llenado de gas 48 externa de la válvula de consumo 40 se desplaza hacia abajo 
y se abre en consecuencia. De este modo, es posible rellenar el cilindro de gas con gas de la manera más conveniente. 55
Tal y como se ha mencionado anteriormente, el dispositivo de llenado de gas puede activarse manualmente por medio 
del mango. Sin embargo, en otras realizaciones, la activación puede realizarse automáticamente.

Ventajosamente, en relación con los medios de conexión, un indicador de clic acústico que envía una señal cuando el 
conector está, correctamente, conectado a la salida de la válvula de reducción y/o un indicador visual para indicar 60
cuándo el conector está, correctamente, conectado a la salida de la válvula de reducción está/están dispuestos.

La primera presión de gas es la presión en el cilindro de gas, y la segunda presión de gas es la misma presión de gas 
reducida a un nivel predeterminado, que podría ser una presión intermedia, lo que facilita la manipulación de los 
cilindros de gas. Alternativamente, la segunda presión de gas podría ser la presión que se utilizará en el sistema de 65
consumo. Sin embargo, la segunda presión de gas también puede reducirse a una tercera presión de gas, siendo la 
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presión que se va a utilizar en el sistema de consumo.
La primera presión de gas puede ser, por ejemplo, tan alta como 250 bar. La segunda presión puede ser entre 1 y 80 
bar, sin embargo, a menudo alrededor de 35 bar. La tercera presión de gas puede estar por debajo de 7 bar.

Cuando el sistema de suministro de presión se usa para suministrar una presión de gas en un sistema de dispensación5
de bebidas, las siguientes combinaciones pueden aplicarse como ejemplos no limitativos:

a) La primera presión de gas (por ejemplo, 60 bar), es decir, la presión en el cilindro de gas, se reduce a la segunda 
presión de gas (por ejemplo, 10 bar) a través de la válvula de reducción que forma parte del cilindro de gas. 
Posteriormente, la segunda presión de gas se reduce a una tercera presión de gas (por ejemplo, menos de 7 bar) 10
por medio de una válvula de regulación que forma parte del conector, estando dicho conector conectado a la salida 
de la válvula de reducción del cilindro de gas, como se muestra en las figuras 1 (conexión axial) y 3 (conexión 
radial). En esta realización, la segunda presión de gas es la presión de gas que se va a utilizar en el sistema de 
dispensación de bebidas.

15
b) La primera presión de gas (por ejemplo, 60 bar), es decir, la presión en el cilindro de gas, se lleva a través de 
una válvula de apertura/cierre del cilindro de gas a un conector que tiene una o más válvulas de reducción para 
reducirse a la segunda presión de gas (por ejemplo, menos de 7 bar), como se muestra en las figuras 1 (conexión 
axial) y 3 (conexión radial). En esta realización, la segunda presión de gas es la presión de gas que se va a utilizar 
en el sistema de dispensación de bebidas.20

c) La primera presión de gas (por ejemplo, 60 bar), es decir, la presión en el cilindro de gas, se lleva a través de 
una válvula de apertura/cierre del cilindro de gas a una unidad de adaptador que tiene una válvula de reducción, 
lo que reduce la primera presión de gas a una segunda presión de gas (por ejemplo, 10 bar). Posteriormente, la 
segunda presión de gas se reduce a una tercera presión de gas (por ejemplo, menos de 7 bar) por medio de una 25
válvula de regulación que forma parte del conector, estando dicho conector conectado a la salida de la unidad de 
adaptador. En esta realización, la tercera presión de gas es la presión de gas que se va a utilizar en el sistema de 
dispensación de bebidas.

d) La primera presión de gas (por ejemplo, 60 bar), es decir, la presión en el cilindro de gas, se lleva a través de 30
una válvula de apertura/cierre del cilindro de gas a una unidad de adaptador conectada a una válvula de 
apertura/cierre. Un conector que tiene una o más válvulas de reducción está conectado a la salida de la unidad de 
adaptador y reduce la primera presión de gas a la segunda presión de gas (por ejemplo, menos de 7 bar). En esta 
realización, la segunda presión de gas es la presión de gas que se va a utilizar en el sistema de dispensación de 
bebidas.35

Aunque la invención se ha descrito en lo que antecede en conexión con realizaciones preferentes de la invención, será 
evidente para un experto en la materia que se pueden concebir diversas modificaciones sin apartarse de la invención 
tal como se define por las siguientes reivindicaciones.

40
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema de suministro de presión para suministrar un gas, que comprende un cilindro de gas (1) que contiene al 
menos un gas, comprendiendo el cilindro de gas una salida (5), y teniendo el gas en el cilindro de gas una primera 
presión de gas, comprendiendo además el sistema de suministro de presión una válvula de reducción de presión (3) 5
situada aguas abajo de la salida (5) para reducir la primera presión de gas a una segunda presión de gas, y una 
primera válvula está dispuesta en la salida del cilindro de gas, siendo la primera válvula una válvula de consumo (40) 
adaptada para ser abierta por un cuerpo de presión (88) externo,
caracterizado por que la válvula de consumo es una válvula doble que comprende una válvula de gas interna (47) y 
una válvula de llenado de gas externa (48) dispuestas concéntricamente alrededor de la válvula de gas interna, y en 10
donde la válvula de reducción de presión (3) está dispuesta en la válvula de consumo (40).

2. Un sistema de suministro de presión según la reivindicación 1, en donde el sistema de suministro de presión 
comprende una unidad de adaptador (8) adaptada para conectarse a la primera válvula.

15
3. Un sistema de suministro de presión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el sistema 
comprende un conector (2) o un dispositivo regulador de presión (80) adaptado para conectarse a una salida de la 
unidad de adaptador o la válvula de consumo.

4. Un sistema de suministro de presión según la reivindicación 3, en el que la unidad de adaptador o la primera válvula, 20
el conector (2) o el dispositivo regulador de presión (80) comprenden medios de conexión (16) correspondientes para 
facilitar la conexión.

5. Un sistema de suministro de presión según cualquiera de las reivindicaciones 3 a 4, en el que la unidad de adaptador 
o la primera válvula comprenden una parte macho (13) y el conector (2) o el dispositivo regulador de presión (80) 25
comprenden una parte hembra (16), o viceversa.

6. Un sistema de suministro de presión según la reivindicación 5, en el que la parte macho (13) comprende medios de 
bloqueo (31) adaptados para acoplar mecánicamente los medios de bloqueo (32) correspondientes dispuestos en la 
parte hembra.30

7. Un sistema de suministro de presión según cualquiera de las reivindicaciones 3 a 6, en el que el conector o el 
dispositivo regulador de presión (80) comprenden un indicador de clic acústico, que envía una señal cuando el conector 
está conectado correctamente a la primera válvula o a la unidad de adaptador, y/o un indicador visual para indicar 
cuándo el conector o el dispositivo regulador de presión están conectados correctamente a la primera válvula o a la 35
unidad de adaptador.

8. Un sistema de suministro de presión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el sistema 
comprende una válvula de reducción adicional para reducir la segunda presión de gas a una tercera presión de gas.

40
9. Un sistema de suministro de presión según la reivindicación 8, en el que el conector o el dispositivo regulador de 
presión comprenden la válvula de reducción adicional.

10. Un sistema de suministro de presión según las reivindicaciones 8 o 9, en el que la válvula de reducción adicional 
comprende medios de regulación para regular la tercera presión de gas.45

11. Un sistema de suministro de presión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que un filtro de gas 
(10) está dispuesto aguas arriba de la válvula de reducción de presión o la primera válvula.

12. Un sistema de suministro de presión según la reivindicación 1, en el que la válvula de consumo (40) comprende 50
un primer extremo (41) adaptado para conectarse a la salida del cilindro de gas (1) y un segundo extremo (42) opuesto 
al primer extremo, comprendiendo el primer extremo un área de rosca macho (43) adaptada para atornillarse en un 
área de rosca hembra dispuesta en la salida del cilindro de gas, comprendiendo el segundo extremo (42) una ranura 
(44) que se extiende alrededor de una cara exterior (45) de la válvula, y estando la ranura (44) adaptada para acoplarse 
a un saliente de una parte de conexión.55

13. Un sistema de suministro de presión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende además 
una herramienta (115) adaptada para conectar y desconectar la válvula de consumo (40) a/de la salida (5) de un 
cilindro de gas.

60
14. Un sistema de suministro de presión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende un 
sistema de consumo que utiliza el gas en el cilindro de gas (1), en donde el sistema de consumo es un sistema de 
dispensación de bebidas, un sistema de soldadura, un sistema de dispensación médico o un sistema similar.

15. Un sistema de dispensación para dispensar bebidas, que comprende un sistema de suministro de presión según 65
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14.
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