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Sistema portatil mecanizado guiado para taladros
unidos en linea, que permiten de forma sencilla,
rapida, comoda y con la precisiéon requerida, realizar
simplemente junto con la ayuda de un taladro
convencional, todos los mecanizados solicitados,
mediante el uso de plantilla (1), para realizar
mecanizados de taladros unidos en linea (24),
mediante la ayuda de porta brocas automaético
montado (13), en las posiciones requeridas, gracias a
los alojamientos roscados para los posicionamientos
(2, 3y 5) donde roscaremos los tornillos normalizados
gue servirdn como topes de referencia (7), que segun
la posicién de roscado o no, nos sentiran como
referencia de tope de posicionamiento simétrico en
los ejes de coordenadas X e Y.




10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2733742 Al

DESCRIPCION
Sistema portétil de mecanizado guiado para taladros unidos en linea.
Sector de la técnica
Esta invencion tiene su aplicacién dentro de la industria dedicada a la construccion.

El objeto principal de la presente invencion, es un sistema portétil de mecanizado guiado de
herrajes de Ultima generacion, fijados a los paneles con taladros multiples unidos en linea, que
permita realizar los mecanizados necesarios de taladros unidos en linea, asi como los taladros
simples necesarios, donde posteriormente montaremos los herrajes mediante presion, tornillos,
fijaciones, de forma sencilla, rapida y segura, con la precision requerida, simplemente con la
ayuda del sistema y de una maquina taladradora convencional.

Antecedentes de lainvencion

Teniendo en cuenta que cada estructura de mueble tiene unos mecanizados particulares, que
permitiran la union de dichos paneles o tableros con los que construiremos esos muebles con
la ayuda de los herrajes de conexién, ha de realizarse de forma inexcusable, el mecanizado
para el montaje de dichos herrajes, que permitiran la unidn requerida. Para poder montar
dichos herrajes, hay que realizar en los paneles, taladros que permitan la fijacién de los
herrajes, bien mediante presion, tornillos, tetones de plastico u otros materiales.

En la actualidad los herrajes de dltima generacion basados en taladros mdltiples en linea, se
mecanizan solamente en maquinas de CNC por la precision de mecanizado que requieren.
Dichos mecanizados se pueden realizar, bien usando las medidas indicadas en el sistema
universal de taladros conocido como sistema 32, o bien con otras medidas solicitadas por el
cliente.

Debido a que es necesaria mucha precision en las medidas para realizar estos mecanizados,
ya que una diferencia de 0,2 milimetros mayor o menor de la medida indicada por el fabricante
no permiten su uso, se realizan hoy en dia solamente mediante costosas maquinas industriales
gobernadas a control numérico por ordenador, que no estan al alcance de todo el mundo.

Actualmente las empresas y personas que no disponen de esa tecnologia, se ven obligadas a
no poder utilizar ese tipo de unién y a usar otros sistemas de mecanizado para fijacién de
herrajes que no ofrecen la misma eficiencia de mecanizado, ni calidad en el acabado.

La solucién evidente a esta problematica existente en la actualidad, seria la de poder contar
con un sistema portatil de mecanizado guiado de herrajes mediante regla con accesorios, a un
coste razonable, que permita poder realizar todos los mecanizados demandados, junto con el
uso de un taladro eléctrico normal.

Sin embargo, por parte del solicitante, no se tiene conocimiento de la existencia en la
actualidad de un sistema portatil de mecanizado que permita junto a sus accesorios, realizar
todos los mecanizados de taladros simples o taladros unidos en linea, con un taladro eléctrico,
de forma simple, de los distintos mecanizados necesarios, que de forma individual, o
combinados entre si, quieran utilizar las personas que realicen ese mueble o elemento.

Explicacién de lainvencién

El sistema portatil de mecanizado guiado de herrajes mediante regla que la invencién propone,
constituye por si sola una evidente novedad dentro de su campo de aplicacién, ya que a tenor
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del uso del sistema en cuestion, se logran unos mecanizados que consiguen un perfecto
ajuste, con independencia de las medidas del mueble, gruesos de paneles o situacion de los
herrajes de unién (también llamados conectores). Lo que incrementa, la eficiencia, reduccion
de costes en el trabajo, almacenaje, transporte, asi como en la formacién del personal que
realizaré los mecanizados y su posterior montaje.

De forma més concreta, el sistema de mecanizado objeto de la invencién, esta constituido por
una regla de material transparente u opaco con los mecanizados precisos para Su
funcionalidad.

La citada regla o cuerpo central, dispone de unos mecanizados, marcando el posicionamiento
de referencia en los ejes de coordenadas cartesianas X e Y, a las distancias precisas, para
poder alojar las guias de entrada con las brocas requeridas, en las distancias solicitadas en
cada mecanizado, implementando el sistema 32 universal de fabricacion de muebles u otras
medidas solicitadas. Dichos mecanizados, permiten que, con el porta brocas automatico
montado con su guia de entrada especifica, el uso de brocas de distintos diametros para el
mecanizado de los herrajes que se quieran emplear. Dicha regla también dispone de
alojamientos roscados, que mediante el montaje de tornillos convencionales, en los
posicionamientos especificos, nos servirdn como topes para el mecanizado de taladros unidos
en linea o taladros simples que permitirdn el posterior montaje de herrajes.

Con la utilizacion de este sistema, se pueden realizar los mecanizados precisos,
independientemente de las medidas de mueble, gruesos de paneles o tableros, numero de
conectores 0 herrajes seleccionados, asi como medidas solicitadas dentro o fuera del Standard
internacional de fabricacion sujeto al sistema 32.

A continuacion se describen las etapas basicas de un procedimiento de utilizacion del sistema
objeto de la invencion, el cual comprende las siguientes etapas:

- eleccién del numero de herrajes a instalar,

- fijacion del sistema a las medidas y distancias requeridas por los herrajes,

- seleccién y montaje de porta brocas con broca de diametro y profundidad requerida.

- realizacion de mecanizados de los paneles con brocas demandadas.
Breve descripcion de los dibujos
Para complementar la descripcién que se esta realizando del sistema portatil de mecanizado
guiado de herrajes mediante regla y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las
caracteristicas de la invencion, se acompafa, como parte integrante de dicha descripcion, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica de la misma, un juego de dibujos, en

donde con cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

Figura 1- Muestra una vista en perspectiva del sistema de regla de mecanizado, con una
posible realizacién de los dispositivos de acuerdo con la presente invencion.

Figura 2 - Muestra unas vistas en las que podemos ver la obtencién de la geometria de
alojamiento guia para mecanizado de taladros unidos en linea, obtenida con la combinacién de
hexdgono mas circulo, dispuestos segun el nUmero de taladros necesarios.
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Figura 3.- Muestra una vista de la regla sobre un panel, para realizar el posicionamiento
correspondiente de taladros unidos en linea (Eje Y), asi como su posicionamiento final ancho
de panel (Eje X).

Figura 4 - Muestra unas vistas donde podemos ver la obtencion de la forma de guia de entrada
necesaria, junto con el porta brocas automatico montado, asi como una vista de dicho porta
brocas automatico desmontado.

Figura 5.- Muestra unas vistas donde podemos ver en primer lugar el mecanizado de taladros
unidos en linea, con la ayuda del porta brocas automatico mediante su posicionamiento y
posterior mecanizado en tres fases, de las posiciones exterior, central e interior de los taladros
unidos en linea.

Figura 6.- Muestra unas vistas donde podemos ver la obtenciobn del mecanizado
correspondiente al taladro simple, mediante el roscado de tornillo normalizado en el alojamiento
correspondiente al grueso de tablero o panel seleccionado, que junto con la ayuda del porta
brocas automatico dispuesto en la posicion central de la geometria alojamiento guia para el
mecanizado de taladros unidos en linea, obtiene el taladro simple requerido.

Figura 7.- Muestra unas vistas donde podemos ver la obtencién de la forma de guia de entrada
necesaria en caso de circulos simples.

Realizacion preferente de la invencién

A la vista de las mencionadas figuras, y de acuerdo con la numeracion adoptada, se puede
observar en ellas un ejemplo de realizacion preferente de la invencion, la cual comprende las
partes y elementos que se indican y que se describen en detalle a continuacion.

Tal y como observamos en las figuras, vemos un ejemplo de la realizacion preferente de la
plantilla (1) que comprende esencialmente los alojamientos roscados para los posicionamientos
(2, 3y 5) donde roscaremos los tornillos normalizados que serviran como topes de referencia
(7), que segun la posicién de roscado o no, nos serviran como referencia de tope en los ejes de
coordenadas. Vemos también las geometrias alojamiento guia para mecanizados de taladros
unidos en linea (4) y las marcas para posicionamientos medidas en ejes X e Y (6).

La obtencion de la geometria de alojamiento guia para mecanizado de taladros unidos en linea
(4), es el resultado de la combinacion de un hexagono (8) mas un circulo (9) que nos dara la
combinacion de ambos (10) con las que podremos alinear los mecanizados precisos, siendo
tres en este caso, pero pudiendo ser otro numero distinto, sumando la fusién hexadgono mas
circulo (11), a la medida de centros solicitada, para obtener las geometrias alojamiento guia
para mecanizado de taladros unidos en linea (4) necesarias.

La obtencién de las distancias de mecanizado de panel o tablero (12) para los ejes de
coordenadas cartesianos X e Y de las geometrias alojamiento guia para mecanizado de
taladros unidos en linea del sistema, se obtienen a partir de roscar los tornillos normalizados
para atornillar como tope referencia de mecanizado (7) en los alojamientos roscados de
posicionamiento de taladros unidos en linea (2) en el eje Y, asi como roscado de tornillos
normalizados para atornillar como tope referencia de mecanizado (7) en los alojamientos
roscados de posicionamiento ancho de panel (3) correspondiente al eje X del panel o tablero a
mecanizar (12).

Al igual que la geometria alojamiento guia para mecanizado de taladros unidos en linea (4),
para conseguir la guia de entrada (14), del porta brocas automatico montado (13), lo
conseguimos mediante hexagono (8), mas circulo (9), lo que nos da la fusibn hexagono mas

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2733742 Al

circulo (10), pudiendo ver las caras correspondientes a cada figura geométrica en el resultado
de esa fusién correspondiente a la numeracion de hexagono (8) y circulo (9). El porta brocas
automatico montado (13), estd compuesto por camisa (17) sobre la que introduciremos 2
rodamientos normalizados (18) con un casquillo intermedio (19) y cerraremos con tapén cierre
(20) para una vez montado dicho conjunto fijamos la broca normalizada con el diametro
requerido (15), con tornillos convencionales sobre émbolo porta-brocas (16) que introduciremos
a través de la camisa (17) montada previamente como se ha descrito y sobre la que
roscaremos en el otro extremo roscado la guia de entrada (14), una vez realizado esto y para
evitar deformacién muelle (22) montamos el tope muelle (21) que para evitar deformaciones
tendra una medida interior mas larga que el muelle en estado comprimido (22) que junto con el
tope de regulacion profundidad broca (23) nos daran como resultado el porta brocas
automético montado (13) que utilizaremos para mecanizar con la ayuda de un taladro
convencional.

Observando el detalle del ejemplo de mecanizado de los taladros unidos en linea (24), vemos
gque lo obtendremos mediante el uso de un taladro convencional junto con la broca de diametro
solicitado, instalada en el porta brocas automético montado (13), el cual posicionaremos para
efectuar los mecanizados precisos introduciendo en la geometria de alojamiento guia para
mecanizado de taladros unidos en linea (4), en su posicién exterior taladros unidos en linea
(25), posicionamiento mecanizado central taladros unidos en linea (26) y posicionamiento
mecanizado interior taladros unidos en linea (27).

El mecanizado de los taladros simples, se consigue posicionando el grueso de panel o tablero
de mecanizado (12), seleccionando entre las opciones disponibles de los alojamientos
roscados posicionamiento grueso panel (5) sobre las que roscaremos tornillos normalizados (7)
para atornillar como tope referencia de mecanizado, una vez obtenido el posicionamiento de
panel o tablero de mecanizado (12), procederemos a utilizar un taladro convencional junto con
la broca seleccionada instalada en porta brocas automatico montado (13) el cual
posicionaremos para efectuar los mecanizados precisos introduciendo en la geometria
alojamiento guia para mecanizado de taladros unidos en linea (4), en su posicién de
mecanizado central taladros unidos en linea (26).

Puede existir como variante para la geometria alojamiento guia para mecanizado de taladros
unidos en linea (4) la variante circular geometria alojamiento guia para mecanizado tipo de
taladros unidos en linea (28) compuesta de los circulos fusionados necesarios (3 en este caso)
con los diametros requeridos.

Esta invencion esta compuesta de varios elementos normalizados existentes en el mercado
(tornilleria, rodamientos, topes de brocas, entre otras), asi como de las distintas piezas que
fabricaremos especificamente para cada uno de los fines que perseguimos.

Las piezas planas especificas requeridas a elegir entre metacrilato, acero, aluminio o
policarbonato entre otras, se pueden realizar mediante fresado y/o corte laser junto con el
marcado laser.

Las piezas hexagonales, cilindricas u otras formas de revolucion requerida, se pueden obtener
bien mecanizado barras existentes en el mercado con la geometria requerida, o mediante
tornos de decoletaje y/o de control numérico.

El sistema de mecanizado descrito, junto con sus accesorios, brocas y un taladro eléctrico
normal, permite el mecanizado de paneles de muebles u otros elementos para la fijacion
rapida, segura y precisa de los herrajes de ultima generacién con fijacion de taladros unidos en
linea.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema portatil de mecanizado guiado de herrajes mediante regla (1), que puede
utilizarse para realizar, junto con un taladro eléctrico normal, todos los mecanizados posibles
de herrajes de ultima generacion fijados mediante mecanizados de taladros unidos en linea
(24), con ajustes perfectos, independientemente del tipo, medidas del mueble, gruesos de
paneles, posicidon de herrajes, caracterizado porque presenta:

2. Geometria de alojamiento guia para mecanizado de taladros unidos en linea (4), que
nos proporciona posicionamiento y bloqueo, siendo esta el resultado de la combinacién de un
hexadgono (8) mas un circulo (9) que nos dard la combinacidbn de ambos (10) con las que
podremos alinear fusionando dicha geometria con el nimero de mecanizados precisos, a la
medida de centros solicitada, para obtener las geometrias alojamiento guia para mecanizado
de taladros unidos en linea (4) necesarias.

3. Guia de entrada (14) de porta brocas automatico montado (13), obtenido mediante la
combinacion de hexagono (8), mas circulo (9), lo que nos da la fusibn hexadgono mas circulo
(10), que para su asiento correcto en geometria alojamiento guia para mecanizado de taladros
unidos en linea (4) junto con la longitud mecanizada, nos dara el tope de profundidad junto con
blogueo para giros involuntarios.

4. Porta brocas automatico montado (13), compuesto por camisa (17) con 2 rodamientos
normalizados (18), casquillo intermedio (19) y tapdn cierre (20) para deslizamiento émbolo
porta-brocas (16).

5. Porta brocas automéatico montado (13), compuesto por tope muelle (21) con longitud
mayor que el muelle comprimido (22) para evitar su deformacion.

6. Marca laser posicionamiento referencia ejes X e Y (6).

7. Variante circular geometria alojamiento guia para mecanizado tipo de taladros unidos
en linea (28) compuesta de los circulos necesarios (3 en este caso).

8. Posicionamiento simétrico de mecanizado mediante el roscado en alojamientos
roscados posicionamientos (2), (3) y (5) de tornillos normalizados roscados (7) usados como
tope.
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