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DESCRIPCION
Disposiciéon de valvula e inserto para una disposicion de valvula

La presente invencion se refiere a una disposicién de valvula que comprende una carcasa de valvula, una entrada
de valvula, una salida de valvula, un elemento de valvula de flujo y un asiento de valvula de flujo, estando dispuesto
el asiento de valvula de flujo en una trayectoria del flujo que conecta la entrada de valvula a la salida de valvula y
cooperando el elemento de valvula de flujo con el asiento de valvula de flujo, comprendiendo la disposicion de
valvula una valvula de presion un elemento de valvula de presion para definir un flujo predeterminado en una
posicion de apertura predeterminada del elemento de valvula de flujo, donde la disposicién de valvula comprende un
inserto, estando montado el elemento de valvula de flujo en el inserto.

Existe constancia de dicha disposicién de valvula a partir del documento EP 2 482 160 A1 o EP 2 988 071 A1.
Existe constancia de una disposicion de valvula adicional, por ejemplo, a partir del documento US 7 246 635 B2.

Se desea tener un caudal de fluido constante a través de dicha disposicién de valvula en una posicién de apertura
predeterminada del elemento de valvula de flujo, independientemente del lugar de instalacion. No obstante, por
ejemplo, la presion de entrada en la entrada de valvula puede ser mucho mas elevada en un primer lugar de
instalacion, por ejemplo, en la planta baja de un edificio, que en un segundo lugar de instalacion, por ejemplo, en la
Ultima planta del edificio, suponiendo que se suministra la fuente de fluido a la disposicién de valvula desde un
sétano del edificio. En este caso, una posicion de apertura predeterminada del elemento de valvula de flujo se puede
corresponder con diferentes caudales de fluido a través de la valvula en el primer lugar de instalacion y en el
segundo lugar de instalacion. Por lo tanto, por ejemplo, una transferencia de calor al primer lugar de instalacion
puede ser demasiado elevada mientras que una transferencia de calor al segundo lugar de instalacion puede ser
demasiado baja, dado que la disposicion de valvula forme parte de un dispositivo calefactor.

Para solucionar este problema, existe constancia, tal como se describe al principio, de disposiciones de valvula que
comprenden elementos de valvula de presion ademas de elementos de valvula de flujo, manteniendo el elemento de
valvula de presion una caida de presion constante a través del elemento de valvula de flujo en la posicion de
apertura predeterminada del elemento de valvula de flujo.

No obstante, proporcionar dicho elemento de valvula de presién en una disposicion de valvula puede ser complicado
0 puede ocupar un espacio considerable. En consecuencia, la carcasa de valvula se debe realizar mediante
fundicién o mecanizado de una manera sofisticada y tener el elemento de valvula de presion adicional en la carcasa
de valvula junto con el elemento de valvula de flujo puede impedir un disefio compacto de la disposicion de valvula.

Por lo tanto, el objetivo de la invencién es proporcionar una disposicion de valvula que esté dotada de un elemento
de valvula de presion de una forma sencilla y compacta.

El objetivo se resuelve mediante la disposicion de valvula segun se describe al principio, ya que el inserto
comprende una o mas muescas alargadas, reduciendo las muescas la velocidad de un flujo de fluido a través del
inserto.

El inserto se puede fabricar y combinar de manera sencilla con la disposicion de valvula, mientras que la carcasa de
valvula se puede disefar con una complejidad baja. Por lo tanto, se puede dotar de manera sencilla a la disposicion
de valvula de un elemento de valvula de presion a la vez que se mantiene un disefio compacto. Las muescas
conducen a un menor ruido del flujo de una forma sencilla y con una construccion compacta. Tener paredes planas
alrededor del elemento de valvula de presion puede conducir a un ruido del flujo no deseado. Las muescas pueden
desacelerar el flujo de fluido y por tanto reducir el ruido.

Se prefiere que el inserto comprenda el asiento de valvula de flujo. Esto puede permitir simplificar adicionalmente el
mecanizado de la carcasa de valvula a la vez que se tiene un disefio mas compacto. Se prefiere que el inserto
comprenda un material plastico. En algunas realizaciones, el inserto esta compuesto de un material plastico. El
inserto se puede fundir o moldear y por tanto el asiento de valvula de flujo se puede fundir o moldear junto con el
inserto. Por tanto, los costes de produccién pueden ser bajos y puede ser sencillo proporcionar el asiento de valvula
de flujo a la disposicion de valvula.

Preferentemente, el elemento de valvula de presién se monta, con la traslacion permitida, en el inserto, en particular
mediante una conexion a presion. Una conexién a presion es una forma muy sencilla y conveniente para conectar el
elemento de valvula de presién con el inserto. Por lo tanto, la produccion de la disposicién de valvula puede ser
sencilla y rapida. Preferentemente, el elemento de valvula de presion se puede trasladar con respecto al inserto vy,
por tanto, regular el flujo de fluido desde la entrada de valvula hasta la salida de valvula, con el fin de mantener la
presion constante a través del elemento de valvula de flujo.

Preferentemente, el inserto comprende un elemento de sujecidon que se dispone en la trayectoria del flujo, estando
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montado el elemento de valvula de presion, con la traslacion permitida, en el elemento de sujecion. Esto permite un
montaje sencillo del elemento de valvula de presion sin bloquear de manera significativa la seccion transversal del
flujo de la trayectoria del flujo. Preferentemente, el elemento de sujecion anular se dispone coaxialmente concéntrico
con respecto al inserto.

No obstante, en lugar del elemento de sujecion, en algunas realizaciones de la invencion se pueden proporcionar
unos brazos de conexién, conectando los brazos de conexion el elemento de valvula de presién directamente con el
inserto. Preferentemente, el elemento de sujecidon se monta entonces en el inserto por medio de dos 0 mas pares de
brazos de conexion. No obstante, se prefiere que el elemento de sujecion se monte en el inserto por medio de dos o
mas pares de brazos de conexidon. El elemento de sujecion puede ser un elemento de sujecion anular.

En una realizacion preferida de la invencion, el elemento de valvula de presion comprende dos o mas barras de
montaje que cooperan, con el deslizamiento permitido, con el elemento de sujecién, de modo que el elemento de
valvula de presion se monte, con la traslacion permitida, en el elemento de sujecion. Preferentemente, las barras de
montaje forman parte de un conector a presion. Por tanto, por ejemplo, las barras de montaje pueden estar
adaptadas de modo que se ajusten a presion en el elemento de sujecion. Por lo tanto, se puede proporcionar una
forma muy sencilla de conectar el elemento de valvula de presidon con el inserto. Preferentemente, los brazos de
conexion del elemento de sujecion y las barras de montaje del elemento de valvula de presion se disponen con una
ordenacion circular alternandose entre si.

Se prefiere que una o mas de las barras de montaje comprenda un elemento de retencion que evite que el elemento
de valvula de presion se escape del elemento de sujecion. Preferentemente, los elementos de retencion forman
parte de la conexidon a presion. Se prefiere que las barras de montaje sean elasticas en una direccion radial, de
modo que el elemento de valvula de presion se pueda deslizar en una abertura interior del elemento de sujecion,
evitando el elemento de retencién que el elemento de valvula de presiéon se escape del elemento de sujecion una
vez que se hayan introducido las barras de montaje en el elemento de sujecion. Preferentemente, por tanto, el
elemento de sujecion anular y las barras de montaje que tienen los elementos de retencién cooperan entre si con el
fin de proporcionar la conexién a presion.

Preferentemente, el elemento de retencion se forma de manera integral con cada barra de montaje. Se prefiere que
las barras de montaje se fabriquen con un material plastico. Se prefiere ademas que los elementos de retencion se
fabriqguen con el material plastico. Por lo tanto, los elementos de retencién se pueden formar en las barras de
montaje en un proceso de moldeo o fundicién, con el fin de tener una disposicion de valvula que sea sencilla de
obtener de manera econémica. En consecuencia, lo que mas se prefiere es que el elemento de valvula de presion
se fabrique con el material plastico de modo que el elemento de valvula de presion, las barras de montaje y los
elementos de retencion se puedan fundir o moldear conjuntamente en el mismo paso de produccion como una
unidad integral.

Se prefiere que el elemento de retencidon determine una posicién de apertura maxima del elemento de valvula de
presion. En la posicion de apertura maxima, el elemento de valvula de presion esta preferentemente en una posicion
a maxima distancia del asiento de valvula de flujo. Por tanto, se maximiza la seccion transversal del flujo disponible
en el inserto. Esto puede permitir compensar la baja presiéon de entrada. Por lo tanto, el elemento de retencion se
dispone preferentemente en una seccion final de las barras de montaje, de modo que la longitud de las barras de
montaje determine la posicion de apertura maxima de la valvula de presion.

En una realizacion preferida de la invencion, la disposicion de valvula comprende un elemento elastico que empuja
al elemento de valvula de presion a la posicion de apertura maxima. La fuerza ejercida por el elemento elastico
puede definir la presion diferencial. Por tanto, un elemento elastico que ejerce una fuerza elevada requerira una
presion diferencial elevada antes de que el elemento de valvula de presion reduzca la seccion transversal del flujo
de la trayectoria del flujo. Preferentemente, el resorte esta apoyado en un segundo extremo sobre el elemento de
valvula de presion. Se prefiere ademas que el resorte rodee coaxialmente las barras de montaje y los brazos de
conexion. Esto puede facilitar un disefio compacto del inserto y por tanto de la disposicion de valvula.

Preferentemente, una o mas de las muescas alargadas comprenden una seccion transversal del flujo, disminuyendo
la seccion transversal del flujo en una direccion del flujo del flujo de fluido hacia la salida de valvula. Al tener una
seccion transversal del flujo que disminuye, la muesca puede disminuir sustancialmente la velocidad del flujo de
fluido a través del inserto. De esta forma, se puede reducir en gran medida el ruido del fluido. No obstante, existen
realizaciones de la invencién donde las muescas tienen una forma diferente a la de secciones transversales que
disminuyen, que también pueden conducir a una reduccion de velocidad y por tanto a un bajo nivel de ruido.

Preferentemente, hay dos o mas muescas. Un mayor niumero de muescas puede aumentar la desaceleracion del
flujo de fluido y por tanto el nivel de ruido. Preferentemente, hay cuatro muescas, mas preferentemente hay ocho
muescas, incluso mas preferentemente hay doce muescas.

En una realizaciéon preferida de la invencion, las dos o0 mas muescas se disponen en pares opuestas entre si. Esto
puede conducir a un efecto de ralentizacion homogéneo sobre el flujo de fluido, que puede reducir las turbulencias y
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por tanto el ruido del flujo.

En una realizacién preferida, dicho inserto y/o dicho elemento de valvula se fabrican con un material plastico, en
particular, con un material plastico moldeado por inyeccion. La utilizacion de material plastico tiene diversas
ventajas. Después de la produccion de las piezas respectivas no es necesario un mecanizado adicional. El material
plastico se comercializa de manera econémica. El riesgo de corrosion se reduce de manera drastica.

Se prefiere que el inserto tenga una forma cilindrica, teniendo el inserto una pared circunferencial que rodea
radialmente el elemento de valvula de presién. Dicho inserto puede ser sencillo de producir, preferentemente
mediante fundicién o moldeo. Por tanto, se puede proporcionar a bajo precio y se puede insertar de manera sencilla
en la carcasa de valvula. Una forma cilindrica preferida es una forma cilindrica circular.

En una realizacion preferida de la invencion, la pared circunferencial comprende las muescas, siendo las muescas
alargadas con respecto a una extension axial de la pared circunferencial y estando dispuestas en una matriz anular
en una superficie interior de la pared circunferencial. De este modo, las muescas se pueden disponer de manera
sencilla en el inserto. Por tanto, no hay necesidad de hacer uso de operaciones de mecanizado o fundicién
sofisticadas en la carcasa de valvula con el fin de formar las muescas. Esto permite tener una disposicion de valvula
econdémica que comprende un elemento de valvula de presion y que exhibe un bajo ruido del fluido.

Asimismo, el objeto de la invencién se resuelve mediante un inserto para una disposicion de valvula de acuerdo con
la invencién. Proporcionar dicho inserto permitira tener una disposiciéon de valvula que esta disefiada de una forma
compacta y comercializada de manera econémica. Se puede sobreentender que el inserto de acuerdo con la
invencion puede presentar todas las caracteristicas descritas anteriormente habida cuenta del inserto de la
disposicion de valvula.

Ahora se describiran con mas detalle realizaciones preferidas de la invencion haciendo referencia a los dibujos, en
los cuales:

la figura 1 muestra una vista de una seccion transversal de una primera realizacion de una disposicion de valvula de
acuerdo con la invencion;

la figura 2 muestra una vista de una seccion transversal de una segunda realizaciéon de una disposicion de valvula
de acuerdo con la invencion;

la figura 3 muestra una vista mas detallada de una seccion transversal de la segunda realizacion;
la figura 4 muestra una vista en perspectiva de la vista de la seccion transversal representada en la figura 3;

las figuras 5a y 5b muestran una primera posicién de apertura y una segunda posicion de apertura, respectivamente,
del elemento de valvula de presion;

la figura 6 muestra una vista en perspectiva inferior de una primera realizacion de un inserto para una disposicion de
valvula de acuerdo con la invencion; y

la figura 7 muestra una vista inferior de una segunda realizacién de un inserto para una disposicion de valvula de
acuerdo con la invencion.

Los numeros de referencia se introducen en la descripcion detallada de las realizaciones y en las reivindicaciones de
la patente. No obstante, los nimeros de referencia no tienen en absoluto caracter limitante sino que Unicamente
mejoraran la legibilidad.

La figura 1 muestra una primera realizaciéon de una disposicion de valvula 1 de acuerdo con la invencion. La
disposicion de valvula 1 comprende una carcasa de valvula 2, una entrada de valvula 3, una salida de valvula 4, un
elemento de valvula de flujo 5 y un asiento de valvula de flujo 6. El asiento de valvula de flujo 6 se dispone en una
trayectoria del flujo que conecta la entrada de valvula 3 con la salida de valvula 4. El elemento de valvula de flujo 5
coopera con el asiento de valvula de flujo 6. Ademas del elemento de valvula de flujo 5, la disposicién de valvula 1
comprende un elemento de valvula de presion 7 para definir un flujo predeterminado a través de la disposicion de
valvula en una posicion de apertura predeterminada del elemento de valvula de flujo 5.

Tal como se puede observar en la figura 1, la disposicién de valvula 1 comprende un inserto 8, estando montado el
elemento de valvula de presién 7 en el inserto 8. Esto permite disponer el elemento de valvula de presiéon 7 en la
disposicion de valvula 1 de una forma sencilla y econémica. Por tanto, se puede simplificar el proceso de fundicion y
mecanizado de la carcasa de valvula 2.

Se describiran mas detalles de la invencion haciendo referencia a las siguientes figuras, las cuales muestran una
segunda realizacion de la disposicion de valvula 1 de acuerdo con la invencion.
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La segunda realizacion mostrada en la figura 2 se disefia en general simplemente como la primera realizacion
mostrada en la figura 1. No obstante, con el fin de regular el flujo de fluido a través de la disposicion de valvula 1, la
disposicion de valvula 1 comprende una copa de regulacion del flujo 9 que tiene una abertura de estrangulamiento
10. La copa de regulacion del flujo 9 aloja el elemento de valvula de flujo 5. Asimismo, la copa de regulacién del flujo
9 rodea radialmente una pared circunferencial de un soporte del asiento de valvula 11 para el asiento de valvula de
flujo 6. La copa de regulacion del flujo 9 permite un estrangulamiento mejorado del flujo de fluido desde la entrada de
valvula 3 hasta la salida de valvula 4, en comparacién con la primera realizaciéon en la que Unicamente el elemento
de valvula de flujo 5 controla el estrangulamiento.

La figura 3 muestra una vista mas detallada de la segunda realizacion de la invencion, de manera especifica del
elemento de valvula de presion 7 y de como estd montado en el inserto 8. Cabe destacar que el montaje del
elemento de valvula de presion 7 y el disefio del inserto 8 podrian ser los mismos que en la primera realizacion de la
invencion.

Tal como se puede observar en la figura 3, el inserto 8 comprende el asiento de valvula de flujo 6. Asimismo, el
elemento de valvula de presién 7 esta montado, con la traslacién permitida, en el inserto 8 por medio de una
conexién a presion. Con el fin de establecer la conexién a presion, el elemento de valvula de presién 7 comprende
unas barras de montaje 12, en esta realizacion cuatro barras de montaje 12. Cada una de las barras de montaje 12
comprende un elemento de retencién 13 en un extremo de cada barra de montaje 12. El elemento de valvula de
presion 7, las barras de montaje 12 y los elementos de retencion 13 se fabrican con un material plastico y se funden
conjuntamente en un disefio compacto y econdémico.

Tal como se puede observar en la figura 3, el inserto 8 comprende un elemento de sujecion 14 anular que se
dispone en la trayectoria del flujo, estando montado el elemento de valvula de presién 7, con la traslacion permitida,
en el elemento de sujecion 14 por medio de las barras de montaje 12. Los elementos de retencion 13 evitan que el
elemento de valvula de presion 7 se escape del elemento de sujecion 14. Asimismo, los elementos de retencion 13
definen una posiciéon de apertura maxima del elemento de valvula de presion 7, ya que los elementos de retencion
13 impiden que el elemento de valvula de presién 7 se abra mas una vez que estos estan en contacto con el
elemento de sujecion 14.

Tal como muestra la figura 3, el elemento de sujecion 14 comprende unos brazos de conexion 15 que conectan el
elemento de sujecion 14 con el inserto 8. Debido a esto, el elemento de sujecion 14 se dispone coaxial y
concéntricamente considerando el inserto 8, lo que permite un buen centrado del elemento de valvula de presién 7
sin bloquear la trayectoria del flujo de una forma excesiva.

La figura 3 muestra que la disposicion de valvula 1 comprende un elemento elastico 16 que empuja el elemento de
valvula de presion 7 a la posicion de apertura maxima. Con el fin de lograr esto, un primer extremo del elemento
elastico 16 esta apoyado sobre una pared interior del inserto 8, adyacente al soporte del asiento de valvula de flujo
11, mientras que un segundo extremo del elemento elastico 16 esta apoyado sobre una superficie posterior del
elemento de valvula de presion 7. El elemento elastico 16 en este caso es un resorte helicoidal. Para lograr una
construccion compacta, el elemento elastico 16 rodea coaxialmente las barras de montaje 12 y los brazos de
conexion 15.

El elemento elastico 16 define la presion diferencial. Por lo tanto, cuando el elemento elastico 16 es relativamente
rigido, la presion del flujo de fluido debe ser relativamente grande con el fin de cerrar el elemento de valvula de
presidon 7, de comprimir por tanto el elemento elastico 16. Cuando la presion del fluido es demasiado baja, el
elemento elastico 16 mantendra por el contrario el elemento de valvula de presién 7 en la posicion de apertura
maxima. Un aumento de la presion del fluido dara como resultado un cierre del elemento de valvula de presion 7,
manteniendo por tanto una presion constante sobre el elemento de valvula de flujo 5, en una posicién de apertura
predeterminada del elemento de valvula de flujo 5.

La vista en perspectiva dada en la figura 4 muestra mas detalles constructivos del elemento de valvula de presion 7
y como se monta en el inserto 8. En esta realizacion, hay cuatro brazos de conexion 15 que conectan el elemento de
sujecion 14 anular con el inserto 8. Asimismo, hay cuatro barras de montaje 12, teniendo cada una el elemento de
retencion 13, montando las barras de montaje 12 el elemento de valvula de presion 7 en el elemento de sujecion 14
anular. Las barras de montaje 12 y los brazos de conexidon 15 se disponen en una matriz circular, de modo que se
intercale un elemento de retencion 13 entre dos de los brazos de conexion 15. De esta forma se establece la
conexion a presion y el elemento de valvula de presién 7 se monta de manera firme en el elemento de sujecion 14.
Los elementos de retencion 13 dispuestos en las secciones finales de las barras de montaje 12 impiden que el
elemento de valvula de presion 7 se escape del elemento de sujecidon 7. Asimismo, como el elemento elastico 16
esta fijado entre la superficie interior del inserto 8, adyacente al soporte del asiento de valvula de flujo 11, y la
superficie posterior del elemento de valvula de presion 7, existe también un riesgo notablemente reducido de que se
suelte el elemento elastico 16.

Las figuras 5a y 5b muestran ahora dos posiciones de apertura diferentes del elemento de valvula de presion 7. En
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la primera posicion de apertura mostrada en la figura 5a, el elemento de valvula de presion reduce la seccion
transversal del flujo a través de la trayectoria del flujo en comparacion con la posicién de apertura maxima. Esto
implica que se mantiene una presion constante sobre el elemento de valvula de flujo 5 en la posicion de apertura
predeterminada del elemento de valvula de flujo 5, incluso cuando la presidon en la entrada de valvula 3 es
relativamente elevada. Esto es debido al hecho de que una diferencia de presiones entre la superficie posterior del
elemento de valvula de presién 7 y la entrada de valvula 3 comprimira el elemento elastico 16 y por tanto movera el
elemento de valvula de presion 7 mas cerca del soporte del asiento de valvula de flujo 11. Mediante esto, se reduce
la seccion transversal del flujo en el inserto 8 y se mantiene la presion constante a través del elemento de valvula de
flujo 5 en la posicion de apertura predeterminada del elemento de valvula de flujo 5.

Tal como se representa en la figura 5a, el inserto 8, que tiene forma cilindrica y tiene una pared circunferencial que
rodea radialmente el elemento de valvula de presién 7, comprende unas muescas 17. Las muescas 17 comprenden
una seccion transversal del flujo, disminuyendo la seccién transversal del flujo en una direccion del flujo del flujo de
fluido hacia la salida de valvula 4. Por tanto, estas reducen la velocidad del flujo de fluido a través del inserto 8 en
cooperacion con el elemento de valvula de presion 7. Esto conduce a un menor ruido del flujo de la disposicion de
valvula 1.

La figura 5b muestra ahora una disposicién de valvula de presion 7 en la posicion de apertura maxima. Esta
maximiza la seccion transversal del flujo disponible a través del inserto 8. El elemento elastico 16 empuja el
elemento de valvula de presién 7 a esta posicién de apertura maxima. Esto permite mantener la presion constante a
través del elemento de valvula de flujo 5 en la posicion de apertura predeterminada del elemento de valvula de flujo
5, incluso cuando la presién de entrada en la entrada de valvula 3 es comparativamente baja.

La figura 6 muestra una primera realizacion del inserto 8 para la disposicion de valvula 1. El inserto 8 comprende el
elemento de sujecion 14 y las muescas 17. El elemento de sujecién 14 tiene forma anular y esta conectado al inserto
8 por medio de cuatro brazos de conexién 15. Los brazos de conexién 15 se disponen en una linea circunferencial
exterior del elemento de sujecion 14 anular. El elemento de sujecién 14 anular esta conectado a los brazos de
conexion en las secciones finales de los brazos de conexion 15.

Tal como se puede observar en la figura 6, existe una pluralidad de muescas 14 dispuestas en la pared
circunferencial del inserto 8. De manera mas especifica, las muescas 17 son alargadas con respecto a una
extension axial de la pared circunferencial y se disponen en una matriz anular en la superficie interior de la pared
circunferencial. Asimismo, las muescas 17 se disponen en pares opuestas entre si. Esto facilita una reduccion
homogénea de la velocidad del flujo a través del inserto 8.

La figura 7 muestra una segunda realizacion del inserto 8 para la disposicion de valvula 1. La mayoria de las
caracteristicas son ya conocidas a partir de la primera realizacion del inserto 8. No obstante, en la segunda
realizacion el numero de muescas 17 aumenta en comparacion con la primera realizacion. Esto puede permitir una
mejor reduccion incluso de la velocidad del flujo de fluido y por tanto incluso menos ruido del flujo.

Tal como se indica en las figuras 6 y 7, el inserto 8 en algunas realizaciones de la invencién posee un elemento de
obturacion 18. El elemento de obturacion 18 tiene una seccién inclinada que rodea la pared circunferencial del
inserto 8. Esto permite proporcionar un cierre hermético frente al fluido en un hueco entre la carcasa de valvula 2 y el
inserto 8, de modo que el fluido que fluye a lo largo de la trayectoria del flujo, desde la entrada de valvula 3 hasta la
salida de valvula 4, no pueda evitar el asiento de valvula de flujo 6.
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REIVINDICACIONES

1. Una disposicion de valvula (1) que comprende una carcasa de valvula (2), una entrada de valvula (3), una salida
de valvula (4), un elemento de valvula de flujo (5) y un asiento de valvula de flujo (6), estando dispuesto el asiento de
valvula de flujo (6) en una trayectoria del flujo que conecta la entrada de valvula (3) con la salida de valvula (4), y
cooperando el elemento de valvula de flujo (5) con el asiento de valvula de flujo (6), comprendiendo la disposicién de
valvula (1) un elemento de valvula de presién (7) para definir un flujo predeterminado en una posicién de apertura
predeterminada del elemento de valvula de flujo (5), donde la disposicion de valvula (1) comprende un inserto (8),
estando montado el elemento de valvula de presion (7) en el inserto (8), caracterizada por que el inserto (8)
comprende una o mas muescas (17) alargadas, reduciendo las muescas (17) la velocidad de un flujo de fluido a
través del inserto (8).

2. Ladisposicion de valvula de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que el inserto (8) comprende el
asiento de valvula de flujo (6).

3. La disposiciéon de valvula de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicacién 2, caracterizada por que el
elemento de valvula de presion (7) esta montado, con la traslacion permitida, en el inserto (8).

4. La disposiciéon de valvula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que el
inserto (8) comprende un elemento de sujecion (14) que se dispone en la trayectoria del flujo, estando el elemento
de valvula de presion (7) montado, con la traslacion permitida, en el elemento de sujecion (14).

5. La disposicion de valvula de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada por que el elemento de valvula de
presion (7) comprende dos o mas barras de montaje (12) que cooperan, con el deslizamiento permitido, con el
elemento de sujecion (14), de modo que el elemento de valvula de presion (7) esté montado, con la traslacion
permitida, en el elemento de sujecion (14).

6. La disposicion de valvula de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizada por que una o mas de las barras de
montaje (12) comprenden un elemento de retencion (13) que evita que el elemento de valvula de presion (7) se
escape del elemento de sujecion (14), estando dicho elemento de retencion (13) formado preferentemente de
manera integral con cada barra de montaje (12).

7. La disposicion de valvula de acuerdo con la reivindicacién 6, caracterizada por que el elemento de retencién
(13) define una posicion de apertura maxima del elemento de valvula de presion (7).

8. La disposicion de valvula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por que la
disposicion de valvula (1) comprende un elemento elastico (16) que empuja el elemento de valvula de presion (7) a
una posicién de apertura maxima.

9. La disposicion de valvula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada por que una o
mas de las muescas (17) comprende una seccion transversal del flujo, disminuyendo la seccion transversal del flujo
en una direccion del flujo del flujo de fluido hacia la salida de valvula (4).

10. La disposicion de valvula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por que hay
dos o mas muescas (17), donde preferentemente las dos 0 mas muescas (17) se disponen en pares opuestas entre
si.

11. La disposiciéon de valvula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada por que el
inserto (8) tiene una forma cilindrica, teniendo el inserto (8) una pared circunferencial que rodea radialmente el
elemento de valvula de presion (7).

12. La disposicion de valvula de acuerdo con la reivindicacion 11, donde dicho inserto (8) y/o dicho elemento de
valvula (7) se fabrican con un material plastico, en particular con un material plastico moldeado por inyeccion.

13. La disposicién de valvula de acuerdo con la reivindicacion 11 o 12, caracterizada por que la pared
circunferencial comprende las muescas (17), siendo las muescas (17) alargadas con respecto a una extension axial
de la pared circunferencial y estando dispuestas en una matriz anular en una superficie interior de la pared
circunferencial.
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