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DESCRIPCION
Tejido no tejido
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un tejido no tejido, un articulo absorbente que comprende el tejido no tejido, el uso
del tejido no tejido en un articulo absorbente, en particular un articulo absorbente de higiene, y un articulo
absorbente que comprende el tejido no tejido.

Antecedentes de la invencion

Los tejidos no tejidos se aplican ampliamente en articulos absorbentes desechables para el cuidado o higiene
personal, tales como pafiales, articulos de higiene femenina, articulos de incontinencia y ropa interior de aprendizaje
para nifios. Si bien el enfoque principal de tales articulos absorbentes de higiene es la capacidad de absorber y
retener fluidos corporales, la visibilidad de un patrén de unidon también ha llegado a ser importante dado que
incrementa el atractivo del articulo absorbente. En especial para los consumidores, incrementa la percepcion de la
suavidad del articulo absorbente, e incrementa la percepcion estética de patrones geométricos en la superficie del
tejido.

En la Patente EP 2821043 A1 se describen tejidos no tejidos, que se forman a partir de fibras que preferentemente
tienen una seccion transversal redonda. Sin embargo, tales tejidos no tejidos presentan el inconveniente de que la
visibilidad de los patrones de unidn deja mucho margen de mejora, en particular con pesos base inferiores.

El objeto de la presente invenciéon es proporcionar un tejido no tejido a partir de la cual se pueden hacer
componentes de articulos absorbentes, en particular, articulos absorbentes de higiene, que muestran una visibilidad
mejorada del patrén de unién y son por lo tanto son muy atractivos para los consumidores.

Sumario de la invenciéon

En la actualidad se ha encontrado que esto se puede establecer cuando se hace uso de tejidos no tejidos que
comprenden un velo no tejido que se forma a partir de un tipo particular de fibras y que tiene un peso base bajo.

Por consiguiente, la presente invencion se refiere a un tejido no tejido como se define en la reivindicacion 1.

Una ventaja importante de la presente invencion reside en el hecho de que el presente tejido no tejido tiene un
patron unido con una visibilidad mejorada cuando se compara con tejidos no tejidos que se forman a partir de fibras
redondas que se usan de manera convencional y que tienen un peso base similar.

Descripcion detallada de la invencién

De acuerdo con la presente invencion, el tejido no tejido comprende un velo no tejido que esta formada a partir de
una pluralidad de fibras trilobulares, en la que cada uno de los Iébulos de las fibras trilobulares tiene una relaciéon de
longitud a anchura (L/P) en el intervalo de 2,2 a 4. Preferentemente, cada uno de los I6bulos de las fibras trilobulares
tiene una relacion de longitud a anchura en el intervalo de 2,5 a 4. En el contexto de la presente invencion, la
longitud de un Iébulo significa la distancia entre el punto final de un I6bulo y el centro del ndcleo de la fibra trilobular
(véanse también las lineas (A) en las Figuras 1y 2). La anchura se define como la distancia promedio entre los dos
lados opuestos de un Iébulo individual (véanse también las lineas (B) en las Figuras 1y 2).

De manera adecuada, de acuerdo con la presente invencion las fibras trilobulares se fabrican a partir de polimeros
termoplasticos. Los velos no tejidos en especial adecuadas estan hechas de fibras de polimeros termoplasticos tales
como poliolefinas, poliésteres, o poliamidas, y combinaciones de las mismas, pero también pueden comprender
fibras naturales tales como madera, algodén, o rayén en combinacion con fibras termoplasticas. El velo no tejido
también puede ser un compuesto formado por una mezcla de dos o mas fibras diferentes o una mezcla de fibras y
particulas.

Las fibras estan unidas de manera adecuada por medio de unién para formar una estructura de velo coherente. Las
técnicas de unién adecuadas incluyen, pero no se limitan a, unién quimica y unién térmica, por ejemplo, calandrado
térmico o union por medio de una corriente de gas caliente.

En particular, se prefieren las fibras de poliolefina. Una amplia gama de poliolefinas adecuadas se puede usar en la
presente invencion. Los ejemplos adecuados incluyen polietileno, polipropileno, copolimeros de etileno con buteno,
hexeno u octeno, copolimeros de polipropileno y etileno. Las poliolefinas pueden comprender un homopolimero o un
copolimero tal como copolimeros de propileno-a-olefinas. En particular, los Ultimos copolimeros se pueden usar de
manera atractiva en la presente invencién. Se prefieren los materiales de poliolefina que comprenden un copolimero
de propileno-a-olefina y un homopolimero de propileno.

El indice de fluidez (MFR) del material de poliolefina de manera adecuada es de menos de 90 dg/min. EI MFR se
determina mediante el uso del método de prueba ASTM D1238, 2,16 kg. Preferentemente, el MFR del material de
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poliolefina esta en el intervalo de 15 a 50 dg/min, mas preferentemente en el intervalo de 15 a 35 dg/min.

Preferentemente, las fibras se forman a partir de homopolimeros de polietileno o polipropileno, copolimeros de los
mismos, mezclas de polietileno y polipropileno, un poliéster, copolimeros de poliésteres y/o mezclas de poliésteres.

De manera adecuada, se hace uso de un homopolimero a base de etileno o a base de propileno o un copolimero.
En el caso de los polimeros a base de propileno, los polimeros pueden comprender unidades derivadas de
comonomero seleccionadas de etileno y a-olefinas C4-C10. En el caso de los polimeros a base de etileno, los
polimeros pueden comprender unidades derivadas de comondmero seleccionadas de a-olefinas C3-C10. Los
ejemplos adecuados de materiales de poliolefina incluyen homopolimeros de propileno, homopolimeros de etileno,
copolimeros de propileno y copolimeros de etileno tales como polietileno lineal de baja densidad (LLDPE,) polietileno
de alta densidad (HDPE), y polietileno de baja densidad (LDPE).

Los poliésteres adecuados pueden ser poliésteres alifaticos tales como, por €j., acido polilactico, o poliésteres
aromaticos tales como tereftalato de polietileno (PET) y tereftalato de (poli)trimetileno (PTT).

Ademas de los aditivos ya contenidos en los polimeros empleados, es posible la adicion de otros aditivos para
proporcionar propiedades adicionales a las fibras. Otros aditivos adecuados incluyen estabilizadores térmicos,
estabilizadores de la luz, aditivos de deslizamiento, ceras, y aditivos para hacer que los tejidos sean hidrofilos o
hidréfobos. La adicion de materiales de carga algunas veces también puede ser de ventaja. Los materiales de carga
adecuados incluyen materiales de carga organicos e inorganicos. Los ejemplos adecuados de materiales de carga
inorganicos incluyen minerales tales como carbonato de calcio, metales tales como aluminio y acero inoxidable. Los
ejemplos adecuados de materiales de carga organicos incluyen polimeros a base de azucar. Las fibras trilobulares a
ser usadas de acuerdo con la presente invencién de manera adecuada pueden ser de un solo componente o fibras
de multiples componentes, tales como fibras de dos componentes. En el caso de que se haga uso de fibras de dos
componentes los Iébulos seran de un tipo de polimero y el nicleo al que los I6bulos estan unidos sera hecho de otro
tipo de polimero. Los mas preferidos son fibras de dos componentes de nucleo y vaina que comprenden polietileno y
polipropileno, pero también es posible cualquier otra combinacion de otros polimeros adecuados, por ejemplo,
combinaciones de poliésteres con poliolefinas. Las fibras de dos componentes pueden contener diferentes tipos de
polipropileno. Mas preferentemente, la fibora de dos componentes tiene un nucleo de un polipropileno que tiene un
punto de fusiéon mas alto y los I6bulos de un polipropileno que tiene un punto de fusidon mas bajo. En otra forma de
realizacion, la fibra de dos componentes comprende dos polipropilenos que difieren en la temperatura de fusién o
flujo en fundido.

Las fibras se pueden fabricar de acuerdo con tecnologias de hilatura conocidas en la técnica. Los que se emplean
de manera mas conveniente son los procesos de unioén por hilatura, a partir de los cuales directamente se pueden
formar los tejidos no tejidos.

Las fibras de union por hilatura se producen por lo general por medio de la extrusion de un polimero fundido a través
de una gran hilera que tiene varios miles de agujeros por metro lineal o a partir de bancos de hileras mas pequefias,
por ejemplo, que contienen tan pocos como 40 agujeros. Después de salir de la hilera, las fibras fundidas se enfrian
por medio de un sistema de enfriamiento con aire de flujo transversal, a continuacion, se separan de la hilera y son
atenuados por aire de alta velocidad. El establecimiento de los filamentos para crear una capa de material no tejido
se produce en una banda de transporte permeable. Las fibras de unién por hilatura por lo general son continuas y
varian en diametro de fibra de aproximadamente 10 a 100 um.

De manera adicional, el tejido no tejido de acuerdo con la invencién se puede tratar para afiadir propiedades
especificas. Los mas comunes son los tratamientos tépicos para hacer que el tejido sea hidréfila o para que sea
hidréfoba. EI mas comun es el tratamiento del tejido, ya sea con tensioactivos hidréfilos o con un fluorocarbono o un
material de silicio. En el contexto de la presente invencion una superficie de un tejido no tejido o velo no tejido es
"hidrofila" cuando el angulo de contacto con el agua dispuesta sobre la superficie es menor que aproximadamente
90 y una superficie es "hidréfoba" cuando el angulo de contacto con el agua dispuesta en esa superficie es mayor
que o igual a 90.

Preferentemente, los tejidos no tejidos de acuerdo con la invencion son tejidos no tejidos hidréfobas.

El tejido no tejido de acuerdo con la invencion puede consistir en un solo tipo de fibras o capas de fibras, por €j., una
capa de unién por hilatura, pero de manera adecuada puede comprender capas de fibras adicionales que pueden
ser diferentes. Los tejidos de multiples capas adecuadas, por ejemplo, pueden incluir una o mas capas de unién por
hilatura (S) y una o mas capas sopladas en fundido capas sopladas en fundido (M), tales como SMS, SMMS,
SSMMS, etc. adheridas para formar un tejido no tejido de acuerdo con la presente invencion. Por lo general, estos
tejidos de multiples capas se llevan a cabo en un solo paso en una sola linea con multiples haces, que por lo general
abarcan una combinacion de vigas de unién por hilatura y de soplado en fusion. En algunos casos, podria ser
ventajoso o técnicamente necesario hacer una capa multiple de acuerdo con la invencion en dos o mas pasos
separados.

También es posible la combinacién de capas de unién por hilatura con fibras naturales. Preferentemente, los velos
no tejidos adicionales para ser usadas de acuerdo con la presente invencion estan hechas de fibras de soplado en
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fusion.

Una ventaja importante de la presente invencion es que los tejidos no tejidos se proporcionan con patrones unidos
que tienen una visibilidad mejorada en comparacion con las fibras redondas que se usan de manera convencional.
Esta mejora se establece mediante el uso de fibras trilobulares particulares en combinaciéon con un bajo peso base
del velo no tejido. El velo no tejido que se usara de acuerdo con la presente invencion tiene un peso base en el
intervalo de 8 a 16 gsm (g/m?). El peso base se puede determinar de acuerdo con DIN EN 29073-1.

De manera adecuada, el velo no tejido de acuerdo con la presente invencion tiene una resistencia a la traccion de
acuerdo WSP 110.4 en MD (Direccion de la Maquina) en el intervalo de 1 a 4 N por gramo de peso base,
preferentemente en el intervalo de 1,2 a 3,5 N por gramo de peso base, y mas preferentemente en el intervalo de 1,3
a 3,0 N por gramo de peso base. Los velos no tejidos con dichas resistencias a la traccion proporcionan articulos no
tejidos con una alta resistencia a la traccion.

Este método de prueba de WSP es un método de prueba reconocido internacionalmente en la industria de
materiales no tejidos, como entenderan los expertos en la técnica.

Los presentes tejidos no tejidos de manera adecuada estan hechos de fibras que tienen un peso en el intervalo de 1
a 6 dtex, preferentemente en el intervalo de 1,5 a 5 dtex, y mas preferentemente en el intervalo de 1,8 a 4 dtex.

De manera adecuada, los velos no tejidos a usar de acuerdo con la presente invenciéon comprenden como maximo
25% en peso de fibras de soplado en fusidn, con base en el peso total del velo no tejido. Preferentemente, los velos
no tejidos comprenden como maximo 20% en peso de fibras de soplado en fusion, con base en el peso total del velo
no tejido.

De manera adecuada, las presentes redes no tejidos contienen sélo fibras de unién por hilatura, no mezclas de
fibras de unién por hilatura y otro tipo de fibras.

Los expertos entenderan que la mayor parte del tejido no tejido consistira en las fibras. De manera adecuada, por lo
menos 90% en peso del tejido no tejido esta hecha de las fibras, preferentemente por lo menos 95% en peso del
tejido no tejido esta hecha de las fibras, e incluso mas preferentemente por lo menos 98% en peso del tejido no
tejido esta hecha de las fibras.

Los tejidos no tejidos de acuerdo con la presente invenciéon comprenden un velo no tejido que tiene un lado que esta
provisto de un patrén de areas unidas que definen una o mas areas no unidas, y en el que la superficie de las areas
unidas esta en el intervalo de 10 a 32% de la superficie total del lado y la superficie de las areas no unidas esta en el
intervalo de 68 a 90% de la superficie total del lado.

Como una ventaja adicional de la presente invencion, las fibras trilobulares a usar de acuerdo con la presente
invencion permiten un patron unido mas abierto (area de union inferior) en comparacion con las fibras redondas, que
requieren patrones unidos mas densos para lograr el mismo grado de varias propiedades fisicas, que incluyen la
rigidez. Tal patrén unido mas abierto beneficiosamente apoya la impresion éptica de mayor suavidad, que es
provocada por una mejor visibilidad del patrén de unién, por una esponjosidad mas alta del tejido como un resultado
directo del area unida mas abierta.

La alta superficie de las una o mas areas no unidas a usar de acuerdo con la presente invencién proporciona una
suavidad atractivamente alta. Ademas, las grandes areas no unidas permiten que la fibra se amontone e incremente
la voluminosidad del tejido. Esto es percibido como una suavidad incluso mayor tanto desde la perspectiva visual
como tactil. La superficie de las areas no unidas esta en el intervalo de 68 a 90 de la superficie total del lado.
Preferentemente, la superficie de las areas no unidas esta en el intervalo de 75 a 85% de la superficie total del lado.

La superficie de las areas unidas preferentemente esta en el intervalo de 10 a 32%, mas preferentemente en el
intervalo de 15 a 25% de la superficie total del lado.

El velo no tejido que se usara de acuerdo con la presente invencion esta provisto de un patrén de areas unidas que
definen una o mas areas no unidas. De manera adecuada, de acuerdo con la presente invencion, el velo no tejido
tiene un lado que esta provisto de un primer patron de areas unidas individualizadas define un segundo patron de
areas no unidas.

Por lo tanto, la presente invencion también se refiere a un tejido no tejido como se define en la reivindicacion 1.

Las areas unidas individualizadas de manera adecuada se pueden organizar de manera uniforme sobre la superficie
total del lado del velo no tejido. Tales patrones se usan para la union desde hace muchos afios y son conocidos para
los expertos en la técnica.

Las areas unidas individualizadas de manera adecuada tienen una forma simétrica.

De acuerdo con la invencion, las areas unidas individualizadas tienen formas de varilla en la direcciéon transversal
(CD) del velo no tejido.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2734401 T3

La Figura 3 muestra un velo no tejido de acuerdo con la invencion en la que el patrén de areas unidas define una
gran area no unida. Este es por ejemplo el caso donde todas las areas unidas tienen la misma forma y tamafio (por
€j., varillas en la direccion transversal del velo no tejido) y estan distribuidas de manera uniforme sobre el lado del
velo no tejido (véase la Figura 3). De acuerdo con la invencion, el patrén de areas unidas define un patréon de un
numero de areas no unidas, con lo que las areas no unidas pueden tener diversas formas. Las formas adecuadas de
las areas no unidas incluyen cuadrados, circulos, y hexagonos. Preferentemente, las areas no unidas tienen una
forma hexagonal (véase la Figura 4). El patron de areas unidas puede consistir en areas unidas individualizadas
donde todas tienen la misma forma o de manera alternativa las areas unidas individualizadas pueden tener
diferentes formas. Por ejemplo, en el ultimo caso, se puede usar una combinacién de circulos y varillas. En aun otra
forma de realizaciéon, se pueden usar dos o0 mas patrones de areas unidas individualizadas que definen uno o mas
patrones de areas no unidas.

Preferentemente, el lado del tejido no tejido consiste solamente en un primer patron de areas unidas que define un
segundo patron de areas no unidas, lo que significa que no se proporciona un patrén adicional de areas unidas o no
unidas en el lado del tejido no tejido.

De manera adecuada, las areas unidas individualizadas tienen una superficie en el intervalo de 0,30 a 5,00 mm?,
preferentemente en el intervalo de 0,40 a 3,50 mm?, y mas preferentemente en el intervalo de 0,50 a 2,0 mm?2. Las
areas no unidas discretas de manera adecuada tienen una profundidad en el intervalo de 0,4 a 1,5 mm,
preferentemente en el intervalo de 0,4 a 0,9 mm, mas preferentemente en el intervalo de 0,4 a 0,8 mm, y lo mas
preferentemente en el intervalo de 0,5 a 0,7 mm.

La presente invencion también se refiere a un articulo absorbente que comprende un tejido no tejido de acuerdo con
la presente invencion. De manera adecuada, el articulo absorbente de acuerdo con la presente invencién es un
articulo absorbente desechable de higiene seleccionado del grupo que consiste en articulos de incontinencia,
pafales, toallitas y articulos de higiene femenina. Los articulos absorbentes desechables de higiene adecuados de
acuerdo con la presente invencion incluyen los seleccionados del grupo que consiste en pafiales para bebés, ropa
interior de aprendizaje, ropa interior de entrenamiento, calzoncillos y pafiales para incontinencia de adultos.

El tejido no tejido de acuerdo con la presente invencion de manera adecuada puede ser parte de una lamina superior
y/o una lamina inferior.

La presente invencion ademas se refiere al uso del tejido no tejido de acuerdo con la presente invencion en una
capa de refuerzo de un articulo absorbente.

La presente invencion también se refiere al uso de fibras trilobulares en un tejido no tejido que comprende un patron
de areas unidas para el incremento de la visibilidad del patrén de areas unidas, en el que cada uno de los lébulos de
las fibras trilobulares tiene una relacion de longitud a anchura en el intervalo de 2,2 a 4.

La presente invencion también se refiere al uso de fibras trilobulares para incrementar la visibilidad de un patrén de
areas unidas que esta presente en un lado de un velo no tejido, en el que cada uno de los l6bulos de las fibras
trilobulares tiene una relacion de longitud a anchura en el intervalo de 2,2 a 4.

La presente invencion también se refiere al uso de fibras trilobulares en un material no tejido como se define en la
reivindicacion 1.

En las Figuras 1 y 2, se muestran imagenes de fibras trilobulares. En la Figura 1 se muestra, una fibra trilobular de
acuerdo con la invencion con una relacion de longitud a anchura de 1:3, mientras que en la Figura 2 se muestra una
fibra trilobular con una relacion de longitud a anchura de 1:2 (no de acuerdo con la invencion).

Ejemplos

En estos ejemplos se hace una comparacion entre tejidos no tejidos hechas de fibras redondas y tejidos no tejidos
hechas de fibras trilobulares. La visibilidad de los patrones unidos de las respectivas tejidos no tejidos se muestra en
las Figuras 5y 6.

Ejemplo 1

En este ejemplo, se prepard un velo no tejido por medio de un tejido no tejido hecha de fibras trilobulares. El patron
de unién consistid en areas unidas que tenian una forma eliptica. La superficie de las areas unidas fue de 18%, y la
superficie del area no unida fue de 82%, con base en la superficie total de uno de los lados de los tejidos no tejidos.
Ademas, el peso base fue de 12 gsm y la titulacion de la fibra fue de 2,4 dtex. El espesor de las fibras trilobulares se
define como la distancia entre los puntos extremos de dos respectivos I6bulos, y fue de 19 mm. En la Figura 5, se
muestra una imagen del velo no tejido.
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Ejemplo 2 (Ejemplo Comparativo)

En este ejemplo, se prepard un velo no tejido por medio de un tejido no tejido realizada de fibras redondas. En este
caso, el patrén de unién también consistié en areas unidas que tenian una forma eliptica. La superficie de las areas
unidas fue de 18% y la superficie del area no unida fue de 82%, con base en la superficie total de uno de los lados
de los tejidos no tejidos. Ademas, el peso base fue de 12 gsm y la titulacion de fibra fue de 2,0 dtex. El espesor de
las fibras redondas fue de 16,7 mm. En la Figura 6, se muestra una imagen del velo no tejido.

En las Figuras 5 y 6, sera evidente que el patron de union del velo no tejido hecha de fibras trilobulares es mucho
mas visible cuando se compara con el velo no tejido que se preparé con fibras redondas.
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REIVINDICACIONES

Un tejido no tejido que comprende un velo no tejido que esta formada por una pluralidad de fibras trilobulares,
en la que cada uno de los lébulos de las fibras trilobulares tiene una relacion de longitud a anchura en el
intervalo de 2,2 a 4, el velo no tejido tiene un peso base en el intervalo de 8 a 16 gsm, el velo no tejido tiene un
lado que esta provisto de un primer patron de areas unidas individualizadas que define un segundo patrén de
areas no unidas, en el que las areas unidas individualizadas tienen una forma de varilla en la direccién
transversal (CD) del velo no tejido, y en el que la superficie de las areas unidas esta en el intervalo de 10 a
32% de la superficie total del lado y la superficie de las areas no unidas esta en el intervalo de 68 a 90% de la
superficie total del lado.

El tejido no tejido de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que cada uno de los I6bulos de las fibras trilobulares
tiene una relacion de longitud a anchura en el intervalo de 2,5 a 4.

El tejido no tejido de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en la que las fibras trilobulares se fabrican a partir de
polimeros termoplasticos.

El tejido no tejido de acuerdo con la reivindicacion 3, en la que los polimeros termoplasticos comprenden
polipropileno y/o polietileno.

El tejido no tejido de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que las fibras trilobulares
tienen un peso en el intervalo de 1,5 a 5 dtex.

El uso del tejido no tejido de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 en un articulo
absorbente.

El uso de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que el articulo absorbente es un articulo absorbente de higiene
seleccionado del grupo que consiste en pafiales para bebés, ropa interior de aprendizaje, ropa interior de
entrenamiento, sistemas de cierre higiénico, calzoncillos y pafales para incontinencia de adultos.

El uso de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que el tejido no tejido forma por lo menos parte de la lamina
inferior y/o la lamina superior del articulo absorbente de higiene.

El uso de fibras trilobulares como se define en una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 para el incremento
de la visibilidad de un patrén de areas unidas que esta presente en un lado de un velo no tejido.

10. Un articulo absorbente que comprende un tejido no tejido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a

1.

5.

Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que el articulo absorbente es un articulo
absorbente de higiene seleccionado del grupo que consiste en pafales para bebés, ropa interior de
aprendizaje, ropa interior de entrenamiento, sistemas de cierre higiénico, calzoncillos y pafiales para
incontinencia de adultos.
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Fig. 5
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