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DESCRIPCION
Manguera y manguera sanitaria con una manguera de este tipo y un conector de manguera

La presente invencion se refiere a una manguera y manguera de ducha con una manguera de este tipo y un conector
de manguera con un racor.

El documento US 2011/0290362 revela una manguera que comprende una manguera mas interna, que puede estar
configurada a partir de un caucho sintético, cuatro capas de refuerzo enrolladas helicoidalmente asi como capas
intermedias, que estan dispuestas respectivamente entre dos capas de refuerzo, y una tapa que rodea la Ultima capa
de refuerzo. Una capa de refuerzo esta enrollada helicoidalmente en una primera direccién de enrollamiento y la
siguiente capa de refuerzo esta enrollada helicoidalmente en una direccién de enrollamiento opuesta. Las capas
intermedias y la tapa pueden estar configuradas a partir de un caucho sintético.

Las mangueras sanitarias multicapa son frecuentemente mangueras de ducha. Las mangueras de ducha multicapa
se conocen por el estado de la técnica. Las mangueras sanitarias mas conocidas estan producidas a partir de PVC.
El PVC tiene la desventaja de que, segun el reglamento de la DVWG (Deutsche Verkehrswissenschatftliche
Gesellschaft, Asociacion Alemana de Ciencias del Transporte), ya no se puede usar para tuberias de agua potable.
Asi, existe la necesidad de producir mangueras de otros materiales que también sean adecuadas para el agua potable
segun el reglamento de la DVWG.

Aunque las mangueras sanitarias a partir de elastémeros termoplasticos (TPE) también se conocen por el estado de
la técnica, los elastdmeros termoplasticos tienen la desventaja de que se reblandecen en particular a temperaturas
entre 50 y 90 °C y empiezan a fluir. Por eso, la estabilidad de las mangueras sanitarias conocidas a partir de un TPE
no es lo suficientemente apropiada para la aplicacion practica.

Por eso, la invencion se baso en el objetivo de proponer una manguera a partir de un elastémero termoplastico que
sea apropiada para la aplicacion practica.

Para ello, el inventor propone una manguera con dos capas de refuerzo y capas de TPE de acuerdo con la
reivindicacion 1.

Por la estructura de una manguera de acuerdo con la invencién con las dos capas de refuerzo y las capas de TPE, se
obtiene una manguera que es casi equivalente, en particular en cuanto a la resistencia al pandeo y la flexibilidad, a
una manguera sanitaria conocida con un diametro exterior aproximadamente entre 13,5y 15,5 mm de diametro exterior
con capas de PVC. La capa exterior puede unirse a la segunda capa intermedia, dado el caso, presente, a una tercera
capa intermedia, dado el caso, presente o a la segunda capa de refuerzo.

La capa exterior de una manguera de acuerdo con la invencidn puede ser transparente. Esto resulta en particular util
si la segunda capa de refuerzo debe ser visible desde fuera. También es posible que la capa exterior sea translucida
u opaca.

La capa exterior de una manguera de acuerdo con la invencién puede estar tefiida.
Es posible que la capa exterior conste de TPE o PVC u otro plastico adecuado.

De acuerdo con la invencion, entre la segunda capa de refuerzo y la capa exterior puede estar dispuesta una segunda
capa intermedia y, dado el caso, también una tercera capa intermedia de un elastémero termoplastico (TPE). En
particular, si la capa exterior es transparente o translucida, esta segunda o la tercera capa exterior puede estar tefida.
La capa intermedia puede estar tefiida de negro y ser opaca o casi opaca. Al menos una de las capas intermedias
puede estar tefida de negro y ser opaca. Con ello, puede evitarse una exposicion a la luz del medio guiado en la
manguera. Ademas, pueden obtenerse efectos de color por capas intermedias negras junto con capas tefiidas que se
encuentran por encima de las capas intermedias tefiidas, los cuales repercuten en el aspecto exterior de la manguera.

Es posible que, entre la segunda o la tercera capa intermedia y la capa exterior, esté prevista una capa decorativa a
partir de un arrollamiento de cinta de pelicula o de una pelicula, en particular de una lamina de estampacion en caliente.
Del mismo modo, sobre un lado exterior de la segunda capa intermedia puede estar aplicado un barniz u otro material
de recubrimiento, por ejemplo, también a partir de un polvo. Incluso entonces, la capa exterior es preferentemente
transparente o translucida.

El diametro interior de una manguera de acuerdo con la invencion puede ascender aproximadamente de 7 a 9 mm,
en particular de 8 a 8,5 mm; el didmetro exterior, de 13,5 mm a 15,5 mm, en particular de 13,5 a 14,5 mm.

La capa interior puede tener un espesor de capa de aproximadamente 0,7 a 1,5, en particular de 1 mm.

La primera capa intermedia puede tener un espesor de capa de aproximadamente 0,3 a 0,8, en particular de
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aproximadamente 0,5 0 0,6 mm.

La segunda capa intermedia puede tener un espesor de capa de aproximadamente 0,3 a 0,8, en particular de
aproximadamente 0,5 0 0,6 mm.

La tercera capa intermedia, si esta presente, puede tener un espesor de capa de aproximadamente 0,3 a 0,8, en
particular de aproximadamente 0,5 0 0,6 mm.

La capa exterior tiene preferentemente un espesor de capa de aproximadamente 0,3 a 0,8, en particular de
aproximadamente 0,5 0 0,6 mm.

Los hilos textiles que se usan para las capas de refuerzo pueden ser hilos con una masa relacionada con la longitud
de como méaximo 500 dtex, pero preferentemente por debajo de 300 dtex, por ejemplo, 280 dtex.

Los hilos de una capa de refuerzo de este tipo son tan finos que apenas son visibles o no son visibles desde fuera, o
son visibles solo en el caso de flexiéon extrema de la manguera. Con ello, puede crearse una manguera que esta
reforzada por una capa de refuerzo sin que sea visible el inserto desde fuera. A este respecto, la escasa masa
relacionada con la longitud de los hilos se encuentra considerablemente por debajo de la masa relacionada con la
longitud de los hilos que, en el caso de mangueras conocidas, se encuentra en aproximadamente 550 dtex. Por lo
tanto, la masa relacionada con la longitud de los hilos que se usan para capas de refuerzo de hilos es aproximadamente
la mitad del tamafio de la masa relacionada con la longitud de los hilos de mangueras convencionales. Con ello, los
hilos son més finos y no se destacan de la superficie exterior de la capa intermedia y/o de la capa exterior.

Por un calentamiento de la capa interior antes de la aplicacion de los hilos, durante la preparacion de la manguera
puede aportarse que los hilos se hundan en la superficie de la capa intermedia, lo cual contrarresta el marcado de los
hilos en la superficie exterior de la capa exterior.

En el caso de una manguera de acuerdo con la invencion, pueden usarse hilos que presentan una rotacion de 130
vueltas por metro.

La capa de refuerzo de una manguera de acuerdo con la invencidén puede presentar exclusivamente hilos con una
masa relacionada con la longitud de como maximo 130, en particular como maximo 74 dtex. Aunque las roscas con
una masa relacionada con la longitud de por debajo de 150 dtex tienen la desventaja de que en ocasiones pueden ser
dificiles de procesar, en una manguera de acuerdo con la invenciéon dan como resultado una resistencia suficiente de
la manguera si estan presentes dos capas de refuerzo, tal como esta previsto de acuerdo con la invencion. En
particular, los hilos con una masa relacionada con la longitud de 74 dtex dan como resultado una resistencia suficiente.
Una ventaja de los hilos con una reducida masa relacionada con la longitud es que no se destacan de la superficie
exterior de la capa después del revestimiento con una unica capa, por ejemplo, de la capa exterior o de una capa
intermedia.

Los hilos de la capa de refuerzo de una manguera de acuerdo con la invencién pueden estar girados en si mismos. El
numero de vueltas puede ascender a 130 por metro. Una pequefia rotacion (retorcido) del hilo tiene la ventaja, en
comparacién con un retorcido fuerte, de que el hilo se encuentra plano sobre la superficie de la capa alrededor de la
que se coloca. Con ello, también puede contrarrestarse un marcado de los hilos o del estrato de material textil en la
superficie exterior de la capa intermedia o la superficie exterior de la capa exterior.

Cada uno de los hilos de una capa de refuerzo puede estar colocado como espiral alrededor de la manguera interior.
Por una espiral, se mejora la resistencia a la compresion y no solo la resistencia a la tracciéon, en comparacion con
hilos que discurren a lo largo de la manguera. Al menos un hilo esta enrollado de manera torcida a la derecha y al
menos uno esta enrollado de manera torcida a la izquierda. Por la espiral en ambas direcciones, se contrarresta la
inclinaciéon de una manguera, por ejemplo, de deformarse en el caso de carga por compresion dependiendo de la
direccion de la espiral.

Se ha demostrado que resulta ventajoso prever varias espirales. Asi, por ejemplo, en el caso de una manguera de
acuerdo con la invencion, pueden estar enrollados de manera torcida a la derecha de seis a 18 hilos y de manera
torcida a la izquierda de seis a 18 hilos.

La distancia de dos hilos torcidos a la derecha o dos torcida a la izquierda, medida en una direccion longitudinal de la
manguera, puede ascender aproximadamente de 1 a 2 mm.

De acuerdo con la invencion, es posible que los hilos de la primera capa de refuerzo sean mas gruesos que los hilos
de la segunda capa de refuerzo.

Los hilos de la primera capa de refuerzo pueden tener una masa relacionada con la longitud de 150 dtex a 1000 dtex,

en particular de 200 a 600 dtex; los hilos de la segunda capa de refuerzo pueden tener una masa relacionada con la
longitud inferior a 300 dtex, en particular de 70 dtex a 150 dtex.
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Los hilos de las diferentes capas de refuerzo pueden tener las mismas masas relacionadas con la longitud.

Aparte de eso, es posible que se usen nueve hilos torcidos a la derecha y nueve torcidos a la izquierda para la primera
capa de refuerzo. Pueden usarse doce hilos torcidos a la derecha y doce torcidos a la izquierda para la segunda capa.
Los hilos mas gruesos tienen la ventaja de aportar una mayor resistencia. La desventaja es que destacan mas
facilmente de la superficie de una capa intermedia o exterior que los cubre. Por eso, se usan ventajosamente hilos
mas gruesos en la primera capa de refuerzo, cuya cobertura es mayor.

Segun las necesidades, el experto que desee realizar una manguera de acuerdo con la invencién puede elegir una
pendiente mayor o menor para los hilos enrollados de las capas de refuerzo. Una pendiente menor tiene ventajas para
la resistencia a la compresién de la manguera. Una pendiente alta tiene ventajas para la resistencia a la traccion de la
manguera.

El hilo o los hilos de la capa de refuerzo pueden constar de un material de fibra de poliéster, por ejemplo, de PET.

El hilo o los hilos pueden constar de 24 a 48 filamentos (fibras) con aproximadamente de 2 a 8 dtex, en particular de
3 a 5,7 dtex.

Las mangueras tipicas, en particular las mangueras de ducha, pueden estructuras como sigue:
Ejemplo 1:

- Capa interior: elastomero termoplastico (TPE)

- 1. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos
- 1. Capa intermedia: elastdmero termoplastico (TPE), dado el caso, tefiido, en particular tefiido de negro

- 2. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos

- Capa exterior: elastomero termoplastico (TPE), tefiido

Ejemplo 2:

- Capa interior: elastomero termoplastico (TPE)

- 1. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos

- 1. Capa intermedia: elastémero termoplastico (TPE)

- 2. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos

- 2. Capa intermedia: elastomero termoplastico (TPE), posiblemente tefiido

- Dado el caso, 3. Capa intermedia: elastomero termopléstico (TPE) u otro plastico, tefiido, en particular tefiido de
negro o sin tefiir, transparente, transltucido u opaco

- Capa exterior: elastomero termoplastico (TPE), transparente o tefido

Ejemplo 3:

- Capa interior: elastémero termoplastico (TPE)

- 1. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos

- 1. Capa intermedia: elastomero termoplastico (TPE)

- 2. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos

- 2. Capa intermedia: elastomero termoplastico (TPE), dado el caso, tefido, en particular tefiido de negro

- Capa decorativa: capa de polvo, arrollamiento de cinta de pelicula en forma de espiral (de color cromo), capa de
barniz o lamina, por ejemplo, lamina metalizada por alto vacio o lamina de estampacion en caliente sobre la
segunda capa intermedia

- Capa exterior: elastdmero termoplastico (TPE) o PVC, transparente o de color transltcido, por ejemplo, amarillo
translucido, para lograr un tono dorado

Ejemplo 4:

- Capa interior: elastomero termoplastico (TPE)

- 1. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos

- 1. Capa intermedia: elastémero termoplastico (TPE)

- 2. Capa de refuerzo: hilos textiles enrollados en sentido contrario, cada sentido de arrollamiento al menos 6 hilos

- 2. Capa intermedia: elastomero termoplastico (TPE), posiblemente tefiido

- 3. Capa intermedia: elastomero termoplastico (TPE), posiblemente tefiido, en particular tefiido de negro

- Posiblemente capa decorativa: capa de polvo, arrollamiento de cinta de pelicula en forma de espiral (de color
cromo), capa de barniz o lamina, por ejemplo, lamina al vapor o lamina de estampacion en caliente sobre la tercera
capa intermedia

- Capa exterior: elastémero termoplastico (TPE), transparente
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La entintacion negra de las capas intermedias puede reforzar el brillo cromado de la capa de color cromo en el caso
de una capa de color cromo al menos indirectamente subsiguiente.

Preferentemente, la capa teflida de negro es opaca o casi opaca para limitar o restringir considerablemente una
penetracion a la manguera de luz desde fuera. Con ello, puede reducirse o prevenirse, dado el caso, el crecimiento
de gérmenes en la manguera.

Puede resultar ventajoso si una manguera de acuerdo con la invencion tiene una tercera capa de refuerzo.

Del mismo modo, es posible que una de las capas intermedias, la capa exterior o la capa interior esté reforzada con
fibras de vidrio o fibras de carbono u otras fibras o materiales.

Una manguera de acuerdo con la invencién puede estar provista de medios de conexion y formar una disposiciéon de
manguera, los cuales pueden unirse a través de los medios de conexion en los extremos de la manguera con una
griferia o una ducha de mano o similar.

Al menos uno de los medios de conexién puede presentar un racor de acuerdo con la invencion, que esta insertado
en el extremo de la manguera.

El medio de conexion de una disposicién de manguera de acuerdo con la invencién puede comprender un manguito,
en el que esta insertado el extremo de la manguera con el racor insertado en este. La manguera se sujeta entonces
entre el racor y el manguito. La sujecion por apriete causada por el manguito y el racor provoca que los nervios del
racor produzcan una union intima entre el racor y la manguera. Esto también se logra en particular por el disefio
especial del racor.

El manguito puede tener una longitud que es menor que la longitud de la zona uniformemente cilindrica circular y de
la zona nervada juntas o de la zona nervada, en caso de que no esté prevista ninguna zona uniformemente cilindrica
circular.

Sin embargo, el flujo de TPE no solo afecta la estabilidad de la manguera solamente. La conexion de la manguera con
griferias, duchas de mano o similares tampoco se resuelve facilmente con los conectores de manguera conocidos de
mangueras de PVC a causa de la fluidez del TPE. Un conector de manguera de este tipo se conoce, por ejemplo, por
el documento DE 202 12 169 U1, fig. 1 y 6. Otro conector de manguera se conoce por el documento DE 92 18 165
U1.

El inventor propone mejorar un racor conocido, por ejemplo, por el documento DE 92 18 165 U1 para un conector de
manguera para una manguera sanitaria, con un cuello contra el cual puede apoyarse una tuerca de unioén, con una
zona uniformemente cilindrica circular que se une al cuello y con una zona nervada que se une a la zona cilindrica
circular, por que el zona uniformemente cilindrica circular tiene un didametro que es menor que el diametro de los
nervios en el zona nervada.

Un racor, con una zona cilindrica circular que resalta hacia atras por detras de los nervios, tiene la ventaja, en
comparacién con un racor conocido por el documento DE 92 18 165 U1, de que el extremo de la manguera en el que
esta introducido el racor no se deforma tan fuertemente por el racor. La deformacién del extremo de la manguera con
un racor permanece lejos del limite de elasticidad del material usado para la manguera. Al mismo tiempo, al prever los
nervios en lugar de un abultamiento, incluso en una zona que se une a la zona uniformemente cilindrica circular, se
logra un mejor dentado de la manguera con menos deformacion, lo cual resulta especialmente ventajoso para una
manguera de TPE, en particular a causa de su limite de elasticidad reducido ya a temperaturas comparativamente
bajas.

Segun otra solucion, en el caso de un racor que puede tener o no un zona uniformemente cilindrica circular, puede
unirse a la zona nervada un zona moldeada cénicamente, que se diferencia de un nervio del zona nervada. Incluso en
el caso del racor conocido por el documento DE 92 18 165 U1, esta prevista una zona moldeada conicamente en el
extremo libre opuesto al cuello que va a introducirse en la manguera. Sin embargo, este cono esta formado por un
nervio que estd moldeado del mismo modo que los nervios restantes de la zona nervada. Por el contrario, la zona
coénica de un racor se diferencia de un nervio de la zona nervada. Los nervios del zona nervada, los cuales, por cierto,
pueden ser idénticos, pueden ser en particular mas pequefios que la zona conica.

Es posible que la zona cénica de un racor en un extremo del lado del cuello tenga un diametro que corresponda al
diametro de un nervio.

La zona conica puede presentar, en un extremo opuesto al cuello, un diametro que es menor que el didmetro de un
estrechamiento entre dos nervios.

La zona cénica puede tener una longitud que corresponde a la longitud de cuatro a nueve, preferentemente de seis a
siete nervios.
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La zona cénica puede tener una pendiente de 10 a 14°, en particular de 12°.

Los nervios de la zona nervada pueden presentar un primer flanco con una pendiente de aproximadamente 35° a 55°,
en particular de 40 a 50°, preferentemente de 45°, en comparacién con un eje central del racor.

Un segundo flanco puede presentar una pendiente de aproximadamente 80 a 100, preferentemente de 90°, en
comparacioén con el eje central del racor.

El estrechamiento entre dos nervios puede crear una transiciéon entre un primer flanco de uno de los nervios y un
segundo flanco de uno de los nervios adyacentes, pudiendo estar redondeado el estrechamiento con un radio.

La zona uniformemente cilindrica circular puede presentar un diametro que es menor que el diametro del
estrechamiento entre los nervios pero mayor que el didmetro de la zona cénica en su extremo opuesto al cuello.

La zona uniformemente cilindrica circular de un racor puede presentar una longitud que corresponde a la longitud de
tres a seis, preferentemente de cuatro a cinco nervios.

La zona nervada puede presentar de 10 a 20 nervios, preferentemente 12 o 13 nervios. La distancia de las puntas de
los nervios puede ascender de 0,8 a 1,8 mm, en particular de 1,0 a 1,6 mm, preferentemente de 1,1 a 1,2 mm.

Al extremo opuesto al cuello de la zona cénica puede unirse una punta redondeada con un radio.

Las caracteristicas adicionales de un racor para una disposicion de manguera de acuerdo con la invencion se
explicaran mediante la siguiente descripcién de un ejemplo de realizacién con referencia a la ilustracion adjunta. En
esta, muestra:

fig. 1 una seccion a través de un medio de conexion con un racor.
Los medios de conexion representados presentan el racor 1, un manguito 2, una junta 3 y una tuerca de union 4.

El racor 1 tiene un cuello 10 en un extremo. Un racor podria tener una seccién que sobresale del cuello, tal como esta
designado, por ejemplo, en la fig. 1 o 6 del documento DE 202 12 169 U1 con la referencia 33. Una tal seccién que
sobresale tiene la ventaja de que el racor también es posible para una conexién giratoria y a pesar de todo firme y
estanca entre una disposicion de manguera y una griferia y una ducha de mano, tal como esta mostrado en las figuras
1y 6 del documento mencionado. Ni el cuello 10 ni el extremo que sobresale se introducen en una manguera.

Al cuello 10 del racor se une una seccién uniformemente cilindrica circular 11. Esta seccion tiene un diametro que es
ligeramente mayor o igual que el diametro interior de una manguera en la que se introduce el racor 1.

A la zona uniformemente cilindrica circular 11 se une una zona nervada 12. Esta seccion 12 presenta una pluralidad
de nervios 120 que se encuentran uno detras del otro en la direccidon de un eje central del racor 1. Entre dos nervios
120 se encuentra respectivamente un estrechamiento 121.

Las nervios 120 estan disefiados idénticamente. Cada nervio tiene un primer flanco 1200, que esta inclinado
aproximadamente a 45° respecto al eje central del racor 1, y un segundo flanco 1201, que esta inclinado a
aproximadamente 90° respecto al eje central del racor 1. El estrechamiento 121 entre un primer flanco de un primer
nervio y un segundo flanco de un nervio adyacente esta redondeado con un radio, pero también podria estar moldeado
de manera diferente.

En la zona del estrechamiento 121, el racor 1 tiene un diametro que es mayor que el diametro de la zona
uniformemente cilindrica circular 11, y es menor que en las puntas de los nervios 120 o, en resumen, en los nervios.

A la zona nervada 12 se une una zona moldeada conicamente 13 del racor 1. La zona conica 13 tiene una longitud
que corresponde a entre la longitud de seis a siete nervios 120. La zona coénica 13 tiene su mayor extension en su
extremo del lado del cuello. El diametro en el extremo del lado del cuello de la zona cénica 13 corresponde al diametro
de los nervios 120. Entre el extremo del lado del cuello de la zona cénica y un primer nervio, esta previsto un
estrechamiento 121 entre dos nervios 120.

A un extremo opuesto al cuello de la zona cénica 13 del racor 1 representado se une un extremo redondeado con un
radio. En el extremo alejado del cuello de la zona cdnica 13, el racor 1 tiene un didmetro exterior que es menor que el
diametro de la zona uniformemente cilindrica circular 11.

Solo en aras de la integridad, cabe mencionar que el racor presenta un agujero pasante central que se extiende a
través de todas las zonas del racor 1, incluyendo el cuello 10 a lo largo del eje central.
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El racor 1 se introduce con la zona cénica 13, la zona nervada 12 y la zona cilindrica circular 11 en una manguera de
acuerdo con la invencion hasta que, preferentemente, el extremo de la manguera se apoya contra el cuello 10.

El manguito 2 o un manguito que corresponde en su mayor parte a un manguito conocido por el documento DE 202
12 169 U1, fig. 1y 6, y designado ahi con la referencia 4, se arrastra desde fuera a través de la manguera hasta que,
preferentemente, el manguito también se apoya contra el cuello 10 del racor 1. El extremo de la manguera esta sujeto
entonces entre el racor 1 y el manguito 2.

El manguito y el racor 1 de una disposicion de manguera de acuerdo con la invencién pueden estar producidos de
plastico. El manguito 2 (tal como en el ejemplo representado) puede estar producido de metal. Con la tuerca de union
4 conocida en si, que también puede estar realizada de manera larga y coénica, la manguera puede fijarse entonces a
una griferia o ducha de mano o similar. A este respecto, una junta 3 se ocupa de la estanqueidad necesaria.
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REIVINDICACIONES
1. Manguera multicapa que comprende desde dentro hacia fuera:

- una capa interior de un elastomero termoplastico (TPE),

- una primera capa de refuerzo de hilos o bandas enrolladas en sentido contrario,

- una primera capa intermedia de un elastomero termoplastico (TPE) en particular tefiido de negro,

- una segunda capa de refuerzo en particular de hilos o bandas enrolladas en sentido contrario, y

- una capa, en particular una segunda capa intermedia 0 una capa exterior, de un elastomero termoplastico (TPE)
en particular tefido, por ejemplo, tefiido de negro.

2. Manguera segun la reivindicacion 1, caracterizada por que la capa exterior es transparente.
3. Manguera segun la reivindicacién 1 o 2, caracterizada por que la capa exterior esta tefiida.

4. Manguera segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que, entre la segunda capa de refuerzo y la
capa exterior, esta dispuesta una segunda capa intermedia de un elastdmero termoplastico (TPE), en particular tefiido
de negro.

5. Manguera segun la reivindicacién 4, caracterizada por que, entre la segunda capa intermedia y la capa exterior,
esta dispuesta una tercera capa intermedia de un elastomero termoplastico (TPE).

6. Manguera segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que, entre la segunda o tercera capa intermedia
y la capa exterior, hay una capa decorativa de un polvo, un arrollamiento de cinta de pelicula, una capa de barniz o
una pelicula.

7. Disposicion de manguera, en particular manguera sanitaria, con una manguera segun una de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizada por que la manguera presenta medios de conexion (1, 2, 3, 4) en sus extremos para la conexién
a una griferia o una ducha de mano o similar.

8. Disposicion de manguera segun la reivindicacion 7, caracterizada por que al menos uno de los medios de conexion
(1, 2, 3, 4) presenta un racor (1), que esta insertado en el extremo de la manguera, estando equipado el racor (1) con
un cuello (10) contra el cual puede apoyarse al menos indirectamente una tuerca de unién (4), una zona uniformemente
cilindrica circular (11) que se une al cuello (10) y una zona nervada (12) que se une a la zona cilindrica circular (11).

9. Disposicion de manguera segun la reivindicacion 7 u 8, caracterizada por que al menos uno de los medios de
conexion (1, 2, 3, 4) presenta un racor (1), que esta insertado en el extremo de la manguera, estando equipado el
racor con un cuello (10) contra el cual puede apoyarse al menos indirectamente una tuerca de union (4), y una zona
nervada (12), uniéndose a la zona nervada (12) una zona moldeada cénicamente (13), que se diferencia de un nervio
(120) de la zona nervada (12).

10. Disposicion de manguera segun la reivindicacion 9, caracterizada por que la zona cénica (13), en un extremo del
lado del cuello, tiene un diametro que corresponde al diametro de un nervio (120).

11. Disposicién de manguera segun la reivindicacion 9 o 10, caracterizada por que la zona coénica (13), en un extremo
opuesto el cuello, tiene un diametro que es mas pequefio que el didmetro de un estrechamiento (121) entre dos nervios
(120).

12. Disposicién de manguera segun una de las reivindicaciones 8 a 11, caracterizada por que el estrechamiento (121)
entre dos nervios (120) crea una transicion entre un primer flanco (1200) de uno de los nervios (120) y un segundo
flanco (1201) de uno de los nervios (120) adyacentes, estando redondeado el estrechamiento (121) con un radio.

13. Disposicién de manguera segun una de las reivindicaciones 9 a 12, caracterizada por que al extremo opuesto al
cuello de la zona conica (13) se une una punta redondeada con un radio.

14. Disposicion de manguera segun una de las reivindicaciones 8 a 13, caracterizada por que los medios de conexién
comprenden un manguito (2) en el que esta insertado el extremo de la manguera.

15. Disposicién de manguera segun la reivindicacion 14, caracterizada por que el manguito (2) tiene una longitud que
es mas pequena que la longitud

- de la zona uniformemente cilindrica circular (11) y de la zona nervada (12) juntas o
- de la zona nervada (12), en caso de que no esté prevista ninguna zona uniformemente cilindrica circular (11).
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