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57  Resumen:
Un módulo de validación de monedas que comprende
una pluralidad de pernos para montarlo dentro de un
dispositivo de recepción de monedas, los pernos
sobresaliendo de los sitios de fijación situados a
ambos lados del módulo, y los sitios de fijación
estando configurados para que cada perno pueda ser
posicionado en una de una pluralidad de ubicaciones
definidas dentro del sitio de fijación. Con esta
configuración se posibilita modificar una posición de
montaje del módulo de validación de monedas.
Preferentemente, los soportes de los sitios de fijación
de los pernos tienen forma circular y los mismos se
divulgan como un medio pivotante para separar los
diferentes cuerpos del módulo.



2 

DESCRIPCIÓN 

 

Módulo de validación de monedas 

 

Antecedentes de la invención 5 

 

Campo de la invención 

 

La invención se refiere a un módulo de validación de monedas para su montaje dentro de un 

dispositivo de recepción de monedas. 10 

 

Descripción de la técnica anterior 

 

Los módulos de validación de monedas se usan ampliamente con el propósito de clasificar, 

contar y validar monedas en una variedad de situaciones, por ejemplo, máquinas 15 

expendedoras, máquinas de juego, transporte público, barreras de peaje, etc. El sistema de 

monedas estándar funciona en un modo de control, es decir, modo de rodadura, transporte; 

y modo de caída libre. Mientras que las monedas caen libremente bajo la gravedad, el 

sistema mide varios de sus atributos para determinar, por ejemplo, su valor, así como para 

verificar las monedas falsas. 20 

 

Durante el mantenimiento, los módulos de validación de monedas pueden retirarse del 

dispositivo de recepción de monedas en el que están alojados. Los dispositivos de recepción 

de monedas sirven para recoger y dirigir monedas una tras otra dentro del módulo de 

validación de monedas. Dado que los módulos de validación de monedas deben poder 25 

retirarse, es deseable que sean montados, desmontados y remontados con relativa facilidad 

dentro de un dispositivo de recepción de monedas. A tal efecto, cada módulo de validación 

de monedas comprende, habitualmente, una pluralidad de pernos de montaje que 

sobresalen de los lados del módulo y que cooperan con rebajes o cunas definidos dentro del 

dispositivo de recepción de monedas para retener de manera segura el módulo de 30 

validación de monedas en una posición requerida, fijada en relación al dispositivo de 

recepción de monedas. Habitualmente, estos pernos de montaje están moldeados como 

parte del módulo y, por lo tanto, sus ubicaciones se fijan con respecto a éste. Además, la 

ubicación de los pernos de montaje en los módulos de validación de monedas se ha 

estandarizado relativamente dentro de la industria, permitiendo que los módulos de 35 

validación de monedas rotos u obsoletos sean reemplazados por módulos actualizados o 
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nuevos que aún se montan de manera segura dentro de los dispositivos de recepción de 

monedas. 

 

Los sistemas de validación modernos pueden procesar muchas más monedas por segundo 

que los dispositivos más antiguos, lo que significa que las monedas deben moverse más 5 

rápido y la desalineación puede dar lugar a más mantenimiento y tiempo de inactividad. 

También es un requisito en muchos países que las monedas falsas que se detecten se 

almacenen por separado dentro del dispositivo. Esto puede requerir un sistema de 

validación más avanzado con más capacidades de clasificación de monedas, es decir, una 

actualización. 10 

 

Como los módulos de validación de monedas son necesarios para recibir y contar y/o 

verificar monedas de manera confiable en ausencia de supervisión, es importante que sean 

lo más eficientes y confiables posible. Según la presente invención, se ha reconocido que 

muchos de los problemas observados en el funcionamiento de los módulos de validación de 15 

monedas se pueden atribuir a su desalineación con respecto al dispositivo de recepción de 

monedas, a menudo solo por pequeñas discrepancias de algunos milímetros o grados. Los 

módulos de validación de monedas se basan en la gravedad para extraer monedas a través 

de los mismos, y por lo tanto tienen una orientación definida en la que funcionan de la mejor 

manera posible. 20 

 

Sumario de la invención 

 

Según la presente invención, se proporciona un módulo de validación de monedas que 

comprende una pluralidad de pernos para montar el módulo dentro de un dispositivo de 25 

recepción de monedas, sobresaliendo los pernos de lados opuestos del módulo en 

diferentes sitios de fijación, en los que los sitios de fijación están configurados de manera 

que cada perno puede posicionarse en una de una pluralidad de ubicaciones definidas 

dentro del sitio de fijación con el fin de modificar una posición de montaje del módulo de 

validación de monedas. 30 

 

La pluralidad de ubicaciones definidas dentro de un sitio de fijación determinado para cada 

perno de montaje permite que la posición de montaje normal del módulo de validación de 

monedas se modifique unos pocos milímetros o grados para tener en cuenta las 

irregularidades en la alineación del módulo de validación de monedas y/o el dispositivo de 35 

recepción de monedas y, por lo tanto, las rutas de las monedas que caen libremente bajo la 
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gravedad. Esto es particularmente ventajoso cuando un nuevo módulo se está 

modernizando en un dispositivo existente tal como durante una reparación o actualización. 

 

Preferentemente, cada perno de montaje puede retirarse. 

 5 

Las ubicaciones definidas, por ejemplo, pueden estar definidas por rebajes que se han 

configurado para el acoplamiento de una parte principal de los pernos de una manera 

retirable. En una realización preferente, la parte principal de cada perno comprende una 

proyección conformada que se ajusta en los rebajes conformados de manera recíproca, de 

modo que un forzamiento adecuado les permite acoplarse o desacoplarse. 10 

 

La pluralidad de ubicaciones definidas en los sitios de fijación se puede disponer en una 

línea, aunque esto no sea obligatorio. 

 

El módulo puede tener al menos dos sitios de fijación por lado, y preferentemente tres sitios 15 

de fijación, separados entre sí, en cada uno de los lados opuestos. 

 

Un primer sitio de fijación puede estar separado a 85-86 mm de un segundo sitio de fijación; 

y preferentemente un tercer sitio de fijación puede estar separado a 38-39 mm desde un 

primer sitio de fijación y a 47-48 mm desde un segundo sitio de fijación. 20 

 

Las ubicaciones definidas de los sitios de fijación pueden permitir que la posición de montaje 

del módulo se modifique en más de 2 mm de desplazamiento del módulo en una dirección 

perpendicular o paralela a una ruta de monedas del módulo. 

 25 

Las ubicaciones definidas de los sitios de fijación pueden permitir que la posición de montaje 

del módulo se modifique en más de 3 grados de desplazamiento angular. Un 

desplazamiento angular de 15 grados podría ser suficiente como máximo para la mayoría de 

las aplicaciones. 

 30 

Los sitios de fijación pueden disponerse en bordes opuestos de un sustrato, soportando 

además el sustrato un conjunto de validación de monedas para validar monedas a medida 

que pasan a través del módulo. 

 

Los pernos de montaje pueden fijar carcasas o secciones de carcasa de manera retirable 35 

alrededor del módulo. 
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Un dispositivo de validación y clasificación de monedas puede comprender un módulo de 

clasificación de monedas ajustado en una superficie inferior de un módulo de validación de 

monedas como se ha descrito anteriormente. 

 

En una realización preferente, los soportes de los sitios de fijación de los pernos tienen, 5 

preferentemente, forma circular. Los mismos se divulgan como un medio pivotante para abrir 

y cerrar; este mecanismo pivotante de apertura para un detector de monedas puede 

utilizarse también para un detector de billetes. 

 

El sistema pivotante tiene la función de mantener cerradas o abiertas cuatro partes 10 

principales: la carcasa de la cubierta frontal, la carcasa de la cubierta posterior y el sustrato 

principal que representan la aleta y el cuerpo interno, respectivamente. El núcleo de la aleta 

del módulo de validación de monedas y el cuerpo interno se pueden abrir entre sí “de 

manera similar a un abanico” o desconectarse por completo o pivotar mediante dos 

pasadores (uno a cada lado) posicionados en la parte inferior de la aleta que se puede 15 

conectar o desconectar en una recesión negativa de tamaño equivalente posicionada en el 

canal de moneda inferior del cuerpo interno. Además, la aleta de validación de monedas y el 

cuerpo interno tienen un conjunto de orificios para adaptar los contactos de carga de resorte 

y la parte receptora, para evitar cualquier cable flexible rígido o cableado/alambrado simple 

que impida la forma fácil de desmontar y montar las piezas. Un par de contactos de carga de 20 

resorte (menos de 8 mm de longitud) y sus receptores están situados para ser utilizados 

para la activación del solenoide; se sabe que el solenoide puede elevar las perturbaciones 

debido a las altas corrientes Eddie y las interferencias electromagnéticas que se intercalan 

con la electrónica muy cercana, resolviendo lo anterior, en gran parte, este problema. 

 25 

Estas aberturas pivotantes son al menos cuatro (dos por cada lado), en este ejemplo son 

seis en total, tres en cada lado: un lado superior, un lado central, un lado inferior. 

 

Comenzando desde el lado superior del medio de fijación de montaje se usa para bloquear 

el sustrato a la carcasa de la cubierta frontal, la misma cubierta frontal superior en una 30 

versión o realización preferente tiene una forma de gancho o forma de C modificada y 

rebajada, permitiendo una apertura de 45 a 60 grados. 

 

Dentro de la cubierta frontal hay un pasador flexible interno moldeado conjuntamente dentro 

del mismo marco, esto permite que la aleta se presione siempre contra su cuerpo interno; 35 

este pasador flexible ingresa desde la parte posterior del punto en que se presiona el 
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"depósito en garantía", la palabra depósito en garantía en este caso específico describe 

cuándo una moneda o más están atrapadas o están bloqueando la ruta de la moneda 

internamente el detector de monedas. Para desbloquear el canal de la moneda, la aleta 

tiene que girar y flexionarse en ciertos grados para un canal de apertura de 5-6 mm, para 

ello se ha retirado cualquier resorte metálico y la memoria característica del material plástico 5 

dentro de la aleta se usó a nuestro favor para lograr el mismo rendimiento de una bobina o 

resorte metálico, creándose los puntos de momento de flexión como medio de bisagra, 

pasador de eje que se monta dentro de los puntos centrales de preclusión rebajados en la 

carcasa de la cubierta frontal y el soporte contador relacionado, el soporte contador aplica 

una fuerza para mantener la bisagra plástica de la aleta en su sitio. 10 

 

La cubierta delantera también tiene una recesión circular más baja que pivota en los pernos 

inferiores. 

 

La cubierta posterior se puede montar fácilmente en los dos soportes de pernos de montaje 15 

centrales circulares situados a ambos lados del cuerpo principal, donde se moldearon 

conjuntamente los prismas y se situó la abertura del clasificador de solenoides. 

 

Vista desde otro aspecto, la invención proporciona un método de ajuste de un módulo de 

validación de monedas dentro de un dispositivo de recepción de monedas que comprende: 20 

ofrecer un módulo de validación de monedas para puntos de montaje de un dispositivo de 

recepción de monedas; comprobar la alineación de una ruta de monedas del módulo con 

respecto a una ruta de monedas desde el dispositivo de recepción de monedas; reposicionar 

al menos un par de pernos de montaje en diferentes ubicaciones dentro de sus sitios de 

fijación respectivos; y volver a ajustar el módulo dentro del dispositivo de recepción de 25 

monedas en una posición de montaje modificada. 

 

El método puede formar parte de una reparación o actualización de un dispositivo de 

recepción de monedas existente y el método puede comprender además las etapas de 

retirar un módulo de validación de monedas obsoleto y volver a ajustar un módulo de 30 

validación de monedas como se ha descrito anteriormente. 

 

El método puede comprender además el montaje de un dispositivo de validación y 

clasificación de monedas como se ha descrito anteriormente. 

 35 
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Breve descripción de los dibujos 

 

Ciertas realizaciones preferentes de la invención se describirán ahora con mayor detalle a 

modo de ejemplo solamente y con referencia a los dibujos adjuntos, en los que: 

 5 

la figura 1 es una vista en perspectiva de un módulo de validación de monedas; 

la figura 2 es una vista en perspectiva de un perno de montaje; 

la figura 3 es un ejemplo de un rebaje dentro de un sitio de fijación del módulo de 

validación de monedas; 

la figura 4 es un ejemplo alternativo de un rebaje dentro de un sitio de fijación del módulo 10 

de validación de monedas; 

la figura 5 ilustra diversas posiciones posibles y diferentes de los clavos de montaje y las 

posibles alineaciones resultantes del módulo de validación de monedas de la figura 1; y 

 

Descripción detallada de la realización preferente 15 

 

La figura 1 muestra un módulo de validación de monedas 100 que comprende un sustrato 

102, una primera sección de carcasa 104 y una segunda sección de carcasa 106, estando la 

primera y segunda secciones de carcasa dispuestas en lados opuestos al sustrato 102, 

cubriendo, sustancialmente, el sustrato 102 y diversos componentes del módulo de 20 

validación de monedas 100 fijados al mismo. Las secciones de carcasa 104, 106 y el 

sustrato 102 colaboran para formar una ranura de monedas 108 para recibir monedas. 

 

El sustrato 102 tiene seis sitios de fijación 110 definidos en los mismos a los lados del 

módulo 100, con tres sitios 110 en cada uno de los lados opuestos del módulo 100. Los 25 

sitios de fijación 110 pueden distribuirse, sustancialmente, a lo largo de la longitud del 

sustrato 102. Los sitios de fijación 110 corresponden, preferentemente, a posiciones 

establecidas de dispositivos colectores de monedas existentes y pueden no necesitar 

separarse de manera equidistante entre sí. 

 30 

Cada sitio de fijación 110 está configurado para recibir uno de una pluralidad de pernos de 

montaje 120 en una de tres ubicaciones posibles definidas en el mismo. Los pernos de 

montaje 120 se muestran en la figura 2, y comprenden una parte principal 122 y una parte 

de montaje 124. La parte de montaje 124 puede ser sustancialmente cilíndrica y está 

configurada para ser recibida en un rebaje o cuna correspondiente en un dispositivo de 35 

recepción de monedas (no mostrado) para montar de manera segura el módulo de 
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validación de monedas 100 dentro del dispositivo de recepción de monedas. En esta 

realización preferente, la parte principal 122 del perno de montaje 120 tiene una huella 

sustancialmente en forma transversal que se proyecta desde un extremo de la parte de 

montaje 124 del perno de montaje 120. 

 5 

El sitio de fijación 110 comprende un rebaje 112 configurado para recibir la parte principal 

122 del perno de montaje 120, y debe dimensionarse de manera que el perno de montaje 

120 se retenga de manera segura cuando la parte principal 122 se inserta en el mismo. 

Como es evidente a partir de la figura 1, el rebaje 112, en una realización, comprende tres 

formas 114 transversales, preferentemente idénticas, dispuestas en una fila de modo que 10 

las patas adyacentes más próximas de cada cruce 114 se superponen. Por lo tanto, la parte 

principal 122 del perno de montaje 120 puede insertarse en una de tres ubicaciones posibles 

dentro del rebaje 112 en el sitio de fijación 110. 

 

La primera sección de carcasa 104 está conformada de manera que una parte de lengüeta 15 

140 se envuelva alrededor del sustrato 102 y uno de los sitios de fijación 110 definidos en la 

misma, cooperando con una escotadura en la segunda sección de carcasa 106 para 

encerrar, sustancialmente, el sustrato 102. Se forma una ranura en la primera sección de 

carcasa 104 de modo que el sitio de fijación 110 no esté obstruido. En la figura 1, la parte de 

lengüeta 140 de la primera sección de carcasa 104 está asociada con el sitio de fijación 110 20 

central. La misma disposición existe en el otro lado del módulo de validación de monedas 

100, de modo que la primera sección de carcasa 104 puede asegurarse en su lugar 

alrededor del substrato 102 mediante la inserción de pernos de montaje 120 a través de las 

ranuras en la primera sección de carcasa 104 y en los rebajes 112. La parte de montaje 124 

de los pernos de montaje 120 puede ser lo suficientemente grande como para que no se 25 

puedan ajustar a través de las ranuras en la primera sección de carcasa 104. De manera 

similar, la segunda sección de carcasa 106 tiene partes de lengüeta 160 que cooperan con 

escotaduras de la primera sección de carcasa 104 para envolverse alrededor de los sitios de 

fijación 110 superior e inferior. Esta disposición permite que la segunda sección de carcasa 

106 sea asegurada en su lugar por los pernos de montaje 120 correspondientes insertados 30 

en rebajes 112. Por lo tanto, las secciones de carcasa 104 y 106 están, sustancialmente, 

aseguradas alrededor del sustrato, y pueden retirarse fácilmente mediante la extracción de 

los pernos de montaje 120 de los rebajes 112. Además, las partes de lengüeta 140, 160 de 

las secciones de carcasa 104, 106 pueden curvarse alrededor de los lados del sustrato y 

mantenerse sueltas en su sitio incluso cuando no se insertan pernos de montaje 120 a 35 

través de las ranuras. Además, puede ser necesaria una pequeña cantidad de fuerza, tal 
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como podría aplicarse manualmente, para retirar las secciones de la carcasa. La disposición 

descrita permite un fácil acceso a los componentes del módulo de validación de monedas 

100 cuando sea necesario, mientras que también asegura que la parte de carcasa no se 

pueda retirar cuando el módulo de validación de monedas 100 está montado dentro de un 

dispositivo de recepción de monedas. Además, la retirada de los pernos de montaje 120 5 

puede no hacer que las secciones de carcasa 104, 106 caigan fuera del módulo de 

validación de monedas 100. La disposición descrita también puede requerir menos 

componentes en comparación con los módulos convencionales, y además no requiere 

tornillos u otros componentes dedicados para asegurar la carcasa. 

 10 

De manera importante, la posición de un módulo de validación de monedas 100 como se 

describe se puede controlar gracias a los pernos de montaje 120 desmontables y rebajes 

112. Al insertar las partes principal 122 de los pernos de montaje 120 en diferentes 

ubicaciones dentro de los rebajes 112, la posición de los pernos de montaje 120 con 

relación al módulo de validación de monedas 100 pueden ser alterados. Por lo tanto, se 15 

apreciará que la posición del módulo de validación de monedas 100 dentro del dispositivo de 

recepción de monedas puede modificarse. 

 

Por ejemplo, si la ranura de monedas 108 está desalineada con el dispositivo de recepción 

de monedas, esto puede ser perjudicial para la capacidad del módulo de validación de 20 

monedas 100 para validar monedas de manera precisa y eficiente. Al retirar el módulo de 

validación de monedas 100 del dispositivo de recepción de monedas, el usuario (por 

ejemplo, un ingeniero que instala o repara el módulo de validación de monedas 100 en el 

dispositivo de recepción de monedas) puede retirar los pernos de montaje 120 de los sitios 

de fijación 110 simplemente tirando de las partes principal 122 desde los rebajes 112. 25 

Preferentemente, esto puede hacerse manualmente, pero también puede lograrse usando 

cuidadosamente una herramienta, por ejemplo, alicates. Las partes principal 122 pueden 

insertarse entonces en diferentes ubicaciones dentro de los rebajes 112, y los pernos de 

montaje 120 pueden reposicionarse, de ese modo, con relación al módulo de validación de 

monedas 100. La unidad completa puede volver a montarse en el dispositivo de recepción 30 

de monedas acoplando la parte de montaje 124 de los pernos de montaje 120 con los 

rebajes o cunas del dispositivo de recepción de monedas, y la desalineación de la ranura de 

monedas 108 con el dispositivo de recepción de monedas puede, por lo tanto, corregirse. 

 

Las formas transversales de las partes principal 122 también pueden hacerse girar en 35 

comparación con las mostradas en la figura 1, de modo que representen rebajes en forma 
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114 transversal separados, pero que definen las mismas ubicaciones posibles para los 

pernos de montaje 120. Puede haber solo dos ubicaciones definidas en cada sitio de fijación 

110, o cuatro o más ubicaciones definidas. El rebaje 112 podría definir un patrón diferente, 

por ejemplo, un conjunto de orificios circulares para partes principal con forma cilíndrica, 

orificios triangulares para partes principal con forma de prisma triangular o cualquier otra 5 

forma suficiente para coincidir con la parte principal de los pernos de montaje 120. 

Preferentemente los rebajes 112 están conformados para evitar la rotación del perno de 

montaje 120. 

 

El módulo de validación de monedas 100 también puede estar en ángulo con respecto al 10 

dispositivo de recepción de monedas. Muchos dispositivos de recepción de monedas están 

instalados en máquinas expendedoras, máquinas de juego, transporte público, etc. y no se 

puede garantizar que estén alineados perfectamente verticalmente. El módulo de validación 

de monedas 100 se puede suministrar retroactivamente para reemplazar módulos 

existentes. Dado que se ha descubierto que las desalineaciones del módulo de recepción de 15 

monedas 100 son perjudiciales para la precisión y eficiencia del módulo de validación de 

monedas 100, la capacidad de rectificar esta desalineación ha conducido a mejoras 

significativas en la operación y fiabilidad de dichos módulos de validación de monedas 100. 

 

Por lo tanto, mediante el posicionamiento, por ejemplo, los dos pernos de montaje 120 20 

inferiores en la ubicación más adelantada dentro de sus rebajes 112 respectivos y los dos 

pernos de montaje 120 superiores en la ubicación más posterior de sus rebajes 112, el 

módulo de validación de monedas 100 puede inclinarse con respecto al dispositivo de 

recepción de monedas para negar el desalineamiento del mismo. Se puede lograr un ángulo 

mayor posicionando los dos pernos de montaje 120 centrales en la posición más adelantada 25 

y los dos pernos de montaje 120 superiores en la posición más posterior. El ángulo del 

módulo de validación de monedas 100 puede, por lo tanto, ajustarse. 

 

Se apreciará que la forma y la dimensión exactas de los rebajes 112 en los sitios de fijación 

110 determinarán la libertad que tendrá el usuario para posicionar el módulo de validación 30 

de monedas 100 con respecto al dispositivo de recepción de monedas. 

 

La figura 3 muestra un aumento del sitio de fijación 110 según la realización del módulo de 

validación de monedas mostrado en la figura 1. Las tres cruces 114 del rebaje 112 son 

evidentes, y las tres ubicaciones posibles de un perno de montaje 120 se reconocen 35 

fácilmente. 
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La figura 4 muestra una realización alternativa del sitio de fijación 110, que comprende un 

rebaje 112 que define cinco ubicaciones posibles para el perno de montaje 120. El rebaje 

112 está formado por cuatro pequeñas formas 114 transversales con sus centros dispuestos 

en los ápices de un cuadrado, teniendo cada pequeña cruz 114 una pata alargada que se 

encuentra con la de las otras cruces 114 pequeñas en el centro del cuadrado. El rebaje 112 5 

de la figura 4 permite el reposicionamiento de los pernos de montaje, y por lo tanto el 

módulo de validación de monedas, en una dimensión extra en comparación con el rebaje 

112 de la figura 3. Se prevén otras diversas configuraciones de los sitios de fijación 110 y 

rebajes 112 y seguirán estando dentro del alcance de la presente invención. 

 10 

La figura 5 ilustra el modo en que los pernos de montaje 120 pueden ocupar diferentes 

ubicaciones dentro de los rebajes 112 de los sitios de fijación 110. El módulo de validación 

de monedas 100 puede montarse usando solo cuatro de los seis pernos de montaje 120 

disponibles, y puede estar en ángulo como se muestra en los dibujos. La dimensión de los 

rebajes 112 puede permitir que el módulo de validación de monedas forme un ángulo de 15 

aproximadamente 10 grados. También pueden permitir que el módulo de validación de 

monedas 100 forme un ángulo de aproximadamente 5 grados. Desde luego, el módulo de 

validación de monedas 100 puede formar un ángulo en cualquier dirección eligiendo 

ubicaciones de pernos de montaje de manera apropiada. 

 20 

El módulo de validación de monedas 100 puede tener una longitud, de arriba a abajo de 

entre aproximadamente 100 mm a 104 mm y puede tener una longitud de 102 mm. El 

módulo puede tener un ancho transversal de entre aproximadamente 88 mm y 90 mm sin 

los pernos de montaje 120 fijados, o entre 98 mm y 100 mm con los pernos de montaje 120 

fijados. Cuando está unido, el perno de montaje 120 superior puede estar a una distancia de 25 

entre aproximadamente 8 mm y 10 mm desde la parte superior del módulo de validación de 

monedas 100, y puede estar a 9 mm desde la parte superior del módulo de validación de 

monedas 100. El siguiente perno de montaje 120 más bajo puede estar entre 

aproximadamente 38 mm y 39 mm desde el perno de montaje superior, y entre 

aproximadamente 47 mm y 48 mm desde el perno de montaje 120 más bajo. El perno de 30 

montaje 120 más bajo puede estar entre 7 mm y 8 mm desde parte inferior del módulo de 

validación de moneda. El módulo de validación de monedas 100 puede tener una 

profundidad de entre 35 mm y 36 mm. En sus ubicaciones más posteriores, los pernos de 

montaje 120 pueden estar entre 21 mm y 22 mm desde la parte frontal del módulo de 

validación de monedas 100. En sus posiciones medias, los pernos de montaje 120 pueden 35 

estar entre 17 mm y 18 mm desde la parte frontal del módulo 100. En sus posiciones más 
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adelantadas, los pernos de montaje 120 pueden estar entre 14 mm y 15 mm desde la parte 

frontal del módulo. Los rebajes 112 pueden estar dimensionados de manera que las 

posibles ubicaciones de los pernos de montaje 120 estén separadas de 2 mm a 3 mm. Las 

posibles ubicaciones de fijación pueden tener una separación de 2,5 mm. 

 5 

Las dimensiones dadas en el párrafo anterior están destinados a fines de ilustración, y otras 

dimensiones son posibles y están destinadas a estar dentro del alcance de la invención. 

 

Además de los rebajes 112 representados en las figuras 3 y 4, las ubicaciones de los pernos 

de montaje pueden estar definidas por rebajes 112 separados dentro de cada sitio de 10 

fijación 110. Las Figuras 6(a) a (i) muestran diversas formas alternativas que puedan tener 

los rebajes 112 dentro de los sitios de fijación 110. Cada rebaje 112 puede tener cualquiera 

de las formas representadas en la figura 6 o cualquier otra forma adecuada. Todos los 

rebajes 112 pueden tener la misma forma o cada uno puede tener una forma diferente a la 

de los otros rebajes 112. Alternativamente, algunos rebajes 112 pueden tener la misma 15 

forma que otros rebajes 112, mientras que difieren de la forma de otros rebajes 112. Por 

ejemplo, los dos rebajes 112 en el sitio de fijación 110 más bajo pueden tener la misma 

forma que el otro, pero pueden tener formas diferentes a los rebajes 112 de los sitios de 

fijación 110 central y superior. De esta manera, se puede proporcionar control sobre los 

pernos de montaje 120 que están asociados con los rebajes 112 y, por lo tanto, con los 20 

sitios de fijación 110. 

 

La parte principal 122 de un perno de montaje 120 asociado con un rebaje 112 puede tener, 

sustancialmente, la misma sección transversal, o huella, que el rebaje 112, de manera que 

la parte principal 122 se puede insertar y retener de manera segura dentro del rebaje 112. 25 

Alternativamente, la parte principal 122 puede estar conformada de modo que ocupe solo 

una parte del rebaje 112 cuando se inserta en la misma, mientras se mantiene retenida de 

manera segura en la misma. 

 

Las figuras 7 a 9 ilustran una realización preferente de la presente invención. Los soportes 30 

de pernos de los sitios de fijación 110a, 110b, 110c, 110d, 110e, 110f tienen forma circular. 

Los mismos se divulgan como un medio pivotante para abrir y cerrar; este mecanismo 

pivotante de apertura para un detector de monedas puede utilizarse también para un 

detector de billetes de banco. 

35 
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El sistema pivotante tiene la función de mantener cerradas o abiertas cuatro partes 

principales: la carcasa de la cubierta frontal 104, la carcasa de la cubierta posterior 106 y el 

sustrato, principal que representa la aleta 102a y el cuerpo interno , respectivamente. El 

núcleo de la aleta y el cuerpo interno del módulo de validación de monedas se abren entre sí 

en “forma de abanico" o se desconectan por completo o pivotan a través de dos pasadores 5 

127a, 127b (uno a cada lado) posicionados en el fondo inferior de la aleta 102a que puede 

conectar o desconectar en una recesión negativa de tamaño equivalente posicionada en el 

cuerpo interno 102b del canal de moneda inferior. Además, la aleta de validación de 

monedas y el cuerpo interno tienen un conjunto de orificios 135a, 135b, 129 para adaptar los 

contactos de carga de resorte y la parte receptora, para evitar cualquier cable flexible rígido 10 

o cableado/alambrado simple que impida la manera fácil de desmontar y montar las partes. 

Un par de contactos de carga por resorte (longitud inferior a 8 mm) y sus receptores están 

situados en un rebaje 129 para ser utilizados para la activación del solenoide; se sabe que el 

solenoide puede elevar las perturbaciones debido a las altas corrientes Eddie y las 

interferencias electromagnéticas que intercalan con la electrónica muy cercana, resolviendo 15 

lo anterior, en gran parte, este problema. 

 

Estas aberturas pivotantes son al menos cuatro (dos por lados), en este ejemplo seis en 

total, tres en cada lado: un lado superior, un lado central, un lado inferior. 

 20 

Comenzando desde el lado superior del medio de fijación de montaje se usa para bloquear 

el sustrato 102 a la carcasa de la cubierta frontal 106, la misma cubierta frontal 102 superior 

en una versión o realización preferente tiene una forma de gancho o forma de C 125 

modificada y rebajada, permitiendo una apertura de 45 a 60 grados. 

 25 

Dentro de la cubierta frontal 104 hay un pasador 131 flexible interno moldeado 

conjuntamente dentro del mismo marco, esto permite que la aleta 102(a) se presione 

siempre contra su cuerpo interno 102(b); este pasador flexible entra desde la parte posterior 

del punto en que se presiona el "depósito en garantía" 126, la palabra depósito en garantía 

en este caso específico describe cuándo una moneda o más están atrapadas o están 30 

bloqueando la ruta de la moneda 132 internamente al detector de monedas. Para 

desbloquear el canal de la moneda, la aleta tiene que girar y flexionarse en ciertos grados 

para un canal de apertura de 5-6 mm, para ello se ha retirado cualquier resorte metálico y la 

memoria característica del material plástico dentro de la aleta se usó a nuestro favor para 

lograr el mismo rendimiento de una bobina o resorte metálico, creándose los puntos de 35 

momento de flexión 128 (a, b) como medio de bisagra, pasador de eje que se monta dentro 
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de los puntos centrales de preclusión rebajados 129 (a, b) en la carcasa de la cubierta 

frontal 104 y el soporte contador 130 relacionado, el soporte contador aplica una fuerza para 

mantener la bisagra plástica de la aleta en su sitio. 

 

La cubierta frontal 104 tiene también una recesión 133 circular inferior que pivota sobre los 5 

pernos 110 (c, f) inferiores. 

 

La cubierta posterior se puede montar fácilmente en los dos soportes de montaje centrales y 

circulares situados en ambos lados del cuerpo principal, donde el prisma (137, 138) está 

moldeado conjuntamente y se sitúa la abertura del clasificador de solenoide (136). 10 

 

La invención ha sido descrita mediante una realización preferente, pero el lector experto 

reconocerá que son posibles diversas modificaciones que aún estarán dentro del alcance de 

la presente invención tal como se define en las reivindicaciones adjuntas. 

15 
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REIVINDICACIONES 

 

1. Un módulo de validación de monedas que comprende una pluralidad de pernos para 

montar el módulo dentro de un dispositivo de recepción de monedas, los pernos que 

sobresalen de los sitios de fijación situados a ambos lados del módulo, caracterizado por 5 

que los sitios de fijación están configurados para que cada perno pueda ser posicionado en 

una de una pluralidad de ubicaciones definidas dentro del sitio de fijación para modificar una 

posición de montaje del módulo de validación de monedas. 

 

2. Un módulo según la reivindicación 1, caracterizado por que cada perno puede retirarse. 10 

 

3. Un módulo según la reivindicación 1 o 2, en el que cada sitio de fijación comprende al 

menos un rebaje que se ha configurado para el acoplamiento de un perno. 

 

4. Un módulo según la reivindicación 3, en el que cada sitio de fijación comprende un rebaje 15 

que permite el acoplamiento del perno en una de una pluralidad de ubicaciones definidas. 

 

5. Un módulo según la reivindicación 4, en el que el rebaje comprende una pluralidad de 

formas angulares dispuestas en una línea, preferentemente una pluralidad de formas 

transversales, más preferentemente al menos tres formas transversales. 20 

 

6. Un módulo según la reivindicación 3, en el que cada sitio de fijación comprende una 

pluralidad de rebajes, permitiendo cada rebaje el acoplamiento del perno en una de la 

pluralidad de ubicaciones definidas. 

 25 

7. Un módulo según la reivindicación 6, en el que cada rebaje comprende una forma 

angular, preferentemente una forma transversal. 

 

8. Un módulo según la reivindicación 7, en el que, preferentemente, la pluralidad de rebajes 

está dispuesta como una línea de rebajes en forma angular, más preferentemente como una 30 

línea de al menos tres rebajes en forma transversal. 

 

9. Un módulo según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que cada perno 

comprende una parte principal para el acoplamiento del perno en el sitio de fijación del 

módulo. 35 
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10. Un módulo según cualquier reivindicación anterior, en el que la parte principal de cada 

perno comprende una proyección en forma angular, preferentemente una proyección en 

forma transversal. 

 

11. Un módulo según cualquier reivindicación anterior, en el que cada sitio de fijación 5 

proporciona al menos tres ubicaciones diferentes para un perno, más preferentemente 

cinco. 

 

12. Un módulo según cualquier reivindicación anterior, en el que el módulo tiene al menos 

dos sitios de fijación, separados entre sí, en cada uno de los lados opuestos; 10 

preferentemente tres sitios de fijación, separados entre sí, en cada uno de los lados 

opuestos. 

 

13. Un módulo según la reivindicación 12, en el que un primer sitio de fijación está separado 

a 85-86 mm de un segundo sitio de fijación; y preferentemente un tercer sitio de fijación está 15 

separado a 38-39 mm de un primer sitio de fijación y a 47-48 mm de un segundo sitio de 

fijación. 

 

14. Un módulo según la reivindicación 12 o 13, en el que las ubicaciones definidas de los 

sitios de fijación permiten que la posición de montaje del módulo se modifique en más de 2 20 

mm de desplazamiento del módulo en una dirección perpendicular o paralela a una ruta de 

monedas del módulo. 

 

15. Un módulo según la reivindicación 12, 13 o 14, en el que las ubicaciones definidas de los 

sitios de fijación permiten que la posición de montaje del módulo se modifique en más de 3 25 

grados de desplazamiento angular. 

 

16. Un módulo según cualquier reivindicación anterior, en el que los sitios de fijación están 

dispuestos en bordes opuestos de un sustrato, soportando el sustrato además un conjunto 

de validación de monedas para validar monedas cuando pasan a través del módulo. 30 

 

17. Un módulo según cualquier reivindicación anterior, en el que los pernos de montaje 

aseguran de manera retirable una carcasa o secciones de carcasa alrededor del módulo. 
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18. Un dispositivo de validación y clasificación de monedas que comprende un módulo de 

clasificación de monedas ajustado en una superficie inferior de un módulo de validación de 

monedas según cualquier reivindicación anterior. 

 

19. Un módulo como se describe, sustancialmente, en el presente documento con referencia 5 

a los dibujos adjuntos. 

 

20. Un método para ajustar un módulo de validación de monedas dentro de un dispositivo de 

recepción de monedas que comprende: 

ofrecer un módulo de validación de monedas para puntos de montaje de un dispositivo de 10 

recepción de monedas; 

comprobar la alineación de una ruta de monedas del módulo con respecto a una ruta de 

monedas desde el dispositivo de recepción de monedas; 

reposicionar al menos un par de pernos en diferentes ubicaciones con su ubicación de 

montaje respectiva; y 15 

volver a ajustar el módulo dentro del dispositivo de recepción de monedas en una posición 

de montaje modificada. 

 

21. Un método según la reivindicación 20, en el que el método forma parte de una 

reparación o mejora de un dispositivo de recepción de monedas existente y el método 20 

comprende además las etapas de retirar un módulo de validación de monedas obsoleto y 

volver a ajustar un módulo de validación de monedas como se reivindica en cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 16. 

 

22. Un método según la reivindicación 20 o 21, en el que el método comprende montar un 25 

dispositivo de validación y clasificación de monedas según la reivindicación 18. 
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FIG. 1 
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FIG. 2 
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FIG. 3 
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FIG. 4 
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