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DESCRIPCION
Estructura de fijacion de sensor de luz de dispositivo de visualizacién de imagenes
Campo técnico

La presente invencion se refiere a una estructura de montaje de sensores 6pticos para utilizar en dispositivos de
visualizacion de imagenes.

Técnica anterior

Los dispositivos de visualizacion de imagenes tales como las pantallas de cristal liquido, las pantallas
electroluminiscentes organicas y las pantallas de plasma proporcionan una calidad de imagen de alta definicién con
bajo consumo de energia. Dichos dispositivos de visualizacion de imagenes también son delgados debido a las
pantallas planas de los mismos. Estos dispositivos de visualizacion de imagenes se utilizan no sé6lo en oficinas u
hogares, sino también en sitios de diversas clases de trabajo profesional, tales como el disefio grafico y la atencion
médica.

En un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido, se aumenta la reproducibilidad de la imagen de la
pantalla, por ejemplo, midiendo la luz de la superficie posterior de una lamina reflectante dispuesta detras de una
retroiluminacion en una unidad de visualizacién de imagenes para controlar la luminancia de la retroiluminacién.

La literatura de patentes 1 describe que un sensor Optico para detectar la luz de una retroiluminacién que escapa
desde una lamina reflectante se dispone sobre la superficie posterior de una unidad de visualizacion de cristal
liquido (en la Reivindicacion 1 de la misma). También indica que un fotodetector incluye un elemento amortiguador
para guiar hacia el sensor éptico Unicamente la luz que escapa de la lamina reflectante y que el elemento
amortiguador es un amortiguador de rosco y que esta en estrecho contacto con un moédulo de cristal liquido para
apantallar la luz (en el parrafo [0013] de la misma).

La literatura de patentes 2 describe que un sensor de luminancia se monta en una abertura formada en la superficie
posterior de una carcasa y que una lamina reflectante también tiene una abertura segln sea necesario (en el parrafo
[0025] de la misma).

La Literatura de patentes 3 describe que un sensor dptico se monta sobre la superficie posterior de un chasis con
una base entre los mismos, que se forma un orificio circular que tiene un diametro de 3 mm como un orificio de
lamina reflectante en una lamina reflectante que se encuentra delante del sensor éptico, y que se forma un orificio
circular que tiene un didmetro de 30 mm o menos de diametro como un orificio de chasis en el chasis, que se
encuentra delante del sensor 6ptico (en los parrafos [0010] a [0011] de la misma).

La literatura de patentes 4 describe el siguiente dispositivo de visualizacion de imagenes: el dispositivo de
visualizacion de imagenes incluye una lamina reflectante dispuesta en la superficie posterior de una lampara de
retroiluminacion y configurada para reflejar la luz emitida por la lampara de retroiluminaciéon hacia adelante, un
sensor optico dispuesto en la superficie posterior de la lamina reflectante y configurado para detectar la luz
introducida a través de una primera abertura formada en la lamina reflectante y una unidad de control que controla la
luminancia de la lampara de retroiluminacion sobre la base del resultado de la deteccién de la luz aplicada al sensor
optico; un soporte de sensor que aloja al sensor éptico se dispone en la superficie posterior de la lamina reflectante;
el soporte de sensor tiene una segunda abertura que tiene un area menor que la de la de la primera abertura en la
region interna de la primera abertura; el soporte de sensor también tiene una parte reflectante en una superficie que
esta cerca de la lamina reflectante adyacente a la segunda abertura y que se expone desde la primera abertura; y
luz de la luz de la lampara de retroiluminaciéon se introduce dentro del sensor Optico a través de las aberturas
primera y segunda (en la Reivindicacion 1 de la misma).

Lista de citaciones
Literatura de patentes

Literatura de patentes 1: Publicacion de la solicitud de patente japonesa no examinada N.2 10-222084 (Patente
japonesa N.? 3171808)

Literatura de patentes 2: Publicacién de la solicitud de patente japonesa no examinada N.2 2000-315596
Literatura de patentes 3: Publicacién de la solicitud de patente japonesa no examinada N.2 2009-014901

Literatura de patentes 4: Publicacién de la solicitud de patente japonesa no examinada N.2 2009-58678 (Patente
japonesa N.? 4769969)

El documento EP 0861017 A2 describe un fotodetector para detectar la luz de la retroiluminacién de una pantalla de
cristal liquido, que comprende un sensor de luz proporcionado en la parte posterior de dicha pantalla de cristal
liquido para detectar la luz que escapa de dicha retroiluminacion.
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El documento JP 2012242269 A1 describe una unidad de sensor éptico que comprende un sustrato con un sensor
optico instalado; un marco visera que protege al sensor Optico de la luz externa; y un elemento de fijacion que
soporta y fija el sustrato. Un resorte de laminas se forma de forma integral con el elemento de fijacion. Al tiempo que
se guia mediante un orificio de guiado formado en el sustrato, el marco visera se presiona mediante el resorte de
laminas para que haga contacto con una pantalla de visualizaciéon de un panel de visualizacién de imagenes.

Resumen de la invencién
Problema técnico

Un modulo de panel de cristal liquido tiene una lamina reflectante y una lamina metélica de panel incorporada de
forma flexible en el mismo. En concreto, puesto que el perimetro de la lamina reflectante se monta simplemente en
el borde de la lamina metalica de panel, las partes mas cercanas al centro, de la lamina reflectante son mas
flexibles. Por esta razén, debido a la influencia del calor de la retroiluminacion o similares, la lamina reflectante llega
a deformarse o varia la cantidad o la manera de la deformacion de la lamina reflectante originalmente deformada. A
través de una investigacion, los presentes inventores encontraron que la cantidad de luz adquirida por el sensor
optico aumentaba o disminuia debido principalmente a dicha deformacién. Los dispositivos de visualizacion de
imagenes de cristal liquido estan aumentando actualmente en tamafo de pantalla o adelgazamiento, y se cree que
la cantidad de deformacién de la lamina reflectante va a aumentar en consecuencia.

Sin embargo, las literaturas de patentes 1 a 4 no indican que la lamina reflectante llegue a deformarse debido a la
influencia del calor de la retroiluminacién o similares o que la cantidad o manera de deformacion de la lamina
reflectante varia debido a dicha influencia. Ademas, estas literaturas de patentes no incluyen ninguna descripcion
que sugiera que la cantidad de luz adquirida por el sensor 6ptico aumente o disminuya debido principalmente a la
deformacion de la lamina reflectante.

A través de una investigacién, los presentes inventores encontraron que habia modelos en los que incluso si no
habia ningn hueco (hay un pequefio hueco) entre el amortiguador tubular y la ldmina reflectante en el estado inicial,
la lamina reflectante llegaba a deformarse debido a la influencia del calor de la retroiluminacion o similares y, por lo
tanto, se producia un hueco (0 el hueco se hacia mas grande) entre el amortiguador tubular y la Iamina reflectante.
Los presentes inventores también encontraron que habia modelos en los que incluso si habia un hueco (habia un
gran hueco) entre el amortiguador tubular y la lamina reflectante en el estado inicial, la lamina reflectante llegaba a
deformarse debido a la influencia del calor de la retroiluminacion o similares y por lo tanto el hueco desaparecia (o el
hueco se hacia mas pequefio) entre el amortiguador tubular y la lamina reflectante. Es decir, la manera en que la
lamina reflectante llega a deformarse con la temperatura no es uniforme. Los presentes inventores encontraron
entonces que la cantidad de luz desde la lamina reflectante aumentaba o disminuia de acuerdo con la presencia o
ausencia del hueco o el tamafo del hueco y por lo tanto variaba la correlacion entre el cambio en la luminancia del
panel de visualizacion de cristal liquido y el valor medido por el sensor 6ptico.

La Fig. 20 es una vista delantera esquematica de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 101
conocido. Las Fig. 21 y 22 son vistas en seccién tomadas a lo largo de la linea A-A de la Fig. 20 y son vistas en
seccién de la parte principal del dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 101 visto desde arriba. El
dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido conocido 101 incluye un panel de visualizacién de cristal
liquido 102, una retroiluminacion 103 dispuesta detras del panel de visualizacién de cristal liquido 102, una lamina
reflectante 104 dispuesta detras de la retroiluminacién 103, una lamina metélica de panel 105 dispuesta detras de la
lamina reflectante 104 y una lamina metalica de base 106 dispuesta detras de la Iamina metdlica de panel 105 (Fig.
21, 22). El dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido 1 también incluye un sensor 6ptico 112 que
mide la luz desde la superficie posterior de la lamina reflectante 104, un sustrato 111 que tiene el sensor 6ptico 112
sobre el mismo y un amortiguador tubular 113 para evitar la entrada de luz externa dentro del sensor dptico 112 (Fig.
21, 22). El sustrato 111 se monta de tal manera que bloquea un orificio pasante 1061 de la lamina metalica de base
106, y el amortiguador tubular 113 se monta de tal manera que bloquea un orificio de alumbrado 1051 de la lamina
metdlica de panel 105 (Fig. 21, 22).

A través de una investigacién, los presentes inventores encontraron un modelo segin se muestra en la Fig. 22. En
este modelo, cuando los moédulos de panel de cristal liquido 102 a 105 fueron calentados, la lamina reflectante 104
lleg6 a distorsionarse en una direccién opuesta a la de la Fig. 21, es decir, el centro de la lamina reflectante 104 se
movié hacia adelante (hacia la parte delantera); el hueco fue cambiado de S1 a S2; y por lo tanto, la cantidad de luz
que entrd en el sensor Optico 112 aumentd. Los presentes inventores también encontraron un modelo segun se
muestra en la Fig. 21. En este modelo, cuando los médulos de panel de cristal liquido 102 a 105 se calentaron, la
lamina reflectante 104 llegd a distorsionarse en una direccion opuesta a la de la Fig. 22, es decir, el centro de la
lamina reflectante 104 se movidé hacia atras (hacia la parte posterior); el hueco fue cambiado de S2 a S1; y por lo
tanto la cantidad de luz que entré al sensor éptico 112 disminuy6. Los presentes inventores encontraron entonces
que la cantidad de luz desde la lamina reflectante 104 aumentaba o disminuia de acuerdo con la presencia o
ausencia del hueco o el tamafio del hueco y, por lo tanto, variaba la correlacion entre el cambio en la luminancia del
panel de visualizacion de cristal liquido 102 y el valor medido por el sensor 6ptico 112.
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Segun se describi6 anteriormente, los dispositivos de visualizacion de imagenes de cristal liquido estdn aumentando
en tamafo de pantalla o adelgazando, y se piensa que la cantidad de deformacién de la lamina reflectante va a
aumentar en consecuencia. Sin embargo, la manera en que la deformacién cambia con la temperatura, la fuerza
externa o similares es dificil de predecir. Como resultado, la correlacién entre el cambio en la luminancia del panel
de visualizacién de cristal liquido y el valor medido por el sensor éptico varia.

Por consiguiente, un objetivo de la presente invencién es proporcionar una estructura de montaje de sensores
opticos que se utilice en un dispositivo de visualizacién de imagenes y en la que se elimina el hueco entre una
lamina reflectante y un amortiguador tubular para impedir la entrada de luz externa dentro de un sensor Optico de
modo que la cantidad de luz de una retroiluminacién se pueda medir con precision.

Solucién al problema

La presente invencion proporciona una estructura de montaje de sensores opticos que tiene las caracteristicas de la
reivindicacién 1.

De acuerdo con la presente invencién, el hueco entre el amortiguador tubular y la lamina reflectante se elimina de
modo que la cantidad de luz desde la retroiluminacion se pueda medir con precisién. En concreto, puesto que las
superficies delantera y trasera del amortiguador tubular se unen a posiciones predeterminadas, la distancia entre el
area que actua como fuente de luz de medicién en la superficie posterior de la lamina reflectante y el sensor éptico
se mantiene constante. El tamafio del area que actia como fuente de luz de medicion en la superficie posterior de la
lamina reflectante también se mantiene constante. Por lo tanto, la cantidad de luz desde la retroiluminacion se puede
medir con precision.

Ejemplos de la configuracion para eliminar el hueco entre el amortiguador tubular y la lamina reflectante incluyen la
configuracién anterior, asi como una estructura de montaje de sensores épticos que se utiliza en un dispositivo de
visualizacion de imagenes y que incluye un sensor optico configurado para medir la luz desde una superficie
posterior de una lamina reflectante en el dispositivo de visualizacién de imagenes, un sustrato que tiene el sensor
Optico en el mismo y un amortiguador tubular para evitar la entrada de luz externa dentro del sensor 6ptico. En esta
estructura de montaje de sensores épticos, una lamina metélica de base que tiene un orificio de recepcion de luz a
través del cual el sensor éptico recibe la luz se dispone sobre la superficie posterior de la lamina reflectante; el
sustrato se monta sobre la lamina metalica de base; una superficie delantera del amortiguador tubular y la lamina
reflectante se unen entre si; y una superficie posterior del amortiguador tubular y la lamina metalica de base se unen
entre si.

Ejemplos de la configuracion en la que el sustrato y la superficie posterior del amortiguador tubular se unen entre si
incluyen una configuraciéon en la que el sustrato y la superficie posterior del amortiguador tubular se unen entre si y
una configuracién en la que una unidad de sustrato que incluye el sustrato y un marco que rodea al sustrato y la
superficie posterior del amortiguador tubular se unen entre si. Ejemplos de la configuracién en la que el sustrato se
monta en la lamina metalica de base incluyen una configuracion en la que el sustrato se monta en la ldmina metélica
de base mediante medios de fijacién tales como un adhesivo, una cinta de doble cara o un tornillo, una configuracion
en la que una unidad de sustrato que incluye el sustrato y un marco que rodea al sustrato se monta en la lamina
metélica de base mediante medios de fijacion tales como un adhesivo, una cinta de doble cara o un tornillo, y una
configuracién en la que el sustrato se monta sobre la ldmina metalica de base con un elemento amortiguador entre
los mismos.

Ejemplos de un adhesivo incluyen un adhesivo a base de caucho, un adhesivo a base de acrilico y un adhesivo a
base de epoxi. Si se utiliza una cinta de doble cara, la unidén anterior se puede realizar facilimente pegando cintas de
doble cara en las superficies delantera y trasera del amortiguador tubular.

El amortiguador tubular tiene la forma, por ejemplo, de un tubo cilindrico, un tubo rectangular, un tubo hexagonal u
otros tubos poligonales. Ejemplos del material del amortiguador tubular incluyen un material de caucho tal como el
uretano o la silicona y una espuma de esponja formada de un material de caucho tal como el uretano o la silicona.
Se pueden utilizar otros materiales de amortiguador conocidos.

El substrato que tiene el sensor optico en el mismo puede ser un substrato con sensor éptico empaquetado o una
placa para colocar el sensor 6ptico.

En la presente invencién, una lamina metélica de panel se dispone preferiblemente detras de la lamina reflectante;
se incluye ademas preferiblemente un segundo amortiguador dispuesto fuera del amortiguador tubular que actda
como primer amortiguador y configurado para soportar el substrato; una superficie delantera del segundo
amortiguador y la lamina metédlica de panel se unen preferiblemente entre si; y/o una superficie posterior del
segundo amortiguador y el substrato se unen preferiblemente entre si.

De acuerdo con la presente invencion, el substrato se soporta de forma mas estable.

Ejemplos de la configuracion en la que el sustrato se soporta de forma mas estable incluyen la configuracion
anterior, asi como una estructura de montaje de sensores Opticos que se utiliza en un dispositivo de visualizaciéon de
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imagenes y en la cual una lamina metalica de panel se coloca detras de la lamina reflectante; una lamina metélica
de base se dispone detras de la ldmina metalica de panel; se incluye ademas un segundo amortiguador dispuesto
fuera del amortiguador tubular que actia como un primer amortiguador y se configura para soportar el sustrato; y
una superficie delantera del segundo amortiguador y el substrato se unen entre si y/o una superficie posterior del
segundo amortiguador y la lamina metalica de base se unen entre si.

El amortiguador tubular esta formado por caucho, elastémero o similares. Mas en concreto, esta formado por una
esponja de polietileno, esponja de uretano o similares. Para mejorar el rendimiento del apantallamiento de la luz, asi
como para permitir que el amortiguador tubular entre en contacto con la lamina reflectante de forma suave, es
preferible utilizar una esponja de celdas cerradas como amortiguador tubular. El amortiguador tubular se fija a la
lamina reflectante utilizando cinta de doble cara, adhesivo, adhesivo sensible a la presion o similares. Obsérvese
que el elemento amortiguador tubular no se limita a un elemento amortiguador tubular que sea hueco y se moldee
de una sola pieza. Un elemento amortiguador tubular formado por la unién de varias esponjas en forma de bloque se
puede utilizar siempre y cuando se pueda mantener el rendimiento del apantallamiento de la luz.

Ejemplos de un adhesivo incluyen un adhesivo a base de caucho, un adhesivo a base de acrilico y un adhesivo a
base de epoxi. Si se utiliza una cinta de doble cara, la unidén anterior se puede realizar facilimente pegando cintas de
doble cara en las superficies delantera y trasera de los amortiguadores respectivos (primer amortiguador, segundo
amortiguador).

Los amortiguadores respectivos (primer amortiguador, segundo amortiguador) tienen la forma, por ejemplo, de un
tubo cilindrico, un tubo rectangular, un tubo hexagonal u otros tubos poligonales. Se pueden disponer varios
amortiguadores en forma de bloque, tales como amortiguadores prismaticos o amortiguadores cilindricos. Ejemplos
del material de los amortiguadores (primer amortiguador, segundo amortiguador) incluyen una espuma de esponja
formada de un material de caucho tal como el uretano o la silicona. Se pueden utilizar otros materiales de
amortiguador conocidos.

En la configuracién en la que se incluyen los amortiguadores primero y segundo, la dureza del caucho del segundo
amortiguador es preferiblemente menor que la dureza del caucho del primer amortiguador.

De acuerdo con la presente invencion, el primer amortiguador mantiene constante la distancia entre el sensor 6ptico
y lamina reflectante, y el segundo amortiguador permite que el sensor dptico y ldamina reflectante sigan facilmente el
desplazamiento del substrato provocado por el alabeo o deformacion de la lamina metdlica de panel o lamina
metélica de base.

En la configuraciéon en la que se incluye la lamina metdlica de panel, se forma preferiblemente un orificio de
alumbrado en la lamina metalica de panel y el primer amortiguador se dispone preferiblemente sin contacto en la
lamina metalica de panel.

De acuerdo con la presente invencion, debido al primer amortiguador, la distancia entre el sensor 6ptico y lamina
reflectante es invulnerable al desplazamiento del substrato provocado por el alabeo o deformacion de la lamina
metalica de panel. Es decir, el primer amortiguador mantiene constante la distancia entre el sensor 6ptico y la lamina
reflectante.

La forma del orificio de alumbrado de la lamina metélica de panel puede ser un circulo, un évalo, un rectangulo, un
hexagono u otros poligonos. El orificio de alumbrado se puede formar en el centro de la lamina metalica de panel o
se puede formar adyacente a un borde de la misma. La presente invencién se aplica también a una configuracion en
la que se forma un orificio pequefio para medir la luz en la lamina reflectante. La forma del pequerio orificio en la
lamina reflectante puede ser un circulo, un dvalo, un rectangulo, un hexagono u otros poligonos. El orificio pequefio
se puede formar en el centro de la lamina reflectante o se puede formar adyacente a un borde de la misma.

La presente invencion también proporciona una estructura de montaje de sensores Opticos que tiene las
caracteristicas de la reivindicacién 6.

De acuerdo con la presente invencion, incluso en la configuracién en la que el substrato se monta en la lamina
metalica de base, el hueco entre el amortiguador tubular y lamina reflectante se elimina de modo que la cantidad de
luz desde la retroiluminacion se pueda medir con precision.

La forma del orificio de recepcion de luz en la lamina metalica de base puede ser un circulo, un évalo, un rectangulo,
un hexagono u otros poligonos. El orificio de recepcion de luz se puede formar en el centro de la lamina metalica de
base o se puede formar adyacente a un borde de la misma.

En la presente invencién, una lamina metélica de panel se dispone preferiblemente detras de la lamina reflectante; la
lamina metdlica de base se dispone preferiblemente detras de la ldmina metalica de panel; un orificio de alumbrado
se forma preferiblemente en la lamina metalica de panel; y el primer elemento tubular se dispone preferiblemente sin
contacto en la l&mina metalica de panel.
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De acuerdo con la presente invencion, el primer elemento tubular mantiene constante la distancia entre el sensor
oOptico y lamina reflectante sin ser afectada por el desplazamiento asociado con el alabeo o deformacion de la lamina
metélica de panel.

En la presente invencién, se incluye preferiblemente ademés un elemento de conexion con forma de lamina que une
entre si el primer elemento tubular, el segundo elemento tubular y la lamina metalica de panel.

De acuerdo con la presente invencion, los elementos respectivos se conectan y fijan entre si mediante el elemento
de conexidn. Por lo tanto, la distancia entre el sensor 6ptico y la Iamina reflectante se mantiene constante facilmente
y la cantidad de luz desde la retroiluminacion se mide con precision con facilidad.

La forma del elemento de conexién puede ser un circulo, un rectangulo, un hexagono u otros poligonos. El material
del elemento de conexidn puede ser una lamina de papel, una lamina de resina, una lamina metdlica o similares. Por
ejemplo, se puede utilizar una cinta de doble cara como elemento de conexién.

En la presente invencion, la dureza del caucho del segundo elemento tubular es preferiblemente menor que la
dureza del caucho del primer elemento tubular. De acuerdo con la presente invencién, el segundo elemento tubular
facilita el seguimiento del desplazamiento asociado con el alabeo o deformacion de la lamina metalica de panel o la
lamina metalica de base.

Ejemplos de un panel de visualizacién de imagenes en el dispositivo de visualizacion de imagenes incluyen un panel
de visualizacién de cristal liquido. En un dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido, una
retroiluminacion se dispone detrds de un panel de visualizacion de cristal liquido; una lamina reflectante se dispone
detras de la retroiluminacion; una lamina metélica de panel se dispone detras de la lamina reflectante; y una lamina
metélica de base se coloca detras de la lamina metélica de panel.

La presente invencion también proporciona un dispositivo de visualizacion de imagenes que incluye una cualquiera
de las estructuras de montaje de sensores Opticos anteriores para utilizar en dispositivos de visualizacion de
imagenes. En el dispositivo de visualizacion de imagenes, la luz de una superficie posterior de una lamina reflectante
dispuesta detras de una retroiluminacion se mide para controlar la luminancia de la retroiluminacion.

De acuerdo con la presente invencion, se proporciona un dispositivo de visualizacién de imagenes de alta calidad
que mide con precision la cantidad de luz desde la retroiluminacién para controlar la luminancia de la
retroiluminacion.

Efectos ventajosos de la invencion

De acuerdo con la presente invencion, las superficies delantera y posterior del amortiguador tubular se unen a las
posiciones predeterminadas respectivas. Por lo tanto, la distancia entre el area que actia como fuente de luz de
medicién en la superficie posterior de la lamina reflectante y el sensor éptico se mantiene constante. El &rea del area
que actia como fuente de luz de medicidn en la superficie posterior de la lamina reflectante también se mantiene
constante. Como resultado, la cantidad de luz desde la retroiluminacion se puede medir con precision.

De acuerdo con la presente invencion, se proporciona un dispositivo de visualizacién de imagenes de alta calidad
que mide con precision la cantidad de luz desde la retroiluminacién para controlar la luminancia de la
retroiluminacion. Ademas, se puede proporcionar un dispositivo de visualizacién de imagenes que incluye la
estructura de montaje de sensores épticos de la presente invencion sin hacer un cambio grande al disefio.

Breve descripcion de los dibujos

La Fig. 1 es una vista delantera esquematica de un dispositivo de visualizacion de imagenes que incluye una
estructura de montaje de sensores épticos de la presente invencion.

La Fig. 2 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizaciéon de imagenes de una forma
de realizacion de la presente invencion vista de arriba.

La Fig. 3 es una vista en seccion de la parte principal del dispositivo de visualizacion de imagenes de la forma de
realizacién anterior vista desde arriba y es una vista a una temperatura diferente.

La Fig. 4 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 5 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 6 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.
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La Fig. 7 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 8 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 9 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 10 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 11 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 12 es una vista de perspectiva de la parte principal en despiece que muestra las relaciones de posicion entre
los componentes en el dispositivo de visualizacién de imagenes de la forma de realizacion anterior.

La Fig. 13 incluye diagramas que muestran un amortiguador tubular del dispositivo de visualizacion de imagenes de
la forma de realizacién anterior, en la que la Fig. 13(a) es una vista delantera; la Fig. 13(b) es una vista lateral; y la
Fig. 13(c) es una vista trasera.

La Fig. 14 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 15 incluye diagramas que muestran un amortiguador tubular del dispositivo de visualizaciéon de imagenes de
la forma de realizaci6n anterior, en la que la Fig. 15(a) es una vista delantera; la Fig. 15(b) es una vista lateral; y la
Fig. 15(c) es una vista trasera.

La Fig. 16 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 17 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de otra forma
de realizacion vista desde arriba.

La Fig. 18 incluye diagramas que muestran un amortiguador tubular del dispositivo de visualizacién de imagenes de
la forma de realizaci6n anterior, en la que la Fig. 18(a) es una vista delantera; la Fig. 18(b) es una vista lateral; y la
Fig. 18(c) es una vista trasera.

La Fig. 19 incluye diagramas que muestran otro ejemplo del amortiguador tubular del dispositivo de visualizacion de
imagenes de la forma de realizaciéon anterior, en el que Fig. 19(a) es una vista delantera; Fig. 19(b) es una vista
lateral; y Fig. 19(c) es una vista trasera.

La Fig. 20 es una vista delantera esquematica de un dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido
tradicional.

La Fig. 21 es una vista en seccion de la parte principal del dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido
tradicional visto desde arriba.

La Fig. 22 es una vista en seccion de la parte principal del dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido
tradicional visto desde arriba y es una vista a una temperatura diferente.

Descripcién de las formas de realizacion
Ahora, se describiran las formas de realizacion de la presente invencién con referencia a los dibujos.
Formas de realizacion de la presente invencién

La Fig. 1 es una vista delantera esquematica de un dispositivo de visualizacion de imagenes que incluye una
estructura de montaje de sensores dpticos de la presente invencion. A continuacion, en la presente memoria, se
describira como ejemplo un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 1.

Primera forma de realizacion

Las Fig. 2 y 3 son vistas en seccion tomadas a lo largo de la linea A-A de la Fig. 1 y son vistas en seccion de la parte
principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 1 de una forma de realizacion de la
presente invencion vista desde arriba. Las Fig. 2 y 3 muestran que una lamina reflectante 104 llega a distorsionarse
de diferentes maneras a diferentes temperaturas. En concreto, la Fig. 3 muestra un ejemplo en el que cuando se
calientan los moédulos de panel de cristal liquido 102 a 105, la lamina reflectante 104 llega a distorsionarse en una
direccion opuesta a la de la Fig. 2, es decir, el centro de la lamina reflectante 104 se mueve hacia adelante (hacia la
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parte delantera). La Fig. 2 muestra un ejemplo en el que cuando los mddulos de panel de cristal liquido se calientan,
la lamina reflectante 104 llega a distorsionarse en una direccion opuesta a la de la Fig. 3, es decir, el centro de la
lamina reflectante 104 se mueve hacia atras (hacia la parte posterior). Sin embargo, la manera en que la lamina
reflectante 104 llega a alabearse o deformarse con la temperatura no se limita a los ejemplos anteriores y varia
segun los modelos.

El dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 1 de la presente forma de realizacién incluye un panel
de visualizacién de cristal liquido 102, una retroiluminacién 103 dispuesta detras del panel de visualizacién de cristal
liquido 102, la lamina reflectante 104 dispuesta detras de la retroiluminacion 103, una lamina metalica de panel 105
dispuesta detras de la lamina reflectante 104 y una lamina metalica de base 106 dispuesta detras de la lamina
metalica de panel 105 (Fig. 2, 3). El dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 1 también incluye un
sensor Optico 12 que mide la luz desde la superficie posterior de la lamina reflectante 104, un sustrato 11 que tiene
el sensor optico 12 sobre el mismo y un amortiguador tubular 13 para evitar la entrada de luz externa dentro del
sensor Optico 12. El sustrato 11 se monta sobre la lamina metalica de base 106 de tal manera que bloquea un
orificio pasante 1061 de la lamina metalica de base 106 (Fig. 2, 3). El sustrato 11 se monta sobre la lamina metalica
de base 106 mediante medios de fijacién tales como un adhesivo, cinta de doble cara o tornillo. El substrato 11 se
puede montar sobre la lamina metédlica de base 106 con un elemento amortiguador entre los mismos. En los
ejemplos mostrados en las Fig. 2 y 3, el sustrato 11 se une a la lamina metdlica de base 106 utilizando un adhesivo
1101. El amortiguador tubular 13 se inserta sin contacto en un orificio de alumbrado 1051 de la ldmina metalica de
panel 105 (Fig. 2, 3).

En la presente forma de realizacién, la superficie delantera del amortiguador tubular 13 se une a la lamina reflectante
104, y la superficie posterior del mismo se une al substrato 11 (Fig. 2, 3). La Fig. 13 incluye diagramas que muestran
el amortiguador tubular 13 de la presente forma de realizacion, en la que la Fig. 13(a) es una vista delantera; la Fig.
13(b) es una vista lateral; y la Fig. 13(c) es una vista trasera. El amortiguador tubular 13 tiene una cinta de doble
cara 1301 pegada a la superficie delantera del mismo y una cinta de doble cara 1302 pegada a la superficie
posterior del mismo. El amortiguador tubular 13 tiene una forma cilindrica y esta hecho de una espuma de esponja
formada por un material de caucho tal como el uretano o la silicona. Aunque el amortiguador tubular 13 se une a la
lamina reflectante 104 y al substrato 11 utilizando las cintas de doble cara 1301 y 1302 en la presente forma de
realizacién, se puede unir a los mismos utilizando otros medios. Por ejemplo, se puede utilizar un adhesivo tal como
un adhesivo a base de caucho, un adhesivo a base de acrilico o un adhesivo a base de epoxi.

De acuerdo con la presente forma de realizacién, la superficie delantera del amortiguador tubular 13 se une a la
lamina reflectante 104 y la superficie posterior del mismo se une al substrato 11. Por lo tanto, se elimina el hueco
entre el amortiguador tubular 13 y la lamina reflectante 104, de modo que se puede medir con precision la cantidad
de luz desde la retroiluminacién 103. En concreto, dado que las superficies delantera y posterior del amortiguador
tubular 13 se unen a las posiciones predeterminadas, la distancia entre el area que actia como una fuente de luz de
medicién en la superficie posterior de la lamina reflectante 104 y el sensor 6ptico 12 se mantiene constante. El area
del area que actia como fuente de luz de medicion en la superficie posterior de la lamina reflectante 104 también se
mantiene constante. Por lo tanto, la cantidad de luz desde la retroiluminacion 103 se puede medir con precision.

Segunda forma de realizacion

La Fig. 4 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de la forma de
realizacién anterior indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitira su descripcion, segun proceda. En la
presente forma de realizacion, un substrato 11 se une a una lamina metalica de base 106. La superficie delantera de
un amortiguador tubular 13 se une a una lamina reflectante 104 y la superficie posterior del mismo se une a la
lamina metélica de base 106 (Fig. 4). De acuerdo con la presente forma de realizacién, un pequeno orificio sélo se
tiene que formar como un orificio pasante 1061 de la lamina metdlica de base 106 y el sustrato 11 se soporta
fuertemente con facilidad.

Tercera forma de realizacion

La Fig. 5 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitird su descripcion, segun proceda. En la
presente forma de realizacion, un sustrato 11 se monta sobre una lamina metalica de panel 105 (Fig. 5). De acuerdo
con la presente forma de realizacién, la distancia de la fuente de luz a un sensor 6ptico 12 se reduce. Por lo tanto, la
cantidad de luz desde la retroiluminacion 103 se puede medir con precision con facilidad incluso cuando la cantidad
de luz es pequena.

Cuarta forma de realizacién

La Fig. 6 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitird su descripcion, segin proceda. En la
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presente forma de realizacion, la longitud de un sustrato 11 se ajusta a un tamafo menor que el diametro de un
orificio de alumbrado 1051 de una lamina metélica de panel 105 (Fig. 6). De acuerdo con la presente forma de
realizacion, el sustrato 11 es invulnerable al alabeo o deformacién de la lamina metalica de panel 105.

Quinta forma de realizacién

La Fig. 7 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitird su descripcion, segun proceda. En la
presente forma de realizacién, se provee de brida a la superficie posterior de un amortiguador tubular 13 y un
substrato 11 se monta sobre una lamina metalica de base 106 con la parte bridada del amortiguador tubular 13 entre
los mismos (Fig. 7). De acuerdo con la presente forma de realizacion, la parte bridada del amortiguador tubular 13
actla como un elemento amortiguador. Por lo tanto, el sustrato 11 es invulnerable al alabeo o deformacion de la
lamina metalica de base 106, asi como menos propenso a ser desplazado.

Sexta forma de realizaciéon

La Fig. 8 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitird su descripcion, segun proceda. En la
presente forma de realizacién, se provee de brida a la superficie posterior de un amortiguador tubular 13 y un
substrato 11 se monta sobre una lamina metélica de panel 105 con la parte bridada del amortiguador tubular 13
entre las mismos (Fig. 8). De acuerdo con la presente forma de realizacion, la parte bridada del amortiguador tubular
13 actlia como un elemento de amortiguador. Por lo tanto, el sustrato 11 es invulnerable al alabeo o deformacién de
la lamina metalica de panel 105, asi como menos propenso a ser desplazado.

Séptima forma de realizacién

La Fig. 9 es una vista en seccién de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitird su descripcion, segun proceda. En la
presente forma de realizacién, ademas de un amortiguador tubular 13, se dispone un amortiguador cilindrico 14. El
diametro interior del amortiguador cilindrico 14 se ajusta a un tamafio mayor que el didmetro exterior del
amortiguador tubular 13. El amortiguador cilindrico 14 tiene cintas de doble cara 1401 y 1402 pegadas a las
superficies delantera y trasera, respectivamente, del mismo. La superficie delantera del amortiguador cilindrico 14 se
une a una lamina metdlica de panel 105, y la superficie posterior de la misma se une al sustrato 11. De acuerdo con
la presente forma de realizacion, el amortiguador cilindrico 14 actda como un elemento de amortiguador. Por lo
tanto, el sustrato 11 es invulnerable al alabeo o deformacién de la ldmina metalica de panel 105, asi como menos
propenso a ser desplazado. Se puede emplear otra configuracién en la que sé6lo se une la superficie delantera del
amortiguador cilindrico 14 y la superficie posterior del mismo no se une. Se puede emplear todavia otra
configuracién en la que sélo se une la superficie posterior del amortiguador cilindrico 14 y la superficie delantera del
mismo no se une.

Octava forma de realizacion

La Fig. 10 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitird su descripcion, segun proceda. En la
presente forma de realizacién, ademas de un amortiguador tubular 13, se dispone un amortiguador cilindrico 15. El
diametro interior del amortiguador cilindrico 15 se ajusta a un tamafio mayor que el didmetro exterior del
amortiguador tubular 13. El amortiguador cilindrico 15 tiene cintas de doble cara 1501 y 1502 pegadas a las
superficies delantera y trasera, respectivamente, del mismo. La superficie delantera del amortiguador cilindrico 15 se
une a un sustrato 11 y la superficie posterior del mismo se une a una lamina metalica de base 106. De acuerdo con
la presente forma de realizacién, el amortiguador cilindrico 15 actda como elemento amortiguador. Por lo tanto, el
sustrato 11 es invulnerable al alabeo o deformacién de la lamina metalica de base 106, asi como menos propenso a
ser desplazado. Se puede emplear otra configuracion en la que sélo se une la superficie delantera del amortiguador
cilindrico 15 y la superficie posterior del mismo no se une. Se puede emplear todavia otra configuracion en la que
solo se une la superficie posterior del amortiguador cilindrico 15 y la superficie delantera del mismo no se une.

Novena forma de realizacién

La Fig. 11 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizaciéon de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacién vista desde arriba. La Fig. 12 es una vista en perspectiva en despiece de la
parte principal que muestra las relaciones posicionales entre los componentes en el ejemplo mostrado en la Fig. 11.
Los mismos signos de referencia que los de las formas de realizacion anteriores indican las mismas funciones y, por
lo tanto, se omitira su descripcién, seglin proceda. En la presente forma de realizacion, dos amortiguadores en forma
de bloque 114 se unen a la superficie delantera de un substrato 11 en un intervalo predeterminado de tal manera
que se sitlen en ambos lados del amortiguador tubular 13. Del mismo modo, dos amortiguadores en forma de
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blogue 115 se unen a la superficie posterior del sustrato 11 en un intervalo predeterminado de tal manera que se
sitien a ambos lados del amortiguador tubular 13 (Fig. 11, 12). Mas en concreto, las superficies delanteras de los
amortiguadores en forma de bloque 114 se unen a la superficie posterior de una lamina metalica de panel 105, y las
superficies posteriores de los mismos se unen a la superficie delantera del sustrato 11. Del mismo modo, las
superficies delanteras de los amortiguadores en forma de bloque 115 se unen a la superficie posterior del sustrato
11 y las superficies posteriores de los mismos se unen a la superficie delantera de una ldamina metélica de base 106
(Fig. 11, 12). De acuerdo con la presente forma de realizacién, el sustrato 11 es invulnerable al alabeo o
deformacién de la lamina metdlica de panel 105, asi como menos propenso a ser desplazado. Ademas, los tamaros
de los amortiguadores en forma de bloque 114 y 115 se pueden adaptar a los del sustrato 11, por ejemplo,
cortandolos segun proceda. Para los amortiguadores en forma de bloque 114, se puede emplear una configuracion
en la que solo se unen las superficies delanteras de los amortiguadores 114 y las superficies posteriores de los
mismos no se unen, o una configuracion en qué sélo se unen las superficies posteriores de los amortiguadores 114
y las superficies delanteras de los mismos no se unen. Para los amortiguadores tubulares 115, se puede emplear
una configuracion en la que s6lo se unen as superficies delanteras de los amortiguadores 115 y las superficies
traseras de los mismos no se unen, o una configuraciéon en la que sélo se unen las superficies traseras de los
amortiguadores 115 y las superficies delanteras de los mismos no se unen.

A continuacion, en la presente memoria, el amortiguador tubular 13 se denominara como un primer amortiguador y
los amortiguadores 14, 114, y 115, que se disponen fuera del primer amortiguador y soportan el sustrato 11, se
denominaran como segundos amortiguadores. La dureza del caucho de los segundos amortiguadores 14, 114y 115
se ajusta a un grado menor que la del primer amortiguador 13.

De acuerdo con la presente forma de realizacion, el primer amortiguador 13 mantiene constante la distancia entre la
fuente de luz y el sensor 6ptico 12. Ademas, los segundos amortiguadores 14, 114 y 115 actdan como elementos de
amortiguacion cuando la lamina metdlica de panel 105 o la ldmina metélica de base 106 vibra, por ejemplo, al recibir
una fuerza externa. Por lo tanto, el sustrato 11 es invulnerable a la vibracién o similar de la lamina metalica de panel
105 o de la lamina metalica de base 106, asi como es menos propenso a ser desplazado.

Aunque el orificio de alumbrado 1051 de la ldmina metélica de panel 105 tiene la forma de un circulo en el ejemplo
de la Fig. 12, puede tener otras formas. Por ejemplo, el orificio de alumbrado 1051 puede tener la forma de un 6valo,
un rectangulo, un hexagono u otros poligonos. El orificio de alumbrado 1051 se puede disponer en el centro de la
lamina metdlica de panel 105 o se puede disponer junto a un borde de la misma. La presente invencién no se limita
a la configuracion anterior y también se aplica a una configuracién en la que se forma un orificio pequefno para medir
la luz en la lamina reflectante 104. El pequeno orificio formado en la lamina reflectante 104 tiene la forma, por
ejemplo, de un circulo, un 6valo, un rectangulo, un hexagono u otros poligonos. El orificio pequefio se puede formar
en el centro de la lamina reflectante o se puede formar adyacente a un borde de la misma.

Décima forma de realizacion

La Fig. 14 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizaciéon de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitira su descripcién, segun proceda. La Fig.
15 incluye diagramas que muestran un amortiguador tubular 13 de la presente forma de realizacién, en la que la Fig.
15(a) es una vista delantera; la Fig. 15(b) es una vista lateral; y la Fig. 15(c) es una vista trasera. El amortiguador
tubular 13 tiene una parte oprimida 1350 en la superficie lateral del mismo [Fig. 15(b)]. El amortiguador tubular 13 se
forma de un material de caucho tal como el uretano o la silicona o se fabrica de una espuma de esponja formada de
un material de caucho tal como el uretano o la silicona. El amortiguador tubular 13 tiene una cinta de doble cara
1301 pegada a la superficie delantera del mismo y una cinta de doble cara 1302 pegada a la superficie trasera del
mismo.

En los ejemplos mostrados en las Fig. 14 y 15, el diametro exterior de la parte oprimida 1350 en la superficie lateral
del amortiguador tubular 13 se ajusta a un tamafo idéntico o proximo al diametro del orificio de alumbrado 1051 de
una lamina metalica de panel 105. La anchura (longitud vertical) de la parte oprimida 1350 en la superficie lateral del
amortiguador tubular 13 también se ajusta a un tamario idéntico o préximo al grosor de la lamina metalica de panel
105. En la presente forma de realizacion, la parte oprimida 1350 del amortiguador tubular 13 se encaja en el orificio
de alumbrado 1051 de la lamina metalica de panel 105 (Fig. 14). La superficie delantera del amortiguador tubular 13
se une a una lamina reflectante 104, y la superficie posterior del mismo se une al sustrato 11 (Fig. 14). De acuerdo
con la presente forma de realizacion, el amortiguador tubular 13 es facil de montar, puesto que la parte oprimida
1350 del mismo se encaja en el orificio de alumbrado 1051 de la lamina metalica de panel 105. Ademas, las partes
mas altas y mas bajas que la parte oprimida 1350 actian como elementos de amortiguacion. Por lo tanto, el sustrato
11 es invulnerable al alabeo o deformacién de la lamina metélica de panel 105, asi como menos propenso a ser
desplazado.

Undécima forma de realizaciéon

La Fig. 16 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizaciéon de imagenes de cristal
liquido 1 de una undécima forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las
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formas de realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitira su descripciéon, segun
proceda. En la presente forma de realizacién, un amortiguador tubular 13 tiene dos partes oprimidas formadas en la
superficie lateral del mismo en un intervalo predeterminado (véase la Fig. 16). De acuerdo con la presente forma de
realizacién, la parte superior oprimida del amortiguador tubular 13 se encaja en un orificio pasante 1061 de una
lamina metélica de base 106, y la parte inferior oprimida del mismo se encaja en un orificio de alumbrado 1051 de
una lamina metdlica de panel 105. Las partes superior e inferior que estas partes oprimidas actian como elementos
amortiguadores. Por lo tanto, el sustrato 11 es invulnerable al alabeo o deformacion de la ldmina metalica de base
106 y de la lamina metélica de panel 105, asi como menos propenso a ser desplazado.

Duodécima forma de realizacién

La Fig. 17 es una vista en seccion de la parte principal de un dispositivo de visualizaciéon de imagenes de cristal
liquido 1 de otra forma de realizacion vista desde arriba. Los mismos signos de referencia que los de las formas de
realizacién anteriores indican las mismas funciones y, por lo tanto, se omitird su descripcién, segun proceda.

El dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 1 de la presente forma de realizacién incluye un panel
de visualizacién de cristal liquido 102, una retroiluminacién 103 dispuesta detras del panel de visualizacién de cristal
liquido 102, una lamina reflectante 104 dispuesta detras de la retroiluminacién 103, una lamina metalica de panel
105 dispuesta detras de la lamina reflectante 104 y una lamina metdlica de base 106 dispuesta detras de la lamina
metalica de panel 105 (Fig. 17). El dispositivo de visualizacién de imagenes de cristal liquido 1 también incluye un
sensor Optico 12 que mide la luz desde la superficie posterior de la lamina reflectante 104, un sustrato 11 que tiene
el sensor 6ptico 12 en el mismo y un amortiguador tubular 13 para evitar la entrada de luz externa dentro del sensor
optico 12. El sustrato 11 se monta sobre la lamina metdlica de base 106 con dos amortiguadores en forma de bloque
116 dispuestos en un intervalo predeterminado entre los mismos (Fig. 17). El sustrato 11 se monta sobre la lamina
metalica de base 106 de tal manera que bloquea un orificio de recepcion de luz 1062 de la Iamina metdlica de base
106. El amortiguador tubular 13 se inserta sin contacto en un orificio de alumbrado 1051 de la lamina metalica de
panel 105 (Fig. 17). Los amortiguadores 116 se forman de un material aislante.

En el dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido 1 de la presente forma de realizacion, la superficie
delantera del amortiguador tubular 13 se une a la lamina reflectante 104 y la superficie posterior del mismo se une a
la superficie delantera de la lamina metalica de base 106 (Fig. 17). La Fig. 18 incluye diagramas que muestran el
amortiguador tubular 13 de la presente forma de realizacién, en la que la Fig. 18(a) es una vista delantera; la Fig.
18(b) es una vista lateral; y la Fig. 18(c) es una vista trasera. El amortiguador tubular 13 incluye un primer elemento
tubular 131, un segundo elemento tubular 132, y un elemento de conexién en forma de lamina 133 que conecta
estos elementos tubulares uniéndolos. El didmetro interior del segundo elemento tubular 132 se ajusta a un tamario
mayor que el diametro exterior del primer elemento tubular 131, y el didmetro exterior del elemento de conexién 133
se ajusta a un tamafo mayor que el diametro exterior del segundo elemento tubular 132 [Fig. 17, Fig. 18(a), 18(b) y
18(c)]. El amortiguador tubular 13 de la presente forma de realizacién tiene una cinta de doble cara 1321 pegada a la
superficie delantera del primer elemento tubular 131 y una cinta de doble cara 1331 pegada a la superficie posterior
de frente del elemento de conexion 133. Ademas, una cinta de doble cara 1322 se pega a la superficie posterior del
segundo elemento tubular 132 [Fig. 18(b)]. EI amortiguador tubular 13 se forma combinando espumas de esponja
formadas de un material de caucho tal como el uretano o la silicona. El elemento de unién 133 se forma de un
material aislante.

En la presente forma de realizacién, la superficie delantera del primer elemento tubular 131 del amortiguador tubular
13 se une a la lamina reflectante 104 utilizando la cinta de doble cara 1321, y la superficie posterior del segundo
elemento tubular 132 del amortiguador tubular 13 se une a la lamina metdlica de base 106 utilizando la cinta de
doble cara 1322 (Fig. 17). Ademas, utilizando la cinta de doble cara 1331, la superficie delantera del elemento de
conexion 133 del amortiguador tubular 13 se une al primer elemento tubular 131, asi como se une a la superficie
posterior de la lamina metalica de panel 105. Ademas, la superficie posterior del elemento de conexién 133 del
amortiguador tubular 13 se une al segundo elemento tubular 132 del amortiguador tubular 13 utilizando una cinta de
doble cara (sin signo de referencia).

De acuerdo con la presente forma de realizacién, el hueco entre el amortiguador tubular 13 y lamina reflectante 104
se elimina en un estado en el que el substrato 11 se monta sobre la lamina metélica de base 106 de una manera
aislada entre si. Por lo tanto, la cantidad de luz desde la retroiluminacién 103 se puede medir con precisioén. En
concreto, puesto que la superficie delantera (1321), la parte central de conexion (1331) y la superficie posterior del
amortiguador tubular 13 se unen a las respectivas posiciones predeterminadas, la distancia entre el area que actda
como fuente de luz de medicién en la superficie posterior de la lamina reflectante 104 y el sensor 6ptico 12 se
mantiene constante. El tamafio del area que actlia como fuente de luz de medicién en la superficie posterior de la
lamina reflectante 104 también se mantiene constante. Ademas, los elementos 131, 132 y 133 que forman el
amortiguador tubular 13 actian como elementos de amortiguamiento. Por lo tanto, el sustrato 11 es invulnerable al
alabeo o deformacién de la lamina metalica de base 106 y de la ldmina metalica de panel 105. Como resultado, la
cantidad de luz desde la retroiluminacion 103 se puede medir con precision.
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La Fig. 19 incluye diagramas que muestran otro ejemplo del amortiguador tubular 13 de la presente forma de
realizacién, en la que la Fig. 19(a) es una vista delantera; la Fig. 19(b) es una vista lateral; y la Fig. 19(c) es una vista
trasera. En el amortiguador tubular 13 de este ejemplo, el elemento de conexion 133 tiene una forma rectangular.

Ejemplos de la forma del elemento de conexion 133 incluyen un circulo, un rectangulo, un hexagono y otros
poligonos. Ejemplos del material del elemento de conexién 133 incluyen una lamina de papel, una lamina de resina y
una lamina metalica. Mas concretamente, se puede utilizar una cinta de doble cara como elemento de conexion 133.

En la presente forma de realizacién, la dureza de caucho del segundo elemento tubular 132 se ajusta a un grado
mas bajo que el del primer elemento tubular 131. De acuerdo con la presente forma de realizacion, el substrato 11
es invulnerable a la vibracion o similares de la lamina metalica de panel 105 o lamina metalica de base 106, asi
como menos propenso a ser desplazado.

Aunque el amortiguador tubular 13 se compone del primer elemento tubular 131, el segundo elemento tubular 132 y
el elemento de conexién en forma de lamina 133 que conecta estos elementos tubulares uniéndolos en la presente
forma de realizacién, esta configuracién es sélo ilustrativa. Por ejemplo, el amortiguador tubular 13 se puede
moldear en una sola pieza.

La presente invencion no se limita a las formas de realizacion anteriores. El medio de unién no esta limitado a las
cintas de doble cara, y se puede utilizar cualquier medio de unién siempre y cuando pueda eliminar el hueco entre el
amortiguador tubular 13 y la lamina reflectante 104. Por ejemplo, se puede utilizar un adhesivo tal como un adhesivo
a base de caucho, un adhesivo a base de acrilico o un adhesivo a base de epoxi. La forma del amortiguador tubular
13 no se limita a la forma cilindrica. El amortiguador tubular puede tener cualquier forma, siempre que impida la
entrada de luz externa dentro del sensor 6ptico 12, de modo que la luz desde la superficie posterior de la lamina
reflectante 104 se pueda medir con precision. Por ejemplo, el amortiguador tubular puede tener la forma de un tubo
rectangular, un tubo hexagonal u otros tubos poligonales. La estructura de montaje de sensores épticos de la
presente invencion se puede incorporar en un dispositivo de visualizacion de imagenes que se va a montar, o se
puede actualizar en un dispositivo de visualizacién de imagenes montado. Segun se vio anteriormente, se pueden
hacer cambios a la presente invencion segun proceda dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

Descripcidn de los nimeros de referencia

1 dispositivo de visualizacion de imagenes (dispositivo de visualizacion de imagenes de cristal liquido)
11 substrato

12 sensor optico

13 amortiguador tubular (primer amortiguador)

14 amortiguador tubular (segundo amortiguador)

114,115,116  amortiguador en forma de bloque (segundo amortiguador)

102 panel de visualizacion de imagenes (panel de visualizacién de cristal liquido)

103 retroiluminacion

104 lamina reflectante

105 lamina metélica de panel
106 lamina metélica de base

1051 orificio de alumbrado
1061 orificio pasante

1301, 1302, 1401, 1402 cinta de doble cara (adhesiva)
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REIVINDICACIONES

1. Una estructura de montaje de sensores Opticos para su utilizacion en dispositivos de visualizacion de imagenes,
comprendiendo la estructura:

a) un sensor éptico (12) configurado para medir la luz desde una superficie posterior de una lamina reflectante (104)
dispuesta detras de una retroiluminacion (103) de un dispositivo de visualizaciéon de imagenes;

b) un sustrato (11) que tenga el sensor dptico en el mismo;

¢) un amortiguador tubular (13) para evitar la entrada de luz externa dentro del sensor éptico; y caracterizado por
que la estructura de montaje de sensores épticos comprende, ademas

d) un adhesivo o una cinta de doble cara (1301) en donde

e) una superficie delantera del amortiguador tubular se adapta para unirse a la lamina reflectante por medio del
adhesivo o la cinta de doble cara, y

f) una superficie posterior del amortiguador tubular y el sustrato se unen por medio de otro adhesivo o una cinta de
doble cara (1101).

2. La estructura de montaje de sensores 6pticos de la Reivindicaciéon 1, que comprende:

una lamina metdlica de panel (105) adaptada para disponerse detras de la lamina reflectante y que comprende un
orificio de alumbrado (1051) en el que se dispone el amortiguador tubular, y

un segundo amortiguador (14) dispuesto fuera del amortiguador tubular y configurado para soportar el sustrato, en
donde el amortiguador tubular actda como un primer amortiguador, en donde

una superficie delantera del segundo amortiguador y la lamina metdlica de panel se unen entre si, y/o
una superficie posterior del segundo amortiguador y el sustrato se unen entre si.

3. La estructura de montaje de sensores oOpticos de la Reivindicacion 1, que comprende

una lamina metalica de panel (105) adaptada para disponerse detras de la lamina reflectante,

una lamina de base (106) se dispone detras de la lamina metalica de panel, en donde la lamina metélica de panel
que comprende un orificio de alumbrado (1051) en el que se dispone el amortiguador tubular, y la estructura que
comprende, ademas

un segundo amortiguador (15) dispuesto fuera del amortiguador tubular y configurado para soportar el sustrato, en
donde el amortiguador tubular actda como un primer amortiguador, en donde

una superficie delantera del segundo amortiguador y el sustrato se unen entre si, y/o
una superficie posterior del segundo amortiguador y la lamina metélica de base se unen entre si.

4. La estructura de montaje de sensores 6pticos de la Reivindicacion 2 o 3, en donde la dureza del caucho del
segundo amortiguador es menor que la dureza del caucho del primer amortiguador.

5. La estructura de montaje de sensores Opticos de cualquiera de las Reivindicaciones 2 a 4, en donde
el primer amortiguador se inserta sin contacto en el orificio de alumbrado de la ldmina metalica de panel.

6. Una estructura de montaje de sensores épticos para utilizar en dispositivos de visualizacién de imagenes,
comprendiendo la estructura:

a) un sensor éptico (12) configurado para medir la luz desde una superficie posterior de una lamina reflectante (104)
dispuesta detras de una retroiluminacién de un dispositivo de visualizacién de imagenes;

b) un sustrato (11) que tiene el sensor 6ptico sobre el mismo;
¢) un amortiguador tubular (13) para evitar la entrada de luz externa dentro del sensor éptico;

d) una placa metalica de base (106) que tiene un orificio de recepcion de luz (1061) a través del cual el sensor 6ptico
recibe la luz y configurada para disponerse sobre una superficie posterior de la lamina reflectante, en donde

e) el sustrato se monta sobre la ldmina metdlica de base, y en la que
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f) una superficie posterior del amortiguador tubular y la lamina metalica de base se unen entre si mediante una cinta
de doble cara o un adhesivo (1302) y se caracteriza por que la estructura de montaje de sensores Opticos incluye
ademas otro adhesivo o una cinta de doble cara (1301) y una superficie delantera del amortiguador tubular se
adapta para unirse a la lamina reflectante por medio del adhesivo o la cinta de doble cara.

7. La estructura de montaje de sensores 6pticos de la Reivindicacion 6, en donde
el amortiguador tubular incluye los elementos tubulares primero y segundo (131, 132)

la superficie delantera del amortiguador tubular unida a la lamina reflectante es una superficie delantera del primer
elemento tubular, y

la superficie posterior del amortiguador tubular unida a la lamina metélica de base es una superficie posterior del
segundo elemento tubular; y ademas comprende

un elemento de conexidon en forma de lamina (133) que une el primer y segundo elemento tubular.
8. La estructura de montaje de sensores 6pticos de la Reivindicacion 7, que comprende, ademas

una lamina metalica de panel (105) configurada para disponerse detras de la lamina reflectante, en donde la lamina
metalica de base se dispone detras de la lamina metalica de panel, y que también comprende un orificio de
alumbrado (1051) formado en la lamina metalica de panel, en donde el primer elemento tubular se inserta sin
contacto en el orificio de alumbrado de la lamina metélica de panel.

9. La estructura de montaje de sensores Opticos de la Reivindicacion 8, en donde dicho elemento de conexion en
forma de lamina une el primer elemento tubular, el segundo elemento tubular y el panel de lamina metalica entre si.

10. Un dispositivo de visualizacién de imagenes que comprende un panel de cristal liquido, una retroiluminacion
dispuesta detras del panel de visualizacion de cristal liquido, la lamina reflectante dispuesta detrds de la
retroiluminacion y la estructura de montaje de sensores opticos de cualquiera de las Reclamaciones 1 a 9, en donde

dicho sensor éptico esta adaptado para medir la luz desde la superficie posterior de la lamina reflectante dispuesta
detras de la retroiluminacién para controlar la luminancia de la retroiluminacion.
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Fig. 12
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Fig. 16
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