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@Resumen:

Dispositivo de aparato de coccién por induccién.

La presente invencién hace referencia a un
dispositivo de aparato de coccién por induccion (10a-
b), en particular, a un dispositivo de horno de
induccién, con al menos una unidad de calentamiento
por induccion (12a-b), la cual presenta al menos una
linea de calentamiento por induccion (14a-b) con
multiples elementos de linea de calentamiento por
induccion (16a-b) que son bobinados acimutal y
radialmente en la direccién longitudinal (18a-b) de la
linea de calentamiento por induccién (14a-b).

Con el fin de proporcionar un dispositivo de aparato
de coccién por induccidon genérico con mejores
propiedades en cuanto a su construccién, se propone
que, al menos por secciones de al menos un area
marginal (20a-b) de al menos uno de los elementos
de linea de calentamiento por induccion (16a-b), el
elemento de linea de calentamiento por induccion
(16a-b) se componga en gran parte o por completo de
al menos un material marginal que presente uno o
varios metales.
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DESCRIPCION

DISPOSITIVO DE APARATO DE COCCION POR INDUCCION

La presente invencion hace referencia a un dispositivo de aparato de coccién por
induccién segun el preambulo de la reivindicacion 1 y a un procedimiento para la
fabricacion de un dispositivo de aparato de coccidn por induccién segun el preambulo

de la reivindicacion 13.

A través del estado de la técnica, ya se conocen los dispositivos de aparato de coccién
por induccién que presentan una unidad de calentamiento por induccién con una linea
de calentamiento por induccién. La linea de calentamiento por induccién presenta
multiples elementos de linea de calentamiento por induccion, que estan bobinados
acimutal y radialmente en la direccién longitudinal de la linea de calentamiento por
induccion. Cada uno de los elementos de linea de calentamiento por induccion
presenta un material de nucleo, que esta hecho de un metal y que proporciona un
campo electromagnético alterno en un estado de funcionamiento. Junto al material de
nucleo, cada uno de los elementos de linea de calentamiento por induccion presenta
en un area marginal del elemento de linea de calentamiento por induccion respectivo
un elemento aislante, el cual rodea al material de nicleo en un plano de la seccion
transversal que esta orientado perpendicularmente a la direccién longitudinal de la
linea de calentamiento por induccién y el cual esta compuesto de esmalte. Como
consecuencia de la baja temperatura de funcionamiento del esmalte, una unidad de
calentamiento por induccién realizada de esta forma presenta una temperatura de

funcionamiento de 200° C como maximo.

La presente invencion resuelve el problema técnico de proporcionar un dispositivo de
aparato de coccion por induccion genérico con mejores propiedades en cuanto a su
construccion. Segun la invencion, este problema técnico se resuelve mediante las
caracteristicas de las reivindicaciones 1 y 13, mientras que de las reivindicaciones
secundarias se pueden extraer realizaciones y perfeccionamientos ventajosos de la

invencion.

La invencion hace referencia a un dispositivo de aparato de coccién por induccion, en
particular, a un dispositivo de horno de induccién, con al menos una unidad de
calentamiento por induccién, la cual presenta al menos una linea de calentamiento por
induccion con multiples elementos de linea de calentamiento por induccion que estan
bobinados acimutal y radialmente en la direccion longitudinal de la linea de

calentamiento por induccién, donde, al menos por secciones de al menos un area
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marginal de al menos uno de los elementos de linea de calentamiento por induccion, el
elemento de linea de calentamiento por induccion se componga en gran parte o por

completo de al menos un material marginal que presente uno o varios metales.

Mediante la realizacion segun la invencion, se puede conseguir una construccion
ventajosa. Gracias al bobinado acimutal y radial de los elementos de linea de
calentamiento por induccion en la direccion longitudinal de la linea de calentamiento
por induccion, la dilatacion térmica de los elementos de linea de calentamiento por
induccién en su direccion longitudinal puede ser compensada al menos en parte, por lo
que se puede conseguir una gran estabilidad mecanica de la unidad de calentamiento
por induccién. Gracias a la configuracién del area marginal del elemento de linea de
calentamiento por induccién, se hace posible que la dilatacion térmica del elemento de
linea de calentamiento por induccion en la direccion longitudinal de la linea de
calentamiento por induccion sea reducida, asi como la dilatacion térmica del elemento
de linea de calentamiento por induccidn en al menos una direccion orientada
perpendicularmente a la direccién longitudinal de la linea de calentamiento por
induccion, lo cual hace posible que sea poco probable que se produzca un
cortocircuito eléctrico entre elementos de linea de calentamiento por induccion
dispuestos de manera adyacente. Asimismo, se puede recurrir a métodos
convencionales para bobinar la linea de calentamiento por induccién en una bobina y/o
en un bobinado acimutal y radial de los elementos de linea de calentamiento por
induccién en la direccion longitudinal de la linea de calentamiento por induccién, de
modo que se puede conseguir un montaje sencillo y/o rapido. También se puede
conseguir una gran eficiencia en cuanto al calentamiento de uno o varios objetos que
hayan de ser calentados y/o en cuanto a los costes y, de manera ventajosa, en
comparacion con al menos un elemento de linea de calentamiento por inducciéon que

presente uno o varios elementos aislantes en su area marginal.

El término “dispositivo de aparato de coccion por induccién”, en particular, “dispositivo
de horno de induccion” incluye el concepto de al menos una parte, en concreto, un
subgrupo constructivo, de un aparato de coccidn por induccién, en particular, de un
horno de induccién. El aparato de coccion por induccion que presenta el dispositivo de
aparato de coccion por inducciéon podria ser, por ejemplo, un grill de induccion y el
dispositivo de aparato de coccion por induccién podria ser un dispositivo de grill de
induccion. De manera alternativa o adicional, el aparato de coccion por induccion que
presenta el dispositivo de aparato de coccidn por induccion podria ser, por ejemplo, un
campo de coccién por induccién, y el dispositivo de aparato de coccion por induccion

podria ser un dispositivo de campo de coccién por induccion. De manera preferida, el
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aparato de coccion por induccion que presenta el dispositivo de aparato de coccién por
induccién es un horno de induccion y el dispositivo de aparato de coccién por
induccién es un dispositivo de horno de induccion. El término “horno” incluye el
concepto de un aparato de coccién que presente al menos una mufla para cocinar

alimentos. El horno podria ser, por ejemplo, un horno de coccién y/o una cocina.

El dispositivo de aparato de coccion por induccién presenta al menos una mufla, la
cual define y/o delimita al menos parcialmente al menos un espacio de coccion.
Ademas, el dispositivo de aparato de coccién por induccién presenta al menos una
puerta de aparato, la cual define y/o delimita al menos en gran medida y, de manera
ventajosa, por completo, el espacio de coccidn junto con la mufla en al menos un
estado de funcionamiento. En al menos el estado montado, la linea de calentamiento
por induccién esta dispuesta junto a la mufla, en concreto, junto a al menos una pared
de mufla de la mufla. En al menos un estado de funcionamiento, la linea de
calentamiento por induccion podria estar dispuesta, por ejemplo, junto a al menos una
pared lateral de mufla de la mufla y/o junto a al menos una pared posterior de mufla de
la mufla. Sin embargo, la linea de calentamiento por induccion esta dispuesta en al
menos un estado de funcionamiento junto a al menos una pared de cubierta de mufla
de la mufla y/o junto a al menos una pared de suelo de mufla de la mufla. En al menos
un estado de funcionamiento, la linea de calentamiento por induccién se extiende en
gran parte o por completo por al menos una pared de mufla de la mufla y/o un lado de
mufla de la mufla. A modo de ejemplo, la linea de calentamiento por induccién podria
estar dispuesta dentro del espacio de coccidbn en al menos un estado de
funcionamiento. De manera particularmente ventajosa, la linea de calentamiento por
induccion esta dispuesta fuera del espacio de coccion en al menos un estado de

funcionamiento.

Gracias a la disposicion de la linea de calentamiento por induccion junto a la mufla, en
concreto, junto a al menos una pared de mufla de la mufla, se puede conseguir una
realizacién eficiente, ya que se pueden utilizar de manera particularmente ventajosa
las pérdidas eléctricas de la linea de calentamiento por induccién para calentar,
adicionalmente al calentamiento inductivo de la mufla, en concreto, de la pared de

mufla.

El término “unidad de calentamiento por induccion” incluye el concepto de una unidad
que esté prevista para suministrar energia en forma de campo electromagnético
alterno a al menos objeto que haya de ser calentado en al menos un estado de

funcionamiento con el fin de calentar dicho objeto, donde la energia suministrada al
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objeto que ha de ser calentado podria ser transformada en calor en el objeto. La linea
de calentamiento por induccion de la unidad de calentamiento por induccion esta
bobinada en al menos una bobina. La unidad de calentamiento por induccion podria
presentar, por ejemplo, al menos dos, de manera preferida, al menos tres, de manera
ventajosa, al menos cuatro, de manera particularmente ventajosa, al menos cinco, de
manera preferida, al menos seis y, de manera particularmente preferida, mas lineas de

calentamiento por induccion.

A modo de ejemplo, el dispositivo de aparato de coccion por induccion podria
presentar el objeto que ha de ser calentado. Al menos un objeto que ha de ser
calentado podria ser, por ejemplo, una pared como, por ejemplo, una pared de mufla,
y delimitar al menos parcialmente un espacio de coccion. De manera alternativa o
adicional, al menos un objeto que ha de ser calentado podria ser una bateria de

coccion.

El término “linea de calentamiento por induccién” incluye el concepto de un objeto que
conduzca corriente eléctrica en al menos un estado de funcionamiento y el cual esté
previsto para proporcionar en gran parte o por completo mediante la corriente eléctrica
la energia proporcionada por la linea de calentamiento por induccion. En al menos un
estado de funcionamiento, la linea de calentamiento por induccion transmite energia,
en concreto, energia electromagnética, mediante los elementos de linea de
calentamiento por induccién, en concreto, mediante la corriente eléctrica que fluye a
través de los elementos de linea de calentamiento por induccion, a al menos un objeto

que haya de calentarse con el fin de calentarlo inductivamente.

En al menos un plano de seccion transversal que podria estar orientado de manera
aproximada o exactamente perpendicular con respecto a la direccion longitudinal de la
linea de calentamiento por induccion, ésta podria presentar, por ejemplo, una
conformacion rectangular. Sin embargo, de manera ventajosa, en al menos un plano
de seccidén transversal que esté orientado de manera aproximada o exactamente
perpendicular con respecto a la direccion longitudinal de la linea de calentamiento por
induccion, la linea de calentamiento por induccion presenta una conformaciéon ovalada

y, de manera ventajosa, circular.

Al menos un elemento de linea de calentamiento por induccién de los multiples
elementos de linea de calentamiento por induccion podria presentar, por ejemplo, una
conformacion rectangular en al menos un plano de seccion transversal que podria
estar orientado de manera aproximada o exactamente perpendicular con respecto a la

direccion longitudinal de la linea de calentamiento por inducciéon. Sin embargo, de
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manera ventajosa, en al menos un plano de seccion transversal que esté orientado de
manera aproximada o exactamente perpendicular con respecto a la direccion
longitudinal de la linea de calentamiento por induccién, al menos un elemento de linea
de calentamiento por induccién de los multiples elementos de linea de calentamiento
por induccién presenta una conformacion ovalada y, de manera ventajosa, circular. De
manera particularmente ventajosa, al menos gran parte de los y, de manera ventajosa,
todos los elementos de linea de calentamiento por induccién estan realizados de forma
idéntica, por lo que aqui y a continuacion se describen caracteristicas que son validas
tanto para uno de los elementos de linea de calentamiento por induccion de los
multiples elementos de linea de calentamiento por inducciéon como para al menos gran
parte de los y, de manera ventajosa, todos los demas elementos de linea de
calentamiento por induccién de los multiples elementos de linea de calentamiento por

induccion.

El término “direccion longitudinal” de la linea de calentamiento por induccion incluye el
concepto de una direccion que, desplegandose en linea recta la linea de
calentamiento por induccion, esté orientada en paralelo al lado mas largo del menor
paralelepipedo imaginario que envuelva ajustadamente a la linea de calentamiento por

induccion.

La expresién consistente en que los multiples elementos de linea de calentamiento por
induccién estén bobinados “acimutalmente” en la direccién longitudinal de la linea de
calentamiento por induccion incluye el concepto relativo a que, observandose la
totalidad de los planos de seccidn transversal dentro de un tramo longitudinal de la
linea de calentamiento por induccion, cada elemento de linea de calentamiento por
induccion de los multiples elementos de linea de calentamiento por inducciéon ocupe
cada posicidn angular exactamente una vez y, con ello, atraviese ventajosamente un
area angular de 360°, donde dos elementos de linea de calentamiento por induccion
dispuestos de manera directamente adyacente en uno de los planos de seccion
transversal estén dispuestos de manera directamente adyacente en cada uno de los
planos de seccion transversal y, de esta forma, queden descartados posibles
entrecruzamientos entre los elementos de linea de calentamiento por induccién. De
manera particularmente ventajosa, la linea de calentamiento por induccion presenta
varios tramos longitudinales que estén realizados de manera aproximada o
completamente idéntica entre si, y que se sigan directamente unos a otros en la
direccion longitudinal de la linea de calentamiento por induccion, y los cuales
conformen conjuntamente la extension longitudinal de la linea de calentamiento por

induccion.
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La expresion consistente en que los multiples elementos de linea de calentamiento por
induccién estén bobinados “radialmente” en la direccion longitudinal de la linea de
calentamiento por induccién incluye el concepto relativo a que, observandose la
totalidad de los planos de seccion transversal dentro de un tramo longitudinal de la
linea de calentamiento por induccion y al proyectarse perpendicularmente el tramo
longitudinal sobre un plano de proyeccion que esté orientado en paralelo a la direccion
longitudinal de la linea de calentamiento por induccion, cada elemento de linea de
calentamiento por induccién de los multiples elementos de linea de calentamiento por
induccion adopte cada distancia radial con respecto a una primera posicién que adopte
el elemento de linea de calentamiento por induccién en un primer plano de seccion
transversal al menos una vez y, de manera ventajosa, dos veces, con la excepcion de
aquellas posiciones que se solapen con delimitaciones laterales en el plano de seccion
transversal, donde dos elementos de linea de calentamiento por induccion dispuestos
de manera directamente adyacente en uno de los planos de seccion transversal estén
dispuestos de manera directamente adyacente en cada uno de los planos de seccion
transversal y, de esta forma, queden descartados posibles entrecruzamientos entre los
elementos de linea de calentamiento por induccion. De manera particularmente
ventajosa, la linea de calentamiento por induccion presenta varios tramos
longitudinales que estén realizados de manera aproximada o completamente idéntica
entre si, y que se sigan directamente unos a otros en la direccion longitudinal de la
linea de calentamiento por induccién, y los cuales conformen conjuntamente la

extensién longitudinal de la linea de calentamiento por induccion.

Si, por ejemplo, en el primer plano de seccién transversal, un elemento de linea de
calentamiento por induccién adopta una posicion que se solapa con una delimitaciéon
lateral de la linea de calentamiento por inducciéon en el primer plano de seccion
transversal, al proyectarse perpendicularmente el tramo longitudinal sobre un plano de
proyeccion que esté orientado en paralelo a la direccidon longitudinal de la linea de
calentamiento por induccion, el elemento de linea de calentamiento por induccién
define un tridngulo aproximada o exactamente isésceles junto con la delimitacion

lateral en el plano de proyeccion.

Al observarse la totalidad de los planos de seccion transversal dentro de un tramo
longitudinal de la linea de calentamiento por induccion, varian tanto la distancia de los
elementos de linea de calentamiento por induccién con respecto a una posicion
determinada como, por ejemplo, con respecto al punto central geométrico y/o centro
de gravedad, como la orientacion angular con respecto a la posicion determinada en la

direccion longitudinal de la linea de calentamiento por induccion y para cada uno de
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los elementos de linea de calentamiento por induccion de los multiples elementos de

linea de calentamiento por induccion.

La expresién consistente en que al menos uno de los elementos de linea de
calentamiento por induccion se componga de al menos un material marginal “al menos
por secciones” incluye el concepto relativo a que el elemento de linea de
calentamiento por induccion se componga del material marginal a través de un
porcentaje de al menos el 10%, de manera preferida, de al menos el 30%, de manera
ventajosa, de al menos el 50%, de manera particularmente ventajosa, de al menos el
70%, de manera preferida, de al menos el 80% y, de manera particularmente
preferida, de al menos el 90% de la extensién longitudinal de la linea de calentamiento
por induccién. El término “extension longitudinal” de un objeto incluye el concepto de la
extensiéon del objeto en direccion longitudinal. El término “extensiéon” de un objeto
incluye el concepto de la distancia maxima entre dos puntos de una proyeccion

perpendicular del objeto sobre un plano.

El término “material marginal” de un objeto incluye el concepto de un compuesto
quimico que presente al menos dos elementos quimicos similares y/o al menos dos
elementos quimicos diferentes y que esté compuesto por estos elementos en gran
parte o por completo y, de manera ventajosa, por completo. El término “area marginal”
de un objeto incluye el concepto de un area que, desde un borde lateral del objeto en
un plano de seccion transversal en al menos una direccion radial que esta orientada
en direccién de al menos el punto central geométrico y/o centro de gravedad del objeto
en el plano de seccion transversal, se extienda en el plano de seccién transversal del
objeto, que esta orientado perpendicularmente a la direccion longitudinal del objeto, y
la cual presente con respecto al borde lateral del objeto en la direccién radial una
distancia minima del 25% como maximo, de manera preferida, del 20% como maximo,
de manera ventajosa, del 15% como maximo, de manera particularmente ventajosa,
del 12% como maximo, de manera preferida, del 10% como maximo y, de manera
particularmente preferida, del 5% como maximo de la extension maxima del objeto en

paralelo a la direccion radial.

La expresion “en gran parte o por completo” incluye el concepto de en un porcentaje,
en concreto, en un porcentaje en peso y/o porcentaje en volumen y/o en una fraccion
molar y/o en un porcentaje de al menos un elemento quimico, del 50% como minimo,
de manera preferida, del 60% como minimo, de manera ventajosa, del 70% como
minimo, de manera particularmente ventajosa, del 80% como minimo, preferiblemente,

del 90% como minimo y, de manera particularmente preferida, del 95% como minimo.
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La expresion consistente en que un material marginal “presente” uno o varios metales
incluye el concepto relativo a que el material marginal se componga del metal en un
porcentaje, en concreto, en un porcentaje en peso y/o porcentaje en volumen y/o en
una fraccion molar, del 10% como minimo, de manera preferida, del 15% como
minimo, de manera ventajosa, del 20% como minimo, de manera particularmente
ventajosa, del 25% como minimo, de manera preferida, del 30% como minimo y, de
manera particularmente preferida, del 35% como minimo. A modo de ejemplo, el
material marginal podria estar compuesto de exactamente un material y presentar
multiples elementos quimicos idénticos. El material marginal podria, por ejemplo, estar
compuesto exclusivamente por un metal. De manera alternativa, el material marginal
podria estar compuesto, por ejemplo, por al menos dos, de manera preferida, al
menos tres, de manera ventajosa, al menos cuatro y, preferiblemente, al menos cinco

materiales y presentar un compuesto metalico.

El término “compuesto metalico” incluye el concepto de un compuesto quimico que
esté formado por al menos dos materiales, de los cuales al menos un material sea un
metal, y el cual se componga del metal en un porcentaje, en concreto, en un
porcentaje en peso y/o porcentaje en volumen y/o en una fracciéon molar, del 10%
como minimo, de manera preferida, del 15% como minimo, de manera ventajosa, del
20% como minimo, de manera particularmente ventajosa, del 25% como minimo, de
manera preferida, del 30% como minimo y, de manera particularmente preferida, del
35% como minimo y el cual se componga del metal en un porcentaje, en concreto, en
un porcentaje en peso y/o porcentaje en volumen y/o en una fraccién molar, del 95%
como maximo, de manera preferida, del 90% como maximo, de manera ventajosa, del
85% como maximo, de manera particularmente ventajosa, del 80% como maximo,
preferiblemente, del 75% como maximo y, de manera particularmente preferida, del

70% como maximo.

El término “previsto/a” incluye los conceptos de concebido/a y/o provisto/a de manera
especifica. La expresién consistente en que un objeto esté previsto para una funcion
determinada incluye el concepto relativo a que el objeto satisfaga y/o realice esta

funcion determinada en uno o mas estados de aplicacion y/o de funcionamiento.

En otro aspecto de la invencidbn que puede considerarse por separado o en
combinacion con otros aspectos de la invencion, se propone que la unidad de
calentamiento por induccién presente una temperatura de funcionamiento maxima de
al menos 250° C, de manera preferida, de al menos 300° C, de manera ventajosa, de

al menos 350° C, de manera particularmente ventajosa, de al menos 400° C,
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preferiblemente, de al menos 450° C y, de manera particularmente preferida, de al
menos 500° C. El término “temperatura de funcionamiento maxima” de un objeto
incluye el concepto de la temperatura hasta la cual el objeto se encuentre en un
estado funcional. La temperatura de funcionamiento maxima de un objeto es una
propiedad intrinseca del objeto, en concreto, una propiedad material del objeto. De
manera ventajosa, la temperatura de funcionamiento maxima de un objeto esta
definida y/o fijada al menos por la temperatura de fusion del objeto. De este modo, es
posible un calentamiento 6ptimo y/o una realizacién duradera incluso a temperaturas

elevadas, por lo que se puede conseguir un alto grado de satisfaccion en el usuario.

A modo de ejemplo, un porcentaje de al menos el 10%, de manera preferida, de al
menos el 20%, de manera ventajosa, de al menos el 30%, de manera particularmente
ventajosa, de al menos el 40%, preferiblemente, de al menos el 50% y, de manera
particularmente preferida, de al menos el 60% de los elementos de linea de
calentamiento por induccion se podria componer en gran parte o por completo del
material marginal al menos por secciones de al menos un area marginal
correspondiente. De manera preferida, al menos gran parte de los elementos de linea
de calentamiento por induccion se componen en gran parte o por completo del
material marginal al menos por secciones de al menos un area marginal
correspondiente. La expresion “al menos gran parte” de los elementos de linea de
calentamiento por induccion incluye el concepto de un porcentaje de al menos el 70%,
de manera preferida, de al menos el 75%, de manera ventajosa, de al menos el 80%,
de manera particularmente ventajosa, de al menos el 85%, preferiblemente, de al
menos el 90% y, de manera particularmente preferida, de al menos el 95% de los
elementos de linea de calentamiento por induccién. Asi, se puede conseguir un
almacenamiento reducido y/o que haya poca diversidad de componentes, con lo cual

los costes pueden ser bajos y/o la fabricacién sencilla.

El elemento de linea de calentamiento por induccién podria, por ejemplo, componerse
en gran parte o por completo del material marginal en el area marginal a través de una
extension de al menos el 10%, de manera preferida, de al menos el 20%, de manera
ventajosa, de al menos el 30%, de manera particularmente ventajosa, de al menos el
40%, preferiblemente, de al menos el 50% y, de manera particularmente preferida, de
al menos el 60% de la extension longitudinal total de la linea de calentamiento por
induccion. De manera preferida, el elemento de linea de calentamiento por induccion
se compone en gran parte o por completo del material marginal en el area marginal a
través de aproximada o exactamente toda la extension longitudinal de la linea de

calentamiento por induccién. De manera ventajosa, al menos gran parte de los
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elementos de linea de calentamiento por induccion se componen en gran parte o por
completo del material marginal en al menos su area marginal respectiva a través de
aproximada o exactamente toda la extension longitudinal de la linea de calentamiento
por induccion. La expresion consistente en que el elemento de linea de calentamiento
por induccion se componga en gran parte o por completo del material marginal en el
area marginal a través de “aproximada o exactamente” toda la extensién longitudinal
de la linea de calentamiento por induccidn incluye el concepto relativo a que el
elemento de linea de calentamiento por induccién se componga en gran parte o por
completo del material marginal en el area marginal a través de una extension del 70%
como minimo, de manera preferida, del 75% como minimo, de manera ventajosa, del
80% como minimo, de manera particularmente ventajosa, del 85% como minimo,
preferiblemente, del 90% como minimo y, de manera particularmente preferida, del
95% como minimo de la extension longitudinal total de la linea de calentamiento por
induccion. Asi, el elemento de linea de calentamiento por inducciéon puede ser

producido de manera particularmente sencilla y/o econdmica.

Asimismo, se propone que el material marginal presente al menos en gran parte y, en
concreto, exclusivamente, uno o varios metales y/o una o varias aleaciones de
metales. El material marginal esta compuesto en gran parte o por completo por el
metal y/o la aleacién de metales. EI material marginal no presenta no metales. El
material marginal es conductor eléctricamente y, de manera ventajosa, esta
configurado de manera diferente con respecto a un aislante eléctrico. El término
“aleacion de metales” incluye el concepto de un compuesto quimico que esté formado
por al menos dos metales y el cual esté compuesto por los metales en gran parte o por
completo. De este modo, se puede proporcionar un material marginal de gran calidad
y/o no es necesario un material aislante, por lo que es posible una gran conveniencia

para el usuario.

A modo de ejemplo, el material marginal y el material de nucleo del elemento de linea
de calentamiento por induccién podrian ser materiales, en particular, metales,
diferentes entre si. También a modo de ejemplo, el material marginal podria
componerse al menos en gran parte y, en concreto, exclusivamente, de aluminio, y el
material de nudcleo podria componerse al menos en gran parte y, en concreto,
exclusivamente, de cobre. Como alternativa, el material marginal podria, por ejemplo,
componerse al menos en gran parte y, en concreto, exclusivamente, de cobre, y el
material de nucleo podria, por ejemplo, componerse al menos en gran parte y, en
concreto, exclusivamente, de aluminio. Sin embargo, de manera preferida, el material

marginal y el material de nucleo del elemento de linea de calentamiento por induccion
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son idénticos. A modo de ejemplo, el material marginal y el material de nucleo podrian
estar compuestos al menos en gran parte y, en concreto, exclusivamente, de cobre y/o
de aluminio. ElI material marginal respectivo y el material de nucleo respectivo de un
elemento de linea de calentamiento por induccion particular son idénticos. El término
“material de ndcleo” de un objeto incluye el concepto de un compuesto quimico que
presente al menos dos elementos quimicos similares y/o al menos dos elementos
quimicos diferentes y que esté compuesto por estos elementos en gran parte o por
completo y, de manera ventajosa, por completo. El término “area de nucleo” de un
objeto incluye el concepto de un area que, desde el punto central geométrico y/o
centro de gravedad del objeto en un plano de seccion transversal en al menos una
direccion radial que esta orientada en direccion de un borde lateral del objeto en el
plano de seccidén transversal, se extienda en el plano de seccién transversal del objeto,
que esta orientado perpendicularmente a la direccién longitudinal del objeto, y la cual
presente con respecto al punto central geométrico y/o centro de gravedad del objeto
en la direccion radial una distancia minima del 25% como maximo, de manera
preferida, del 20% como maximo, de manera ventajosa, del 15% como maximo, de
manera particularmente ventajosa, del 12% como maximo, de manera preferida, del
10% como maximo y, de manera particularmente preferida, del 5% como maximo de la
extension maxima del objeto en paralelo a la direccion radial. Asi, el elemento de linea
de calentamiento por induccion puede ser producido de manera particularmente

sencilla y/o econémica.

Ademads, se propone que el material marginal presente uno o varios compuestos
metalicos al menos en gran parte y, en concreto, exclusivamente, y que esté
compuesto en gran parte o por completo por el compuesto metalico. EI material
marginal es diferente con respecto a un material puro. De esta forma, se hace posible

una gran flexibilidad gracias a los multiples compuestos de materiales disponibles.

A modo de ejemplo, el material marginal y el material de nucleo del elemento de linea
de calentamiento por induccién podrian estar compuestos por diferentes materiales y
no presentar ningun material comun. De manera preferida, el elemento de linea de
calentamiento por inducciéon presenta al menos un material de nucleo, el cual se
compone en gran parte o por completo de al menos un metal que sea parte del
material marginal que presenta un compuesto metalico del que estad compuesto el
elemento de linea de calentamiento por induccién en el area marginal en gran parte o
por completo. A modo de ejemplo, el material marginal podria estar compuesto al
menos en gran parte y, en concreto, exclusivamente, de al menos un compuesto de

aluminio, y el material de nucleo podria estar compuesto al menos en gran parte y, en
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concreto, exclusivamente, de aluminio. Como alternativa, el material marginal podria,
por ejemplo, estar compuesto al menos en gran parte y, en concreto, exclusivamente,
de al menos un compuesto de cobre, y el material de nucleo podria, por ejemplo, estar
compuesto al menos en gran parte y, en concreto, exclusivamente, de cobre. De
manera particularmente ventajosa, el material marginal que presenta el compuesto
metalico podria ser un O0xido del material de nucleo y haber sido producido por la
oxidacién del material de nucleo. Asi, se puede proporcionar una construccion

particularmente ventajosa.

Asimismo, se propone que el material marginal que presenta el compuesto metalico
sea aislante eléctricamente y presente al menos un 6xido de metal. EI compuesto
metalico es un 6xido de metal. El término objeto “aislante eléctricamente” incluye el
concepto de un objeto que presente una conductividad eléctrica de 10 S/m como
maximo, de manera preferida, de 10* S/m como maximo, de manera ventajosa, de
10° S/m como maximo, de manera particularmente ventajosa, de 10 S/m como
maximo, preferiblemente, de 107 S/m como méaximo y, de manera particularmente
preferida, de 108 S/m como maximo. De este modo, se puede evitar que se produzcan
cortocircuitos entre los elementos de linea de calentamiento por induccion dispuestos
de manera adyacente, con lo que la realizacion puede ser funcional y/o segura y/o

duradera.

El material de nucleo del elemento de linea de calentamiento por induccion podria, por
ejemplo, estar compuesto de aluminio en gran parte. De manera preferida, el material
de nucleo del elemento de linea de calentamiento por induccién y, en concreto, el
material de nucleo respectivo del elemento de linea de calentamiento por induccion
correspondiente, se compone en gran parte o por completo de aluminio. Asi, es

posible conseguir una realizacién particularmente ventajosa.

Ademas, se propone que, en al menos un plano de seccién transversal que esté
orientado de manera aproximada o exactamente perpendicular con respecto a la
direccion longitudinal de la linea de calentamiento por induccién, el elemento de linea
de calentamiento por induccion y, en concreto, al menos gran parte de los elementos
de linea de -calentamiento por induccion, presente una extensiobn maxima
correspondiente, en concreto, un diametro, de 1 mm como maximo, de manera
preferida, de 0,9 mm como maximo, de manera ventajosa, de 0,8 mm como maximo,
de manera particularmente ventajosa, de 0,7 mm como maximo, preferiblemente, de
0,6 mm como maximo y, de manera particularmente preferida, de 0,5 mm como

maximo, y de 0,1 mm como minimo, de manera preferida, de 0,15 mm como minimo,
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de manera ventajosa, de 0,2 mm como minimo, de manera particularmente ventajosa,
de 0,25 mm como minimo, preferiblemente, de 0,3 mm como minimo y, de manera
particularmente preferida, de 0,4 mm como minimo. De esta forma, se puede

conseguir una realizacién compacta.

Asimismo, se propone que, en al menos un plano de seccion transversal que esté
orientado de manera aproximada o exactamente perpendicular con respecto a la
direccion longitudinal de la linea de calentamiento por induccion, la linea de
calentamiento por induccion presente una extensidn maxima, en concreto, un
diametro, de 10 mm como maximo, de manera preferida, de 9 mm como maximo, de
manera ventajosa, de 8 mm como maximo, de manera particularmente ventajosa, de 7
mm como maximo, preferiblemente, de 6 mm como maximo y, de manera
particularmente preferida, de 5 mm como maximo, y de 1 mm como minimo, de
manera preferida, de 1,5 mm como minimo, de manera ventajosa, de 2 mm como
minimo, de manera particularmente ventajosa, de 2,5 mm como minimo,
preferiblemente, de 3 mm como minimo y, de manera particularmente preferida, de 3,5

mm como minimo. De esta forma, se puede conseguir una realizacién compacta.

Ademas, se propone que la cantidad de elementos de linea de calentamiento por
induccion ascienda a 15 como minimo, de manera preferida, a 20 como minimo, de
manera ventajosa, a 30 como minimo, de manera particularmente ventajosa, a 40
como minimo, preferiblemente, a 50 como minimo y, de manera particularmente
preferida, a 60 como minimo, y que ascienda a 500 como maximo, de manera
preferida, a 400 como maximo, de manera ventajosa, a 300 como maximo, de manera
particularmente ventajosa, a 200 como maximo, preferiblemente, a 180 como maximo
y, de manera particularmente preferida, a 150 como maximo. La cantidad de
elementos de linea de calentamiento por induccién depende del diametro de los
elementos de linea de calentamiento por induccién. Cuanto mayor sea el diametro de
los elementos de linea de calentamiento por induccion, menor sera la cantidad de
elementos de linea de calentamiento por induccion, y cuanto menor sea el diametro de
los elementos de linea de calentamiento por induccién, mayor sera la cantidad de
elementos de linea de calentamiento por induccién. Con un diametro de 0,45 mm de
los elementos de linea de calentamiento por induccion, la cantidad de elementos de
linea de calentamiento por induccioén podria ascender aproximada o exactamente a 27.
Con un diametro de 0,3 mm de los elementos de linea de calentamiento por induccion,
la cantidad de elementos de linea de calentamiento por induccién podria ascender
aproximada o exactamente a 61. La expresion “aproximada o exactamente” incluye el

concepto relativo a que la desviacidon diverja con respecto a un valor predeterminado
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en el 25% como maximo, de manera preferida, en el 10% como maximo y, de manera
particularmente preferida, en el 5% como maximo del valor predeterminado. Asi, es
posible seleccionar la cantidad 6ptima de elementos de linea de calentamiento por

induccién, pudiendo conseguirse asi propiedades de calentamiento ventajosas.

Se puede conseguir una construccion particularmente ventajosa mediante un aparato
de coccién por induccién, en particular, un horno de induccién, con al menos un

dispositivo de aparato de coccidon por induccion segun la invencion.

Ademas, es posible fabricar un dispositivo de aparato de coccion por induccion
particularmente ventajoso que se caracterice por su construccion ventajosa y/o por sus
propiedades de calentamiento optimizadas y/o por sus propiedades eléctricas
optimizadas mediante un procedimiento para la fabricacion de un dispositivo de
aparato de coccion por induccidn segun la invencién, en particular, de un dispositivo
de horno de induccién segun la invencién, el cual presente al menos una unidad de
calentamiento por inducciéon, que presente al menos una linea de calentamiento por
induccién con multiples elementos de linea de calentamiento por induccién que sean
bobinados acimutal y radialmente en la direccion longitudinal de la linea de
calentamiento por induccién, donde, al menos por secciones de al menos un area
marginal, al menos uno de los elementos de linea de calentamiento por induccién se
realice en gran parte o por completo de al menos un material marginal que presente

uno o varios metales.

El dispositivo de aparato de coccion por induccién que se describe no esta limitado a
la aplicacion ni a la forma de realizacion anteriormente expuestas, pudiendo en
particular presentar una cantidad de elementos, componentes, y unidades particulares
que difiera de la cantidad que se menciona en el presente documento, siempre y

cuando se persiga el fin de cumplir la funcionalidad aqui descrita.

Otras ventajas se extraen de la siguiente descripcion del dibujo. En el dibujo estan
representados ejemplos de realizacidon de la invencion. El dibujo, la descripcion y las
reivindicaciones contienen caracteristicas numerosas en combinacion. El experto en la
materia considerara las caracteristicas ventajosamente también por separado, y las

reunira en otras combinaciones razonables.
Muestran:
Fig. 1 un aparato de coccién por induccion con un dispositivo de aparato de

coccidn por induccion, en una representacion esquematica,
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Fig. 2 una seccion del aparato de coccién por inducciéon, en una

representacion de secciéon esquematica,

Fig. 3 un tramo longitudinal de una linea de calentamiento por induccién de
una unidad de calentamiento por induccién del dispositivo de aparato de

cocciodn por induccion, en una representacion esquematica,

Fig. 4 un elemento de linea de calentamiento por induccién de la linea de
calentamiento por induccidén, en una representacion de seccidn

esquematica, y

Fig. 5 un elemento de linea de calentamiento por induccion de una linea de
calentamiento por induccién de una unidad de calentamiento por
induccion de un dispositivo de aparato de coccién por induccién

alternativo, en una representacién de seccion esquematica.

La figura 1 muestra un aparato de coccién por induccion 42a. El aparato de coccion
por induccion 42a podria estar realizado, por ejemplo, como campo de coccion por
induccién y/o como aparato de grill de induccién. En este ejemplo de realizacion, el
aparato de coccion por induccion 42a esta realizado como horno de inducciéon. A modo
de ejemplo, el aparato de coccidn por induccion 42a podria estar realizado como horno

de coccion de induccién y/o como cocina de induccion.

El aparato de coccion por induccion 42a presenta un dispositivo de aparato de coccion
por induccion 10a. El dispositivo de aparato de coccion por induccién 10a esta
realizado como dispositivo de horno de induccién. A modo de ejemplo, el dispositivo
de aparato de coccion por induccidon 10a podria estar realizado como dispositivo de

horno de coccién de induccién y/o como dispositivo de cocina de induccion.

El dispositivo de aparato de coccién por induccion 10a presenta una mufla 44a. La
mufla 44a delimita parcialmente un espacio de coccién 46a y, junto con una puerta de
aparato de coccion 48a, lo delimita por completo. El dispositivo de aparato de coccion

por induccion 10a presenta la puerta de aparato de coccién 48a.

En este ejemplo de realizacion, el dispositivo de aparato de coccién por induccién 10a
presenta cinco paredes de mufla 50a. Unicamente uno de cada uno de los objetos
presentes varias veces va acompanado de simbolo de referencia en las figuras. Las
paredes de mufla 50a son parte de la mufla 44a y definen el espacio de coccion 46a

junto con la puerta de aparato de coccién 48a.
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Una de las paredes de mufla 50a esta realizada como pared de suelo de mufla 52a,
una de las paredes de mufla 50a esta realizada como pared de cubierta de mufla 54a,
una de las paredes de mufla 50a esta realizada como pared posterior de mufla 56a, y
dos de las paredes de mufla 50a estan realizadas como pared lateral de mufla 58a,

60a. A continuacion, se describe Unicamente una de las paredes de mufla 50a.

El dispositivo de aparato de coccidén por induccién 10a presenta una interfaz de
usuario 64a para la introduccidon y/o seleccién de parametros de funcionamiento
(véase la figura 1), por ejemplo, la potencia de calentamiento y/o la densidad de la
potencia de calentamiento y/o la zona de calentamiento. Asimismo, la interfaz de
usuario 64a esta prevista para emitir al usuario el valor de un parametro de

funcionamiento.

Ademas, el dispositivo de aparato de coccion por inducciéon 10a presenta una unidad
de control 66a, la cual esta prevista para ejecutar acciones y/o modificar ajustes en
dependencia de los parametros de funcionamiento introducidos mediante la interfaz de
usuario 64a. En un estado de funcionamiento, la unidad de control 66a regula el
suministro de energia a al menos una unidad de calentamiento por induccion 12a

(véase la figura 2).

En el presente ejemplo de realizacion, el dispositivo de aparato de coccidén por
induccién 10a presenta dos unidades de calentamiento por induccion 12a. En las
figuras, unicamente aparece representada una de las unidades de calentamiento por
induccion 12a. Como alternativa, el dispositivo de aparato de coccién por induccion
10a podria presentar una cantidad diferente de unidades de calentamiento por
induccion 12a. A modo de ejemplo, el dispositivo de aparato de coccion por induccion
10a podria presentar exactamente una unica unidad de calentamiento por induccién
12a. Como alternativa, el dispositivo de aparato de coccidon por induccion 10a podria
presentar, por ejemplo, al menos tres, preferiblemente, al menos cuatro, de manera
ventajosa, al menos cinco y, de manera preferida, mas unidades de calentamiento por

induccioén 12a.

En un estado de funcionamiento, las unidades de calentamiento por induccién 12a
estan dispuestas fuera del espacio de coccién 46a. En la posicién de instalacién, la
unidad de calentamiento por induccion 12a inferior de las unidades de calentamiento
por induccion 12a esta dispuesta debajo de la pared de mufla 50a realizada como
pared de suelo de mufla 52a. La unidad de calentamiento por induccion 12a inferior
esta dispuesta junto a la pared de mufla 50a realizada como pared de suelo de mufla
52a.
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En la posicién de instalacion, la unidad de calentamiento por induccion 12a superior de
las unidades de calentamiento por induccién 12a esta dispuesta encima de la pared de
mufla 50a realizada como pared de cubierta de mufla 54a. La unidad de calentamiento
por induccidon 12a superior esta dispuesta junto a la pared de mufla 50a realizada

como pared de cubierta de mufla 54a.

Como alternativa, al menos una unidad de calentamiento por induccion 12a de las
unidades de calentamiento por induccion 12a podria estar dispuesta junto a una pared
de mufla 50a realizada como pared lateral de mufla 58a, 60a y/o junto a una pared de
mufla 50a realizada como pared posterior de mufla 56a. A continuacion, se describe

unicamente una de las unidades de calentamiento por induccién 12a.

El dispositivo de aparato de coccion por induccion 10a presenta una unidad aislante de
mufla 62a por cada unidad de calentamiento por induccién 12a (véase la figura 2). La
unidad aislante de mufla 62a esta prevista para aislar eléctrica y/o térmicamente entre
la unidad de calentamiento por induccién 12a y una pared de mufla 50a junto a la cual
esta dispuesta la unidad de calentamiento por inducciéon 12a. En un estado de
funcionamiento, la unidad aislante de mufla 62a aisla eléctrica y/o térmicamente una
respecto de la otra la unidad de calentamiento por induccion 12a y la pared de mufla
50a junto a la cual esta dispuesta la unidad de calentamiento por induccién 12a. La
unidad aislante de mufla 62a esta dispuesta en un estado de funcionamiento sobre un
lado de la unidad de calentamiento por induccién 12a dirigido hacia la pared de mufla
50a.

En este ejemplo de realizacién, la unidad aislante de mufla 62a se compone en gran
parte de mica, en concreto, de mica sintética. De manera alternativa o adicional, la
unidad aislante de mufla 62a podria componerse en gran parte de lana mineral como,
por ejemplo, de basalto, en concreto, de fibras de basalto, y/o de espato y/o de

dolomita y/o de diabasa y/o de anortosita y/o de material reciclado.

El dispositivo de aparato de coccion por induccién 10a presenta una unidad aislante
28a por cada unidad de calentamiento por induccion 12a (véase la figura 2). En un
estado de funcionamiento, la unidad aislante 28a esta dispuesta sobre un lado de la
unidad de calentamiento por induccion 12a opuesto a la pared de mufla 50a. La unidad
aislante 28a esta prevista para aislar eléctrica y/o térmicamente la unidad de
calentamiento por induccién 12a con respecto a su entorno. En un estado de
funcionamiento, la unidad aislante 28a aisla la unidad de calentamiento por induccién

12a eléctrica y/o térmicamente con respecto a su entorno. A modo de ejemplo, la
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unidad aislante 28a podria estar compuesta en gran parte de lana de vidrio y/o de lana

mineral.

En este ejemplo de realizacion, la unidad de calentamiento por induccion 12a presenta
una linea de calentamiento por induccién 14a (véanse las figuras 3 y 4). En un estado
de funcionamiento, la linea de calentamiento por induccion 14a esta bobinada en una
bobina. En un estado de funcionamiento, la unidad de calentamiento por induccion
12a proporciona mediante la linea de calentamiento por induccion 14a un campo
electromagnético alterno para calentar la pared de mufla 50a junto a la cual esta

dispuesta la linea de calentamiento por induccién 12a.

En un estado de funcionamiento, la unidad de calentamiento por induccion 12a esta
dispuesta en un area proxima a la pared de mufla 50a. La pared de mufla 50a
calentada por la unidad de calentamiento por induccion 12a puede alcanzar una
temperatura de funcionamiento de hasta 550° C en un estado de funcionamiento. La
unidad de calentamiento por induccion 12a presenta una temperatura de
funcionamiento maxima de 550° C como minimo. La linea de calentamiento por
induccion 14a de la unidad de calentamiento por inducciéon 12a también presenta una

temperatura de funcionamiento maxima de 550° C como minimo.

La linea de calentamiento por induccién 14a presenta multiples elementos de linea de
calentamiento por induccion 16a. En este ejemplo de realizacién, la cantidad de
elementos de linea de calentamiento por induccién 16a asciende a veinte. La linea de
calentamiento por induccién 14a presenta una cantidad de veinte elementos de linea

de calentamiento por induccién 16a.

Los elementos de linea de calentamiento por inducciéon 16a estan bobinados acimutal
y radialmente en la direccién longitudinal 18a de la linea de calentamiento por
induccion 14a. Los elementos de linea de calentamiento por induccion 16a estan
dispuestos de manera equivalente eléctricamente gracias a su bobinado acimutal y

radial.

En la figura 3, aparece representado un tramo longitudinal 24a de la linea de
calentamiento por induccién 14a. El tramo longitudinal 24a esta orientado en paralelo a
la direccién longitudinal 18a de la linea de calentamiento por induccion 14a. El tramo
longitudinal 24a esta definido por un primer plano de seccion transversal en el que un
elemento de linea de calentamiento por inducciéon 16a ocupa una posicién acimutal y/o
radial determinada, y por un segundo plano de seccién transversal, que sigue en la

direcciéon longitudinal 18a al primer plano de seccion transversal y situado con la
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mayor proximidad a éste, en el cual el elemento de linea de calentamiento por
induccién 16a ocupa de nuevo la posicion acimutal y/o radial determinada. El tramo
longitudinal 24a se extiende desde un primer plano de seccion transversal, en el que
un elemento de linea de calentamiento por inducciéon 16a ocupa una posicién acimutal
y/o radial determinada, hasta un segundo plano de seccién transversal, que sigue en
la direccion longitudinal 18a al primer plano de seccion transversal y situado con la
mayor proximidad a éste, en el cual el elemento de linea de calentamiento por

induccién 16a ocupa de nuevo la posicion acimutal y/o radial determinada.

Gran parte de los elementos de linea de calentamiento por induccién 16a y, de manera
ventajosa, todos los elementos de linea de calentamiento por induccion 16a, se
componen en gran parte de un material marginal al menos por secciones del area
marginal 20a correspondiente (véase la figura 4). El material marginal correspondiente
presenta al menos un metal. En este ejemplo de realizacién, todos los elementos de
linea de calentamiento por induccion 16a estan realizados de manera idéntica, por lo
que a continuacién se describe uUnicamente uno de los elementos de linea de

calentamiento por induccion 16a.

El elemento de linea de calentamiento por induccion 16a esta compuesto en gran
parte por el material marginal en el area marginal 20a a través de esencialmente toda
la extension longitudinal de la linea de calentamiento por induccion 14a. En este
ejemplo de realizacion, el elemento de linea de calentamiento por induccidén 16a esta
compuesto en gran parte por el material marginal en el area marginal 20a a través de

toda la extensién longitudinal de la linea de calentamiento por induccién 14a.

En este ejemplo de realizacion, el material marginal presenta un metal en gran parte vy,
de manera ventajosa, por completo. EI material marginal se compone del metal en
gran parte y, de manera ventajosa, por completo. El material marginal no presenta no
metales. En el presente ejemplo de realizacion, el material marginal se compone de

aluminio en gran parte y, de manera ventajosa, por completo.

El elemento de linea de calentamiento por induccion 16a estd compuesto en gran
parte por un material de nucleo en un area de nucleo 22a a través de esencialmente
toda la extension longitudinal de la linea de calentamiento por induccién 14a. En este
ejemplo de realizacion, el elemento de linea de calentamiento por induccidén 16a esta
compuesto en gran parte por el material de nucleo en el area de nucleo 22a a través

de toda la extensién longitudinal de la linea de calentamiento por induccion 14a.
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En este ejemplo de realizacion, el material de nucleo presenta un metal en gran parte
y, de manera ventajosa, por completo. El material de nucleo se compone del metal en
gran parte y, de manera ventajosa, por completo. El material de nicleo no presenta no
metales. En el presente ejemplo de realizacion, el material de nucleo se compone de

aluminio en gran parte y, de manera ventajosa, por completo.

El material marginal y el material de nucleo del elemento de linea de calentamiento por
induccion 16a son idénticos. El elemento de linea de calentamiento por induccion 16a

se compone de aluminio en gran parte y, de manera ventajosa, por completo.

Como alternativa, el elemento de linea de calentamiento por inducciéon 16a podria
componerse de cobre en gran parte y, de manera ventajosa, por completo. El material
de nucleo y el material marginal podrian estar compuestos en cada caso de aluminio

en gran parte y, de manera ventajosa, por completo.

En la figura 4, aparece trazado en linea discontinua un supuesto limite entre el area
marginal 20a y el area de nucleo 22a. Puesto que el material marginal y el material de
nucleo del elemento de linea de calentamiento por induccion 16a son idénticos, el

elemento de linea de calentamiento por induccién 16a no presenta tal limite.

En un procedimiento para la fabricacion del dispositivo de aparato de coccion por
induccion 10a, los elementos de linea de calentamiento por induccion 16a son
bobinados acimutal y radialmente en la direccion longitudinal 18a de la linea de
calentamiento por induccién 14a. Los elementos de linea de calentamiento por
induccién 16a se hacen en el drea de nucleo 22a en gran parte del material de nucleo,
el cual presenta al menos un metal en gran parte y, de manera ventajosa, por

completo, y estda compuesto preferiblemente de al menos un metal.

Los elementos de linea de calentamiento por induccién 16a se hacen en el area
marginal 20a en gran parte del material marginal, el cual presenta al menos un metal
en gran parte y, de manera ventajosa, por completo, y esta compuesto preferiblemente
de al menos un metal. EI material marginal y el material de nucleo se escogen
idénticos para que la fabricacion del dispositivo de aparato de coccion por induccion

10a pueda ser sencilla y/o econémica.

En la figura 5, se muestra otro ejemplo de realizacién de la invencion. Las siguientes
descripciones se limitan esencialmente a las diferencias entre los ejemplos de
realizacién, donde, en relacibn a componentes, caracteristicas y funciones que
permanecen iguales, se puede remitir a la descripcién del ejemplo de realizacién de

las figuras 1 a 4. Para la diferenciacion de los ejemplos de realizacion, la letra “a” de
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los simbolos de referencia del ejemplo de realizacién de las figuras 1 a 4 ha sido
sustituida por la letra “b” en los simbolos de referencia del ejemplo de realizacion de la
figura 5. En relacion a componentes indicados del mismo modo, en particular, en
cuanto a componentes con los mismos simbolos de referencia, también se puede
remitir basicamente a los dibujos y/o a la descripcion del ejemplo de realizacién de las

figuras 1 a 4.

La figura 5 muestra una seccion transversal de un elemento de linea de calentamiento
por induccion 16b de una linea de calentamiento por induccion 14b de una unidad de
calentamiento por induccién 12b de un dispositivo de aparato de coccién por induccién
10b alternativo. El elemento de linea de calentamiento por inducciéon 16b descrito en
relacion con el ejemplo de realizacién de la figura 5 se diferencia del elemento de linea
de calentamiento por induccidén 16a descrito en relacion con el ejemplo de realizacion
de las figuras 1 a 4 en el material marginal del elemento de linea de calentamiento por

induccion 16b.

El material de nucleo del elemento de linea de calentamiento por inducciéon 16b se
compone de un metal, en concreto, aluminio, en gran parte y, de manera ventajosa,

por completo.

El material marginal del elemento de linea de calentamiento por induccion 16b
presenta un compuesto metélico en gran parte y, de manera ventajosa, por completo.
El material marginal del elemento de linea de calentamiento por induccién 16b se
compone de un compuesto metélico en gran parte y, de manera ventajosa, por

completo.

El metal del que se compone el material de nucleo del elemento de linea de
calentamiento por induccion 16b en gran parte y, de manera ventajosa, por completo,
es parte del material marginal que presenta un compuesto metélico. En este ejemplo
de realizacion, el material marginal que presenta el compuesto metalico se compone
de 6xido de aluminio en gran parte y, de manera ventajosa, por completo. El material

marginal que presenta el compuesto metalico es aislante eléctricamente.

En un ejemplo de realizacion no representado, el material de nucleo de un elemento
de linea de calentamiento por induccién de una linea de calentamiento por induccion
de una unidad de calentamiento por induccion podria, por ejemplo, estar compuesto
de cobre en gran parte y, de manera ventajosa, por completo. El material marginal del
elemento de linea de calentamiento por induccién podria, por ejemplo, componerse de

un compuesto cobre-niquel y/o de una aleacién cobre-niquel y/o de cobre niquelado.
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Simbolos de referencia

Dispositivo de aparato de coccion por induccién
Unidad de calentamiento por induccion
Linea de calentamiento por induccién
Elemento de linea de calentamiento por induccion
Direccion longitudinal

Area marginal

Area de nucleo

Tramo longitudinal

Unidad aislante

Aparato de coccién por induccion
Mufla

Espacio de coccién

Puerta de aparato de coccién

Pared de mufla

Pared de suelo de mufla

Pared de cubierta de mufla

Pared posterior de mufla

Pared lateral de mufla

Pared lateral de mufla

Unidad aislante de mufla

Interfaz de usuario

Unidad de control
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REIVINDICACIONES

Dispositivo de aparato de coccion por inducciéon, en particular, dispositivo de
horno de induccion, con al menos una unidad de calentamiento por induccion
(12a-b), la cual presenta al menos una linea de calentamiento por induccion
(14a-b) con multiples elementos de linea de calentamiento por induccién
(16a-b) que estan bobinados acimutal y radialmente en la direccion longitudinal
(18a-b) de la linea de calentamiento por induccion (14a-b), caracterizado
porque, al menos por secciones de al menos un area marginal (20a-b) de al
menos uno de los elementos de linea de calentamiento por induccion (16a-b),
el elemento de linea de calentamiento por induccion (16a-b) se compone en
gran parte o por completo de al menos un material marginal que presenta uno

o varios metales.

Dispositivo de aparato de coccién por induccion segun el preambulo de la
reivindicacién 1 y, en particular, segun la reivindicacién 1, caracterizado
porque la unidad de calentamiento por induccién (12a-b) presenta una

temperatura de funcionamiento maxima de al menos 250° C.

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun la reivindicacién 1 6 2,
caracterizado porque al menos gran parte de los elementos de linea de
calentamiento por induccién (16a-b) se componen en gran parte o por completo
del material marginal al menos por secciones de al menos un area marginal

(20a-b) correspondiente.

Dispositivo de aparato de coccidon por induccion segun una de las
reivindicaciones enunciadas anteriormente, caracterizado porque el elemento
de linea de calentamiento por induccion (16a-b) se compone en gran parte o
por completo del material marginal en el area marginal (20a-b) a través de
aproximada o exactamente toda la extension longitudinal de la linea de

calentamiento por induccion (14a-b).

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun una de las
reivindicaciones enunciadas anteriormente, caracterizado porque el material

marginal presenta uno o varios metales en gran parte o por completo.
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Dispositivo de aparato de coccion por induccién segun la reivindicacién 5,
caracterizado porque el material marginal y el material de nudcleo del

elemento de linea de calentamiento por induccion (16a) son idénticos.

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun una de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el material marginal presenta

uno o varios compuestos metalicos en gran parte o por completo.

Dispositivo de aparato de coccion por induccién segun la reivindicacion 7,
caracterizado porque el elemento de linea de calentamiento por induccion
(16b) presenta al menos un material de nucleo, el cual se compone en gran
parte o por completo de al menos un metal que es parte del material marginal

que presenta un compuesto metalico.

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun la reivindicacién 7 u 8,
caracterizado porque el material marginal que presenta el compuesto

metalico es aislante eléctricamente.

Dispositivo de aparato de coccidon por induccion segun una de las
reivindicaciones enunciadas anteriormente, caracterizado porque el material
de nucleo del elemento de linea de calentamiento por induccién (16a-b) se

compone en gran parte o por completo de aluminio.

Dispositivo de aparato de coccidon por induccion segun una de las
reivindicaciones enunciadas anteriormente, caracterizado porque la cantidad
de elementos de linea de calentamiento por induccién (16a-b) asciende a 15

como minimo.

Aparato de coccién por induccioén, en particular, horno de induccién, con al
menos un dispositivo de aparato de coccion por induccion (10a-b) segun una

de las reivindicaciones enunciadas anteriormente.

Procedimiento para la fabricacion de un dispositivo de aparato de coccion por
induccién (10a-b), en particular, de un dispositivo de horno de induccién, segun
una de las reivindicaciones 1 a 11, el cual presenta al menos una unidad de
calentamiento por induccion (12a-b), que presenta al menos una linea de
calentamiento por induccién (14a-b) con multiples elementos de linea de

calentamiento por induccion (16a-b) que estdan bobinados acimutal y
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radialmente en la direccion longitudinal (18a-b) de la linea de calentamiento por
induccién (14a-b), caracterizado porque, al menos por secciones de al menos
un area marginal (20a-b), al menos uno de los elementos de linea de
calentamiento por induccion (16a-b) se realiza en gran parte o por completo de

al menos un material marginal que presenta uno o varios metales.
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