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ES 2737861 T3

DESCRIPCION
Masa de mortero de dos componentes y su utilizacion

Objeto de la invencion es una masa de mortero de dos componentes con un componente de resina (A) endurecible,
que contiene de 30 a 45 % en peso de al menos una resina polimerizable con radicales, de 30 a 45 % en peso de
sustancias de relleno, de 15 a 25 % en peso de cemento y de 1 a 8 % en peso de agente espesante, y con un
componente endurecedor (B) dispuesto separado de aquel inhibidor de la reaccién, que contiene de 1 a 20 % en
peso de un perdxido, de 10 a 35 % en peso de agua, de 40 a 80 % en peso de sustancias de relleno y de 0,5 a 5 %
en peso de agente espesante, con la salvedad de que la suma de las cantidades de los infrecuentes del componente
de resina o bien del componente endurecedor es en cada caso 100 % en peso, y su utilizaciéon para la fijacién de
medios de anclaje en talaros en sustratos minerales a través de reaccién quimica del componente de resina (A) con
el componente endurecedor (B).

Los componentes de resina de masas de mortero de dos componentes, que se designan también como masas
quimicas para tacos, estan constituidas, en general, de una matriz de resina organica, es decir, de un componente
de resina endurecible y de un componente endurecedor dispuesto separado de aquél que inhibe la reaccion. El
componente de resina contiene, ademas de la al menos una resina polimerizable radicalmente, normalmente
sustancias de relleno inorganicas, como arena, cemento, agente espesante y similar. Tanto por razones de costes
como también por razones de incremento de la potencia a menudo es deseable en este caso conseguir un grado de
llenado lo mas alto posible de la matriz organica, es decir, un contenido alto de sustancia de relleno en el
componente de resina. Un problema que resulta en este caso consiste en que, en general, a medida que se eleva el
grado de llenado del componente de resina, se incrementa en gran medida la fuerza de eyeccion de la masa de
mortero acabada, lo que provoca dificultades para el usuario (fatiga rapida durante el funcionamiento manual del
aparato de eyeccion) como también para los aparatos de eyeccion utilizados (duracion de vida Gtil reducida debido a
fuerzas elevadas).

Métodos convencionales para reducir las fuerzas de eyeccion con un grado de llenado dado de un componente de
resina consisten, por ejemplo, en una reducciéon de la porcién de espesante o en introducir de manera selectiva
burbujas de aire de tamano y distribucion definidos en el componente de resina WO 2008/058588).

Una reduccion de la porcion de espesante del componente de resina conduce, sin embargo, con frecuencia a una
fuerte disminucion de la viscosidad total, lo que conduce de nuevo a problemas en la aplicaciéon de la masa de
mortero, a saber, en el caso de la aplicacion por encima de la cabeza. La introduccion selectiva de burbujas de aire
en el componente de resina puede reducir de nuevo la compatibilidad de la unién de los productos, puesto que se
puede reducir la resistencia a la presién del material compuesto que resulta a través del endurecimiento.

El documento WO 93/01246 se ocupa de la generacion de cuerpos de resina sintética, que presentan una reduccion
pequeiia del volumen durante el endurecimiento y una pequefa absorcién de agua y al mismo tiempo tienen una
buena resistencia quimica.

El cometido de la presente invencion consiste ahora en reducir las fuerza de eyeccion de masas de mortero de dos
componentes altamente rellenas, sin tener que tolerar en este caso los inconvenientes mencionados del estado de la
técnica.

Ahora se ha mostrado de manera sorprendente que este cometido se puede solucionar porque al componente de
resina de resina de la masa de mortero de dos componentes se afaden pequefhas cantidades de un acido
inorganico y/u orgénico y/o sales del mismo.

Por lo tanto, la invencién se refiere a la masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacién 1.
Las reivindicaciones dependientes se refieren a formas de realizacion preferidas de este objeto de la invencion asi
como a la utilizacion de la masa de mortero de dos componentes mencionada para la fijacién de medios de anclaje,
como barras de anclaje y similares, en taladros en sustratos minerales, como hormigén, fabrica de ladrillos o piedra
natural, a través de reaccion quimica del componente de resina con componente endurecedor.

Por lo tanto, la invencién se refiere a una masa de mortero de dos componentes con un componente de resina (A)
endurecible, que contiene de 30 a 45 % en peso de al menos una resina polimerizable con radicales, de 30 a 45 %
en peso de sustancias de relleno, de 15 a 25 % en peso de cemento y de 1 a 8 % en peso de agente espesante, y
con un componente endurecedor (B) dispuesto separado de aquel inhibidor de la reaccién, que contiene de 1 a 20 %
en peso de un perdxido, de 10 a 35 % en peso de agua, de 40 a 80 % en peso de sustancias de relleno y de 0,5 a 5
% en peso de agente espesante, con la salvedad de que la suma de las cantidades de los infrecuentes del
componente de resina o bien del componente endurecedor es en cada caso 100 % en peso, que se caracteriza
porque el componente de resina (A) contiene de 0,01 a 5 % en peso de un acido inorganico y/u organico y/o sus
sales.
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Con preferencia, el componente de resina (A) contiene como acido inorganico un acido Lewis inorganico, con
preferencia un compuesto seleccionado del acido fosférico (HsPO4), un fosfato primario de la formula MI2HPO,, un
fosfato secundario de la formula MI;HPO4, un acido oligofosforico de la formula Ml n+2P,O3n+1 0 bien MI nH2P,O3+1, €n
la que n presenta un valor de 2 a 10; un acido polifosforico de la formula Mlp+2P,O3n+1 0 bien MInH2PO3n+1, €n la que
n presenta un calor de > 10, acido fosférico (H3POs3), un fosfonato primario de la formula MIH,POs3, un fosfonato
secundario de la férmula MI;HPO3, en la que MI representa un equivalente metalico monovalente, compuestos de
las formulas Si(OH)s, Al(OH)3, H3BO3, H3AsO3, As2O3, H3SbOs, HaSbO4, Sb,03, FeCls, CuClz y ZnCl, y mezclas de
ellos. Como equivalente metalico monovalente se prefieren equivalentes metalicos con preferencia monovalentes de
los metales alcalinos o terreoalcalinos, como litio, sodio, potasio, magnesio y calcio.

De acuerdo con una forma de realizacion preferida, la masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la
invencion contiene en el componente de resina (A) como acido organico un compuesto seleccionado de los
carboxilicos alifaticos y aromaticos, acidos fosféricos organicos alifaticos y aromaticos, acidos fosfénicos organicos
alifaticos y aromaticos, acidos sulfénicos organicos alifaticos y aromaticos y sus sales.

Son especialmente preferidos como acidos carboxilicos alifaticos y/o aromaticos, acido férmico, acido acético, acido
propidnico, acido oxalico, acido maldnico, acido succinico, acido lactico, acido pirtvico, acido citrico, acido fumarico,
acido maleico, acido benzoico, acido salicilico, acido ftalico, acido tereftalico asi como sus sales, como acidos
fosfonicos alifaticos se prefieren acido vinil fosfénico asi como sus sales, y como acidos sulfénicos alifaticos y
aromaticos se prefieren acido metansulfénico, acido benceno sulfénico, acido p-tolueno sulfénico, acido sulfanilo asi
como sus sales.

Como sales de los acidos mencionados se prefieren especialmente las sales de metales alcalinos o terreoalcalinos,
como las sales de litio, sodio, potasio, magnesio y calcio.

Con preferencia, el componente de resina (A) contiene el acido inorganico y/u organico y/o sus sales en una
cantidad de 0,01 a 2,0 % en peso, todavia mas preferido en una cantidad de 0,05 a 1,0 % en peso.

Con preferencia, el componente de resina (A) de la masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la
invencion contiene como resina polimerizable por radicales un representante del grupo que comprende resinas de
poliéster insaturadas, resinas de vinil éster y resinas de vinil éster uretano. En este caso, como resina de vinil éster
se prefiere un producto de adicién de poliepdxidos con acidos monocarboxilicos insaturados, con preferencia una
resina de vinil éster a base de Bisfenol A, una resina de vinil éster de una resina epoxi-Novolak y acido (met)acrilico
o un producto de esterificacion de Bisfenol A dado el cado alcoxilado con acido (met)acrilico, como resina de vinil
éster uretano una resina de uretano metacrilato o una resina de uretano dimetacrilato, y como resina de poliéster
insaturada una resina de poliéster insaturada a base de acido o- e iso-ftalico, acido maleico o acido fumarico como
acido dicarboxilico y polioles alifaticos de bajo peso molecular, con preferencia dioles.

La masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la invencién puede contener de acuerdo con una forma de
realizacion mas preferida en el componente de resina (A) de 0 a 1 % en peso de un inhibidor de la polimerizacion,
por ejemplo un inhibidor de la polimerizacion fendlico o radical libre, con preferencia 4-hidroxi-3,5-ditert.-butiltolueno,
butil pirocatequina, hidroquinona y/u éxido de 2,2,6,6-tetrametilpiperidinil-1 o sus derivados.

De acuerdo con una forma de realizaciéon mas preferida, la masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la
invencion contiene en el componente de resina (A) de 0,1 a 30 % en peso de un acelerador, siendo preferidas como
acelerador aminas aromaticas terciarias, toluidina o xilidina. Aceleradores especialmente preferidos son como
acelerador N,N-dimetilanilina, N,N-dietilanilina, N,N-dimetil-p-toluidina, N,N-bis(hidroxietil)-p-toluidina, N,N-
bis(hidroxipropil)-p-toluidina, N,N-bis(hidroxietil)-m-toluidina y/o N-bis(2-hidroxietil)-xilidina.

Con preferencia, el componente endurecedor (B) de la masa de mortero de dos componentes contiene de 1 a 20 %
en peso de un perdxido, de 10 a 35 % en peso de agua, de 40 a 80 % en peso de sustancias de rellenoy de 0,5a 5
% en peso de agente espesante.

El peréxido esta contenido en el componente endurecedor (B) con preferencia en una cantidad de 0,5 a 10 % en
peso, con preferencia de 3 a 8 % en peso, con respecto a la resina polimerizable por radicales.

De acuerdo con una forma de realizacion ventajosa de la invencion, el componente endurecedor (B) de la masa de
mortero de dos componentes de acuerdo con la invencién contiene como peréxido un peroxido de dibenzoilo,
peroxido de metiletiicetona, tert.-butilenbenzoato, perdxido de ciclohexanona, peréxido de lauroilo,
cumolhidroperdxido y/o tert.-butilperéxido-2-etilhexanoato.

Un componente endurecedor (B) especialmente preferido de la masa de mortero de dos componentes de acuerdo
con la invencioén contiene de 30 a 40 % en peso de una dispersion acuosa de peroxido de benzoilo, de 40 a 80 % en
peso de harina de cuarzo, de 15 a 25 % en peso de 6xido de aluminio y de 0,1 a 3 % en peso de acido silicico
pirégeno.
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Tanto el componente de resina (A) como también el componente endurecedor (B) de la masa de mortero de dos
componentes de acuerdo con la invencién pueden contener como sustancia de relleno cuarzo, acido silicico
pirégeno, vidrio, silicatos, alumosilicatos, 6xido de aluminio, corindén, porcelana, loza de barro espato pesado,
espato ligero, talco y/o greda, presentando estas sustancias de relleno en un tamafio de particulas adecuado para la
aplicacion de acuerdo con la invencién, que es conocido sin mas por el técnico.

El componente de resina (A) y/o el componente endurecedor (B) de la masa de mortero de dos componentes de
acuerdo con la invencidn pueden contener como agente espesante silicatos de capas, como bentonita o esmectita,
acido silicico pirébgeno y/o sustancias organicas, como ceras de amida, derivados de urea o derivados de aceite de
ricino.

La masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la invencién comprende el componente de resina (A)
endurecible y el componente endurecedor (B) separados uno del otro inhibiendo la reaccion en diferentes
contenedores, por ejemplo en un dispositivo de varias camaras, como un recipiente o cartucho de varias camaras,
desde cuyos contenedores se eyectan y se mezclan los dos componentes a través de la actuacion de fuerzas
mecanicas de prensado o bajo la accién de una presion de gas. Se prefieren sistemas de cartuchos o sistemas de
inyeccion, en los que los dos componentes son eyectados desde los contenedores separados y con conducidos a
través de una mezcladora estatica, en la que se mezclan de una manera homogénea y entonces se descargan a
través de una boquilla con preferencia directamente en el taladro. En esta aplicacién de la masa de mortero de dos
componentes de acuerdo con la invencién se puede observar de manera especialmente ventajosa la reduccion
alcanzada de acuerdo con la invencion de las fuerzas de eyeccion.

Se ha mostrado que la masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la invencién, en virtud de la presencia
del acido inorganico y/u organico o bien de sus sales en el componente de resina (A) en comparacién con la misma
masa de mortero sin acido inorganico u organico en el componente de resina (A), requiere fuerzas de eyeccion
claramente mas reducidas durante la eyeccion desde los contenedores que contienen la mezcla, sin que se reduzca
en este caso la viscosidad de la masa de mortero. De esta manera, se pueden excluir problemas, por ejemplo, en el
caso de aplicaciones por encima de la cabeza. Por lo demas, se evita la entrada de aire, lo que, como ya se ha
indicado, puede tener como consecuencia la reducciéon de la estabilidad de la unién de la masa de mortero
endurecida.

Por lo tanto, objeto de la invencion es también la utilizacion de la masa de mortero de dos componentes de acuerdo
con la invencién para la fijacion de medios de anclaje, como barras de anclaje, tacos y tornillos en taladros de
diferentes sustratos minerales, como por ejemplo sustratos sobre la base de hormigdn, hormigdén poroso, fabrica de
ladrillos, ladrillos silicocalcareos, arenisca, piedra natural o similar, a través de reaccién quimica del componente de
resina (A) con el componente endurecedor (B).

El ejemplo siguiente sirve para explicar la invencion, sin limitarla, sin embargo, de ninguna manera.
Ejemplo

A partir de los ingredientes indicados en la Tabla siguiente se produjeron el componente de resina (A) para la masa
comparativa 1 y las masas 2 y 3 de acuerdo con la invencién. De la misma manera, se produjo a partir de los
ingredientes indicados en la Tabla el componente (B), que era el mismo para todas las masas.

El componente de resina (A) y el componente endurecedor (B) se llenaron en cartuchos duros adecuados y se
proveyeron éstos con una mezcladora estatica. A continuacion, se midi6 la fuerza, que se necesita para eyectar los
dos componentes a temperatura ambiente con avance constante a través de la mezcladora estatica En este caso, se
midieron las fuerzas de eyeccion en una maquina de ensayo de traccion-Zwick.

Ademas, se determind la viscosidad de las masas de mortero obtenidas.

Por ultimo, se verificaron las propiedades de resistencia de las masas endurecidas a través de la medicién de la
resistencia a cizallamiento. A tal fin, se introdujo la masa de mortero mezclada en una mezcladora estatica, que
estaba constituida por el componente de resina (A) y el componente endurecedor (B) en un casquillo de acero con
rosca interna de 10 mm. En la masa de mortero no endurecida se introdujo una barra roscada del tamafio M8 y se
fijo centrada. Después del endurecimiento de la masa de mortero se midi6 con la ayuda de una maquina de ensayo
de traccion-Zwick la fuerza que es necesaria para la extraccion de la barra de anclaje fuera del casquillo roscado
interior y a partir de ello se calculd la resistencia a cizallamiento en N/mm?Z.

Los valores numéricos obtenidos con respecto a la fuerza de eyeccion, la viscosidad y la resistencia a cizallamiento
se indican igualmente en la Tabla siguiente.
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Tabla
Componente de resina (A) Masa 1 Masa 2 Masa 3
(comparativa)
Resina de uretanmetacrilato (% en peso) 38,0 38,0 38,0
Arena de cuarzo (% en peso) 40,0 39,9 39,7
Cemento (% en peso) 19,0 19,0 19,0
Acido silicico pirégeno (% en peso) 3,0 3,0 3,0
Acido borico (% en peso) - 0,1 0,3
Componente endurecedor (B)
Benzilperdxido, suspension acuosa (% en peso) 35,0 35,0 35,0
Harina de cuarzo (% en peso) 44,0 44,0 44,0
Oxido de aluminio (% en peso) 20,0 20,0 20,0
Acido silicico fosforico (% en peso) 1,0 1,0 1,0
Fuerza de eyeccion [N] 1100 1000 900
Viscosidad [Pas] 50 65 60
Resistencia a cizallamiento [N/mm?] 24 28 27

Como se puede reconocer a partir de la Tabla anterior, se muestra que a través de la adicién de acuerdo con la
invencion de acido bdrico, se puede reducir la fuerza de eyeccién de la masa de mortero, por lo demas, con la
misma composicion de la masa. La fuerza de eyeccion es en este caso inversamente proporcional a la cantidad
afadida de acido borico.

La viscosidad del componente de resina no se reduce a través de la adicién de acido bérico. Mas bien se eleva
incluso ligeramente la viscosidad de la masa, lo que es deseable con respecto a la estabilidad de la masa acabada
para tacos, por ejemplo en el caso de aplicaciones por encima de la cabeza.

A partir de la Tabla se puede deducir que las masas 2 y 3 de acuerdo con la invencién presentan, en comparacion
con la masa comparativa 1, una viscosidad mas elevada con una fuerza de eyeccion reducida, lo que se puede
considerar sin lugar a dudar como sorprendente. La Tabla permite reconocer, ademas, que a través de la adicion de
acuerdo con la invencion del acido bérico al componente de resina (A) no se produce ningun perjuicio de las
propiedades de resistencia, sino que las masas 2 y 3 de acuerdo con la invencion presentan una resistencia elevada
al cizallamiento en comparacion con la masa comparativa
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REIVINDICACIONES

1.- Masa de mortero de dos componentes con un componente de resina (A) endurecible, que contiene de 30 a 45 %
en peso de al menos una resina polimerizable con radicales, de 30 a 45 % en peso de sustancias de relleno, de 15
a 25 % en peso de cemento y de 1 a 8 % en peso de agente espesante, y con un componente endurecedor (B)
dispuesto separado de aquel inhibidor de la reaccién, que contiene de 1 a 20 % en peso de un peroéxido, de 10 a 35
% en peso de agua, de 40 a 80 % en peso de sustancias de relleno y de 0,5 a 5 % en peso de agente espesante,
con la salvedad de que la suma de las cantidades de los infrecuentes del componente de resina o bien del
componente endurecedor es en cada caso 100 % en peso, caracterizada porque el componente de resina (A)
contiene de 0,01 a 5 % en peso de un &cido inorganico y/u organico y/o sus sales.

2.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque el componente
de resina (A) contiene como acido inorganico un acido Lewis inorganico.

3.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizada porque el componente
de resina (A) contiene como acido inorganico un acido Lewis inorganico, con preferencia un compuesto
seleccionado del grupo que comprende acido fosférico (HsPOs), un fosfato primario de la formula MI;HPO4, un
fosfato secundario de la férmula MI;HPO4, un acido oligofosfoérico de la formula Ml n+2PrO3n+1 0 bien MIaH2P,03+41, €n
la que n presenta un valor de 2 a 10; un acido polifosforico de la formula Mln+2P1O3n+1 0 bien MInH2PO3n+1, €n la que
n presenta un calor de > 10, acido fosférico (H3POs3), un fosfonato primario de la formula MIH,POs3, un fosfonato
secundario de la férmula MI;HPO3, en la que MI representa un equivalente metalico monovalente, compuestos de
las formulas Si(OH)s, Al(OH)3, H3BO3, H3AsO3, As2O3, H3SbOs, HaSbO4, Sb,03, FeCls, CuClz y ZnCl, y mezclas de
ellos.

4.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque el componente
de resina (A) contiene como acido organico un compuesto seleccionado del grupo que comprende acidos
carboxilicos alifaticos y aromaticos, acidos fosféricos organicos alifaticos y aromaticos, acidos fosfénicos organicos
alifaticos y aromaticos, acidos sulfénicos organicos alifaticos y aromaticos y sus sales.

5.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizada porque el componente
de resina (A) contiene como acido carboxilico alifatico y/o aromatico acido féormico, acido acético, acido propionico,
acido oxalico, acido maldnico, acido succinico, acido lactico, acido piravico, acido citrico, acido fumarico, acido
maleico, acido benzoico, acido salicilico, acido ftalico, acido tereftalico asi como sus sales, como acido fosfénico
alifatico contiene acido vinil fosfénico asi como sus sales, y como acido sulfénico alifatico y aromatico contiene acido
metansulfénico, acido benceno sulfénico, acido p-tolueno sulfénico, acido sulfanilo asi como sus sales.

6.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada
porque el componente de resina (A) contiene el acido inorganico y/u organico y/o sus sales en una cantidad de 0,01
a 2,0 % en peso, todavia mas preferido en una cantidad de 0,05 a 1,0 % en peso.

7.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada
porque el componente de resina (A) contiene como resina polimerizable con radicales al menos un representante del
grupo que comprende las resinas de poliéster insaturadas, resinas de vinil éster y resinas de vinil éster uretano.

8.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizada porque el componente
de resina (A) contiene como resina de vinil éster un producto de adicion de poliepdxidos con acidos
monocarboxilicos insaturados, con preferencia una resina de vinil éster a base de Bisfenol A, una resina de vinil
éster de una resina epoxi-Novolak y acido (met)acrilico o un producto de esterificacion de Bisfenol A dado el cado
alcoxilado con acido (met)acrilico, como resina de vinil éster uretano una resina de uretano metacrilato o una resina
de uretano dimetacrilato, y como resina de poliéster insaturada una resina de poliéster insaturada a base de acido o-
e iso-ftalico, acido maleico o acido fumarico como acido dicarboxilico y polioles alifaticos de bajo peso molecular,
con preferencia dioles.

9.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada
porque el componente de resina (A) contiene de 0 a 1 % en peso de un inhibidor de la polimerizacion.

10.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicaciéon 9, caracterizada porque el componente
de resina (A) contiene como inhibidor de la polimerizacién un inhibidor de la polimerizacion fenoles o de radiales
libres, con preferencia 4-hidroxi-3,5-ditert.-butiltolueno, butil pirocatequina, hidroquinona y/u 6xido de 2,2,6,6-
tetrametilpiperidinil-1 o sus derivados.

11.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizada porque el componente de resina (A) contiene de 0,1 a 30 % en peso de un acelerador.
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12.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizada porque el
componente de resina (A) contiene como acelerador una amina aromatica terciaria, como toluidina o xilidina.

13.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacion 12, caracterizada porque el
componente de resina (A) contiene como acelerador N,N-dimetilanilina, N,N-dietilanilina, N,N-dimetil-p-toluidina,
N,N-bis(hidroxietil)-p-toluidina,  N,N-bis(hidroxipropil)-p-toluidina, ~ N,N-bis(hidroxietil)-m-toluidina y/o  N-bis(2-
hidroxietil)-xilidina.

14.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 13,
caracterizada porque el componente endurecedor (B) contiene de 1 a 20 % en peso de un perdxido, de 10 a 35 %
en peso de agua, de 40 a 80 % en peso de sustancias de relleno y de 0,5 a 5 % en peso de agente espesante.

15.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con la reivindicacion 14, caracterizada porque el
componente endurecedor (B) contiene de 30 a 40 % en peso de una dispersion acuosa de benzoilperoxido, de 40 a
80 % en peso de harina de cuarzo, de 15 a 25 % en peso de 6xido de aluminio y de 0,1 a 3 % en peso de acido
silicico pirégeno.

16.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 14,
caracterizada porque el componente de resina (A) y el componente endurecedor (B) contienen cuarzo, acido silicico
pirégeno, vidrio, silicatos, alumosilicatos, 6xido de aluminio, corindén, porcelana, loza de barro espato pesado,
espato ligero, talco y/o greda como sustancia de relleno.

17.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 15,
caracterizada porque el componente de resina (A) y el componente endurecedor (B) contienen silicatos de capas,
como bentonita o esmectita, acido silicico pirégeno y/o sustancias organicas, como ceras de amida, derivados de
urea o derivados de aceite de ricino como agente espesante.

18.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 16,
caracterizada porque el componente endurecedor (B) contiene como perdxido un peroxido de dibenzoilo, perdxido
de metiletilcetona, tert.-butilenbenzoato, perdxido de ciclohexanona, peréxido de lauroilo, cumolhidroperéxido y/o
tert.-butilperéxido-2-etilhexanoato.

19.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 17,
caracterizada porque contiene como peréxido en una cantidad de 0,5 a 10 % en peso, con preferencia de 3 a 8 %
en peso, con respecto a la resina polimerizable por radicales.

20.- Masa de mortero de dos componentes de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores para la
fijacion de medios de anclaje en taladros en sustratos minerales a través de reacciéon quimica del componente de
resina (A) con el componente endurecedor (B).
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