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DESCRIPCION
Una cubeta de cribado, triturado o mezcla

La invencién se refiere a una cubeta de cribado, triturado o mezcla, que adopta la forma de una cubeta de una
maquina excavadora o cargadora de cubetas, que comprende una placa inferior, paredes laterales y, en la parte
trasera de la cubeta, tambores de trabajo rotatorios alrededor de sus ejes, que criban, trituran o mezclan el material
en la cubeta a medida que rotan y, al mismo tiempo, suministran el material cribado, triturado o mezclado fuera de
la cubeta entre o a través de los tambores de trabajo, y las carcasas para la transmision de potencia y los cojinetes
de los tambores de trabajo, teniendo dichas carcasas paredes laterales externas y estando limitadas por chapas
de bastidor a las que se pueden unir los alojamientos de cojinete de los tambores.

Se conoce una cubeta de este tipo a partir de la solicitud de patente internacional del Solicitante WO 0158595. En
esta cubeta conocida, las carcasas para la transmision de potencia y los cojinetes localizan fuera de las paredes
laterales de la cubeta a fin de evitar el problema de arqueo del material que fluye en los tambores de trabajo.
También se conocen cubetas de tipo similar, donde las carcasas de transmisién de potencia estan localizadas
dentro de la cubeta. Independientemente de la localizacion de las carcasas de transmisién de potencia, tienen que
poder abrirse para su mantenimiento. En este caso, el problema es que las piedras tensaran los lados que se
puedan abrir de las carcasas y sus tornillos de fijacion que ya no se podran abrir después de un periodo de uso.
Otro problema con las cubetas conocidas es que los tambores de trabajo tienen que montarse en varias partes
durante la etapa de instalacion a fin de poder instalarlos en su lugar.

El documento WO-A1-2007/132065 muestra una captura de pantalla que tiene un médulo de transmision de
potencia que se puede empujar en su lugar en la direccion axial de los tambores de trabajo. La construccion es
complicada.

El documento US-B1-6220445 muestra una unidad de perforacion y separacion de correa continua que tiene
chapas de bastidor que llevan cojinetes de un rodillo, teniendo las chapas de bastidor aberturas hacia atras para
facilitar el montaje y el reemplazo de las piezas. Los cojinetes se fijan mediante placas espaciadoras que son
dificiles de montar si se localizan en una carcasa que no tiene entrada desde el lado. Las placas espaciadoras y
los cojinetes se pueden montar cuando la unidad de separacién se haya retirado del alojamiento en forma de caja.

El objetivo de la invencion es proporcionar una cubeta del tipo anterior, que no tenga los problemas mencionados
anteriormente pero que permita una construccion simple y duradera.

Este objetivo se logra de acuerdo con la invencion mediante una cubeta de cribado, triturado o mezcla que tenga
las caracteristicas de la reivindicacion 1 adjunta.

Cuando el tambor de trabajo con cojinetes se lleva desde atras y los alojamientos de cojinete se fijan a las chapas
de bastidor que limitan la carcasa, las paredes laterales externas pueden hacerse completamente lisas y estar
provistas de placas resistentes al desgaste. Los tambores de trabajo se pueden construir ademas para instalarse
en su lugar como una sola entidad.

Un ejemplo de la invencién se describe con mas detalle a continuacion, con referencia a los dibujos adjuntos, en
los que:

la Figura1  muestra una vista en perspectiva de la cubeta de acuerdo con la invencion desde atras, parcialmente
abierta y sin los tambores de trabajo;

la Figura2 muestra una vista en perspectiva de la misma cubeta en diagonal desde la parte frontal con los
tambores de trabajo 3 separados de sus lugares y las partes sueltas de las carcasas de transmision
de potencia mostradas como una vista en despiece;

la Figura3  muestra lo mismo que en la Figura 2, como una vista en perspectiva en diagonal desde atras;

la Figura4  muestra la misma cubeta con los dos tambores de trabajo superiores 3 instalados en su lugary el
tambor de trabajo inferior 3 adn sin unir;

la Figura5 muestra la misma cubeta con todos los tambores de trabajo 3 instalados en su lugar;

la Figura6 muestra la etapa de montaje siguiente a la de la Figura 5, donde una de las piezas complementarias
5.1. de las chapas de bastidor se une en su lugar, y

la Figura7  muestra la etapa de montaje final de la misma cubeta, donde las placas de pared posteriores 4b de
las carcasas 4 se fijan en su lugar.

La cubeta de acuerdo con la invencién se puede fijar para que sea la cubeta de una maquina excavadora o una
cargadora de cubeta, para lo cual existen orejetas de sujecion 8 en el lado superior de la cubeta.
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La cubeta comprende una placa inferior 1, paredes laterales 2 y, en la parte trasera de la cubeta, tambores de
trabajo 3 rotatorios alrededor de sus ejes, que criban, trituran o mezclan el material en la cubeta a medida que
rotan y, al mismo tiempo, suministran material cribado, triturado o mezclado fuera de la cubeta entre o a través de
los tambores de trabajo. Entre las bridas de los tambores de trabajo 3, se pueden fijar diferentes tipos de dientes
de triturado, que no se muestran.

A las partes traseras de las paredes laterales 2 estan unidas las carcasas 4 para la transmisién de potencia y los
cojinetes de los tambores de trabajo 3. Las carcasas 4 tienen paredes laterales externas 4a y, en el modo de
realizacién mostrado, las carcasas 4 estan separadas del interior de la cubeta por chapas de bastidor 5, a las que
se pueden unir los alojamientos de cojinete 6 de los tambores de trabajo 3. En el caso mostrado, las chapas de
bastidor 5 son una extension directa de las paredes laterales 2 y del mismo material de placa que las paredes
laterales 2.

Lo que es novedoso y especial sobre la invencion es el hecho de que las chapas de bastidor 5 comprenden
formaciones de recepcion y sujecion 5a, 5b para los tambores de trabajo 6, en las cuales los tambores de trabajo
3 con sus cojinetes 6 se pueden situar como una sola entidad a través de la parte lateral trasera de la cubeta.

Los tambores de trabajo 3 son horizontales en la posicion de funcionamiento de la cubeta. Las chapas de bastidor
5 estan entre las paredes laterales externas 4a de las carcasas 4, a una distancia de las paredes laterales externas
4a, con lo cual se forman la rueda dentada y las carcasas de cojinete entre las chapas de bastidor 5 y las paredes
laterales externas 4a de las carcasas.

Las chapas de bastidor 5 estan provistas de aberturas de recepcion de tambor que estan abiertas hacia atras 5a,
cuya ranura de montaje 5b permite que se lleven los tambores a sus posiciones, con lo cual los cojinetes 6 y los
engranajes transmisores 7 de los tambores estan situados entre las chapas de bastidor 5 y las placas laterales
externas 4a de las carcasas. Un acoplamiento particularmente fuerte para los tambores y sus alojamientos de
cojinete se logra al ser moviles los alojamientos de cojinete 6 en la direccion axial de los tambores 3 uno hacia el
otro en una forma de bloqueo con las aberturas de recepcion 5a de las chapas de bastidor 5. Para este propdsito,
existen proyecciones cilindricas bajas en los alojamientos de cojinete 6, el diametro de dichas proyecciones solo
se ajusta a la abertura redonda 5a. La brida de unién de los alojamientos de cojinete, que rodea los alojamientos
de cojinete, se fija con tornillos o pernos a la chapa de bastidor 5.

A las partes traseras de las chapas de bastidor 5 se pueden fijar piezas complementarias 5.1, que limitan las
aberturas de recepcion 5a de los tambores de trabajo en la chapa de bastidor y cierran la ranura de montaje 5b de
los tambores de trabajo a las aberturas de recepcion 5a. La rueda dentada y las carcasas de cojinete formadas
entre las chapas de bastidor 5 y las paredes laterales externas 4a de las carcasas se pueden cerrar desde atras
fijando las placas de pared posterior desmontables 4b en el lado trasero de la cubeta. Cada una de las placas de
pared posterior 4b esta fijada preferentemente desde un borde con pernos o tornillos tanto a la chapa de bastidor
5 como a la pieza complementaria 5.1, y desde el otro borde al borde trasero de la pared lateral externa 4a de la
carcasa. De esta manera, las caras exteriores de las paredes laterales externas 4a del area de las carcasas 4 se
mantuvieron como placas de desgaste lisas, que no necesitan abrirse. Las placas de pared posteriores 4b de las
carcasas 4 no estan sometidas a un esfuerzo sustancial por parte de las piedras cuando la cubeta esta en
funcionamiento, por lo que es posible abrirlas incluso después de un largo periodo de uso.
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REIVINDICACIONES

Una cubeta de cribado, triturado o mezcla, que adopta la forma de la cubeta de una maquina excavadora o
cargadora de cubetas, que comprende una placa inferior (1), paredes laterales (2) y, en la parte posterior
de la cubeta, tambores de trabajo (3) que pueden rotar alrededor de sus ejes, que criban, trituran o mezclan
el material en la cubeta a medida que rotan y, al mismo tiempo, suministran material cribado, triturado o
mezclado fuera de la cubeta, entre y a través de los tambores de trabajo (3), y las carcasas (4) para la
transmision de potencia y los cojinetes de los tambores de trabajo (3), teniendo dichas carcasas paredes
laterales externas (4a) y estando limitadas por las chapas de bastidor (5) a las que se pueden unir los
alojamientos de cojinete (6) de los tambores de trabajo (3), teniendo dichas chapas de bastidor (5) formas
de recepcion y sujecion (5a, 5b), para los tambores de trabajo (3), estando las chapas de bastidor (5) entre
las paredes laterales externas (4a) de dichas carcasas (4), a una distancia de las paredes laterales externas
(4a), caracterizadas por que las formas de recepcion y sujecion incluyen las aberturas de recepcion de
tambores de trabajo (5a) que estan abiertas hacia atras a través de las ranuras de montaje (5b) de los
tambores de trabajo, permitiendo las ranuras de montaje (5b) que los tambores de trabajo (3) con sus
cojinetes (6) se lleven a sus posiciones en las aberturas de recepcion (5a) a través del lado trasero de la
cubeta.

Una cubeta de acuerdo con la reivindicacion 1, donde los tambores de trabajo (3) son horizontales en la
posiciéon de funcionamiento, caracterizada por que las extensiones de las paredes laterales (2) de la
cubeta forman dichas chapas de bastidor (5) y por que los cojinetes (6) y los engranajes transmisores (7)
de los tambores de trabajo (3) se localizan entre las chapas de bastidor (5) y las paredes laterales externas
(4a) de las carcasas (4).

Una cubeta de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que los alojamientos de cojinete (6)
son moviles en la direccion axial de los tambores (3) uno hacia el otro en una forma de bloqueo con las
aberturas de recepcion (5a) de las chapas de bastidor (5).

Una cubeta acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que a las partes
traseras de las chapas de bastidor (5) estan fijas las piezas complementarias fijas (5.1), que limitan las
aberturas de recepcion (5a) de los tambores de trabajo en la chapa de bastidor y cierran las ranuras de
montaje (5b) de los tambores de trabajo en las aberturas de recepcion (5a).

Una cubeta como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que la rueda
dentada y las carcasas de cojinete (4) formadas entre las chapas de bastidor (5) y las paredes laterales
externas (4a) de las carcasas estan cerradas por medio de placas de pared posteriores (4b) fijadas de
manera desmontable en la parte trasera de la cubeta.

Una cubeta como se reivindica en la reivindicacién 4 o en la reivindicacién 5, si depende de la reivindicacion
4, caracterizada por que cada una de las placas de pared posteriores (4b) se fija preferentemente desde
un borde con pernos o tornillos tanto a la chapa de bastidor (5) como a la pieza complementaria (5,1), y
desde el otro borde al borde trasero de la pared lateral externa (4a) de la carcasa, dejando por tanto las
caras exteriores de las paredes laterales externas (4a) de las carcasas (4) lisas.
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