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@Resumen:

La Rectificadora de Rodadoras es una invencion de
aplicacion industrial para el rectificado y acabado
mecanico de pistas de rodadura para tromeles.
Debido al funcionamiento se deteriora la superficie de
contacto. Es por ello que los elementos de rotacion se
deterioran llegando a deformar y desgastar. Esto
conlleva vibracion y mal funcionamiento. Esto implica
un aumento del consumo de materiales de
mantenimiento.

Este elemento esta desarrollado para trabajar in situ y
por ello eliminar la necesidad de desmontar las pistas
de rodadura y trasladarlas a talleres especializados
en el mecanizado y reparacion de este tipo de
elementos.

El trabajo realizado in situ por la rectificadora de
rodaduras permite ahorrar costes directos a la
reparacion de las pistas de rodadura y ademas un
ahorro en tiempo. Esto se debe a que como el trabajo
se realiza in situ, no habréa necesidad de contratacion
de elementos de traslado, elevacién y o transporte.
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DESCRIPCION
Rectificadora de rodaduras.
Sector de la técnica
La invencion se encuadra en el sector de la rectificacion de aros de rodadura de tromeles.
Antecedentes de la invencién

Esta invencion surge a raiz de la necesidad de mantener un correcto acabado superficial en las
bandas de rodadura de los tromeles.

Las bandas de rodadura sirven para trasmitir el movimiento rotativo al tromel. Y estas necesitan
tener un correcto acabado mecanico.

Las rodaduras o bandas de rodadura son piezas industriales, generalmente de grandes
dimensiones, que encuentran funcionalidad en multitud de maquinarias. Sobre ellas se
asientan cuerpos giratorios, para conseguir un movimiento rotativo regular y equilibrado.

Hasta ahora, el proceso de rectificado que se lleva a cabo en la industria conlleva un alto coste,
tanto directo como indirecto, debido a la mano de obra y maquinaria necesaria para rectificar
este tipo de piezas.

Explicacién de lainvencién
A raiz de estas dificultades se plantean las soluciones que se describen a continuacion.

Partimos de procedimientos de rectificado mediante maquinaria no disponible para trabajo in
situ.

La presente invencion materializa una maquina rectificadora de rodaduras, consistente en un
vaso al cual se le incorpora una piedra de rectificado que se ajusta tangencialmente a la
rodadura mediante dos brazos de sujecion auxiliares. Dicho conjunto de piedra y brazos
auxiliares se adecta a multitud de arcos de circunferencia para realizar un rectificado
homogéneo, mejorando asi la fijacién de la rodadura y la relacién entre el tiempo empleado y la
calidad del acabado obtenido.

La maquinaria cuenta con puntos de regulacion, tanto angular como lineal, mediante volantes
de actuacion para el ajuste correcto de la piedra rectificadora y los brazos de sujecion a la
rodadura.

Por otro lado, la maquinaria también cuenta con sistema de regulacion de presién neumética
para mantener el nivel de rectificado sobre la rodadura.

Estos puntos de sujecién se distribuyen de modo que, la piedra rectificadora actia en una
posicion central respecto a ellos. Estos se sitian arriba y abajo del primero, adecuandose al
diametro de la rodadura gracias a la posibilidad de regulacion antes mencionada.

La eleccion del abrasivo como material para la rectificacion, consigue un efecto de mecanizado
cilindrico de las imperfecciones superficiales que presente la rodadura.
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Breve descripcion de los dibujos (dibujo 1 y dibujo 2)

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprension de las caracteristicas de la invencion, se acompafia como parte integrante de
dicha descripcion, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

La invencion se describira a continuacion haciendo referencia a las figures en las cuales:

La figura 1 ilustra la base de la maquinaria con orificios de fijacién y alienacion

La figura 2 es referente a un punto de regulacién angular de la base

La figura 3 hace referencia a la base de fijacion para el sistema de avance en eje Z

La figura 4 ilustra el sistema mecanico de arrastre para desplazamiento en eje Z

La figura 5 ilustra el sistema de desplazamiento mediante sistema rail-patin

La figura 6 ilustra el eje de transmisién hacia el vaso-piedra

La figura 7 ilustra sistema de regulacion volante-husillo para graduar eje Y

La figura 8 ilustra los brazos de apoyo para la regulacién tangencial de la piedra

La figura 9 ilustra mecanismo de aproximacién y regulacion sobre la rodadura para

La figura 10 ilustra un mecanismo tipo balancin para adaptarse a los diametros de rodaduras
La figura 11 ilustra el sistema neumatico que mantiene la tensién piedra-rodadura

La figura 12 ilustra la piedra con emboque tipo vaso sobre el eje de transmision

La figura 13 ilustra un punto de articulacion comudn de los elementos implicados en la alienacion
del eje rectificador

La figura 14 y 16 ilustra los equipos motorizados que accionan el equipo
La figura 15 ilustra la articulacién dentada que permite el ajuste de precision y la rodadura
Realizacion preferente de lainvencion

La figura 1 ilustra una base estructural donde asientan todos los componentes de la maquina,
que incluye un sistema pivotante de giro central para la alineacién y regulacibn mediante
tornilleria de la base, donde se encuentran situados los elementos 3, 4, 5 y 14 que nos
permiten un desplazamiento del avance rectificador en el eje z.

Dicho mecanismo de traslaciébn podria ser un mecanismo de pifién-cremallera de modulo
accionado por una caja de doble reduccion-motor eléctrico.

La figura 7-13-15-19-10-11 son los puntos de regulacion-articulacion multiple, en la que esta
basada dicha maquinaria para conseguir un ataque correcto de la pieza rectificadora sobre la
pieza a rectificar, pudiendo adaptarse a mdultiples arcos, debido a que los brazos de apoyo
estan provistos de un sistema de aproximacion de husillo-volante con balancin en punta para
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ajustarse al radio de la herradura. Y realizar el rectificado manteniendo la fuerza con el sistema
neumatico incorporado, mediante un regulador del caudal y presion.

El sistema de accionamiento del eje de transmision para la piedra rectificadora se realiza
mediante un sistema de tension: polea dentada-correa y motor flotante, para reducir el espacio
al maximo posible, facilitando un mejor posicionado de la maquina.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina rectificadora para rodaduras en maquinarias destinadas al secado y tratamientos de
productos, con regulacion de brazos y aproximacion para maximizar la zona de rectificado y
trabajo mediante regulacion mecanica en multiples puntos, con ajustes de presién neumatica y
adaptable a multiple diametros.

Sistema de rectificado mediante piedra de rectificado acoplado a vaso el cual es accionado
mediante un reducido sistema de transmision flotante poleas correas dentadas.

2. Rectificadora de rodaduras de acuerdo con la reivindicacion 1 por el hecho de poseer Base
reguladora-pivotante con sistema de traslacion lineal mediante mecanismo de pifibn-cremallera
y deslizamiento sobre rail -patin, el cual nos garantiza una alineacién de la piedra de rectificado
sobre la rodadura.

3. Rectificadora de rodadura de acuerdo con la reivindicacion 1, por el hecho que el bastidor
comprende unos sistemas de giro que posibilitan mediante rodamientos el giro y posicionado
del eje de rectificado sobre la rodadura.

4. Rectificadora de rodaduras de acuerdo con la reivindicacién 2, por el hecho de que 4 de
estas articulaciones estan basadas en discos dentados de regulacién angular con un maximo
ajuste a los puntos de rectificado.

5. Rectificadora de rodadura de acuerdo a la reivindicacion 1 por poseer un sistema de
mantenimiento de tension del rectificado mediante regulacién presion-caudal neumatico.

6. Rectificadora de rodaduras de acuerdo a la reivindicacién 1 por poseer dos brazos con
sistema de regulacidon -aproximacién mecanica mediante husillo y volante con balancin en
punta para adaptarse a la forma de la rodadura.

7. Rectificadora de rodadura de acuerdo con la reivindicacién 1 por poseer un sistema potente
de accionamiento en el minimo espacio debido a la situacién en paralelo al eje rectificador
mediante motor flotante y sistema de transmision poleas y correas dentadas.
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