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DESCRIPCION
Procedimiento de bateado inferior de una aguja de cambio de via

La invencion concierne a un procedimiento de bateado inferior de una aguja de cambio de via por introduccion de
Utiles bateadores en balasto de una via férrea.

El bateado inferior de una aguja de cambio de via es dificil por la razén de que, debido al irregular trazado de los
carriles y a frecuentes equipos adicionales, como, por ejemplo, carriles de alas, contracarriles, sensores de sefales
y similares, la introduccién de los Utiles bateadores y la intervencion de equipos elevadores de la via férrea
solamente son posibles muchas veces en una medida limitada. Esto requiere del operario una observacion
concentrada de la zona de bateado y una gran experiencia para valorar la viabilidad de utilizaciéon de los equipos de
trabajo citados.

Ya se conoce por el documento AT 391 903 el recurso de explorar una aguja de cambio de via por medio de
sensores sin contacto inmediatamente antes de la seccién de bateado inferior.

El problema de la presente invencion reside ahora en la creacion de un procedimiento de la clase citada al principio
con el que sea posible un eficiente bateado inferior de una aguja de cambio de via en combinacién con una
simplificacién del trabajo del operario.

Este problema se resuelve segun la invencion con un procedimiento de la clase genérica expuesta por medio de las
caracteristicas indicadas en la parte caracterizadora de la reivindicacion principal.

Con esta representacién del cajén de las traviesas limitada siempre a la zona de trabajo actual el operario puede
reconocer rapidamente zonas de bateado existentes y estimar si pueden utilizarse Gtiles bateadores. Sobre todo, se
puede decidir también rapidamente si los utiles bateadores pueden introducirse en el balasto, al menos en un grado
reducido, sin dafos en la aguja de cambio de via. Como es natural, se proporciona también esta posibilidad de
rapida estimacion para los equipos elevadores encargados de corregir la posicion de la aguja de cambio de via.

Otras ventajas de la invencion se desprenden de las reivindicaciones subordinadas y de la descripcion del dibujo.

En lo que sigue se describe la invencion con mas detalle ayudandose de un ejemplo de realizacién representado en
el dibujo. Muestran: la figura 1, una vista lateral de una maquina bateadora de agujas de cambio de via y las figuras
2 a 5, unas respectivas imagenes de una seccion de aguja de cambio de via que aparecen en un monitor.

Una maquina 1 bateadora de agujas de cambio de via, representada en figura 1, presenta unos grupos bateadores 2
que, al igual que unos equipos 3 elevadores de una via férrea, estdn concebidos especialmente para el bateado
inferior de una aguja de cambio de via 4. Esta concepcién debe tener en cuenta sobre todo que en la aguja de
cambio de via 4 estan presentes muchas zonas de bateado y elevacion que Unicamente son accesibles en grado
limitado o no lo son en absoluto.

Inmediatamente detras de los grupos bateadores 2 dotados de Utiles bateadores 8, referido a una direccion de
trabajo 5, esté prevista una cabina de trabajo 6 en la que, ademas de los diversos equipos de control, se encuentra
también un monitor 7 destinado a ser observado por un operario. En una secciéon delantera 9 de la maquina 1
bateadora de la aguja de cambio de via, referido a la direccion de trabajo 5, esta dispuesto un sistema de
fotocamaras 10.

En lo que sigue se describe con mas detalle el procedimiento segun la invencion: Como puede verse en las figuras 2
a 5, durante una operacion de bateado (es decir, estando parada la maquina 1) se fotografia y se almacena una
seccién 12 de aguja de cambio de via, delimitada por dos traviesas contiguas 11, en la seccién delantera 9 de la
maquina, para obtener un foto de referencia 13.

Esta foto de referencia almacenada 13 es suministrada automaticamente al monitor 7 posicionado en la cabina de
trabajo 6, para su observacion por el operario, tan pronto como los Utiles bateadores 8 se encuentren sobre la
seccién 12 de aguja de cambio de via representada por esta foto de referencia 13.

La foto de referencia 13 se toma como una vista en planta de la seccion 12 de aguja de cambio de via con relacién a
una linea de referencia 14 — definida como centro de la via férrea recorrida por la maquina 1 bateadora de la aguja
de cambio de via — y a una seccién de referencia a definida por un ancho de via.

El operario estd ahora en condiciones de poder estimar la situacion limitada ya mencionada de posibles zonas de
bateado 15 como 6ptima para la utilizacion de los utiles bateadores 8.

Alternativamente, segun se representa con una ventajosa ayuda complementaria en la figura 4, se puede
superponer asi automaticamente a la foto de referencia 13 una posiciéon conocida de los Utiles bateadores 8 con
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relacién a la seccién 12 de aguja de cambio de via. De este modo, el operario puede reconocer exactamente la
posicion de los utiles bateadores 8 con relacion a la via férrea o a unos carriles 16.

La situacién de bateado representada en la figura 4 mostraria inequivocamente que no se pueden utilizar los
respectivos Utiles bateadores 8 posicionados a la derecha del carril 16 de una via férrea troncal, ya que existe un
solapamiento claramente visible con el carril lindante 16. Una caja de mando 17 presente en esta seccion 12 de
aguja de cambio de via excluye cualquier posibilidad de utilizacion, aunque solo sea limitada, de los Utiles
bateadores 8.

En una realizacién alternativa los Utiles bateadores 8 se pueden representar también simplificados en forma de una
linea de contorno preferiblemente rectangular (véase la figura 3) y a escala fiel con relaciéon a la seccion de
referencia a, es decir que se pueden superponer a la foto.

Como se muestra en la figura 5, como ayuda de orientacion para el operario se pueden superponer también unas
lineas de trama 18 a la foto de referencia 13. Estas lineas de trama 18 podrian insinuar, por ejemplo, la posicion
centrada de los Utiles bateadores 8.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de bateado inferior de una aguja de cambio de via (4) por introduccion de unos utiles bateadores
(8) en balasto de una via férrea, caracterizado por los pasos siguientes:

a) en una seccion delantera (9) de una maquina — referido a una direccion de trabajo (5) — se fotografia y almacena
una seccion (12) de aguja de cambio de via delimitada por dos traviesas contiguas (11) para obtener una foto de
referencia (13), y

b) se suministra automaticamente la foto de referencia almacenada (13) a un monitor (7) posicionado en una cabina
de trabajo (6), para su observacién por un operario, tan pronto como los utiles bateadores (8) se encuentren sobre la
seccién de la aguja de cambio de via (4) representada por la foto de referencia (13).

2. Procedimiento seguln la reivindicacion 1, caracterizado por que se toma la foto de referencia (13) como una vista
en planta de la seccion (12) de aguja de cambio de via con relaciéon a una linea de referencia (14) — definida como
centro de la via férrea recorrida por la maquina (1) bateadora de la aguja de cambio de via — y a una seccion de
referencia a definida por un ancho de via.

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que se superpone a la foto de referencia (13) una
posicion conocida de los utiles bateadores (8) con relacion a la via férrea de tal manera que el operario pueda
reconocer la posicion de los Utiles bateadores (8) con relacién a la via férrea.

4. Procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado por que se representan simplificados los Utiles bateadores
(8) en forma de una linea de contorno preferiblemente rectangular y a escala fiel con relaciéon a la seccion de
referencia a.
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