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DESCRIPCION
Revestimiento de superficie

La invencion se refiere a un revestimiento de superficie, en particular, a un recubrimiento de suelo, asi como a un
procedimiento para la producciéon o reparacion de un recubrimiento de suelo de este tipo. Mas exactamente, la
invencion se refiere a un sistema de proteccion de superficie, en particular para zonas de transito y lugares de
estacionamiento, por ejemplo, en garajes. El revestimiento de superficie puede usarse como revestimiento para
garajes o como sistema de recubrimiento de garajes.

En las superficies de un sustrato de hormigén o de un sustrato bituminoso es sabido que se presenta el inconveniente
que estos materiales son particularmente susceptibles a los dafios y grietas debidos a la humedad penetrante y a las
influencias quimicas. Tales influencias existen en particular en las superficies utiles de los garajes. Por lo tanto, en el
estado de la técnica ya se proponen revestimientos de garaje a base de resinas sintéticas para sellar las superficies.

Estos revestimientos de resina sintética presentan la ventaja que se consigue el sellado de la superficie contra la
penetracion de humedad o productos quimicos en un sustrato subyacente. Sin embargo, el uso de resinas sintéticas
como revestimiento de superficie produce una menor resistencia al deslizamiento en comparacion con los sustratos
no recubiertos. La resistencia al deslizamiento aqui se entiende como una mayor resistencia al deslizamiento en los
suelos para tener mas resistencia al deslizamiento al caminar y reducir el riesgo de derrape al mover vehiculos
automotores.

Para resolver este inconveniente ya se ha propuesto en el estado de la técnica proporcionar una diseminacion granular
en el revestimiento de resina sintética. Por ejemplo, se revela en el documento CN 103013312 A un revestimiento con
un aditivo antideslizante de carburo de silicio o caucho. Pero, por otra parte, este tipo de recubrimiento presenta la
desventaja de que reduce la capacidad del recubrimiento para salvar grietas. En las superficies del revestimiento de
resina sintética se pueden formar grietas, no sélo en los granos del revestimiento, sino también con cargas
relativamente bajas. A través de estas grietas la humedad y los productos quimicos pueden penetrar en el sustrato y
danarlo. Ademas, las grietas aflojan la dispersiéon de manera que se producen grietas debido a la continua exigencia
y el uso. Debido a estas desventajas, el revestimiento no puede cumplir su propdsito, o sélo puede hacerlo de manera
inadecuada o durante un periodo de tiempo relativamente limitado.

En el documento US 2006/0083897 A1, se muestra una capa de cubricidon de poliurea de solidificacion lenta con un
agregado incrustado, donde una superficie de una estructura de soporte se recubre primero con la capa de poliurea 'y
luego se disemina el agregado, de manera que se filtra.

En el documento EP 1033440 A1, se divulga un revestimiento de suelo con una capa de barrera y una capa de
desgaste por encima. El revestimiento de desgaste puede contener un lecho de granulado. Como tercera capa entre
la capa de barrera y la capa de desgaste se puede proporcionar una capa adhesiva arenada.

En el documento DE 29624230 U1, se muestra un recubrimiento de suelo con dos capas de poliuretano, donde la
capa superior presenta una diseminacion.

Es un objetivo de lainvencién proponer un revestimiento de superficie que permite una mayor duracion de uso respecto
de revestimientos conocidos.

La invencion consigue este objetivo con un revestimiento de superficie segun la reivindicacion 1. Es decir, la capa de
sellado (que también se denomina “membrana”) esta dispuesta entre la capa de cubricion y un sustrato, por ejemplo,
un sustrato de hormigén o un sustrato bituminoso. La invencién se basa en el conocimiento de que puede lograrse
una ecuacion mas favorable entre el sellado y la seguridad antideslizamiento al separar estos dos objetivos,
cumpliéndose estos dos objetivos mediante al menos dos capas diferentes del revestimiento de superficie. El sellado
se logra de modo primordial por medio de la capa de sellado, la que en concordancia y de manera preferible
esencialmente no presenta diseminaciones. De esa manera, la capa de sellado alcanza una resistencia a la rotura
relativamente elevada o bien presenta propiedades compensadoras de grietas. Para, a pesar de ello, lograr una
elevada seguridad antideslizamiento, esta dispuesta por encima de la capa de sellado una capa de cubricién con un
arido granulado. La capa de cubricion, por lo tanto, presenta una mayor seguridad antideslizamiento en comparacion
con la capa de sellado. Como aridos en la capa de cubricién pueden usarse, por ejemplo, granulados o perlas.
Preferentemente se emplea un arido mineral con diferentes tamafios de granos. Mediante la estructuracion del lado
inferior de la capa de cubricion se logra una posicion diferente en el aspecto vertical de los granos del arido en la capa
de cubricion. En la zona de los valles de la estructura, la capa de cubricion es relativamente mas delgada, de modo
que los granos en esta zona se ubican mas proximos a la superficie. En la zona de los valles de la estructura, la capa
de cubricién es mas gruesa y los granos, por lo tanto, en promedio se posicionan mas profundos en el revestimiento
de superficie. Dado que el espesor de capa de la capa de cubriciéon en la zona de las elevaciones es menor o igual al
tamafio de grano maximo del arido, los granos del arido en estas zonas ya ayudan a proveer la seguridad
antideslizamiento directamente después de la produccion. Los granos del arido sobresalen de la resina sintética y
confieren una estructura a la superficie de la capa de cubricién. Cuando la capa de cubricidn al igual que el arido estan
gastados en las zonas mas delgadas, sobresalen en mayor grado los granos en las zonas que anteriormente presentan
un mayor espesor y contindan asegurando una elevada seguridad antideslizamiento. De esta manera, puede
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prolongarse la duracién del uso de la capa de cubricion respecto de una capa de cubricién con una posicién idéntica
de los granos en todos los puntos. Alternativamente, en principio podria lograrse una prolongacion tal mediante un
incremento del espesor de capa, aunque ello seria en detrimento de la seguridad antideslizamiento, porque los granos
del arido se “hunden” en la resina sintética. Ademas, de modo alternativo se podria intentar realizar una estructuracion
solo del lado superior (es decir, no del lado inferior y del lado superior) de la capa de cubriciéon. Pero de esa manera,
los granos se hundirian en las zonas de mayor espesor de posicion mas externa (arriba) y se reduciria la seguridad
antideslizamiento del revestimiento. A causa de la estructuracién de al menos el lado inferior de la capa de cubricién,
por el contrario, se logra un desgaste distribuido de la capa de cubriciéon, de modo durante un periodo mas prolongado
los granos del arido estan dispuestos proximos a la superficie del revestimiento. Por lo demas, un arido que en
comparacion sea mecanicamente mas resistente, también puede ayudar a mejorar la resistencia al desgaste del
revestimiento de superficie. Las dos capas juntas conforman un revestimiento de material sintético sellador,
compensador de grietas y elastico con elevada seguridad antideslizamiento. Este revestimiento es particularmente
adecuado como sellado directamente transitable con elevada resistencia al desgaste, por ejemplo, para superficies de
estacionamiento y transito, por lo que se logra una duracién de uso particularmente prolongada del revestimiento de
superficie.

Por consiguiente, la invenciéon consigue el objetivo antes mencionado por medio de un procedimiento para la
produccion de un revestimiento de superficie segun la reivindicacion 7. El arido puede agregarse, por ejemplo,
directamente antes de la aplicacion de la capa de cubricion. Durante el salpicado de una resina sintética, las gotas
formadas mantienen sus diferentes formas y tamafios incluso después de impactar sobre una superficie objetivo (por
ejemplo, la superficie de la capa de sellado) y se endurecen con esta forma y tamafo. Por lo tanto, se genera de
manera natural una estructura con valles y elevaciones. La diferencia de altura de esta estructura puede modificarse
esencialmente mediante el ajuste de una tobera de salpicado. A diferencia de la capa estructural, se puede pulverizar
la capa de sellado, por ejemplo, con una tobera fina, de modo que se genera una superficie plana; de manera
alternativa, en caso de que la estructura deba formar parte de la capa de sellado, también puede producirse toda la
capa de sellado mediante salpicado. Pero en ese caso es mas dificil el control de la diferencia de altura de la estructura
formada.

De manera analoga, la invencién consigue el objetivo antes mencionado con un procedimiento para la reparacion
(también denominado “fortalecimiento”) de un revestimiento de superficie segun la reivindicacion 8. Basicamente se
debe partir del supuesto que una reparacién o bien un fortalecimiento de un revestimiento de superficie resulta
especialmente dificil y dispendioso, cuando el sustrato de hormigén o el sustrato bituminoso que se encuentra por
debajo o la diseminacion de los revestimientos usados hasta ahora sufrieron dafios. En este caso, primero se debe
gastar el sustrato dafiado, antes de poder comenzar con una nueva estructura. En el presente revestimiento de
superficie deberia, por lo tanto, realizarse una reparaciéon en cuanto se haya gastado la capa de cubricion del
revestimiento de superficie y cuando comenzo el desgaste de la capa de sellado. En este caso, el procedimiento
propuesto para la reparacion permite una rapida reanudacion del uso de la superficie, dado que el sustrato no requiere
saneamiento.

En relacion con el presente revestimiento de superficie resulté favorable, cuando entre la capa de sellado y la capa de
cubricion esta dispuesta una capa estructural a base de una tercera resina sintética, estando un lado superior de la
capa estructural estructurado a la inversa con respecto a la capa de cubricién. Es decir, las elevaciones de la capa
estructural se encuentran insertadas con los valles de la capa de cubricidon y viceversa. La capa estructural, en
particular, puede presentar una estructura granulada, aunque no esta conformada por una diseminacién (granulada).
Una capa estructural de este tipo permite una produccioén sencilla de la capa de cubricién estructurada al menos en el
lado inferior, debido a que esta se aplica sobre la capa estructural producida precedentemente.

Como alternativa a una capa estructural prevista a tal efecto, un lado superior de la capa de sellado puede estar
estructurada a la inversa con respecto al lado inferior de la capa de cubricion.

La capa de sellado y/o la capa estructural del revestimiento de superficie preferentemente pueden/puede estar
formada(s) por un material de recubrimiento a base de policarbamida (poliurea). Es decir, la primera y/o tercera resina
sintética puede ser poliurea. Alternativamente, también puede usarse otra resina sintética de rapido endurecimiento,
en lugar de poliurea, por ejemplo, poliaspartico. La capa de sellado y/o la capa estructural pueden estar compuestas,
por ejemplo, al menos en un 90 % de poliurea. La poliurea tiene la ventaja de un tiempo de reaccién muy breve de
entre 4 y 15 segundos. De ese modo, resulta posible la formacién rapida del revestimiento de superficie, de modo que
se puede reanudar antes el uso de la superficie o bien se puede reducir el tiempo fuera de servicio (por ejemplo, a 5-
12 horas en caso de fortalecimientos). Cuando tanto la capa de sellado, como también la capa estructural se producen
a base de poliurea, puede lograrse una unién especialmente confiable entre las capas. La capa de sellado
preferentemente puede presentar un espesor de capa de al menos 2 mm, por lo que se logran propiedades de sellado
especialmente buenas y una elevada resistencia a la rotura.

En relacion con el procedimiento de acuerdo con la invencion es ventajoso, cuando la tercera resina sintética es
poliurea.

Ademas, es favorable, cuando la capa de sellado y/o la capa estructural comprenden un agente ignifugo. El agente
ignifugo (por ejemplo, grafito expandido y/o aditivos quimicos) puede adicionarse en cada caso al material de
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recubrimiento. Ello es a fin de cumplir con las disposiciones de la proteccion antiincendios, por ejemplo, las directivas
"OIB-Richtlinien" del Instituto Austriaco para Técnica de Construccion (Osterreichisches Institut fiir Bautechnik) en lo
que respecta a la proteccion antiincendio y también con las disposiciones EN pertinentes para revestimientos de
garajes. El agente ignifugo preferentemente se formula especialmente para la aplicacion y el uso respectivos, por
ejemplo, para revestimientos de garajes.

Result6 especialmente ventajoso, cuando el arido (como aditivo) en la capa de cubricién comprende perlas de vidrio
o granos de vidrio. Las perlas de vidrio o granos de vidrio preferentemente se componen de vidrio mineral que es mas
duro que la arena de cuarzo o aditivo de cuarzo y, por lo tanto, es superior a tales diseminaciones respecto de la
resistencia al desgaste por fricciéon. Una capa de cubricion provista de un arido de vidrio logra, por lo tanto, una
resistencia especialmente elevada al desgaste.

Mediante la eleccién de un intervalo de tamafio de grano adecuado se puede lograr un ajuste deseado del desgaste
y de la resistencia antideslizamiento. Un intervalo de tamafio de grano preferido es de 0,1 a 0,8 mm o de 0,1 a 0,7
mm. Un intervalo de tamafio de grano especialmente preferente es de 0,6 a 1,0 mm, en particular, un tamafio de grano
de aproximadamente 0,8 mm. Como ventaja adicional, las perlas de vidrio o los granos de vidrio pueden haberse
tefido o tonalizado de diferentes colores para distintas secciones del revestimiento de superficie y, por lo tanto, pueden
usarse para la marcacion de delimitaciones de superficies, de sendas o para la conduccion del transito.

La capa de cubricion esta formada por un material de recubrimiento a base de poliaspartico. Es decir, la segunda
resina sintética debe ser poliaspartico o, alternativamente, otra resina sintética de endurecimiento rapido y
preferentemente resistente al desgaste por friccion, por ejemplo, poliurea. El poliaspartico presenta la ventaja que
amarillea menos y, ademas, que es relativamente mas duro; por otra parte, es relativamente oneroso para la
adquisicion. Desde el punto de vista técnico, el poliaspartico puede usarse tanto para la capa de cubricién, como para
la capa de sellado. El espesor minimo (es decir, en las zonas mas delgadas) de la capa de cubricion de modo favorable
oscila entre 0,3 y 0,7 mm, preferentemente es de aproximadamente 0,35 a 0,45 mm. La proporcién del arido granulado
en la capa de cubricién es menor que el 30 % en volumen, en particular entre el 10 y el 20 % en volumen. Mediante
el uso de poliaspartico para la capa de cubricién puede lograrse una superficie de elevada resistencia al desgaste del
revestimiento de superficie. Debido a ello, el revestimiento de superficie es extremadamente resistente al desgaste
por friccion, facil de limpiar y posibilita una duracion de uso particularmente prolongada.

La invencion a continuacion se explica en mayor detalle aun mediante un ejemplo de realizacion especialmente
preferente, aunque dicho ejemplo no debe constituir limitacion alguna, y con referencia al dibujo. A este respecto
muestra en particular:

La Figura 1 una vista en corte esquematica de una estructura de capa de un revestimiento de superficie de acuerdo
con la invencion.

La Figura 1 muestra un revestimiento de superficie 1 de acuerdo con la invencién sobre un sustrato de hormigén 2. El
sustrato de hormigon 2 forma el sustrato sobre el cual se produjo el revestimiento de superficie 1. Antes de la
produccion del revestimiento de superficie 1 se prepara el sustrato de hormigén mediante fresado, granallado o
rectificado.

El revestimiento de superficie 1 comprende una imprimacion 3, una capa de sellado 4, una capa estructural 5 y una
capa de cubricion 6. La capa de sellado 4 esta dispuesta sobre la imprimacion 3 aplicada sobre el sustrato de hormigén
2. Por encima de la capa de sellado 4 esta dispuesta la capa estructural 5 y la capa de cubricion 6.

El material de la imprimacion 3 es una base de resina epoxi o poliuretano con una distribucién de arena de cuarzo. La
imprimacion 3 cumple la funcion de agente adhesivo y de transmision de la fuerza de empuje entre el sustrato de
hormigén 2 y la capa de sellado 4. Esta se prepara, por ejemplo, mediante el uso de un material sintético liquido
bicomponente y puede comprender una o varias capas. También sirve para la compensacion de superficie del sustrato
de hormigon 2.

La capa de sellado 4 que cumple con la funcion de sellado y la capa estructural 5 estan formadas por un material de
recubrimiento a base de poliurea, al que se adiciond un agente ignifugo o bien un agente de proteccion anti-incendio.
El material de recubrimiento puede producirse, por ejemplo, como material sintético bicomponente. El espesor de capa
de la capa de sellado 4 es de aproximadamente 2 mm.

La capa estructural 5 esta dispuesta entre la capa de sellado 4 y la capa de cubricién 6. El lado superior 8 de la capa
estructural 5 esta estructurado a la inversa con respecto al lado inferior 7 de la capa de cubricién 6.

La capa de cubricion 6 esta formada por un material de recubrimiento a base de poliaspartico, presentando el material
de recubrimiento un arido granulado 9 de perlas de vidrio o granos de vidrio para mejorar la seguridad
antideslizamiento y la resistencia al desgaste del revestimiento de superficie. El lado inferior 7 de la capa de cubricion
6 esta estructurado, siendo la diferencia de altura entre las elevaciones y los valles de la estructura del lado inferior
de aproximadamente 0,8 mm. En los lugares mas delgados, el espesor de capa de la capa de cubricion 6 es de
aproximadamente 0,35 mm.
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REIVINDICACIONES
1. Revestimiento de superficie (1) que comprende:

una capa de sellado (4) a base de una primera resina sintética y

una capa de cubricion (6) a base de una segunda resina sintética, dispuesta por encima de la capa de sellado (4),
en el que la capa de cubricion (6) presenta un arido granulado para mejorar la seguridad antideslizamiento y/o la
resistencia al desgaste del revestimiento de superficie (1), se aplico el arido granulado como aditivo de mezcla con
la capa de cubricion (6) y la proporcion del arido granulado en la capa de cubricion (6) es menor que el 30 % en
volumen,

caracterizado porque al menos un lado inferior (7) de la capa de cubricién (6) esta estructurado, siendo la
diferencia de altura entre las elevaciones y los valles de la estructura del lado inferior (7) preferentemente menor
o igual al tamafio de grano maximo del arido granulado de la capa de cubricion (6),

porque la capa de cubricion (6) esta formada por un material de recubrimiento a base de poliaspartico, y

porque el espesor de capa de la capa de cubricion (6) en la zona de las elevaciones es menor o igual al tamafio
de grano maximo del arido.

2. Revestimiento de superficie (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el arido granulado en la capa de
cubricién (6) comprende perlas de vidrio o granos de vidrio.

3. Revestimiento de superficie (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado porque entre la capa de
sellado (4) y la capa de cubricion (5) esta dispuesta una capa estructural (5) a base de una tercera resina sintética,
siendo la tercera resina sintética una resina sintética de rapido endurecimiento, en el que un lado superior (8) de la
capa estructural (5) esta estructurado a la inversa con respecto al lado inferior (7) de la capa de cubricion (6).

4. Revestimiento de superficie (1) segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la tercera resina sintética es un
material de recubrimiento a base de poliurea.

5. Revestimiento de superficie (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado porque un lado superior de
la capa de sellado esta estructurado a la inversa con respecto al lado inferior (7) de la capa de cubricion (6).

6. Revestimiento de superficie (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la capa de sellado
(4) y/o la capa estructural (5) comprenden un agente ignifugo.

7. Procedimiento para la produccion de un revestimiento de superficie (1), comprendiendo el procedimiento los pasos:

aplicacién de al menos una capa de sellado (4) a base de una primera resina sintética,

aplicacion de una capa estructural (5) a base de una tercera resina sintética por encima de la capa de sellado
mediante salpicado, de modo que se forma una estructura con valles y elevaciones, siendo la tercera resina
sintética una resina sintética de rapido endurecimiento, y

aplicacion de una capa de cubricién (6) a base de una segunda resina sintética por encima de la capa de sellado
(4), estando formada la capa de cubricidn (6) por un material de recubrimiento a base de poliaspartico,

en el que la capa de cubricién (6) presenta un arido granulado como aditivo de mezcla para mejorar la seguridad
antideslizamiento y/o la resistencia al desgaste del revestimiento de superficie (1), siendo la proporcién del arido
granulado en la capa de cubricion menor que el 30 % en volumen, y siendo el espesor de capa de la capa de
cubricién (6) en la zona de las elevaciones menor o igual al tamafio de grano maximo del arido.

8. Procedimiento para la reparacion de un revestimiento de superficie (1), comprendiendo el procedimiento los pasos:

rectificado de un recubrimiento de resina sintética existente, manteniéndose al menos parcialmente una capa de
sellado que existe por debajo de una capa de cubricion;

aplicacion de al menos una nueva capa de sellado a base de una primera resina sintética por encima de la capa
de sellado existente (4);

aplicacion de una capa estructural (5) a base de una tercera resina sintética por encima de la capa de sellado
mediante salpicado, de modo que se genera una estructura con valles y elevaciones, siendo la tercera resina
sintética una resina sintética de rapido endurecimiento; y

aplicacion de una capa de cubricion (6) a base de una segunda resina sintética por encima de la nueva capa de
sellado, estando formada la capa de cubricion (6) por un material de recubrimiento a base de poliaspartico,

en el que la capa de cubricién (6) presenta un arido granulado como aditivo de mezcla para mejorar la seguridad
antideslizamiento y/o la resistencia al desgaste del revestimiento de superficie (1), siendo la proporcién del arido
granulado en la capa de cubricidon menor que el 30 % en volumen, y siendo el espesor capa de la capa de cubricion
(6) en la zona de las elevaciones menor o igual al tamafio de grano maximo del arido.

9. Procedimiento segun la reivindicacion 7 u 8, caracterizado porque el arido granulado en la capa de cubricion (6)
comprende perlas de vidrio o granos de vidrio.

10. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 7 a 9, caracterizado porque la tercera resina sintética es un
material de recubrimiento a base de poliurea.
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