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DESCRIPCION
Un aditivo para el tratamiento de manchas

La presente invencion hace referencia a un aditivo para el tratamiento de manchas y a su uso en una composicion
de limpieza de textiles, a una composicion de detergente para la colada y una composicién quitamanchas, a un
método de limpieza de textiles aplicando el aditivo para el tratamiento de manchas al textil y al uso del aditivo para el
tratamiento de manchas para limpiar textiles.

La eliminacién de manchas de los tejidos es un problema conocido en la limpieza de textiles. Aunque el uso de
composiciones y detergentes conocidos para la limpieza de textiles ha demostrado tener éxito para la limpieza de
una amplia variedad de manchas, la eliminacion de manchas oleosas, grasas o de particulas es a menudo
problematica en la medida que tales composiciones no contienen, generalmente, un disolvente adecuado para la
solubilizaciéon del aceite. Las composiciones conocidas que se formulan especificamente para la eliminacion de
manchas oleosas pueden resultar poco practicas de utilizar, o pueden no proporcionar resultados satisfactorios. El
documento JP2004210854 describe una composicion blanqueante liquida. El documento EP0586323 describe una
composicion de detergente que comprende éster de glicerol.

La presente invencion busca mejorar la eliminacion de manchas de textiles, por ejemplo, manchas a base de aceite.

La presente invencion se basa en parte en el reconocimiento por parte del solicitante de que la aplicacién a un textil
de un aditivo para el tratamiento de manchas que comprende un éster de glicerol y un acido graso Ci2 a Cso, €n
donde el glicerol ha sido alcoxilado con de 6 a 10 moles de un 6xido de alquileno, en donde el acido graso
comprende al menos 50% en peso de acido isotearico, en base al peso total del acido graso, y en donde el éster
comprende al menos 20% en peso de mono-éster, puede ser efectiva a la hora de eliminar uno o mas tipos de
manchas del textil.

Por tanto, desde un aspecto, la presente invencién proporciona una composicion para la limpieza de textiles segun
se define en las reivindicaciones.

Sin estar sujetos por la teoria, se cree que el equilibrio entre la longitud de la cadena de la parte de acido graso
(generalmente hidrofoba) y la cantidad de la parte de 6xido de alquileno (generalmente hidrdéfila), incluida en el
aditivo para el tratamiento de manchas, puede permitir que el aditivo para el tratamiento de manchas tenga cierto
grado de solubilidad en agua, a la vez que mantener la suficiente solubilidad en aceite y grasa para tener una mayor
capacidad de disolver manchas, tales como manchas oleosas o grasas, de un textil que los aditivos conocidos para
el tratamiento de manchas. Esto puede mejorar la capacidad del aditivo para el tratamiento de manchas para
eliminar estas manchas del textil y en el lavado. La longitud Ci2 a Csp del acido graso puede proporcionar la
suficiente hidrofobicidad para lograr este efecto. Una longitud mas corta de la cadena de carbono del acido graso
puede no proporcionar la suficiente hidrofobicidad. Incluso mas de 30 moles de 6xido de alquileno pueden
proporcionar demasiada hidrofilicidad.

La composicién para la limpieza de textiles también comprende al menos 10% en peso en total, de uno o mas
tensioactivos o mezclas de los mismos, sin incluir el aditivo para el tratamiento de manchas. Estos tensioactivos
adicionales mejoran el efecto de limpieza de la composicion para la limpieza de textiles, y pueden también mantener
el aditivo para el tratamiento de manchas soluble en una formulacién o liquido de lavado con base acuosa, en una
amplia gama de condiciones. El uno o mas tensioactivos pueden incluir al menos un tensioactivo no iénico. La
relacion del tensioactivo no idnico al aditivo para el tratamiento de manchas puede ser de al menos 0,5:1 en peso,
preferiblemente al menos 0,8:1 en peso, mas preferiblemente 1:1 en peso. El tensioactivo no idnico puede ayudar a
la hora de mantener el aditivo para el tratamiento de manchas establemente soluble en una formulacién o liquido de
lavado con base acuosa, en una amplia gama de condiciones.

La composiciéon para la limpieza de textiles puede ser una composicién quitamanchas. La composicién para la
limpieza de textiles puede ser una composicion de detergente para la colada. La composicion para la limpieza de
textiles puede incluir cualquiera de las caracteristicas descritas en el presente documento en referencia a una
composicion quitamanchas o una composicion de detergente para la colada.

La composicion para la limpieza de textiles comprende al menos 0,2% en peso del aditivo para el tratamiento de
manchas, preferiblemente al menos 0,5% en peso, mas preferiblemente al menos 1% en peso, mas preferiblemente
al menos 2% en peso, aun mas preferiblemente al menos 5% en peso. La composicion para la limpieza de textiles
puede comprender como maximo 20% en peso del aditivo para el tratamiento de manchas, preferiblemente como
maximo 15% en peso, mas preferiblemente como maximo 10% en peso.

La composicién para la limpieza de textiles puede ademas comprender uno o mas mejoradores tal como se discute
en el presente documento en referencia a una composicion quitamanchas o a una composiciéon de detergente para
la colada, en una cantidad segun se discute en el presente documento en referencia a una composicion
quitamanchas o a una composicion de detergente para la colada. El mejorador puede incluirse en la composicion
para la limpieza de textiles para mejorar la efectividad de los tensioactivos utilizados. Un mejorador puede también
conocerse como mejorador de detergente. El mejorador puede comprender una o mas especies de mejorador.
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Tal como se utiliza en el presente documento, los términos “por ejemplo”, “tal como” o “que incluye/incluyendo”
pretenden introducir ejemplos que clarifican adicionalmente una materia objeto mas general. A menos que se
especifique de otro modo, estos ejemplos se proporcionan Unicamente como una ayuda para entender las
aplicaciones ilustradas en la presente descripcion, y no pretenden ser limitativas en forma alguna.

Se entendera que, cuando se describe el nimero de atomos de carbono en un grupo sustituyente (p.ej., “C1 a C¢”),
el numero hace referencia al numero total de atomos de carbono presentes en el grupo sustituyente, incluyendo
cualquiera presente en cualquier grupo ramificado. Adicionalmente, cuando se describe el nimero de atomos de
carbono en, por ejemplo, acidos grasos, éste hace referencia al niumero total de atomos de carbono incluyendo el
del acido carboxilico, y cualquiera presente en cualquier grupo ramificado.

Se entendera que puede combinarse independientemente cualquier cantidad superior o inferior o limite de intervalo
utilizado en el presente documento.

Muchas de las sustancias quimicas que pueden ser utilizadas para producir el aditivo para el tratamiento de
manchas utilizado en la presente invencion se obtienen de fuentes naturales. Tales sustancias quimicas incluyen
habitualmente una mezcla de especies quimicas debido a su origen natural. Debido a la presencia de dichas
mezclas, diversos parametros definidos en el presente documento pueden ser un valor medio y pueden no ser
integrales.

El término “residuo de glicerol” tal como se utiliza en el presente documento, a menos que se defina de otro modo,
hace referencia a un grupo o resto organico de una molécula de glicerol por la eliminaciéon de uno o mas atomos de
hidrégeno activo, siendo cada atomo de hidrogeno activo de uno de los grupos hidroxilo presente en la molécula de
glicerol.

El aditivo para el tratamiento de manchas comprende un éster de glicerol. El aditivo para el tratamiento de manchas
puede ser un éster de glicerol. El éster puede comprender glicerol.

El éster puede ser una mezcla de mono-, di- y tri-ésteres.

El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender una cantidad de glicerol y/o poliglicerol alcoxilado que
no esta esterificado. El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender al menos 5% en peso,
preferiblemente al menos 10% en peso de glicerol o poliglicerol alcoxilado no esterificado. El aditivo para el
tratamiento de manchas puede comprender como maximo 40% en peso, preferiblemente como maximo 30% en
peso de glicerol o poliglicerol alcoxilado no esterificado.

El aditivo para el tratamiento de manchas comprende al menos 20% en peso de glicerol etoxilado — monoéster de
acido graso, preferiblemente al menos 25% en peso, mas preferiblemente al menos 30% en peso, incluso mas
preferiblemente al menos 35% en peso. El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender como maximo
70% en peso de monoéster de acido graso, preferiblemente como maximo 65% en peso, mas preferiblemente como
maximo 60% en peso, incluso mas preferiblemente como maximo 55% en peso.

El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender al menos 10% en peso de glicerol y/o poliglicerol
alcoxilado — di-éster de acido graso, preferiblemente al menos 15% en peso, mas preferiblemente al menos 20% en
peso. El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender como maximo 50% en peso de di-éster de acido
graso, preferiblemente como maximo 45% en peso, mas preferiblemente como maximo 40% en peso.

El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender al menos 1% en peso de glicerol y/o poliglicerol
alcoxilado — tri-éster de acido graso, preferiblemente al menos 2% en peso, mas preferiblemente al menos 5% en
peso. El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender como maximo 25% en peso de tri-éster de acido
graso, preferiblemente como maximo 20% en peso, mas preferiblemente como maximo 15% en peso.

El acido graso en el aditivo para el tratamiento de manchas comprende al menos 16 atomos de carbono.

Incluir un acido graso con al menos 12 atomos de carbono en el aditivo para el tratamiento de manchas puede
aumentar de forma ventajosa la hidrofobicidad del aditivo para el tratamiento de manchas, para proporcionar la
suficiente solubilidad en aceite y grasa de manera que el aditivo para el tratamiento de manchas tenga una mayor
capacidad para disolver manchas, tales como manchas oleosas o grasas, de un textil que los aditivos conocidos
para el tratamiento de manchas.

El acido graso en el aditivo para el tratamiento de manchas comprende como maximo 20 atomos de carbono. El
acido graso puede comprender 18 atomos de carbono.

Pueden obtenerse acidos grasos adecuados de fuentes naturales tales como, por ejemplo, ésteres de plantas o
animales (p.ej., aceite de palma, aceite de palma, aceite de colza, aceite de palmiche, aceite de coco, aceite de
babassu, aceite de soja, aceite de ricino, sebo, aceites de ballena o de pescado, grasa, manteca y mezclas de los
mismos). Los acidos grasos pueden también prepararse de forma sintética, por ejemplo tal como se describe en
“Fatty Acids in Industry”, Ed. Robert W Johnson, Earl Fritz, Marcel Dekker Inc, 1989 ISBN 0-8247-7672-0.
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El acido graso de acuerdo con la invencion comprende al menos 50% en peso de acido isoestearico, en base al
peso total del acido graso presente.

Por consiguiente, entre los acidos grasos lineales adecuados se incluyen los acidos de cocoato, caprico, laurico,
miristico, palmitico, estearico, oleico, linoleico, araquiddnico, ertcico, behénico y mezclas de los mismos; y entre los
acidos grasos ramificados adecuados se incluyen iso-acidos tales como el acido isoestearico, acido isopalmitico,
acido isomiristico, acido isoaraquidonico, acido isobehénico y mezclas de los mismos. En una realizacion, el acido
graso es acido oleico, acido isoestearico y/o acido isobehénico, mas preferiblemente acido oleico y/o acido
isoestearico, y en particular acido isoestearico.

En una realizacion preferida el acido graso es ramificado. Los acidos grasos de cadena ramificada preferidos son el
acido isoestearico, acido isomiristico, y/o acido isobehénico, mas preferiblemente acido isoestearico y/o acido
isobehénico, y en particular acido isoestearico.

El componente de acido graso del éster puede comprender una mezcla de acidos grasos ramificados y lineales.
Preferiblemente, la mezcla de acido graso comprende al menos 50% en peso, mas preferiblemente al menos 70%
en peso, incluso mas preferiblemente al menos 80% en peso de acidos grasos ramificados, y menos del 30%, mas
preferiblemente menos del 20% en peso de acidos grasos lineales, ambos en base al peso total de acidos grasos
presentes.

El componente de acido graso el éster comprende preferiblemente ramificaciones laterales de alquilo (unidas
directamente a un atomo de carbono de la cadena lineal mas larga) que tienen menos de 3, mas preferiblemente
menos de 2,5, particularmente en el intervalo de 1,05 a 2, y especialmente de 1,1 a 1,4 atomos de carbono, es decir,
las ramificaciones laterales son predominantemente grupos metilo. En una realizacién preferida de la invencion, al
menos 50%, mas preferiblemente al menos 60%, en particular preferiblemente al menos 70% en ndmero de los
grupos con ramificaciones laterales son grupos metilo. En una realizacion mas preferida, al menos 30%, mas
preferiblemente al menos 40%, en particular preferiblemente al menos 50% en nimero de los acidos grasos
ramificados contienen ramificaciones laterales de un tnico metilo.

Entre los acidos grasos ramificados adecuados para su uso en la presente invencion se incluyen isoacidos, tales
como acido isoestearico, acido isopalmitico, acido isomiristico, acido isoaraquidico y acido isobehénico; neoacidos,
tales como acido neodecanoico; y/o anti-isoacidos. Preferiblemente, el acido graso ramificado es un isoacido. Se
prefiere el acido isoestearico. El acido graso comprende al menos 50% en peso de acido isoestearico, mas
preferiblemente al menos 60% en peso de acido isoestearico, incluso mas preferiblemente al menos 70% en peso
de acido isoestearico. El acido graso puede consistir esencialmente en o consistir en acido isoestearico.

El acido graso puede ser saturado o insaturado. Preferiblemente, la mezcla de acido graso comprende al menos
50% en peso, mas preferiblemente al menos 70% en peso, incluso mas preferiblemente al menos 80% en peso de
acidos grasos saturados, y menos del 30%, mas preferiblemente menos del 20% en peso de &cidos grasos
insaturados, ambos en base al peso total de acidos grasos presentes.

El aditivo para el tratamiento de manchas es un compuesto de la férmula (1):
Gly.[(AO)Rly (1)

donde:
Gly es un residuo de glicerol;
AO es un residuo de 6xido de etoxileno;

Cada R es independientemente un residuo de acido graso Cis a Cz 0 H, estando presente al menos un
residuo de acido graso C+s a Cyo;

cada p es independientemente de 6 a 10 y q es al menos 3 y preferiblemente g es 3.

Debido a que los residuos de 6xido de alquileno y los residuos de acido graso se distribuyen aleatoriamente y
estadisticamente en los residuos de glicerol, para algunas moléculas en el aditivo para el tratamiento de manchas,
todos los R pueden ser H (correspondiente a un residuo de glicerol que no es esterificado a un acido graso). El valor
del indice p es un valor medio, que incluye la variacion estadistica en la longitud de la cadena de 6xido de alquileno.

El aditivo para el tratamiento de manchas comprende un éster de glicerol y un acido graso C4s a Cz, en donde el
glicerol ha sido etoxilado con de 6 a 10 moles de 6xido de etileno.

El aditivo para el tratamiento de manchas puede comprender, consistir esencialmente en, o consistir en PEG-8
isoestearato de glicerilo (glicerol etoxilado con 8 moles de dxido de etileno y esterificado con acido isoestearico).
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Preferiblemente, el aditivo para el tratamiento de manchas comprende al menos 50% en peso, mas preferiblemente
al menos 60% en peso, incluso mas preferiblemente al menos 70% en peso, aun mas preferiblemente al menos 80%
en peso de PEG-8 isoestearato de glicerilo.

El equilibro hidrdfilo/lipdfilo (valor de HLB) de una molécula es una medida del grado en el que ésta es hidrofila o
lipdfila, determinado calculando unos valores para las diferentes regiones de las moléculas. Un valor de HLB de 0
corresponde a una molécula completamente lipdfila/hidrofoba, y un valor de 20 corresponde a una molécula
completamente hidréfila/lipofoba.

El aditivo para el tratamiento de manchas puede tener un valor de HLB de al menos 6, preferiblemente al menos 8,
mas preferiblemente al menos 9. El aditivo para el tratamiento de manchas puede tener un valor de HLB de como
maximo 14, preferiblemente como maximo 12, mas preferiblemente como maximo 11. El aditivo para el tratamiento
de manchas puede tener un valor de HLB de aproximadamente 10.

El valor de HLB puede medirse experimentalmente mediante comparacion del comportamiento de solubilidad del
aditivo para el tratamiento de manchas con el comportamiento de solubilidad de composiciones estandar de un HLB
conocido o puede calcularse teéricamente, por ejemplo utilizando el método de Griffin.

Individualmente, el aditivo para el tratamiento de manchas puede tener una solubilidad baja en agua. El aditivo para
el tratamiento de manchas por si solo puede no formar una solucibn homogénea estable con agua, en una
concentracion de al menos 5% en peso en agua, preferiblemente no en una concentracion de al menos 2% en peso
en agua, mas preferiblemente no en una concentracién de al menos 1% en peso en agua, aun mas preferiblemente
no en una concentracion de al menos 0,5% en peso en agua, con todas estas mediciones tomadas a 20°C. Sin
desear estar sujetos a la teoria, esta solubilidad relativamente baja en agua sin la presencia de otros tensioactivos,
puede hacer el aditivo para el tratamiento de manchas mas soluble al aceite y la grasa y de este modo hacer que
tenga una mayor capacidad para disolver manchas tales como manchas oleosas y grasas del textil. Esto puede
mejorar la capacidad del aditivo para el tratamiento de manchas para eliminar estas manchas del textil y en el
lavado.

Para mantener el aditivo para el tratamiento de manchas estable en una formulacién o liquido de lavado con una
base acuosa, puede requerirse un tensioactivo o mezcla de tensioactivos adicional. Los tensioactivos adicionales
pueden incluir al menos un tensioactivo no ionico, y la relacion del tensioactivo no i6nico a un aditivo para el
tratamiento de manchas puede ser de al menos 0,5:1 en peso, preferiblemente al menos 0,8:1 en peso, mas
preferiblemente al menos 1:1 en peso. El tensioactivo no iénico puede ayudar a la hora de mantener el aditivo para
el tratamiento de manchas establemente soluble en una formulacién o liquido de lavado con una base acuosa, en
una amplia gama de condiciones.

Visto desde un aspecto adicional, la presente invencion proporciona una composicion quitamanchas segun se define
en las reivindicaciones.

La composicion quitamanchas puede aplicarse a una mancha en un textil para disolver la mancha del textil, antes de
que se aplique un liquido de enjuague al textil para eliminar la composicién quitamanchas y la mancha disuelta. El
liquido de enjuague puede comprender agua.

El aditivo para el tratamiento de manchas en la composicion quitamanchas puede incluir cualquiera de las
caracteristicas discutidas en el presente documento en referencia a los aditivos para el tratamiento de manchas.

La composicion quitamanchas comprende al menos 0,2% en peso del aditivo para el tratamiento de manchas,
preferiblemente al menos 0,5% en peso, mas preferiblemente al menos 1% en peso, mas preferiblemente al menos
2% en peso, aun mas preferiblemente al menos 5% en peso. La composicidon quitamanchas puede comprender
como maximo 20% en peso del aditivo para el tratamiento de manchas, preferiblemente como maximo 15% en peso,
mas preferiblemente como maximo10% en peso.

La composicion quitamanchas también comprende al menos 10% en peso en total de uno o mas tensioactivos o
mezclas de los mismos, no incluyendo el aditivo para el tratamiento de manchas. Estos tensioactivos adicionales
mejoran el efecto de limpieza de la composicion quitamanchas, y pueden ademas mantener el aditivo para el
tratamiento de manchas establemente soluble en una formulacién con base acuosa, en una amplia gama de
condiciones. El uno o mas tensioactivos pueden incluir al menos un tensioactivo no iénico. La relacién del
tensioactivo no iénico al aditivo para el tratamiento de manchas puede ser al menos 0,5:1 en peso, preferiblemente
al menos 0,8:1 en peso, mas preferiblemente al menos 1:1 en peso. El tensioactivo no i6nico puede ayudar a la hora
de mantener el aditivo para el tratamiento de manchas establemente soluble en una formulaciéon con base acuosa,
en una amplia gama de condiciones.

El tensioactivo o los tensioactivos presentes en la composicion quitamanchas pueden utilizarse para una serie de
funciones. El aditivo para el tratamiento de manchas puede no estar incluido en la medicién de la cantidad de
tensioactivo en la composicion quitamanchas. Pueden incluirse tensioactivos detergentes para mejorar el
rendimiento de eliminacion de manchas de la composicion. Los ejemplos incluyen: detergentes anidnicos tales como
sulfatos de éter (ésteres de sulfato de alcohol alcoxilado), tal como lauril éter sulfato de sodio y fosfatos de éter, p.€j.
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los comercializados por Croda bajo la denominacion Atlas G2203 o Atlas G2207, sulfonatos de alquilo y alcarilo tales
como dodecilbenceno sulfonato de isopropilamina; sulfatos de alcohol, mono- y di-ésteres de sulfosuccinato,
carboxilatos de éter; y detergentes no iénicos tales como alquilfenoletoxilatos, incluyendo los comercializados por
Croda bajo la denominacién “Synperonic”, en particular grados tales como A7, 91/2,5, 91/5 13/10, NCA 850, NCE 7 y
LF/RA 30.

La composiciéon quitamanchas puede comprender al menos 15% en peso en total de uno o mas tensioactivos o
mezclas de los mismos, no incluyendo el aditivo para el tratamiento de manchas, preferiblemente al menos 20% en
peso. La composicién quitamanchas puede comprender como maximo 50% en peso en total de uno o mas
tensioactivos o mezclas de los mismos, no incluyendo el aditivo para el tratamiento de manchas, preferiblemente
como maximo 40% en peso, mas preferiblemente como maximo 30% en peso. Los tensioactivos pueden ayudar a la
estabilidad o solubilidad en agua del aditivo para el tratamiento de manchas.

Los tensioactivos pueden comprender al menos 3% en peso de un alcohol alcoxilado, preferiblemente al menos 5%
en peso, mas preferiblemente 8% en peso, incluso mas preferiblemente al menos 10% en peso de un alcohol
alcoxilado, en base al peso total de la composiciéon quitamanchas. El alcohol alcoxilado puede ser un alcohol
alcoxilado C8 a C18, preferiblemente un alcohol alcoxilado C10 a C16. El alcohol alcoxilado puede estar alcoxilado
con hasta 20 moles de un o6xido de alquileno, preferiblemente de 2 a 20 moles de un 6xido de alquileno, mas
preferiblemente de 2 a 10 moles de un 6xido de alquileno. El éxido de alquileno puede ser 6xido de etileno. El
alcohol alcoxilado puede ayudar a la estabilidad o solubilidad en agua del aditivo para el tratamiento de manchas.

El mejorador se incluye en la composicion quitamanchas para mejorar la efectividad de los tensioactivos utilizados.
Un mejorador puede también ser conocido como mejorador de detergente. El mejorador puede comprender una o
mas especies de mejoradores. Entre los ejemplos de mejoradores adecuados se incluyen fosfatos, ortofosfatos,
polifosfatos tales como pirofosfato de tetrapotasio, silicatos y/o metasilicatos tales como metasilicato de sodio, y
mejoradores organicos tales como acidos hidroxicarboxilicos y sus sales solubles en agua, particularmente sales de
metales alcalinos, p.ej. Na o K, tales como citratos p. €j. citrato de sodio y gluconatos, acidos fosfénicos y acidos
fosfanoalcano carboxilicos y sus sales solubles en agua, particularmente sales de metales alcalinos, p. €j. Na o K.
La composicion quitamanchas comprende al menos 0,5% en peso de mejorador, preferiblemente al menos 1% en
peso de mejorador, mas preferiblemente al menos 2% en peso de mejorador, incluso mas preferiblemente al menos
5% en peso de mejorador. La composicion quitamanchas puede comprender como maximo 30% en peso de
mejorador, mas preferiblemente como maximo 20% en peso de mejorador, incluso mas preferiblemente como
maximo 10% en peso de mejorador.

Las proporciones habituales de mejoradores son de 0,5 a 30%, mas generalmente de 1 a 20%, y de forma deseable
de 2 a 10% en peso de la composicion quitamanchas.

Otros ingredientes que pueden incluirse en la composicion quitamanchas incluyen materiales de detergente
tensioactivos, dispersantes y agentes anti-sedimento, fragancias y decolorantes, en particular decolorantes de
peroxido. El o cada decolorante de perdxido puede ser un peréxido organico y/o inorganico o perdxido de hidrogeno
o una fuente de peroxido de hidrégeno.

La composicion quitamanchas puede comprender al menos 1% en peso, preferiblemente al menos 2% en peso, mas
preferiblemente al menos 5% en peso de decolorante de perdxido. La composicion quitamanchas puede comprender
como maximo 20% en peso, preferiblemente como maximo 15% en peso, mas preferiblemente como maximo 10%
en peso de decolorante de peréxido.

El resto de la composicidon quitamanchas puede ser agua. La composicion quitamanchas puede comprender al
menos 30% en peso de agua, preferiblemente al menos 40% en peso de agua, mas preferiblemente al menos 50%
en peso de agua.

La composicion quitamanchas puede ser formulada como un liquido, o como un gel expandible o sélido. Pueden
incluirse otros componentes de la formulacién, tales como disolventes p.ej. agua, segun pueden utilizarse con el
aditivo para el tratamiento de manchas segun se ha descrito anteriormente, y soportes para lograr una forma fisica
en particular deseada para la formulacion quitamanchas. En particular, puede utilizarse agua como soporte con
benzoato o ésteres de fenil alquilcarboxilato para formularlos como emulsiones acuosas, de forma deseable micro-
emulsiones acuosas. En esta aproximaciéon, habitualmente, para formar una micro-emulsién se utilizara una
combinacién de un tensioactivo no idnico, p.ej. un alcohol alcoxilado, y un tensioactivo adicional p.ej. un
alquilpoliglucésido, para microemulsionar el aditivo para el tratamiento de manchas en el agua.

El aditivo para el tratamiento de manchas se utilizara a menudo en conjunto con agua como disolvente o soporte en
la composicion quitamanchas. La combinacién con agua p.ej. como una solucién acuosa, puede ser un material
quitamanchas mas efectivo que el propio aditivo para el tratamiento de manchas. Cuando se utiliza, la proporcion de
agua para el aditivo para el tratamiento de manchas sera habitualmente de 50:1 a 1:10 en peso p.ej. utilizando un 5
a 75%, tal como un 5 a 25%, en particular un 7 a 15% en peso de solucién acuosa del aditivo para el tratamiento de
manchas. En ofra realizacion en la que la composicion quitamanchas es una formulacién en gel, puede ser deseable
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utilizar una concentracion del aditivo para el tratamiento de manchas en agua que esté dentro de la region de gel
que el aditivo para el tratamiento de manchas pueda tener en sistemas acuosos.

La cantidad de composicion quitamanchas utilizada sera generalmente suficiente para tratar, y habitualmente para
humedecer el textil que esta siendo tratado. El area tratada del textil incluira generalmente toda el area sucia que se
desea tratar, por ejemplo salpicando previamente el textil con la composicion quitamanchas antes de lavar el textil
con un detergente para colada y agua, o de enjuagar el textil con agua. El area sucia del textil sera tratada,
generalmente, extiendo, p. €j. cepillando, salpicando o pulverizando la composiciéon quitamanchas, dependiendo de
la forma fisica de la formulacién, en y sobre el area sucia. El area sucia puede a continuacion frotarse, cepillarse o
restregarse para promover un buen contacto entre la composicién quitamanchas y la suciedad, y para ayudar a la
eliminacion de la suciedad del textil.

Visto desde un aspecto aun adicional, la presente invencion proporciona una composicién de detergente para la
colada de acuerdo con las reivindicaciones.

El aditivo para el tratamiento de manchas en la composicion de detergente para la colada puede incluir cualquiera de
las caracteristicas discutidas en el presente documento en referencia a aditivos para el tratamiento de manchas.

El aditivo para el tratamiento de manchas puede aumentar el poder de lavado basico de la composicién de
detergente para la colada, especialmente hacia manchas que contienen aceite y/o grasa, cuando se lavan textiles. El
aditivo para el tratamiento de manchas puede producir una eliminacion significativamente mejor de manchas oleosas
y grasas sobre textiles, que en el caso en el que se utilizan compuestos previamente conocidos para este propdésito.
Alternativamente, para un grado constante de detergencia, pueden economizarse cantidades significativas de
tensioactivos.

Las composiciones de detergente para la colada que comprenden el aditivo para el tratamiento de manchas pueden
comprender todos los demas ingredientes convencionales de dichas composiciones que no sufran interacciones no
deseables con el aditivo para el tratamiento de manchas. La composicion de detergente para la colada comprende al
menos 0,2% en peso del aditivo para el tratamiento de manchas, preferiblemente al menos 0,5% en peso, mas
preferiblemente al menos 1% en peso, mas preferiblemente al menos 2% en peso, aun mas preferiblemente al
menos 5% en peso. La composicion de detergente para la colada puede comprender como maximo 20% en peso
del aditivo para el tratamiento de manchas, preferiblemente como maximo 15% en peso, mas preferiblemente como
maximo 10% en peso.

La presencia del aditivo para el tratamiento de manchas puede proporcionar una eliminacion de manchas mas
efectiva mediante la composicion para el tratamiento de la colada de la presente invencién que una composicién de
detergente para la colada comparativa. Alternativamente, la composicién para el tratamiento de la colada de la
presente invencién puede proporcionar un nivel similar de eliminacion de manchas con una cantidad inferior de
tensioactivo convencional que una composicion de detergente para la colada. Es también posible proporcionar una
composicion de detergente para la colada con un sistema polimérico que proporcione tanto una suspension de la
suciedad como una eliminacion de la suciedad. La composicion de detergente para la colada puede estar provista en
diversas formas tales como liquidos, geles, polvos, pastillas y, si se desea, combinaciones de los mismos.

La composicion de detergente para la colada puede poseer cualquier forma, por ejemplo puede ser un liquido
vertible, un gel, polvo o pastilla; preferiblemente, esta en forma de un liquido vertible o un gel.

“Liquido vertible” tal como se utiliza en el presente documento hace referencia a un liquido que tiene una viscosidad
tal que un consumidor puede verterlo hacia el exterior de un envase comun para detergentes liquidos a temperatura
ambiente sin esfuerzo. Para lograr esto, son suficientes normalmente viscosidades de no mas de aproximadamente
2000 mPa.s, a 25°C a una velocidad de cizallamiento de 20 s™.

En algunas realizaciones de la invencion, la viscosidad de una composicion de detergente liquido vertible puede
estar en un intervalo de aproximadamente 200 a aproximadamente 1000 mPa.s, preferiblemente de
aproximadamente 200 a aproximadamente 500 mPa.s, a 25°C a una velocidad de cizallamiento de 20 s™.

“Gel” tal como se utiliza en el presente documento hace referencia a un liquido, preferiblemente un liquido
transparente o translucido, que tiene una viscosidad de mas de aproximadamente 2000 mPa.s a 25°C y a una
velocidad de cizallamiento de 20 s™.

La composicion de detergente para la colada comprende al menos 10% en peso en total de uno o mas tensioactivos
o0 mezclas de los mismos, sin incluir el aditivo para el tratamiento de manchas. Ha de entenderse que estos
tensioactivos son distintos del aditivo para el tratamiento de manchas.

“Tensioactivo” puede hacer referencia a un agente tensioactivo en particular o a una mezcla de dos o mas agentes
tensioactivos. El tensioactivo puede ayudar a la estabilidad o solubilidad del aditivo para el tratamiento de manchas
en agua.
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Estos tensioactivos adicionales mejoran el efecto de limpieza de la composicion de detergente para la colada y
puede también mantener el aditivo para el tratamiento de manchas establemente soluble en una formulacién o
liquido de lavado con una base acuosa en una amplia gama de condiciones. El uno o mas tensioactivos pueden
incluir al menos un tensioactivo no iénico. La relaciéon de tensioactivo no iénico al aditivo para el tratamiento de
manchas puede ser al menos de 0,5:1 en peso, preferiblemente al menos 0,8:1 en peso, mas preferiblemente al
menos 1:1 en peso. El tensioactivo no idénico puede ayudar a mantener el aditivo para el tratamiento de manchas
establemente soluble en una formulacion o liquido de lavado con una base acuosa, en una amplia gama de
condiciones.

El término detergente se utiliza habitualmente para hacer referencia a una formulacién total para la colada y a
componentes tensioactivos de limpieza individuales. Por consiguiente, por razones de claridad utilizamos la frase
“tensioactivo detergente” para hacer referencia a componentes tensioactivos de limpieza individuales y la frase
“formulacién detergente” para hacer referencia a combinaciones de tensioactivo o tensioactivos detergentes con
otros componentes de formulacion que incluyen la composicion total de detergente para la colada. El uno o mas
tensioactivos en la composicion de detergente para la colada puede ser o comprender uno o mas tensioactivos
detergentes.

El tensioactivo o tensioactivos detergentes en la formulacion para la colada sera elegido habitualmente de entre
tensioactivos detergentes no iénicos y anionicos, y en particular combinaciones de tensioactivos detergentes no
iGnicos y anidnicos.

Los tensioactivos detergentes no iénicos adecuados incluyen los basados en derivados de 6xido de alquileno, tales
como derivados polialquilenoxi de alcoholes (alcanoles), aminas, alcanolamidas y alquilfenoles y tensioactivos
detergentes basados en 6xido de amina.

Los alcanoles adecuados pueden contener 6 a 20 atomos de carbono, mas generalmente 8 a 18 y en particular 10 a
16 atomos de carbono. El alcohol es preferiblemente un alcanol primario o secundario que tiene un grupo alquilo
lineal o mono- ramificado.

Son alcanolamidas adecuadas las mono- o di-alcanolamidas, p. €j. una mono- o dietanolamida, en particular de un
acido alcanoico C6 a C30, mas habitualmente C10 a C20, p. €]. acidos grasos de coco, acidos grasos de sebo o
acido estearico.

Los alquilfenoles adecuados incluyen los que tienen grupos alquilo C6 a C20 de cadena lineal o cadena ramificada,
en particular aquellos en los que el grupo alquilo esta en para- con respecto al grupo OH fendlico, p. ej. para-
nonilfenol o para-dodecilfenol.

En una realizacion preferida, la composicion de detergente para la colada comprende un tensioactivo no iénico,
seleccionado de entre alquilpoliglucésidos grasos, alquilpolialcoxilatos grasos, en especial etoxilatos y/o
propoxilatos, polihidroxiamidas de acidos grasos y/o productos etoxilados y/o propoxilados de alquilaminas grasas,
dioles vecinales, alquilésteres de acidos grasos y/o amidas de acidos grasos ademas de sus mezclas, en especial
en una cantidad en el intervalo de 2% en peso a 25% en peso.

En general, tales derivados de 6xido de alquileno tendran 1 a 20, mas generalmente 2 a 10 y en particular 3 a 8,
unidades de 6xido de alquileno por mol de tensioactivo detergente y son, de forma deseable, unidades de éxido de
etileno aunque puede también incluirse un nimero menor de unidades de 6xido de propileno u 6xido de butileno.
Las cadenas (poli)-alquilenoxi se realizan generalmente por polimerizacion y las longitudes de cadena resultantes se
expresan como numeros de media de unidades de repeticion y este nimero puede ser no integral.

Otro tipo de tensioactivo detergente no iénico alcoxilado son los copolimeros de bloque de 6xido de etileno con éxido
de propileno y/u éxido de butileno. El copolimero comprende habitualmente un bloque de unidades de 6xido de
propileno y/o butileno sobre el que se injerta el 6xido de etileno. El bloque de unidades de 6xido de propileno y/o
butileno tiene habitualmente 20 a 40, particularmente aproximadamente 30, unidades de o6xido de propileno y/o
oxido de butileno, dichas unidades y 20 a 30, particularmente aproximadamente 26, unidades de éxido de etileno.

Los tensioactivos detergentes de 6xido de amina no idnicos adecuados tienen un grupo alquilo C10 a C18, en
particular C12 a C16, y otros 2 grupos cada uno de ellos individualmente un grupo alquilo o hidroxialquilo C1 a C3.

Si se desea, se pueden utilizar mezclas o combinaciones de dos o mas tensioactivos detergentes no idnicos de tipos
similares o diferentes.

La cantidad de tensioactivo detergente no iénico incluida en las formulaciones de detergente de, y utilizadas en, la
invencion es generalmente de 0,1 a 50%, mas generalmente de 0,2 a 40%, y de forma deseable de 0,5 a 25% en
peso de la formulacion total.

Si se desea se pueden incluir tensioactivos detergentes anidnicos adecuados. Tales tensioactivos anidnicos pueden
ser de un tipo conocido, por ejemplo jabones naturales o sintéticos, sulfonatos de alquilbenceno o de olefina,
sulfatos de alcohol (también conocidos como alquilsulfatos primarios), o sulfatos de alcohol alcoxilado.
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La cantidad de tensioactivo detergente anidnico incluida en las formulaciones de detergente de, y utilizadas en, la
invencion es generalmente de 0,1 a 50%, mas generalmente de 0,2 a 40%, y de forma deseable de 0,5 a 25% en
peso de la formulacion total. Preferiblemente, el uno o mas tensioactivos incluyen al menos 5% en peso de
tensioactivo anionico en base al peso total de la composicion detergente para la colada.

La composiciéon de detergente para la colada puede incluir uno o mas tensioactivos aniénicos, preferiblemente del
tipo sulfato y/o sulfonato, en especial sulfato de alquilo graso, etersulfato de alquilo graso, éster de acido sulfograso
y/lo di-sales de acido sulfograso, en especial en una cantidad en el intervalo de 2% a 25% en peso. El agente
tensioactivo anionico se selecciona preferiblemente de entre los sulfatos de alquilo o alquenilo, y/o los etersulfatos
de alquilo o alquenilo, en los que el grupo alquilo o alquenilo tiene 8 a 22, en especial 12 a 18 atomos de carbono.
Estas no son generalmente sustancias unicas, sino que son mas bien fracciones o mezclas. Entre estas son
preferidas aquellas cuyo contenido de los compuestos que tienen grupos de cadena mas larga, en el intervalo de 16
a 18 atomos de carbono, es mas del 20% en peso.

Como ingredientes tensioactivos anidnicos opcionales adicionales se pueden considerar jabones, en donde son
adecuados jabones de acidos grasos saturados, tales como las sales de acido ladrico, acido miristico, acido
palmitico o acido estearico, ademas de jabones derivados de mezclas de acidos grasos tales como acidos grasos de
aceite de coco, acido graso de aceite de almendra de palma o acido graso de sebo. Son particularmente preferidas
las mezclas de jabdn que estan compuestas de 50% en peso a 100% en peso de jabones de acidos grasos C12 a
C18 y hasta 50% en peso de jabon de acido oleico. Preferiblemente, el jabon esta comprendido en cantidades de
0,1% a 5% en peso de la composicion de detergente para la colada.

Las enzimas que estan presentes opcionalmente en la composicion de detergente para la colada se seleccionan
preferiblemente del grupo que incluye proteasa, amilasa, lipasa, celulasa, hemicelulasas, oxidasa, peroxidasa o sus
mezclas. Son preferibles proteasas aisladas de microorganismos, tales como bacterias y hongos. Se obtienen
mediante procesos de fermentacion de microorganismos adecuados de manera conocida per se. Las proteasas
estan disponibles en el comercio, por ejemplo, bajo las marcas comerciales BLAP®, Savinase®, Esperase®,
Maxatase®, Optimase®, Alcalase®, Durazym® o Maxapem®. La lipasa adecuada puede ser obtenida, por ejemplo,
de Humicola lanuginosa, de los tipos Bacillus, de los tipos Pseudomonas, de tipos Fusarium, de tipos Rhizopus o de
tipos Aspergillus. Las lipasas adecuadas estan disponibles en el comercio, por ejemplo, bajo las marcas comerciales
Lipolase®, Lipozym®, Lipomax®, Amano®-Lipase, Toyo-Jozo®-Lipase, Meito®-Lipase y Diosynth®-Lipase. Las
amilasas adecuadas estan disponibles en el comercio, por ejemplo, bajo las marcas comerciales Maxamyl®,
Termamyl®, Duramyl® y Purafect® OxAm. La celulasa adecuada puede ser una enzima aislada a partir de bacterias
u hongos, y muestra un pH éptimo, preferiblemente en la regién débilmente acido a débilmente alcalino de 6 a 9,5.
Estos tipos de celulasas estan disponibles en el comercio bajo las marcas comerciales Celluzyme®, Carezyme® y
Ecostone®.

Los estabilizadores de enzimas convencionales estan también presentes opcionalmente, en particular en
composiciones liquidas. Estos estabilizadores de enzimas incluyen aminoalcoholes, por ejemplo, mono-, di-,
trietanolamina y mono-, di-, tripropanolamina y sus mezclas, acidos carboxilicos inferiores, acido bérico o boratos de
metales alcalinos, combinaciones de acido bodrico-acido carboxilico, ésteres de acido bodrico, derivados del acido
boérico, sales de calcio, por ejemplo la combinacién de Ca-acido férmico, sales de magnesio, y/o agentes de
reduccion que contienen azufre.

La cantidad total de tensioactivo detergente incluido en la composicién de detergente para la colada es
generalmente de 10 a 60%, mas generalmente de 15 a 45%, en peso de la composicion total, y puede variar
dependiendo del tipo de formulacion (ver a continuacion para detalles adicionales).

La composicion de detergente para la colada comprende al menos 0,5% en peso de mejorador. Un mejorador puede
conocerse también como un mejorador de detergencia. EI mejorador puede incluir una o mas especies de
mejoradores. El mejorador puede incluir un mejorador quelante o un mejorador no quelante. El EDTA es un ejemplo
de un mejorador quelante, el citrato de sodio es un mejorador que es no quelante.

Los mejoradores se incluyen en las formulaciones de detergente para la colada para mejorar el rendimiento de
limpieza del tensioactivo detergente, principalmente haciéndolos reaccionar con metales alcalinotérreos, en
particular calcio y/o magnesio, habitualmente presentes como cationes 2+, p. ej. Mg?* y/o Ca®*, en el agua para
impedir la interferencia con el rendimiento de limpieza del tensioactivo detergente. Los mejoradores habituales
incluyen compuestos inorganicos, tales como metales alcalinos, generalmente sodio y/o potasio, mas generalmente
sodio, sales tales como fosfatos, p. ej. fosfato trisdédico; o fosfatos condensados, p. €j. pirofosfato tetrasédico,
hexametafosfato de sodio y tripolifosfato de sodio; carbonatos, p. €j. carbonato, bicarbonato y/o sesquicarbonato de
sodio; silicatos, p. ej. metasilicato de sodio; minerales que adsorben o realizan intercambio idnico con los iones de
metales alcalinotérreos, en particular zeolitas [los expertos en la técnica apreciaran que los mejoradores minerales
tales como las zeolitas presentan una capacidad de intercambio iénico sustancial que les permite absorber los iones
de metales alcalinos del medio acuoso de la colada y se diferencian de las arcillas acondicionadoras que son
minerales en capas (con una capacidad de intercambio idnico generalmente limitada), pero que pueden absorber
materiales organicos tales como grasa y llevarlos a la ropa, tal como se ha descrito anteriormente]; y compuestos
organicos, tales como acido nitrilotriacético y sus sales solubles en agua; carboximetilcelulosa de sodio; y acidos
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hidroxicarboxilicos que tienen de 2 a 6 grupos —-COOH y 1 a 5 grupos —OH, p. €j. acido citrico y/o acido tartarico y
sus sales solubles en agua, p. €j. citrato de sodio.

La composiciéon de detergente para la colada comprende al menos 0,5% en peso de mejorador, preferiblemente al
menos 1% en peso de mejorador, mas preferiblemente al menos 2% en peso de mejorador, incluso mas
preferiblemente al menos 5% en peso de mejorador, aun mas preferiblemente al menos 10% en peso de mejorador.
La composicion de detergente para la colada puede comprender como maximo 60% en peso de mejorador, mas
preferiblemente como maximo 40% en peso de mejorador, incluso mas preferiblemente como maximo 20% en peso
de mejorador.

La cantidad de mejorador incluida en las formulaciones de detergente de, y utilizadas en, la invencion es
generalmente de 2 a 60%, mas generalmente de 2 a 40%, y de forma deseable de 2 a 20% en peso de la
formulacion total.

La composicion de detergente para la colada de, y utilizada en, la invencion puede formularse como liquidos, en
particular liquidos acuosos, que pueden ser envasados de forma convencional en botellas o envases similares o
encapsulados en formas de dosificacion individuales, en particular en envases de peliculas solubles en agua o
dispersables en agua, suministradas al usuario final en una forma de dosificacién unitaria (denominadas
comunmente como “liquitabs”, por su denominacion en inglés); o como sdlidos, habitualmente en forma de polvos o
bien como pastillas, conteniendo cada una generalmente una cantidad de la formulacion de detergente adecuada
para un unico lavado.

Las formulaciones de detergente para la colada de, y utlizadas en, la invencion tendran habitualmente
formulaciones que incluyen los siguientes componentes:

a. tensioactivos detergentes — habitualmente una combinacién de tensioactivos no idnicos, p. e€j. alcoholes
alcoxilados, y anionicos p. €j. sulfonatos de alquilbenceno lineal con metales alcalinos y/o sulfatos de alcohol,
opcionalmente, pero comunmente, incluyendo una menor proporciéon de jabén o jabones de acido graso —
generalmente el nivel total de tensioactivos detergentes esta en el intervalo de 15 a 50%, mas generalmente 20 a
50%, de forma deseable 20 a 40%, en peso de la composicion; en este, comunmente de generalmente 0,5 a 35%,
mas generalmente 0,5 a 30% y de forma deseable de 0,5 a 25% en peso es tensioactivo no idénico; y generalmente
0,5 a 35%, mas generalmente 0,5 a 30% y de forma deseable 0,5 a 25% en peso es tensioactivo anidnico, el cual
puede incluir jabones de acido graso;

b. mejorador — que puede ser un fosfato, incluyendo fosfonato, zeolita, hidroxiacido o hidréxido, carbonato o
silicato de metal alcalino, o una combinacion de dos o mas de estos tipos, p. €j. zeolita y carbonato de metal
alcalino, particularmente sodio, pero no es inusual y puede ser deseable utilizar mejoradores de totalmente
solubles en agua; con un nivel habitual total de mejoradores en el intervalo de 0,5 a 10%, mas generalmente 1 a
8%, y de forma deseable 2 a 6% en peso de la composicion;

Los componentes minoritarios pueden incluir habitualmente colorante o colorantes fluorescente(s) (blanqueadores
opticos), antiespumante(s), lejia(s), enzima(s) activadora(s) de la lejia, fragancia(s), agente(s) anti-redeposicion
(CMC), opacificante(s), conservante(s) y espesante(s). Estos se utilizan en niveles convencionales (que dependeran
del componente en particular) pero cada uno es generalmente no superior a 5% en peso.

Los liquidos envasados o encapsulados (de tipo “liquitab”), tendran habitualmente formulaciones similares a las
formulaciones de detergente de tipo liquido. Las formulaciones de tipo liquitab pueden tener un menor contenido en
agua que las formulaciones de detergente liquido, ya que pueden encapsularse en peliculas solubles en agua o
dispersables en agua. Las composiciones liquidas de detergente para la colada de tipo liquitab o encapsuladas
pueden comprender como maximo 10% en peso de agua.

Preferiblemente, la composicion de detergente para la colada comprende al menos 15% en peso en total del uno o
mas tensioactivos o mezclas de los mismos, y la composicion de detergente para la colada es una composicion
liguida de detergente para la colada. Preferiblemente, la composicion de detergente para la colada es una
composicion liquida de detergente para la colada que se encapsula en una forma de dosificacion unitaria y que
comprende como maximo 10% en peso de agua.

Los intervalos (en % en peso) en la siguiente tabla son representativos de dichas formulaciones liquidas acuosas
habituales, incluyendo las de tipo liquido envasado (sin componentes minoritarios):

Formulacion de detergente liquido general | Habitual | deseable
Detergente 15a50 | 20a50 | 20a40
Anidnico 0,5a35|0,5a30| 0,5a25
No-iénico 0,5a35|0,5a30| 0,5a25
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Mejorador 0,5a10 1a8 2a6
Disolventes/dispersantes (si estan presentes) 0,5a10
Acondicionador de tejidos 0,2a10| 0,5a7 0,75a4
Agua hasta 100%

Las formulaciones de detergente para la colada de, y utlizadas en, la invencion tendran habitualmente
composiciones que incluyen los siguientes componentes (aparte del acondicionador no iénico):

a. tensioactivos detergentes — generalmente una combinacién de tensioactivos no idnicos, p. e€j. alcoholes
alcoxilados, y anidnicos, p. ej. sulfonatos de alquilbenceno lineal con metales alcalinos y/o sulfatos de alcohol,
opcionalmente, pero comunmente, incluyendo una menor proporciéon de jabén o jabones de acido graso —
habitualmente el nivel total de tensioactivos detergentes esta en el intervalo de 10 a 60%, mas generalmente de 12
a 40%, y de forma deseable de 15 a 30% en peso de la composicion; siendo las cantidades en el intervalo de 10 a
60%, mas generalmente de 12 a 25% y de forma deseable de 15 a 20% en peso, habituales para polvos estandar
y siendo generalmente de 15 a 60%, mas generalmente de 20 a 40% y de forma deseable de 20 a 30% en peso
habituales para polvos concentrados; y dentro de estos totales, cominmente de 0,1 a 50%, mas generalmente 0,5
a 25% y de forma deseable 0,5 a 20% en peso para polvos estandar y 0,5 a 50%, mas generalmente 0,5 a 35% y
de forma deseable 0,5 a 20% en peso para polvos concentrados es(son) un tensioactivo o tensioactivos no
iénico(s), que puede(n) incluir jabones de acido graso;

b. mejorador — que puede ser fosfato, zeolita, hidroxiacido, o hidréxido, carbonato o silicato de metal alcalino, o
comunmente, y frecuentemente de forma deseable, una combinacién de dos o mas de estos tipos, p. €j. zeolita y
carbonato de metal alcalino, particularmente carbonato de sodio; - habitualmente, el nivel total de mejorador o
mejoradores esta en el intervalo de 20 a 80%, mas generalmente 30 a 60%, y de forma deseable 35 a 55% en
peso de la composicidn, - con intervalos para los tipos especificos de mejoradores en una formulacion de
combinacion de: zeolita — habitualmente 10 a 50%, mas generalmente 15 a 40% y de forma deseable 20 a 35% y
un mejorador de sal de metal alcalino habitualmente 10 a 40%, mas generalmente 12 a 35% y de forma deseable
10 a 20%, ajustado segun si la formulacién total es un polvo estandar o concentrado;

Los componentes minoritarios podrian incluir habitualmente colorante(s) fluorescente(s) (blanqueadores 6pticos),
antiespumante(s), lejia(s), enzima(s) activadora(s) de la l€jia, fragancia(s) y agente(s) anti-redeposicion (CMC).
Estos se utilizan en niveles convencionales (que dependeran del componente en particular) pero cada uno no es
generalmente superior a 5% en peso.

Los intervalos (en % en peso) en la siguiente tabla son representativos de dichas formulaciones en polvo habituales
(sin componentes minoritarios).

Formulaciones de polvos estandar general | deseable | Preferido
Detergente 10a60 | 12a25 15a20
Anidnico 0,1a50| 0,5a25 | 0,5a20
No-iénico 0,1a50| 0,5a25 | 0,5a20
Mejorador 20a80 | 30a60 35a45
del cual
de tipo mineral (especialmente) zeolita | 10a40 | 15a 30 20a25
de tipo sal de metal alcalino 10a40 | 12a35 15a20
Acondicionador de tejidos 0,2a10 0,5a7 0,75a4

Formulaciones de polvos concentrados | general | deseable | Preferido

Detergente 15a60 | 20a40 20a30
Anidnico 0,1a50| 0,5a35 | 0,5a20
No-iénico 0,1a50| 0,5a35 | 0,5a20

Mejorador 30a75 | 30a60 40 a 55

del cual
de tipo mineral (especialmente) zeolita | 20a 50 | 25a40 30a35
de tipo sal de metal alcalino 10a25 | 12a20 10a15

Acondicionador de tejidos 0,2a10 0,5a7 0,75a4
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Las pastillas solidas tendran habitualmente formulaciones similares a las formulaciones de detergente del tipo de
polvos concentrados (pero pueden incluir adicionalmente un aglomerante) y los intervalos (en % en peso) en la
siguiente tabla son representativos de dichas formulaciones de pastillas habituales (sin componentes minoritarios):

Formulaciones de pastillas solidas general | deseable | Preferido
Detergente 15a60 | 20a40 20a30
Anidnico 0,1a50| 0,5a35 | 0,5a20
No-iénico 0,1a50| 0,5a35 | 0,5a20
Mejorador 30a75 | 30a60 40 a 55
del cual

de tipo mineral (especialmente) zeolita | 20a 50 | 25a40 30a35

de tipo sal de metal alcalino 10a25 | 12a20 10a15
Acondicionador de tejidos 0,2a10 0,5a7 0,75a4
Mejorador (cuando esta presente) 1a10 2a7 3a5b

Las formulaciones de detergente de, y utilizadas en, la invencion también pueden contener aditivos que se
encuentran convencionalmente en dichas formulaciones, p. ej. blanqueadores Opticos, antiespumantes, agentes
quelantes tales como acido etilendiaminotetraacético, colorantes, fragancias o perfumes, enzimas, lejias, activadores
de la lejia, opacificantes, agentes de relleno inertes p. gj. sulfato de sodio o de potasio, agentes anti-redeposicion
tales como la carboximetilcelulosa (CMC), conservantes y, para las formulaciones liquidas, en particular para las
formulaciones acuosas, espesantes. Estos se utilizan en niveles convencionales (que dependeran del componente
en particular) pero generalmente no son superiores a 5% en peso cada uno.

Las operaciones de limpieza de la colada de la invencién se realizaran habitualmente con el medio acuoso de la
colada a una temperatura de la temperatura del agua fria ambiente (habitualmente aproximadamente 10°C) a la
temperatura de ebullicién (aproximadamente 100°C), mas en particular de 25 a 60°C. Ademas, el pH del medio de
lavado sera habitualmente al menos 7 y de forma deseable de 8 a 10. Correspondientemente, las formulaciones de
detergente de la invencion producen, de forma deseable, tales valores de pH cuando se dispersan en el medio de
limpieza acuoso de la colada para formar un liquido de lavado.

Visto desde un aspecto adicional, la presente invencién proporciona un método de limpieza de un textil de acuerdo
con las reivindicaciones.

El método de la invencién puede incluir cualquiera de las caracteristicas discutidas en el presente documento en
referencia al aditivo para el tratamiento de manchas, la composiciéon de limpieza de textiles, la composicion
quitamanchas o la composicion de detergente para la colada.

Preferiblemente, el aditivo para el tratamiento de manchas se incluye en una composicion de limpieza de textiles tal
como se ha discutido en el presente documento, una composicién de detergente para la colada tal como se ha
discutido en el presente documento o una composicidon quitamanchas tal como se ha discutido en el presente
documento.

Los textiles que van a ser limpiados seran habitualmente prendas de vestir y pueden ser de telas tejidas o no tejidas.
La fibra que constituye el tejido puede ser o incluir una amplia gama de fibras naturales y sintéticas, incluyendo
poliamidas, en particular poliamidas naturales tales como seda y lana y poliamidas sintéticas tales como nailon,
fibras celulésicas tales como algoddn, lino o rayén, polimeros sintéticos tales como el poliéster, en particular
tereftalato de polietileno o copolimeros relacionados, o polimeros de acetato.

El liquido de enjuague puede comprender agua. El liquido de enjuague puede suministrarse en un ciclo de lavado
y/o en un ciclo de enjuague.

El método puede comprender un ciclo de lavado en el que el textil se pone en contacto con agua y el aditivo para el
tratamiento de manchas. El agua y el aditivo para el tratamiento de manchas pueden ser componentes de un liquido
de lavado que se forma durante el ciclo de lavado. El textil puede también ponerse en contacto con al menos un
tensioactivo detergente. El al menos un tensioactivo detergente puede proveerse mediante una composicion de
detergente para la colada. Preferiblemente, el aditivo para el tratamiento de manchas y el al menos un tensioactivo
detergente estan provistos en una composicion de detergente para la colada, tal como se ha discutido en el presente
documento. El liquido de lavado puede comprender la composicion de detergente para la colada y agua. El ciclo de
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lavado puede mantener el contacto entre el textil y el aditivo para el tratamiento de manchas de manera que el textil
sea tratado con el aditivo para el tratamiento de manchas.

Preferiblemente, el método de la invencién comprende ademas un ciclo de enjuague. El ciclo de enjuague puede
mantener el contacto entre el liquido de enjuague y el textil de manera que el aditivo para el tratamiento de manchas
se elimine, preferiblemente se elimine sustancialmente, del textil. Puede incluirse un acondicionador del tejido en el
ciclo de enjuague que puede incluir un polialquiloxilato ramificado graso.

Cualquier aparato adecuado para la colada puede utilizarse en el método. Habitualmente, tal aparato incluye un
tambor en el que se realiza el ciclo de lavado y/o enjuague. El tambor puede tener su eje horizontal o vertical. (Otros
angulos de orientacion seran generalmente menos convenientes en su operacion). Se puede proporcionar agitacion
en un tambor de eje horizontal simplemente por rotacion alrededor de su eje. Los tambores de eje vertical incluiran
generalmente un agitador que puede moverse para agitar los contenidos del tambor. Otros medios de agitacion
incluyen paletas o aspas en el tambor. Una agitacién vigorosa adecuada puede mejorar el rendimiento de limpieza.

Las etapas especificas del método pueden depender del equipo utilizado. El textil o textiles pueden introducirse en el
tambor que se cierra herméticamente a continuacion y se llena con un liquido de lavado. Los textiles y el liquido de
lavado se agitan a continuacion para proporcionar un mezclado a fondo y contacto entre el liquido de lavado y los
textiles. Los textiles entraran en contacto con el liquido de lavado durante un tiempo adecuado para lavar los textiles
en el grado deseado. El liquido de lavado se separa a continuacion de los textiles, habitualmente drenandolo del
tambor. Generalmente, los textiles se someteran a un ciclo de lavado de este tipo, pero si se desea el ciclo de
lavado puede repetirse para obtener un mayor grado de limpieza. Generalmente, los textiles se someten a al menos
un ciclo de enjuague, que generalmente no incluye los aditivos de limpieza, pero que puede incluir suavizantes de
tejidos, blanqueadores o6pticos, etc. si se desea. El liquido de enjuague se separa de forma similar de los textiles,
que pueden recuperarse abriendo el tambor para retirar los textiles.

El método puede incluir un tratamiento previo al lavado en el que el aditivo para el tratamiento de manchas puede
ponerse en contacto con un area manchada del textil. En un tratamiento previo al lavado, el aditivo para el
tratamiento de manchas se incluye preferiblemente en una composicion quitamanchas tal como se ha descrito en el
presente documento.

Visto desde un aspecto aun adicional, la presente invencion proporciona el uso de un éster de glicerol y acido graso
C16 a Cyo, segun se define en la reivindicacion 1 para tratar una mancha en el textil.

En el uso, el éster puede incluirse en una composicion quitamanchas o una composicion de detergente para la
colada.

El uso de la invencién puede incluir cualquiera de las caracteristicas discutidas en el presente documento en
referencia al aditivo para el tratamiento de manchas, la composiciéon de limpieza de textiles, la composicién
quitamanchas o la composicion de detergente para la colada.

La eficacia de eliminacion de manchas del aditivo para el tratamiento de manchas descrito en el presente documento
puede ser cuantificada mediante la medicion de valores Y de las manchas antes y después del lavado. Las
mediciones del valor Y pueden obtenerse utilizando un espectrofotémetro.

La diferencia en la blancura/brillo (medidos como color Y o valor Y, indicando un valor Y mas elevado un color mas
blanco), dentro del espacio de color L*a*b* de la mancha lavada en comparacion con la mancha no lavada puede
ser proporcionada como un valor Delta Y (o AY), donde Delta Y = Yiavado — Yno-lavado- UN valor Delta Y mas elevado
indica que se ha eliminado mas cantidad de la mancha del textil.

Una mancha en el textil que ha sido tratada por un aditivo (o éster) para el tratamiento de manchas, tal como se ha
descrito en el presente documento, puede tener un valor delta Y al menos 4% mas elevado que una mancha tratada
con una composicion quitamanchas o una composicion de detergente para la colada de una formulacion equivalente
en la que el aditivo (o éster) para el tratamiento de manchas ha sido reemplazado con agua. El valor delta Y es
preferiblemente al menos 8% mas elevado, mas preferiblemente 10% mas elevado, incluso mas preferiblemente al
menos 15% mas elevado.

El valor delta Y puede medirse en referencia a una Unica mancha o puede ser una media sobre una pluralidad de
manchas. El valor delta Y puede medirse con respecto a una o mas de las siguientes manchas estandar obtenidas
de la empresa “Centre For Testmaterials BV” (codigos de referencia incluidos entre paréntesis):

A — Café (C-BC-02) — una mancha tratable con lgjia;
B — Salsa (CS-6) — una mancha tratable con enzimas;
C — Avena/Chocolate (CS-54) — una mancha tratable con enzimas;

D — Hierba (CS-08) — una mancha tratable con enzimas;
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E — Aceite de oliva/hollin (C-02) — una mancha oleosa/de particulas;
F — Almidén de arroz (CS-28), - una mancha tratable con enzimas;

G — Almidén de maiz (CS-26) — una mancha tratable con enzimas;

H — Goma garrofin (CS-73) — una mancha tratable con enzimas, y

| — Pigmento/Aceite/Leche (C-10) — una mancha oleosa/de particulas.

El valor delta Y puede estar por encima de la media de las manchas A a la E. El valor delta Y puede estar por
encima de la media de las manchas Aalal.

Una mancha en el textil que ha sido tratada por el aditivo (o éster) para el tratamiento de manchas puede tener un
valor delta Y al menos 10% mas elevado que una mancha tratada con una composicion quitamanchas o una
composicion de detergente para la colada de una formulacion equivalente pero que no incluye el aditivo o éster para
el tratamiento de manchas.

La mancha puede seleccionarse del grupo que consiste en: café, salsa, avena, chocolate, hierba, aceite de oliva,
hollin, almidén de arroz, almidén de maiz, goma garrofin, pigmento, aceite, leche y mezclas de los mismos.

La mancha puede seleccionarse del grupo que consiste en: café, salsa, avena, chocolate, hierba, aceite de oliva,
hollin y mezclas de los mismos.

La mancha puede seleccionarse del grupo que consiste en: una mancha tratable con lejia, una mancha tratable con
enzimas, y una mancha oleosa/de particulas. Preferiblemente, la mancha es una mancha oleosa/de particulas.

Todas las caracteristicas descritas en el presente documento pueden combinarse con cualquiera de los aspectos
anteriores de la invencion, en cualquier combinacion.

Ejemplos

La presente invencién se describira a continuacion adicionalmente a modo de ejemplo Gnicamente en referencia a
los siguientes Ejemplos. Todas las partes y porcentajes se proporcionan en peso, a menos que se indique de otro
modo.

Se ha de entender que todos los ensayos y propiedades fisicas detalladas se han determinado a presion atmosférica
y a temperatura ambiente (es decir, a aproximadamente 20°C), a menos que se indique de otro modo en el presente
documento, o a menos que se indique de otro modo en los métodos y procedimientos de ensayo referenciados.

Los siguientes métodos y procedimientos de ensayo se utilizaran para la medicién de caracteristicas quimicas a
menos que indique de otro modo:

indice de acidez

El indice/valor de acidez se determiné utilizando el estandar ASTM D1980-87 (método de ensayo estandar para el
valor de acidez de acidos grasos y de acidos grasos polimerizados).

indice de hidroxilo

El indice/valor de hidroxilo se midié utilizando el estandar ASTM D1957-86 (método de ensayo estandar para el valor
de hidroxilo de aceites y acidos grasos).

indice de saponificacién

El indice/valor de saponificacién se midié utilizando el estandar ASTM D5558 (método de ensayo estandar para
grasas vegetales y animales).

En estos ejemplos, se utilizaran los Aditivos para el Tratamiento de Manchas (STA, por sus siglas en inglés)
detalladas en la tabla 1 a continuacion.

STAZ2 es un ejemplo comparativo.

Tabla 1: Aditivos para el tratamiento de manchas utilizados en los Ejemplos

Nombre abreviado | Composicién quimica

STA1 PEG-8 isoestearato de glicerilo

STA2 PEG-20 tri-isoestearato de glicerilo
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Ejemplo 1: Preparacion del Aditivo para el tratamiento de manchas 1 (STA1)

Se preparo6 un lote de PEG-8 isoestearato de glicerilo (STA1) como sigue a continuacion. La Tabla 2 muestra los
pesos de carga para un lote de aproximadamente 4kg.

5 Tabla 2: Pesos de carga para la preparacion de STA1

Material Cantidad / g

Glicerina etoxilada con 8 moles de 6xido de etileno | 2550,7

Acido isoestearico 1545,8
Catalizador acido 50% aq 12,3
Base inorganica 50% aq 8,2

La glicerina etoxilada, el acido isoestearico y el catalizador acido (por ejemplo, acido p-toluensulfénico (PTSA), acido
metanosulfénico (MSA) o acido hipofosforoso) se cargaron en un matraz y se calentaron a 220°C con aspersion de
nitrégeno y un condensador ajustado a reflujo. Después de 1 hora, el condensador se ajusté para destilacion y la

10 reaccion se continué a 220°C durante 5 horas adicionales. Después de enfriar a 90°C, se afadio la base inorganica
(por ejemplo, NaOH, KOH o K;CO3) y se continud con la agitacion a esta temperatura durante 30 minutos. Se aplico
vacio (<40 mbar) durante 30 minutos y a continuacion se liberd utilizando nitrégeno. El producto crudo se filtré a
través de un coadyuvante de filtracion para producir STA1 en forma de un aceite amarillo transparente.

ElI STA1 es un liquido transparente a temperatura ambiente. Cumple la especificacion que se muestra en la tabla 3.

15 Tabla 3: especificacion de STA1
Parametro Especificaciéon | Unidades
indice acido 0a5,0 mgKOHg™’
indice de saponificacién | 67 a 83 mgKOHg""
indice de hidroxilo 142 a 162 mgKOHg""
pH (1%) 40a7,0 -

Ejemplo 2: Preparacién de un ejemplo de composiciéon quitamanchas que incluye STA1

Una composicion quitamanchas se prepard utilizando STA1 con los ingredientes detallados en la tabla 4. La
formulacién es adecuada para la aplicacion de un paquete activador.

20 Tabla 4: Composiciéon quitamanchas
Componente Funcion % en peso de la composicion
Agua Disolvente 66,47
Synperonic A7 de Croda Tensioactivo 5,00
Synperonic 13/8 de Croda Tensioactivo 5,00
Acido etilendiamino-N,N’-disuccinico
(EDDS) (35%) Mejorador/quelante 2,00
Componente Funcion % en peso de la composicion
Benzisotiazolinona Conservante 0,03
STA1 Aditivo para el tratamiento de manchas | 10,00
C8/10 alquilpoliglucosido Tensioactivo 10,00
Etanol Disolvente 1,50

15



10

15

20

25

ES 2743 613 T3

Ejemplo 3: Preparacion de un ejemplo de Composicion liquida de detergente para la colada que incluye STA1
Se formuld un detergente liquido para la colada que contiene STA1. Los ingredientes se muestran en la Tabla 5.

Tabla 5: Composicion liquida de detergente para la colada

Componente Funcion % en peso de la composicion
Agua Disolvente 39,45
Etanol Disolvente 4,00
Sulfonato de alquilbenceno lineal (LAS) | Tensioactivo 5,00
Lauril éter sulfato de sodio (SLES 30%) | Tensioactivo 23,50
Mezcla de tensioactivo no idnico Tensioactivo 15,00
Aditivo para el 5,00
STA1
tratamiento de manchas
Jabon de sodio a base de Jabon
. 5,00
Acido graso oleico/de coco
Citrato de sodio Mejorador 3,00
Benzisotiazolinona Conservante 0,05

Ejemplo 4: Resultados de lavado del Detergente para la colada 1 a 3

En este Ejemplo, se utilizaron las siguientes condiciones y procedimientos.

a) Condiciones de lavado

Se utilizaron las siguientes condiciones estandar.
Lavadora: Miele® W 526 Novotronic (con control de carga automatico desactivado)
Programa de lavado: programa de lavado principal del ciclo de algodén 40°C
Temperatura de lavado: 40°C
Dosis de detergente: 80 ml

Cantidad de colada: 3,5 kg de textiles limpios de acuerdo con el estandar IEC 60456 (2 sabanas de cama
de algodon IEC T11, 3 fundas de almohada de algodén IEC T13, 8 toallas de rizo de algoddn IEC T12), incluidos los
tejidos de ensayo.

b) Textiles manchados

Las siguientes manchas estandarizadas se adquirieron de la empresa Centre For Testmaterials BV (codigos de
referencia incluidos entre paréntesis).

A — Café (C-BC-02) — una mancha tratable con lgjia;

B — Salsa (CS-6) — una mancha tratable con enzimas;

C — Avena/Chocolate (CS-54) — una mancha tratable con enzimas;
D — Hierba (CS-08) — una mancha tratable con enzimas;

E — Aceite de oliva/hollin (C-02) — una mancha oleosa/de particulas;
F — Almidén de arroz (CS-28), - una mancha tratable con enzimas;
G — Almidén de maiz (CS-26) — una mancha tratable con enzimas;

H — Goma garrofin (CS-73) — una mancha tratable con enzimas, y
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| — Pigmento/Aceite/Leche (C-10) — una mancha oleosa/de particulas.

Los textiles manchados A a la | se lavaron bajo las anteriores condiciones de lavado con un detergente para la
colada que comprendia (todos los porcentajes en peso):

Detergente para la colada 1:
15,0% de alcohol etoxilado graso Cs
7,0% de lauril éter sulfato de sodio,
5,0% de STA1 preparado de acuerdo con el Ejemplo 1 anterior,
5,0% de laurilsulfato sédico,
5,0% jabon de acido graso (jabon de sodio con base oleica/de coco),
4,0% de etanol,
3,0% de citrato de sodio,
0,05% de benzisotiazalinona; y
agua hasta 100%
pH 8,5.

Después del lavado los textiles se secaron en la secadora (secadora IndesitTM IS60V, programa de secado de calor
alto de 60 minutos) y a continuacion se dejaron secar al aire adicionalmente en un ambiente controlado de
temperatura (20-22°C) y humedad (45-55%). Una vez que se secaron todas las muestras se midieron en un
espectrofotometro X-Rite Color i5 en modo de reflectancia con una apertura de 25mm para determinar la
luminosidad (color Y o valor Y) dentro del espacio de color I*a*b de la mancha lavada y la mancha no lavada.

La evaluaciéon de la detergencia mediante este analisis colorimétrico compar6 el resultado del detergente que
contiene STA1 con el resultado de un detergente descrito anteriormente, pero en el que el STA1 se reemplazé por
agua (Detergente para la colada 2). Los resultados en la Tabla 6 a continuacion son las diferencias en la
blancura/luminosidad (medida como color Y o valor Y, indicando un valor Y mas elevado un color mas blanco),
dentro del espacio de color I*a*b de la mancha lavada en comparacién con la mancha no lavada. La diferencia en la
blancura se proporciona como el valor Delta Y, donde Delta Y = Yiavado — Yno-lavado-

Tabla 6: valores delta Y para las manchas A a la E — Detergentes para la colada 1y 2

Media de

Valores Delta Y para las manchas AalaE A B C D E
AalaE

Detergente para la colada 1
5,60 7,23 | 9,25 5,65 11,21 | 7,79
(incluyendo 5% en peso de STA1)

Detergente para la colada 2
4,69 6,94 | 8,11 4,70 9,92 6,87
(incluyendo 5% en peso de STA1 reemplazado con agua)

Mejora en el valor Delta Y para
El Detergente para la colada 1 en comparacién con 19,4% | 4,2% | 14,1% | 20,2% | 13,0% | 13,4%

El Detergente para la colada 2

El Detergente para la colada 1 con la inclusion de STA1 mostré6 un mejor poder de eliminacion de las manchas
contra todas las manchas de la A a la E, que la composicién idéntica por lo demas sin STA1 (Detergente para la
colada 2).

Como puede verse en la ultima fila de la Tabla 6, la inclusién de STA1 al 5% en peso proporcioné una mejora de
entre 4,2% y 20,2% en el poder de eliminacién de manchas del Detergente para la colada 1 con respecto a las
manchas A a la E. La mejora media en la eliminacion de manchas a lo largo de todas las 5 manchas fue 13,4%.
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Tabla 7: los valores delta Y para las manchas E a la | — Detergentes para la colada 1, 2y 3

Media de
Valores Delta Y para las manchas E ala | E F G H
Ealal

Detergente para la colada 1
11,21 | 9,79 | 8,27 | 10,69 | 7,04 9,40
(incluyendo 5% en peso de STA1)

Detergente para la colada 2
9,92 912 (794 | 7,76 | 5,52 8,05
(incluyendo 5% en peso de STA1 reemplazado con agua)

El Detergente para la colada 3
11,27 | 9,66 | 8,29 | 8,34 | 6,76 8,86
(incluyendo 5% en peso de STA2)

Mejora en el valor Delta Y para
13,6% | 5,9% | 4,4% | 7,5% | 22,5% | 10,8%
El Detergente para la colada 3 en comparacion con

El Detergente para la colada 2

El Detergente para la colada 3 es un ejemplo comparativo.

En el Detergente para la colada 3 el STA1 al 5% en peso en el Detergente para la colada 1 se reemplaz6 con 5% en
peso de STA2. Puede verse a partir de la Tabla 7 que el STA2 actia de media mejor que el agua (tal como se
muestra mediante el Detergente para la colada 2), para la eliminaciéon de manchas E a la | pero no tan bien como el
STA1.

Ejemplo 5: resultados de lavado de los Detergentes para la colada 4 a 7

Otro conjunto de los textiles manchados A a la E y las condiciones de lavado del Ejemplo 4 se utiliz en el Ejemplo
5.

Los textiles manchados A a la E se lavaron bajo las anteriores condiciones con un detergente para la colada que
comprendia (todos los porcentajes en peso):

Detergente para la colada 4
9,9% jabon de acido graso (jabon de sodio con base oleica/de coco),
6,0% de alcohol etoxilado graso C12-15 con 7 moles de 6xido de etileno,
5,6% de alquilpoliglucésido C8-10,
4,3% Lauril éter sulfato de sodio (SLES),
5,0% de STA1 preparado de acuerdo con el Ejemplo 1 anterior,
5,0% de laurilsulfato sodico (SLS)
3,0% de etanol,
4,0% de citrato de sodio,
0,05% de benzisotiazalinona; y
agua hasta 100%
pH 8,0

Después del lavado los textiles se secaron en la secadora (secadora IndesitTM IS60V, programa de secado de calor
alto de 60 minutos) y a continuacion se dejaron secar al aire adicionalmente en un ambiente controlado de
temperatura (20-22°C) y humedad (45-55%). Una vez que se secaron todas las muestras se midieron en un
espectrofotometro X-Rite Color i5 en modo de reflectancia con una apertura de 25mm como se ha descrito en el
Ejemplo 4.
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La evaluacion de la detergencia se realizé mediante el analisis colorimétrico descrito anteriormente, comparando el
resultado del Detergente para la colada 4 con el resultado de un detergente en el que el 5,0% en peso de STA1 en
el Detergente para la colada 4 se reemplaz6 por:

i. 3,0%de STA1y 2,0% de agua (Detergente para la colada 5),
i. 5,0% de glicerina (Detergente para la colada 6), y
iii. 5,0% de agua (Detergente para la colada 7).

Los resultados en la Tabla 7 a continuacion son las diferencias en la luminosidad (color Y o valor Y) dentro del
espacio de color I*a*b (delta Y) de la mancha lavada con la mancha no lavada.

Tabla 8: valores delta Y para manchas A a la E — Detergentes para la colada 4 a 7

Media de
Valores Delta Y A B C E D
AalaE

Detergente para la colada 4 —
2,75 | 5,23 | 11,46 | 9,71 | 11,35 | 8,1
formulacién con 5% de STA1

Detergente para la colada 5 —
2,70 | 4,30 | 10,99 | 8,86 | 10,26 | 7,4
formulacién con 3% de STA1

Detergente para la colada 6 —
1,69 | 524 | 9,58 | 8,17 | 9,95 | 6,9
formulacion con 5% de glicerina

Detergente para la colada 7 — 2,07 | 3,63 | 10,17 | 8,48 | 9,00 6,67

formulacién con 5% de agua

Como puede verse a partir de la Tabla 8, la inclusion de 5% en peso de STA1 o0 3% en peso de STA1 provee a los
Detergentes para la colada 4 y 5 con un mejor rendimiento del tratamiento para las manchas de media, y para la
mayoria de las manchas en comparacion con la inclusion de glicerina en el Detergente para la colada 6 o agua en el
Detergente para la colada 7.

Ejemplo 6: Resultados de la composicién quitamanchas
Se utiliz6 otro conjunto de los textiles manchados A a la E del Ejemplo 4 en el Ejemplo 6.

Los textiles manchados se trataron con 1,3 g de una formulacién quitamanchas que comprende (todos los
porcentajes en peso):

Quitamanchas 1

10,0% de STA1 del Ejemplo 1

7,0% de alquilpoliglucésido C8-10,

5,0% de alcohol graso C12-15 con 7 EO,
5,0% de alcohol graso C13 con 8 EO,

2,0% de acido etilendiamino-N,N’-disuccinico,
1,5% de etanol,

0,05% de benzisotiazalinona; y

Agua hasta 100%,

pH 7,0

El quitamanchas 1 se aplicé a cada cuadrado manchado sin frotar con un tiempo de contacto de menos de 5
minutos.
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A continuacion, se utilizé el procedimiento de lavado definido en el Ejemplo 4, excepto un detergente en polvo (dosis
de 80 g, detergente de referencia ECE-2), en todos los ensayos. Después del lavado los textiles se secaron en la
secadora (secadora IndesitTM IS60V, programa de secado de calor alto de 60 minutos) y a continuacion se dejaron
secar al aire adicionalmente en un ambiente controlado de temperatura (20-22°C) y humedad (45-55%). Una vez
que se secaron todas las muestras se midieron en un espectrofotdémetro X-Rite Color i5 en modo de reflectancia con
una apertura de 25mm como se ha descrito en el Ejemplo 4.

La evaluacién de la eliminacién de manchas se realizé mediante analisis colorimétrico comparando el resultado del
quitamanchas 1 con un quitamanchas con una formulacién similar al quitamanchas 1 en el que el STA1 se
reemplazé por Dowanol DPM, un aditivo para el tratamiento de manchas comparativo, que comprende metil éter de
di-propilenglicol (Quitamanchas 2). Los resultados a continuacion son las diferencias en la luminosidad, color Y,
dentro del espacio de color I*a*b (delta Y) de la mancha lavada con la mancha no lavada.

Tabla 9: valores delta Y para manchas A a la E — Quitamanchas 1y 2

Media de
Valores Delta Y A B C E D
AalaE

Quitamanchas 1 —
3,85 15,25 | 12,53 | 9,94 22,44 | 12,8
con STA1 (10% en peso)

Quitamanchas 2 —
3,23 13,06 | 9,09 9,01 19,42 | 10,8
con Dowanol DPM (10% en peso)

Detergente para la colada 6 —
1,69 5,24 9,58 8,17 9,95 6,9
formulacion con 5% de glicerina

Mejora en el valor Delta Y para
El quitamanchas 1 en comparacién con | 19,2% | 16,8% | 37,8% | 10,3% | 15,6% | 18,5%

El quitamanchas 2

El quitamanchas 1 con la inclusion de STA1 mostré un poder de tratamiento de las manchas significativamente
mejor que la composicién idéntica por lo demas que contiene Dowanol DPM.

Ha de entenderse que la invencion no esta limitada a los detalles de las anteriores realizaciones, que se describen a
modo de ejemplo Unicamente.
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REIVINDICACIONES
1. Una composicion de limpieza de textiles que comprende:

al menos 0,2% en peso de un aditivo para el tratamiento de manchas, en donde el aditivo para el tratamiento de
manchas comprende un éster de glicerol y un acido graso C1s a Cz, en donde el glicerol ha sido etoxilado con de 6
a 10 moles de 6xido etileno, en donde el acido graso comprende al menos 50% en peso de acido isoestearico, en
base al peso total de acido graso presente, y en donde el éster comprende al menos 20% en peso de mono-éster;

y

al menos 10% en peso en total de uno o mas tensioactivos o mezclas de los mismos, sin incluir el aditivo para el
tratamiento de manchas.

2. Una composicion de limpieza de textiles segun se reivindica en la reivindicacién 1, en donde el uno o mas
tensioactivos incluyen al menos un tensioactivo no iénico y la relacién de un tensioactivo no iénico al aditivo para el
tratamiento de manchas es al menos 0,5:1 en peso.

3. Una composicién de detergente para la colada que comprende:
una composicion de limpieza de textiles segun se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 1 0 2; y
al menos 0,5% en peso de mejorador.

4. Una composicion de detergente para la colada segun se reivindica en la reivindicacion 3, en donde el uno o mas
tensioactivos incluyen al menos 5% en peso de tensioactivo aniénico en base al peso total de la composicion de
detergente para la colada.

5. Una composicion de detergente para la colada segun se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 3 0 4 que
comprende al menos 15% en peso en total del uno o mas tensioactivos o0 mezclas de los mismos, y en la que la
composicion de detergente para la colada es una composicion liquida de detergente para la colada.

6. Una composicion de detergente para la colada segun se reivindica en la reivindicacion 5, en donde la composicion
de detergente para la colada es una composicion liquida de detergente para la colada que se encapsula en una
forma de dosificacion unitaria y que comprende como maximo 10% en peso de agua.

7. Una composicion quitamanchas que comprende:
una composicion de limpieza de textiles segun se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 1 0 2; y
al menos 0,5% en peso de mejorador.

8. Una composicion quitamanchas segun se reivindica en la reivindicacion 7 en donde el uno o mas tensioactivos
comprenden al menos 5% en peso de un alcohol alcoxilado, en base al peso total de la composicién de limpieza de
textiles.

9. Una composicidon quitamanchas segun se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 7 u 8, en donde la
composicion quitamanchas ademas comprende al menos 2% en peso de un decolorante de peroxido.

10. Un método para la limpieza de un textil que comprende:
aplicar una cantidad de un aditivo para el tratamiento de manchas segun la reivindicacion 1 al textil; y
aplicar un liquido de enjuague que comprende agua al textil.

11. Uso de un aditivo para el tratamiento de manchas de éster de glicerol y acido graso C1s a Cy segun se define en
la reivindicacion 1 para tratar una mancha en un textil.
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