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DESCRIPCION
Articulo generador de aerosol calentado con envoltura de propagacion térmica

La presente descripcion se refiere a articulos generadores de aerosol calentados para su uso con un dispositivo
generador de aerosol que comprende un elemento de calentamiento, los articulos tienen una propension disminuida
a la ignicién, por ejemplo cuando se ponen en contacto con una llama. Esta descripcién también se refiere a varillas
que tienen una propensién disminuida a la ignicion.

Se conocen en la técnica los articulos generadores de aerosol en los cuales un sustrato formador de aerosol, tal como
un sustrato que contiene tabaco, se calienta en lugar de combustionarse. El objetivo de tales articulos generadores
de aerosol calentados es reducir los constituyentes nocivos conocidos del humo producidos por la combustion y la
degradacion pirolitica del tabaco en cigarrillos convencionales. Un cigarrillo convencional se enciende cuando un
usuario aplica una llama a un extremo del cigarrillo y aspira aire a través del otro extremo. El calor localizado
proporcionado por la llama y el oxigeno en el aire aspirado a través del cigarrillo provocan que el extremo del cigarrillo
se encienda, y la combustion resultante genere un humo inhalable. Por el contrario, en los articulos generadores de
aerosol calentados, un aerosol inhalable tipicamente se genera por la transferencia de calor desde una fuente de calor
a un material o sustrato formador de aerosol fisicamente separado, el cual puede localizarse dentro, alrededor o aguas
abajo de la fuente de calor. Durante el consumo, los compuestos volatiles se liberan del sustrato formador de aerosol
por transferencia de calor desde la fuente de calor y se arrastran en el aire aspirado a través del articulo generador de
aerosol. Cuando los compuestos liberados se enfrian, estos se condensan para formar un aerosol que se inhala por
el consumidor.

Los articulos generadores de aerosol calentados que comprenden tabaco para la generacion de un aerosol al
calentarse en lugar de quemarse son conocidos en la técnica. Por ejemplo, la WO2013/102614 describe un sistema
generador de aerosol que comprende un articulo generador de aerosol calentado y un dispositivo generador de aerosol
gue tiene un calentador para calentar el articulo generador de aerosol calentado para producir un aerosol.

El tabaco usado como parte de un sustrato formador de aerosol en los articulos generadores de aerosol calentados
se disefia para producir un aerosol cuando se calienta en lugar de quemarse. Por lo tanto, tal tabaco tipicamente
contiene altos niveles de formadores de aerosol, tales como glicerina o propilenglicol. Si un usuario fuera a encender
un articulo generador de aerosol calentado y lo fuma como si fuera un cigarrillo convencional, ese usuario no recibiria
la experiencia del usuario esperada. Seria conveniente producir un articulo generador de aerosol calentado que tenga
una propension disminuida a la ignicién de la llama. Tal articulo generador de aerosol calentado seria preferentemente
dificil de encender durante los intentos para encender el articulo con un encendedor, tal como una llama, en la forma
de los cigarrillos tradicionales.

Un articulo generador de aerosol calentado puede proporcionarse que comprenda un sustrato formador de aerosol
rodeado radialmente por una IlAmina de material conductor térmico. El articulo generador de aerosol calentado se usa
con un dispositivo generador de aerosol operado eléctricamente que comprenda un elemento de calentamiento. Si
una fuente de calor, tal como una llama u otro encendedor de cigarrillo, se aplica al sustrato formador de aerosol, el
material conductor térmico que rodea el sustrato formador de aerosol conduce una porcion del calor fuera del punto
de contacto con la fuente de calor. Por lo tanto, necesita suministrarse mas energia térmica para elevar la temperatura
del sustrato formador de aerosol hasta su punto de ignicién. Esto reduce la propension a la ignicion del sustrato
formador de aerosol. Por lo tanto, el material conductor térmico puede actuar como una barrera de la llama conductora
térmica para propagar el calor y mitigar el riesgo de que un usuario encienda el sustrato formador de aerosol al aplicar
una llama, u otra fuente de ignicidn, al articulo generador de aerosol. El articulo generador de aerosol calentado no es
un articulo generador de aerosol que comprende una fuente de calor combustible.

Preferentemente, el articulo generador de aerosol es un articulo para fumar que genera un aerosol que es directamente
inhalable hacia los pulmones de un usuario a través de la boca del usuario. Con mayor preferencia, el articulo
generador de aerosol es un articulo para fumar que genera un aerosol que contiene nicotina que es directamente
inhalable hacia los pulmones de un usuario a través de la boca del usuario.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘dispositivo generador de aerosol’ se usa para describir un
dispositivo que interactda con un sustrato formador de aerosol de un articulo generador de aerosol para generar un
aerosol. Preferentemente, el dispositivo generador de aerosol es un dispositivo para fumar que interactla con un
sustrato formador de aerosol de un articulo generador de aerosol para generar un aerosol que es directamente
inhalable hacia los pulmones de un usuario a través de la boca del usuario. El dispositivo generador de aerosol puede
ser un soporte para un articulo para fumar.

Para evitar dudas, el término 'elemento de calentamiento' se usa para referirse a uno o mas elementos de
calentamiento.

El material conductor térmico es un material preferentemente no inflamable. El material conductor térmico es
preferentemente una lamina metalica, tal como una hoja de aluminio. El material conductor térmico puede comprender
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una lamina metalica, tal como una hoja de aluminio. Por ejemplo, el material conductor térmico puede ser una lamina
colaminada que comprende una hoja de aluminio y un segundo material tal como papel o tabaco homogeneizado. La
hoja de aluminio es un conductor térmico altamente eficiente tanto en si mismo o como una capa en una lamina
colaminada.

El articulo generador de aerosol calentado puede comprender una pluralidad de elementos, que incluyen el sustrato
formador de aerosol, ensamblado dentro de una envoltura, tal como un papel para cigarrillo, para formar una varilla.
La lamina de material conductor térmico se localiza dentro del papel para cigarrillo. Es decir, la lamina de material
conductor térmico se dispone para rodear radialmente el sustrato formador de aerosol. Es decir, el sustrato formador
de aerosol puede ensamblarse dentro de la envoltura, y luego la lamina de material conductor térmico rodea tanto el
sustrato formador de aerosol como al menos una porcion de la envoltura.

El articulo generador de aerosol calentado puede tener forma de una varilla que tiene un extremo del lado de la boca
y un extremo distal aguas arriba del extremo del lado de la boca, en el cual una porcién del material conductor térmico
cubre el extremo distal de la varilla.

El articulo generador de aerosol calentado puede tener la forma de una varilla que tiene un extremo del lado de la
boca y un extremo distal aguas arriba del extremo del lado de la boca, en el que se localiza un elemento separador
dentro de la varilla aguas arriba del sustrato formador de aerosol.

El articulo generador de aerosol calentado puede tener forma de una varilla que tiene un extremo del lado de la boca
y un extremo distal aguas arriba del extremo del lado de la boca, en el cual el sustrato formador de aerosol se localiza
en el extremo distal de la varilla.

El sustrato formador de aerosol comprende una lamina fruncida de material formador de aerosol circunscrito por una
envoltura. La envoltura que es la lamina de material conductor térmico. La lamina fruncida de material formador de
aerosol puede ser una lamina de tabaco tal como una lamina de tabaco homogeneizado.

El sustrato formador de aerosol puede formarse como una varilla de picadura, y la varilla de picadura puede rodearse
por una lamina de material conductor térmico.

El articulo generador de aerosol calentado se usa preferentemente con un dispositivo generador de aerosol que
comprende un elemento de calentamiento que puede insertarse para su insercion dentro de un extremo distal del
articulo generador de aerosol calentado. El elemento de calentamiento puede ponerse en contacto con el sustrato
formador de aerosol dentro del articulo generador de aerosol, mientras que el material conductor térmico proporciona
alguna mitigacion de la ignicion del sustrato formador de aerosol mediante el uso de una fuente de ignicion externa tal
como una llama.

El sustrato formador de aerosol puede ser en forma de una varilla que comprende un material formador de aerosol.
Una varilla que comprende una lamina fruncida de material formador de aerosol circunscrito por una envoltura, en la
que la envoltura es una lamina de material conductor térmico. Tal varilla puede ensamblarse dentro de un papel para
cigarrillo, u otro material adecuado, como un sustrato formador de aerosol de un articulo generador de aerosol.

La envoltura que circunscribe la lamina fruncida de material formador de aerosol puede ser una lamina metélica, o
puede comprender una lamina metdlica. Por ejemplo, la envoltura puede ser una hoja de aluminio o una lamina
colaminada que comprende una capa de hoja de aluminio.

Preferentemente la ldmina de material formador de aerosol comprende tabaco, por ejemplo tabaco que puede
clasificarse como homogeneizado, reconstituido o tabaco de hoja moldeada.

La lamina fruncida de material preferentemente se extiende a lo largo de esencialmente la totalidad de la longitud de
la varilla y a través de esencialmente la totalidad del area de seccion transversal de la varilla.

Una varilla como la descrita anteriormente puede ser particularmente beneficiosa como un componente de un articulo
generador de aerosol calentado. La envoltura conductora térmica tiene una conductividad térmica aumentada
comparada con las envolturas de papel tradicionales, que hacen que sea més dificil de encender. Por lo tanto, un
usuario que aplica una llama a tal varilla cuando forma parte de un articulo generador de aerosol calentado puede
experimentar dificultades para encender el material formador de aerosol. El usuario por lo tanto puede desalentarse a
fumarse el articulo generador de aerosol de manera involuntaria.

Preferentemente, las varillas de conformidad con la descripcion son de seccion transversal esencialmente uniforme.

Las varillas de conformidad con la descripcién pueden producirse teniendo diferentes dimensiones en dependencia
de su uso previsto.

Por ejemplo, las varillas de conformidad con la descripcion pueden tener un diametro de entre aproximadamente 5
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mm y aproximadamente 10 mm en dependencia de su uso previsto.

Por ejemplo, las varillas de conformidad con la descripcion pueden tener una longitud de la varilla de entre
aproximadamente 5 mm y aproximadamente 150 mm en dependencia de su uso previsto.

En las modalidades preferidas, las varillas de conformidad con la descripcién para su uso como sustratos formadores
de aerosol en los articulos generadores de aerosol calentados pueden tener una longitud de la varilla de entre
aproximadamente 5 mm y aproximadamente 20 mm o aproximadamente 30 mm.

Las varillas de conformidad con la descripcion de una longitud unitaria de la varilla deseada pueden producirse al
formar una varilla de multiples longitudes unitarias de la varilla y luego cortar o de otra manera dividir la varilla de
multiples longitudes unitarias de la varilla en multiples varillas de la longitud unitaria de la varilla deseada.

Por ejemplo, las varillas que tienen una longitud de la varilla de aproximadamente 15 mm para Su uso como sustratos
formadores de aerosol en los articulos generadores de aerosol calentados pueden producirse al formar una varilla que
tiene una longitud de la varilla de aproximadamente 150 mm y luego cortar la varilla alargada en diez varillas que
tienen una longitud de la varilla de aproximadamente 15 mm.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘varilla’ se usa para denotar un elemento generalmente cilindrico
de seccion transversal esencialmente circular, ovalada o eliptica.

Como se usa en la presente descripcion, el término “lamina” denota un elemento laminar que tiene un ancho y una
longitud esencialmente mayor que el espesor de este. El ancho de una lamina es mayor que 10 mm, preferentemente
mayor que 20 mm o 30 mm.

Como se usa en la presente descripcién, el término “ldmina colaminada” denota una Unica lamina formada a partir de
dos 0 més capas de material en contacto directo entre si.

Como se usa en la presente descripcion, el término “material formador de aerosol” denota un material que es capaz
de liberar compuestos volatiles hasta el calentamiento para generar un aerosol. Un sustrato formador de aerosol puede
comprender o consistir de un material formador de aerosol.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘longitud de la varilla’ denota la dimension en la direccion del eje
cilindrico de las varillas como se describe en la presente descripcion.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘material de tabaco homogeneizado’ denota un material formado
por aglomeracién de tabaco en particulas.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘fruncido’ denota que una lamina de material de tabaco se retuerce,
se dobla, o de otra forma se comprime o se contrae esencialmente de manera transversal al eje cilindrico de la varilla.

Como se usa en la presente descripcion, los términos ‘aguas arriba’ y ‘aguas abajo’ se usan para describir las
posiciones de los componentes relativas, o porciones de los componentes, de los articulos generadores de aerosol
gue comprenden varillas como se describe en la presente descripcion con relacion a la direccion del aire aspirado a
través de los articulos generadores de aerosol.

La lamina fruncida de material formador de aerosol puede ser una lamina texturizada de material. El uso de una lamina
texturizada de material puede facilitar ventajosamente el fruncido de la lamina para formar una varilla como se describe
en la presente descripcion.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘lamina texturizada’ denota una lamina que se ha rizado, grabado
al relieve, estampado, perforado o deformado de otra manera. Las laminas texturizadas de material pueden
comprender una pluralidad de indentaciones separadas, protuberancias, perforaciones o sus combinaciones.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘lamina rizada’ se concibe como sinénimo del término ‘lamina
crepé’ y denota una lamina que tiene una pluralidad de arrugas o corrugaciones esencialmente paralelas.

Se han propuesto en la técnica un numero de articulos generadores de aerosol en los que un sustrato formador de
aerosol se calienta en lugar de quemarse. Tipicamente en los articulos generadores de aerosol calentados, un aerosol
se genera por la transferencia de calor desde una fuente de calor, por ejemplo una fuente de calor combustible, quimica
o0 eléctrica, hacia un sustrato formador de aerosol separado fisicamente, que puede localizarse dentro, alrededor o
aguas abajo de la fuente de calor.

Como se usa en la presente descripcion, el término 'sustrato formador de aerosol’ denota un sustrato que consiste de
0 que comprende un material formador de aerosol capaz de liberar compuestos volatiles con el calentamiento para
generar un aerosol.
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Las varillas como se describen en la presente descripcion son particularmente adecuadas para su uso como sustratos
formadores de aerosol de los articulos generadores de aerosol calentados. Los sustratos formadores de aerosol en
los articulos generadores de aerosol calentados son tipicamente significativamente mas cortos en la longitud de la
varilla que las varillas de material para fumar combustible en los articulos para fumar de extremo encendido
convencionales.

En una modalidad, pueden usarse varillas como se describe en la presente descripcion como sustratos formadores
de aerosol en los articulos generadores de aerosol calentados que comprenden una fuente de calor combustible y un
sustrato generador de aerosol aguas abajo de la fuente de calor combustible.

Por ejemplo, las varillas como se describe en la presente descripcion pueden usarse como sustratos generadores de
aerosol en los articulos generadores de aerosol calentados del tipo descrito en el documento WO-A-2009/022232, las
cuales comprenden una fuente de calor combustible a base de carbono, un sustrato generador de aerosol aguas abajo
de la fuente de calor combustible, y un elemento conductor del calor alrededor de y en contacto con una porcion
trasera de la fuente de calor combustible a base de carbono y una porcién frontal adyacente del sustrato generador
de aerosol. Sin embargo, se apreciara que las varillas como se describe en la presente descripcion pueden también
usarse como sustratos generadores de aerosol en los articulos generadores de aerosol calentados que comprenden
fuentes de calor combustibles que tienen otras construcciones.

En otra modalidad, las varillas como se describe en la presente descripcion pueden usarse como sustratos
generadores de aerosol en los articulos generadores de aerosol calentados para su uso en los sistemas generadores
de aerosol operados eléctricamente en los cuales el sustrato generador de aerosol del articulo generador de aerosol
calentado se calienta mediante una fuente de calor eléctrica. Los articulos generadores de aerosol calentados
descritos en la presente descripcion se usan preferentemente en los sistemas generadores de aerosol operados
eléctricamente en los cuales el sustrato generador de aerosol del articulo generador de aerosol calentado se calienta
mediante una fuente de calor eléctrica. Tales articulos generadores de aerosol calentados se construyen
frecuentemente teniendo un sustrato formador de aerosol en un extremo distal. Por lo tanto, un usuario puede intentar
inadvertidamente encender el articulo de una manera tradicional. La propension a la ignicion reducida de los articulos
generadores de aerosol calentados en los que el sustrato formador de aerosol se rodea por una lamina de material
conductor térmico puede ventajosamente disuadir a un usuario de que intente encender el articulo.

Como un ejemplo, las varillas como se describe en la presente descripcion pueden usarse como sustratos generadores
de aerosol en articulos generadores de aerosol calentados del tipo descrito en el documento EP-A-0 822 670.

Puede proporcionarse un sistema que comprende un aparato generador de aerosol operado eléctricamente y un
articulo generador de aerosol para su uso con el aparato. El articulo generador de aerosol es cualquier articulo
generador de aerosol calentado como se describe en la presente descripcion.

Las modalidades preferidas de los articulos generadores de aerosol comprenden laminas fruncidas de material de
tabaco homogeneizado como el sustrato formador de aerosol. En ciertas modalidades, las laminas de material de
tabaco homogeneizado pueden tener un contenido de tabaco de al menos aproximadamente el 40 % en peso en una
base de peso en seco o de al menos aproximadamente el 50 % en peso en una base de peso en seco. En otras
modalidades, las laminas de material de tabaco homogeneizado pueden tener un contenido de tabaco de
aproximadamente el 70 % o mas en peso en una base de peso en seco. El uso de material de laminas de tabaco
homogeneizado que tienen alto contenido de tabaco ventajosamente genera aerosoles con sabor a tabaco mejorado.

Las laminas del material de tabaco homogeneizado pueden comprender uno o mas aglutinantes intrinsecos, o sea
aglutinantes enddgenos del tabaco, uno o mas aglutinantes extrinsecos, 0 sea aglutinantes exégenos del tabaco, o
sus combinaciones para ayudar a aglomerar el tabaco en particulas. Adicional o alternativamente, las laminas del
material de tabaco homogeneizado pueden comprender otros aditivos que incluyen, pero no se limitan a, fibras de
tabaco y que no son de tabaco, formadores de aerosol, humectantes, plastificantes, saborizantes, rellenos, solventes
acuosos Yy no acuosos y sus combinaciones.

Los aglutinantes intrinsecos adecuados para su inclusion en las laminas de material de tabaco homogeneizado se
conocen en la técnica e incluyen, pero no se limitan a: gomas tales como, por ejemplo, goma guar, goma de xantano,
goma ardbiga y goma de algarroba; aglutinantes celuldésicos tales como, por ejemplo, hidroxipropilcelulosa,
carboximetilcelulosa, hidroxietilcelulosa, metilcelulosa y etilcelulosa; polisacaridos tales como, por ejemplo, almidones,
acidos organicos, tales como acido alginico, sales de bases conjugadas de acidos organicos, tales como sodio-
alginato, agar y pectinas; y sus combinaciones.

El material de tabaco homogeneizado puede comprender fibras que no tienen tabaco de entre aproximadamente el
1 % y aproximadamente el 5 % en peso en una base de peso en seco.

Los formadores de aerosol y humectantes adecuados para la inclusion en las l&dminas del material de tabaco
homogeneizado se conocen bien en la técnica e incluyen, pero no se limitan a: alcoholes polihidricos, tales como
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trietilenglicol, 1,3-butanoidol y glicerina; ésteres de alcoholes polihidricos, tales como mono-, di- o triacetato de glicerol;
y ésteres alifaticos de acidos mono-, di- o policarboxilicos, tales como dodecanodioato de dimetilo y tetradecanodioato
de dimetilo.

Por ejemplo, las laminas de material de tabaco homogeneizado pueden tener un contenido formador de aerosol de
entre aproximadamente 5 % y aproximadamente 30 % en peso sobre una base de peso en seco. Los articulos
generadores de aerosol calentados pueden incluir preferentemente tabaco homogeneizado que tiene un contenido
formador de aerosol superior a 5 % a aproximadamente 30 %. El formador de aerosol puede ser preferentemente
glicerina.

Las laminas del material de tabaco homogeneizado para su uso en la formacion de varillas o articulos generadores de
aerosol calentados como se describe en la presente descripcion se forman preferentemente mediante un proceso de
fundido del tipo que comprende generalmente en fundir una suspension que comprende tabaco de particulas y uno
mas aglutinantes sobre una cinta transportadora u otra superficie de soporte, secar la suspension fundida para formar
una lamina del material de tabaco homogeneizado vy retirar la lamina del material de tabaco homogeneizado de la
superficie de soporte.

Por ejemplo, en ciertas modalidades las laminas de material de tabaco homogeneizado pueden formarse a partir de
una suspension que comprende tabaco en particulas, goma guar, fibras celuldsicas y glicerina mediante un proceso
de moldeado.

Las laminas de material de tabaco homogeneizado pueden texturizarse mediante el uso de maquinarias conocidas
adecuadas para texturizar la estopa de filtro, el papel y otros materiales.

Por ejemplo, las laminas de material de tabaco homogeneizado pueden rizarse mediante el uso de una unidad rizadora
del tipo descrito en CH-A-691156, que comprende un par de rodillos rizadores giratorios. Sin embargo, se apreciara
gue las laminas de material de tabaco homogeneizado pueden texturizarse mediante el uso de otra maquinaria
adecuada y procesos que deforman o perforan las laminas de material de tabaco homogeneizado.

Preferentemente, las laminas de material de tabaco para su uso en la las varillas como se describe en la presente
descripcién tienen un ancho de al menos aproximadamente 25 mm. En ciertas modalidades las ldminas de material
pueden tener un ancho de entre aproximadamente 25 mm y aproximadamente 300 mm. Preferentemente, las laminas
de material tienen un grosor de al menos aproximadamente 50 um a aproximadamente 300 pm.

En ciertas modalidades, las laminas individuales de material pueden tener un grosor de entre 10 pum vy
aproximadamente 250 um. En ciertas modalidades, las laminas de material de tabaco homogeneizado pueden tener
un gramaje de 100 g/m? y aproximadamente 300 g/m?.

Puede proporcionarse un método para formar una varilla como se describe en la presente descripcion. Tal varilla
puede usarse como un sustrato formador de aerosol en un articulo generador de aerosol calentado. El método puede
comprender las etapas de: proporcionar una lamina continua que comprende un material formador de aerosol; fruncir
la lamina de manera transversal con relacién a sus ejes longitudinales; circunscribir la lamina fruncida con una
envoltura para formar una varilla continua, y cortar la varilla continua en una pluralidad de varillas discretas. El material
formador de aerosol puede ser cualquier material formador de aerosol descrito anteriormente, y es preferentemente
tabaco homogeneizado. La envoltura es cualquier material conductor térmico descrito anteriormente, y es
preferentemente una hoja de aluminio.

El método puede comprender ademas texturizar la lamina continua. Por ejemplo, el método puede comprender rizar,
grabar al relieve, perforar o de otra manera texturizar la ldmina continua antes de fruncirla.

Las modalidades especificas se describirdn ademas, a manera de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos
acompafantes en los cuales:

la Figura 1 muestra una seccion transversal esquematica de un aparato para formar una varilla de conformidad con
una modalidad especifica;

la Figura 2 ilustra una modalidad de un articulo generador de aerosol como se describe en la presente descripcion;
la Figura 3 ilustra una modalidad alternativa de un articulo generador de aerosol como se describe en la presente
descripcién;

la Figura 4 ilustra una modalidad alternativa de un articulo generador de aerosol como se describe en la presente
descripcién;

la Figura 5 ilustra un sistema generador de aerosol que comprende un dispositivo generador de aerosol operado
eléctricamente y un articulo generador de aerosol como se ilustra en la Figura 2; y

la Figura 6 es un diagrama esquematico en seccién transversal del dispositivo generador de aerosol operado
eléctricamente ilustrado en la Figura 5.

El aparato mostrado en la Figura 1 comprende generalmente: medios de suministro para proporcionar una lamina
continua de tabaco homogeneizado; medios de rizado para rizar la lamina continua; medios formadores de varilla para
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fruncir la lamina rizada continua y circunscribir el material fruncido con una envoltura de hoja de aluminio térmicamente
conductora para formar una varilla continua; y medios de corte para cortar la varilla continua en una pluralidad de
varillas discretas. El aparato también comprende medios de transporte para transportar la lamina continua de material
aguas abajo a través del aparato desde el medio de suministro al medio formador de la varilla por medio de los medios
de rizado.

Como se muestra en la Figura 1, el medio de suministro para proporcionar una lamina continua comprende una ladmina
continua de tabaco homogeneizado 2 montada sobre una bobina 4. El medio de rizado comprende un par de rodillos
rizadores giratorios 6. Durante el uso, la lamina continua de tabaco homogeneizado 2 se aspira de la primera bobina
4y se transporta aguas abajo hacia el par de rodillos rizadores 6 mediante el mecanismo de transporte por medio de
una serie de rodillos de guia y de tension. Como la lamina continua de tabaco homogeneizado 2 se alimenta entre el
par de rodillos rizadores 6, los rodillos rizadores acoplan y rizan la ldmina 2 para formar una lamina rizada continua de
tabaco homogeneizado 8 que tiene una pluralidad de arrugas o corrugaciones separadas esencialmente paralelas al
eje longitudinal de la lamina a través del aparato.

La lamina rizada continua del material de tabaco homogeneizado 8 se transporta aguas abajo desde el par de rodillos
rizadores 6 hacia el medio formador de la varilla y se alimenta a través de un cuerno o embudo convergente 10. El
embudo convergente 10 frunce la lamina continua de tabaco homogeneizado 8 transversalmente con relacién a sus
ejes longitudinales. La lamina de material 8 asume una configuracién esencialmente cilindrica a medida que pasa a
través del embudo convergente 10.

Al salir del embudo convergente 10, la lamina fruncida de tabaco homogeneizado se envuelve en una lamina continua
de hoja de aluminio 12. La lamina continua de hoja de aluminio se alimenta desde una bobina 14 y se envuelve
alrededor de la ldmina rizada continua fruncida de material de tabaco homogeneizado mediante una cobertura o
transportador de cinta sin fin. Como se muestra en la Figura 1, el medio formador de la varilla comprende un medio
aplicador de adhesivo 16 que aplica adhesivo a uno de los bordes longitudinales de la lamina continua de la hoja de
aluminio, de manera que cuando los bordes longitudinales opuestos de la ldmina continua de la hoja de aluminio se
ponen en contacto estos se adhieren entre si para formar una varilla continua.

El medio formador de la varilla comprende ademas un medio de secado 18 aguas abajo del medio aplicador de
adhesivo 16, que durante el uso seca el adhesivo aplicado a la costura de la varilla continua ya que la varilla continua
se transporta aguas abajo del medio formador de varilla al medio de corte.

El medio de corte comprende un cortador giratorio 20 que corta la varilla continua en una pluralidad de distintas varillas
de una longitud unitaria de la varilla o multiples longitudes unitarias de la varilla.

La Figura 2 ilustra una modalidad de un articulo generador de aerosol calentado 1000 que comprende una varilla como
se describe en la presente descripcion. El articulo 1000 comprende cuatro elementos; un sustrato formador de aerosol
1020, un tubo hueco de acetato de celulosa 1030, un elemento separador 1040, y un filtro de boquilla 1050. Estos
cuatro elementos se disponen secuencialmente y en alineacidon coaxial y se ensamblan mediante un papel para
cigarrillo 1060 para formar el articulo generador de aerosol 1000. El articulo 1000 tiene un extremo del lado de la boca
1012, el cual se inserta por un usuario en su boca durante el uso, y un extremo distal 1013 colocado en el extremo
opuesto del articulo al extremo del lado de la boca 1012. La modalidad de un articulo generador de aerosol ilustrado
en la Figura 2 es particularmente adecuada para su uso con un dispositivo generador de aerosol operado
eléctricamente que comprende un calentador para calentar el sustrato formador de aerosol.

Cuando se ensambla, el articulo 1000 es de aproximadamente 45 milimetros en longitud y tiene un didmetro externo
de aproximadamente 7,2 milimetros y un didmetro interno de aproximadamente 6,9 milimetros.

El sustrato formador de aerosol 1020 comprende una varilla formada de una lamina fruncida y rizada de tabaco
homogeneizado envuelta en la hoja de aluminio 1222 para formar un tapén. Un usuario puede intentar
inadvertidamente encender el sustrato formador de aerosol 1020 al aplicar una llama al extremo distal 1013 y de
manera simultanea aspirar aire a través de la boquilla. Si esto ocurre, el componente de hoja de aluminio del sustrato
formador de aerosol propagara con rapidez el calor aplicado a lo largo de las extremidades radiales del sustrato
formador de aerosol, haciendo por lo tanto mas dificil aumentar el componente de tabaco homogeneizado hasta su
temperatura de ignicion. Esta propension disminuida a la ignicion puede ser suficiente para que el usuario desista en
los intentos de encender el articulo.

El articulo generador de aerosol 1000 como se ilustra en la Figura 2 se disefia para acoplarse con un dispositivo
generador de aerosol para consumirse. Tal dispositivo generador de aerosol incluye medios para calentar el sustrato
formador de aerosol 1020 a una temperatura suficiente para formar un aerosol. Tipicamente, el dispositivo generador
de aerosol puede comprender un elemento de calentamiento que rodea el articulo generador de aerosol 1000
adyacente al sustrato formador de aerosol 1020, o un elemento de calentamiento que se inserta en el sustrato formador
de aerosol 1020.

Una vez acoplado con un dispositivo generador de aerosol, un usuario aspira en el extremo del lado de la boca 1012
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del articulo para fumar 1000 y el sustrato formador de aerosol 1020 se calienta a una temperatura de aproximadamente
375 grados centigrados. A esta temperatura, los compuestos volatiles se desprenden de la lamina de tabaco de hoja
moldeada del sustrato formador de aerosol 1020. Esos compuestos se condensan para formar un aerosol. El aerosol
se aspira a través del filtro 1050 hacia la boca del usuario.

La Figura 3 ilustra una configuracion alternativa de un articulo generador de aerosol. El articulo 2000 comprende
cuatro elementos; un sustrato formador de aerosol 2020, un tubo hueco de acetato de celulosa 2030, un elemento
separador 2040, y un filtro de boquilla 2050. Estos cuatro elementos se disponen secuencialmente y en alineacién
coaxial y se ensamblan mediante un papel para cigarrillo 2060 para formar el articulo generador de aerosol 2000. El
articulo 2000 tiene un extremo del lado de la boca 2012, el cual se inserta por un usuario en su boca durante el uso,
y un extremo distal 2013 colocado en el extremo opuesto del articulo al extremo del lado de la boca 2012. El sustrato
formador de aerosol 2020 comprende una varilla formada de una lamina fruncida y rizada de tabaco homogeneizado
envuelta en papel de filtro para formar un tapén. Una lamina de hoja de aluminio 2222 rodea el sustrato formador de
aerosol de manera externa al papel para cigarrillo 2060.

La Figura 4 ilustra una configuracion alternativa adicional de un articulo generador de aerosol 5000. El articulo
generador de aerosol 5000 comprende cuatro elementos dispuestos en alineacién coaxial: un sustrato formador de
aerosol 5020, un elemento de soporte 5030, un elemento de enfriamiento de aerosol 5040, y una boquilla 5050. Estos
cuatro elementos se disponen secuencialmente y se circunscriben con una envoltura exterior 5060 para formar el
articulo generador de aerosol 5000. El elemento de enfriamiento de aerosol 5040 actda como un elemento separador
como se describe con relacion a la Figura 2 asi como a un elemento de enfriamiento de aerosol. El sustrato formador
de aerosol 5020 comprende una varilla formada de una lamina fruncida y rizada de tabaco homogeneizado envuelta
en la hoja de aluminio 5222 para formar un tapon. El generador de aerosol 5000 tiene un extremo del lado de la boca
o proximal 5070, el cual un usuario inserta dentro de su boca durante el uso, y un extremo distal 5080 localizado en el
extremo opuesto del articulo generador de aerosol 5000 al extremo del lado de la boca 5070.

La Figura 5 ilustra una porcién de un sistema generador de aerosol operado eléctricamente 3000 que utiliza una lamina
de calentamiento 3100 para calentar un sustrato generador de aerosol 1020 de un articulo generador de aerosol 1000,
2000, 5000. La lamina de calentamiento se monta dentro de una camara de recepcion de un articulo aerosol de un
dispositivo generador de aerosol operado eléctricamente 3010. El dispositivo generador de aerosol define una
pluralidad de agujeros de aire 3050 para permitir que el aire fluya hacia el articulo generador de aerosol 1000. El flujo
de aire se indica por flechas en la Figura 5. El dispositivo generador de aerosol comprende un suministro de energia
y circuitos electrénicos, que se ilustran en la Figura 6. El articulo generador de aerosol 1000 de la Figura 5 es como
se describié anteriormente con relacién a la Figura 2.

En la Figura 6, los componentes del dispositivo generador de aerosol 3010 se muestran de una manera simplificada.
Particularmente, los componentes del dispositivo generador de aerosol 3010 no estan dibujados a escala en la Figura
6. Los componentes que no son relevantes para la comprension de la modalidad se han omitido para simplificar la
Figura 6.

Como se muestra en la Figura 6, el dispositivo generador de aerosol 3010 comprende un alojamiento 6130. El
elemento de calentamiento 6120 se monta dentro de una camara de recepcion del articulo generador de aerosol dentro
del alojamiento 6130. El articulo generador de aerosol 1000 (mostrado mediante lineas discontinuas en la Figura 6)
se inserta en la camara de recepcion del articulo generador de aerosol dentro del alojamiento 6130 del dispositivo
generador de aerosol 3010 de manera que el elemento de calentamiento 6120 se inserta directamente en el sustrato
formador de aerosol 1020 del articulo generador de aerosol 1000.

Dentro del alojamiento 6130 hay un suministro de energia eléctrica 6140, por ejemplo, una bateria de iones de litio
recargable. Un controlador 6150 se conecta al elemento de calentamiento 6120, al suministro de energia eléctrica
6140, y a una interfaz del usuario 6160, por ejemplo un botdén o pantalla. El controlador 6150 controla la energia
suministrada al elemento de calentamiento 6120 para regular su temperatura.
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REIVINDICACIONES

Un articulo generador de aerosol calentado (1000, 2000) para usar con un dispositivo generador de aerosol
operado eléctricamente (3010) que comprende un elemento de calentamiento (3100), el articulo generador de
aerosol que comprende un sustrato formador de aerosol (1020, 2020) rodeado radialmente por una lamina de
material conductor térmico (1222, 2222), en el cual el sustrato formador de aerosol comprende una lamina
fruncida de material formador de aerosol circunscrito por una envoltura, la envoltura que es la lamina de material
conductor térmico que actia como una barrera de la llama conductora térmica para propagar el calor y mitigar el
riesgo de que un usuario encienda el sustrato formador de aerosol al aplicar una llama al articulo generador de
aerosol.

Un articulo generador de aerosol calentado (1000) de conformidad con la reivindicacion 1 que comprende una
pluralidad de elementos, que incluye el sustrato formador de aerosol (1020), ensamblado dentro de un papel
para cigarrillo (1060) para formar una varilla, la lJdmina de material conductor térmico (1222) se localiza dentro
del papel para cigarrillo.

Un articulo generador de aerosol calentado (2000) de conformidad con la reivindicacién 1 que comprende una
pluralidad de elementos, que incluye el sustrato formador de aerosol (2020), ensamblado dentro de un papel
para cigarrillo (2060) para formar una varilla, la lamina de material conductor térmico (2222) que se localiza
radialmente externa al papel para cigarrillo.

Un articulo generador de aerosol calentado de conformidad con cualquier reivindicacion anterior en forma de una
varilla que tiene un extremo del lado de la boca (1012, 2012) y un extremo distal (1013, 2013) aguas arriba del
extremo del lado de la boca, en el cual una porcion del material conductor térmico (1222, 2222) cubre el extremo
distal de la varilla.

Un articulo generador de aerosol calentado de conformidad con cualquier reivindicacion anterior en forma de una
varilla que tiene un extremo del lado de la boca y un extremo distal aguas arriba del extremo del lado de la boca,
en el cual un elemento separador se localiza dentro de la varilla aguas arriba del sustrato formador de aerosol.

Un articulo generador de aerosol calentado de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 3 en
forma de una varilla que tiene un extremo del lado de la boca y un extremo distal aguas arriba del extremo del
lado de la boca, en el cual el sustrato formador de aerosol se localiza en el extremo distal de la varilla.

Un articulo generador de aerosol calentado de conformidad con cualquier reivindicacion anterior en el que la
lamina de material conductor térmico es o comprende una lamina metalica.

Un articulo generador de aerosol calentado de conformidad con la reivindicacion 7 en el que la lamina de material
conductor térmico es una ladmina de material formado por una colaminacion de la lAmina metalica con papel, o
una lamina de material formada por una colaminacién de la lamina metélica con tabaco reconstituido.

Un articulo generador de aerosol calentado de conformidad con la reivindicacién 7 u 8 en el que la lamina metalica
es una hoja de aluminio.

Un articulo generador de aerosol calentado de conformidad con cualquier reivindicacion anterior para su uso con
un dispositivo generador de aerosol que comprende un elemento de calentamiento (3100) que puede insertarse
para su insercién dentro de un extremo distal (1013, 2013) del articulo generador de aerosol calentado.
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