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DESCRIPCION
Método para marcar referencias en un articulo plano y sistema relacionado
Sector de la técnica

La presente invencion se refiere al sector técnico de los articulos planos de trabajo (articulos llanos), por ejemplo,
aunque no exclusivamente, articulos de cuero o de material. En detalle, la invencién se refiere ademas a un método
de marcado para marcar referencias en un articulo plano, y a un sistema que activa el método.

Estado de la técnica

Haciendo referencia, por ejemplo, al sector del cuero, existe la necesidad de ensamblar dos o mas articulos de
cuero planos con el fin de permitir la realizacién de un producto acabado (calzado, bolsos, etc.).

Con este fin, cada articulo a ensamblar (que tiene un perfil determinado) debe marcarse con referencias (por
ejemplo, lineas o puntos); estas constituyen una guia para el operario que hace el ensamblaje, que tiene que realizar
el cosido (es decir, el "ribeteado") de los diversos articulos de cuero entre si.

Se conoce un método de marcado para marcar referencias en articulos planos, por ejemplo, fabricados de cuero,
que incluye el uso de modelos de carton provistos de aberturas pasantes.

En particular, para cada articulo de cuero (que puede tener un perfil determinado) un modelo de cartén esta provisto
del mismo perfil.

Para marcar las referencias en un articulo de cuero, un modelo correspondiente se superpone sobre el articulo y un
operario traza manualmente las referencias en el articulo mediante el trazado con un rotulador en los agujeros
pasantes del modelo de cartén, adecuadamente proporcionado.

Sin embargo, el método conocido tiene algunos inconvenientes.

Con el método descrito anteriormente, no esta garantizada la precision del marcado de las referencias en un objeto
plano: esto depende completamente de la experiencia del operario que realiza la operacién. De hecho, si el rotulador
con el que se marcan las referencias no se mantiene perpendicular al articulo que se marca por el operario, las
referencias no se trazaran correctamente. Ademas, dada la naturaleza manual de la operacion, no pueden hacerse
marcas que sean diferentes al estilo de "linea continua”, con el inconveniente adicional de que, por ejemplo, con
cueros "dificiles" (es decir, especialmente gruesos o rugosos), se requiere una presion excesiva del rotulador sobre
el cuero (es decir, sobre el articulo plano) con el fin de dejar una marca. Este requisito crea problemas adicionales
en la etapa final de acabado del producto, debido a la dificultad de eliminar fisicamente las sefiales que dejan los
marcados imprecisos, incluidos los casos en los que se usan tintas indelebles.

Ademas de esto, el modelo debe superponerse exactamente sobre el articulo plano: si esto no se hace
correctamente, la operacion de marcado no sera éptima y, especialmente, no sera adecuada para la funcionalidad
principal de la misma.

También cabe sefalar que a menudo es necesario marcar un gran numero de referencias en un articulo: por lo
tanto, se requieren largos tiempos de trabajo, incluyendo muchas alineaciones y marcados.

Todo lo anterior conduce a la fatiga del operario que hace el marcado de referencia, hecho que tiene un efecto
negativo en la precision y, especialmente, en la productividad total.

El documento US4901359 desvela un método y un aparato para el corte automatico de laminas de material para
obtener articulos con un patron o modelo estandar mediante una maquina de corte. Dicho método comprende las
siguientes fases:

- asignar un nombre al patron;

- almacenar datos de contorno, que permiten a la maquina de corte cortar a lo largo de un contorno definido por el
patron, en la memoria de patrones de la maquina de corte, y - asociar los datos de contorno en la memoria de
patrones con el nombre del patrén correspondiente;

- colocar una codificacion legible por maquina (al menos dos aberturas pasantes) en el patrén que sea
representativa del nombre del patrén;

- colocar el material a cortar sobre la maquina de corte;

- colocar el patrén en la posicién deseada sobre el material;

- detectar automaticamente si la codificacion esta presente en el patron y, de ser asi, leer la codificacion para
determinar a partir de la misma el nombre del patréon y su posiciéon en la maquina de corte; y suministrar
automaticamente datos indicativos del nombre y la posicidon del patrén a la maquina de corte, y controlar de este
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modo la maquina de corte para cortar a lo largo del contorno definido por el patrén en la posicidn del patron.

El documento DE202004004637 desvela un método y un aparato para detectar las caracteristicas fisicas de una
pieza de cuero a cortar. De acuerdo con el documento DE202004004637, se dirige un rayo laser sobre la pieza de
cuero para iluminar los puntos dafiados o defectuosos mediante un punto luminoso o un simbolo luminoso, que
puede ser una cruz o una flecha.

El documento US1922135 desvela un dispositivo para marcar que comprende una pieza de lamina provista de una
pluralidad de aberturas pasantes, que estan equipadas con tiras metalicas. El dispositivo debe superponerse sobre
un articulo a marcar, que tiene el mismo perfil periférico que la pieza de lamina.

Objeto de la invencién

El objetivo de la presente invencion es evitar los inconvenientes mencionados anteriormente. El objetivo se logra
proporcionando un método para marcar referencias en un articulo plano de acuerdo con la reivindicacion 1 y la
reivindicacion 4, y con un sistema que active el método mencionado anteriormente de acuerdo con la reivindicacion
5.

La solucién propuesta permite ventajosamente marcar referencias en un articulo plano con mucha precision,
independientemente de la experiencia del operario.

Ademas, con la solucion propuesta, incluso cuando el numero de referencias a marcar es alto, la operaciéon de
marcado es especialmente rapida. De hecho, las delicadas etapas de prealineacion necesarias en la operacion de
marcado manual se eliminan por completo, para la ventaja total de un sistema automatico de rototraslaciéon capaz de
superponerse con precision sobre los perfiles de las aberturas pasantes del modelo directamente en el articulo
plano, marcando en el mismo las referencias correctas. La ventaja de poder eliminar una restriccién importante de la
operacién descrita anteriormente, colocando arbitrariamente tanto el modelo como el articulo plano en los planos de
descanso respectivos, permite alcanzar ademas altos niveles de precision, repetibilidad y productividad.

Una ventaja adicional de la solucién propuesta consiste en el hecho de que la operacién de marcado (en el estilo de
linea continua, asi como una serie de lineas discontinuas y/o puntos) puede repetirse sobre los articulos que
requieren las referencias, sin afectar negativamente a la precision y la productividad.

Descripcion de las figuras

En la siguiente descripcion, se describiran caracteristicas especificas de la invencién con referencia a las tablas de
los dibujos, en los que:

- lasfiguras 1, 2 y 3 ilustran esquematicamente tres etapas de un método de acuerdo con la invencion;
- lafigura 1A ilustra un detalle de la figura 1;
- lafigura 4 ilustra esquematicamente un sistema de acuerdo con la invencion.

Descripcion detallada de la invencién

El método para marcar referencias en un articulo plano de acuerdo con la invencion (con referencia a las figuras
adjuntas de los dibujos) comprende una etapa de a) predisponer, en un plano de deteccién (1), un modelo (2)
provisto de al menos una abertura pasante (20), presentando el modelo (2) el mismo perfil periférico (P) que un
articulo plano (3) a marcar (véase la figura 1).

En particular, el método de la invencidon comprende ademas las etapas de: b) detectar el perfil periférico (P) del
modelo (2) con respecto a un sistema de referencia y almacenar el perfil periférico (P) en una memoria de un
dispositivo de procesamiento (10);
c) detectar un perfil (cerrado) (A) de la abertura pasante (20) y la colocacion relativa con respecto a un sistema
de referencia (que en una realizacion especifica de la invencién puede ser, por ejemplo, el perfil periférico (P) del
propio modelo (2)) y almacenarlo en la memoria de un dispositivo de procesamiento (10) (véase la figura 1);
d) predisponer el articulo plano (3) en un plano de marcado (4) (véase la figura 2);

e) detectar un perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar;

f) reproducir (por ejemplo, en el programa de software) el perfil periférico (P) del modelo (2) detectado en el plano
de marcado (4), de tal manera que se superponga sobre el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar;

g) reproducir también (por ejemplo en el programa de software) el perfil (A) de la abertura pasante (20) del
modelo detectado (2) en el plano de marcado (4), teniendo en cuenta la colocacién relativa con respecto a un
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sistema de referencia (que podria ser, por ejemplo, el perfil periférico (P) del propio modelo (2)) y teniendo en
cuenta la colocacion del perfil periférico (P) del modelo (2) con respecto al perfil periférico (B) del articulo plano

(3

h) marcar sin contacto al menos una referencia (5) sobre el articulo plano (3) en el perfil (A) de la abertura
pasante (20) que se ha reproducido (véase la figura 3).

En el sector, el modelo (2) indica un elemento plano normalmente fabricado de cartén, provisto de una o mas
aberturas pasantes (20) (véase la figura 1A). En detalle, el perfil y la colocaciéon de cada abertura pasante (20)
corresponde a la colocacion de una referencia (5) a marcar en el articulo plano correspondiente (3).

Por otro lado, el articulo plano (3) a marcar puede fabricarse, habitualmente pero no exclusivamente, de cuero o de
tejido.

El término "referencia" (5) puede referirse a lineas continuas o discontinuas, asi como a puntos, lineas quebradas,
logotipos o cédigos, por ejemplo, codigos alfanuméricos.

El sistema de referencia puede ser de cualquier tipo, por ejemplo, un sistema cartesiano o un sistema de referencia
definido por una pluralidad de marcadores, de manera que solo se realice un plano de referencia.

Por lo tanto, con el método descrito anteriormente, es posible detectar y memorizar el perfil periférico (P) (es decir, el
borde periférico) del modelo (2) (que puede estar dispuesto arbitrariamente en el plano de deteccion (1)), y los
diversos perfiles (A) de todas las aberturas pasantes relativas (20).

Una vez que un articulo plano (3) a marcar esta dispuesto en el plano de marcado (4) (también arbitrariamente) y
una vez que se ha detectado el perfil periférico (B) (es decir, el borde periférico), sera posible reproducir en el plano
de marcado (4) el perfil periférico (P) del modelo correspondiente (2), y el perfil (A) de la abertura pasante relativa
(20) (o las aberturas pasantes relativas): el marcado de la referencia (5) (o referencias) puede hacerse en el articulo
plano en referencia a esto. Téngase en cuenta que las etapas de d) a h) enumeradas anteriormente no tienen
necesariamente que realizarse inmediatamente después de las etapas de a) a ¢) enumeradas anteriormente, como
se hara mas evidente en el siguiente ejemplo.

Se toma un caso en el que hay una pluralidad de articulos planos (3) a marcar (por ejemplo articulos de cuero o de
material) que tienen unos perfiles periféricos (B) que son diferentes entre si, y una pluralidad igual de modelos
correspondientes (2). En este caso, es posible avanzar, por ejemplo, realizando para cada modelo (2) las etapas de
a) a ¢) enumeradas anteriormente y, mas adelante, realizar, para cada articulo plano correspondiente (3), las etapas
de d) a h) enumeradas anteriormente (incluso en un orden diferente con respecto al orden en que se han procesado
los diversos modelos (2)).

En particular, en una realizacion preferida de la invencion, la etapa de detectar el perfil periférico (P) del modelo (2) y
almacenarlo en un dispositivo de procesamiento (10) (la etapa b mencionada anteriormente) comprende una
subetapa de deteccion de coordenadas cartesianas de los puntos que definen el perfil periférico (P) del modelo (2)
en un primer plano cartesiano (coincidiendo posiblemente con el plano de deteccion (1)).

Ademas, de nuevo en relacién con esta realizacion preferida de la invencion, la etapa de deteccién del perfil (A) de
la abertura pasante (20) y la colocacion relativa con respecto a un sistema de referencia (que también puede
conectarse al perfil periférico (P) del modelo (2)) y memorizado en la memoria de un dispositivo de procesamiento
(10)) (la etapa ¢ mencionada anteriormente) comprende una subetapa de detecciéon de coordenadas cartesianas de
los puntos que definen el perfil (A) de la abertura pasante (20) en el primer plano cartesiano.

De la misma manera, la etapa de deteccion del perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar (la etapa e
anterior) comprende una subetapa de deteccidon de coordenadas cartesianas de los puntos que identifican el perfil
periférico (B) del articulo plano (3) en un segundo plano cartesiano (ilustrado esquematicamente, por ejemplo, en la
figura 3) (coincidiendo posiblemente con el plano de marcado (4)).

De manera similar, la etapa de reproduccion del perfil periférico (P) del modelo (2) en el plano de marcado (4), con el
fin de superponerlo sobre el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar (la etapa f enumerada anteriormente)
comprende una subetapa (si fuera necesario) de traslacion y (si fuera necesario) de rotacion del perfil periférico (P)
del modelo (2), detectado en el primer plano cartesiano, en el segundo plano cartesiano, de tal manera que se
superponga sobre el perfil periférico (B) del articulo plano (3).

La etapa de reproduccion también del perfil de la abertura del modelo en el plano de marcado (la etapa g anterior)
puede comprender una subetapa de traslacion (si fuera necesario) y de rotacion (si fuera necesario) del perfil de
abertura, detectado en el primer plano cartesiano en el segundo plano cartesiano.

En una realizacion adicional, el método comprende ademas una etapa de detecciéon de una posicion de un centro de
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gravedad tanto del modelo (2) como del articulo plano (3) a marcar en el plano de marcado (4).

Las posiciones del perfil periférico (P) del modelo y el perfil (A) del articulo plano (3) seran, ventajosamente, ain mas
precisas.

En una realizacién preferida de la invencién, el método comprende ademas, antes de la etapa h), las etapas de
verificacion y, posiblemente, de correccion (por ejemplo, mediante una calibracion de software) de todos los errores
o imprecisiones debidos a la distorsidon Optica relacionada con las etapas de b) a g) como se ha descrito
anteriormente.

En otras palabras, pueden incluirse las etapas de verificacion y, posiblemente, de correccién de errores debidos a la
reproduccion (por ejemplo en el software) del perfil periférico (P) del modelo (2) en el plano de marcado (4) y/o la
reproduccion (por ejemplo en el software) del perfil (A) de la abertura pasante (20) del modelo (2) en el plano de
marcado (4).

La invencion se refiere ademas a un método de marcado para marcar referencias (5) en un articulo plano (3),
caracterizado por que comprende las etapas de:

i) cargar en una memoria de ordenador un perfil periférico (P) de un modelo (2) provisto de una abertura pasante
(20) y el perfil (A) de la abertura pasante (20) (por ejemplo, a partir de hojas de disefio CAD o archivos de datos);
presentando el modelo (2) el mismo perfil periférico (P) que un articulo plano (3) a marcar;

j) predisponer el articulo plano (3) en un plano de marcado (4);
k) detectar el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar;

1) reproducir el perfil periférico (P) del modelo detectado (2) sobre el plano de marcado (4), de tal manera que el
perfil periférico (P) se superponga sobre el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar;

m) reproducir también el perfil (A) de la abertura pasante (20) del modelo (2), cargado en la memoria de un
procesador, teniendo en cuenta la colocacion relativa con respecto a un sistema de referencia nominal y teniendo
en cuenta la colocacién del perfil periférico (P) del modelo (2) con respecto al perfil periférico (B) del articulo
plano (3);

n) marcar sin contacto al menos una referencia (5) sobre el articulo plano (3) en el perfil (A) de la abertura
pasante (20) que se ha reproducido.

En otras palabras, las etapas de a) a ¢) del método descrito anteriormente se sustituyen en este caso por la etapa i).
Las otras variantes y realizaciones para el método descrito anteriormente pueden activarse e incluirse claramente
también para el método descrito anteriormente.

La invencion se refiere ademas a un sistema (6) para activar el método descrito anteriormente (ilustrado
esquematicamente en la figura 4), que comprende un plano de deteccion (1), para recibir en reposo un modelo (2)
provisto de al menos una abertura pasante (20).

En particular, el sistema (6) comprende: un primer dispositivo para la adquisicion digital de imégenes (7) (por
ejemplo, una primera camara de televisién) para detectar el perfil periférico (P) del modelo (2) y el perfil (A) de la
abertura pasante relativa (20); un plano de marcado (4), para recibir en reposo al menos un articulo plano (3) a
marcar; un segundo dispositivo digital de adquisicion de imagenes 8 (por ejemplo, una segunda camara de
television) para detectar un perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar; un dispositivo de procesamiento (10),
para almacenar y procesar el perfil periférico (P) del modelo (2) y el perfil (A) de la abertura pasante (20) detectado
en el plano de deteccion (1), y para reproducir el perfil periférico (P) del modelo (2) y el perfil (A) de la abertura
pasante relativa (20) en el plano de marcado (4), de manera que el perfil periférico (P) del modelo (2) se superponga
sobre el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar; medios de marcado sin contacto (12), para marcar al
menos una referencia (5) sobre el articulo plano (3) en el perfil (A) de la abertura pasante (20) que se ha
reproducido.

Evidentemente, el plano de deteccidén (1) y el plano de marcado (4) pueden estar dispuestos en dos entornos
diferentes que estan distantes uno de otro.

En una realizacion preferida de la invencion, los medios de marcado sin contacto (12) comprenden un sistema de
impresion o marcado por chorro de tinta (por ejemplo una impresora de chorro de tinta). Este detalle permite
ventajosamente mantener los costes totales especialmente bajos, reduciendo los tiempos de ejecucién de cada
operacion de marcado y, por lo tanto, aumentando la productividad del sistema.

En una variante, los medios de marcado sin contacto (12) pueden comprender un sistema de impresién o marcado
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laser (por ejemplo una impresora laser).

En una variante adicional, los medios de marcado sin contacto (12) pueden comprender un sistema de marcado por
pulverizacién (por ejemplo un sistema de marcado por pulverizacion con un pulverizador controlado) con fluidos
monocomponente y/o bicomponente, incluyendo fluidos fotosensibles o sensibles al calor.

El sistema (6) puede comprender ademas unos primeros medios de iluminacién (no ilustrados) predispuestos para
iluminar el plano de deteccion (1), y unos segundos medios de iluminacion (no ilustrados) predispuestos para
iluminar el plano de marcado (4).

Esta especificacién permite ventajosamente una mayor precisién en las operaciones de realizacion (deteccion,
reproduccion, marcado etc.), gracias también a la posibilidad de un reconocimiento cromatico del articulo plano (3),
y, por lo tanto, tiene un impacto positivo en la calidad del producto acabado.

Con el método y el sistema de la invencidn, ya no es necesario que un operario superponga manualmente un
modelo sobre un articulo plano con el objetivo de marcar referencias en el mismo, como ocurria en la técnica
anterior. Con la invencion, por lo tanto, la calidad y la precision del marcado de referencia en un articulo plano ya no
estan influenciadas por la experiencia de un operario.

Se entiende que lo descrito anteriormente se ha descrito a modo de ejemplo no limitante, y se entiende que
cualquier variante de construccién esta comprendida dentro del alcance de la invencién.
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REIVINDICACIONES
1. Un método para marcar referencias (5) en un articulo plano (3), que comprende las etapas de:

5 a) predisponer, en un plano de deteccion (1), un modelo (2) provisto de al menos una abertura pasante (20),
presentando el modelo (2) el mismo perfil periférico que un articulo plano (3) a marcar;
b) detectar el perfil periférico (P) del modelo (2) con respecto a un sistema de referencia y almacenar el perfil
periférico (P) en una memoria de un dispositivo de procesamiento (10);
c) detectar el perfil (A) de dicha abertura pasante (20) y la colocacién relativa con respecto a un sistema de

10 referencia;

d) predisponer dicho articulo plano (3) en un plano de marcado (4);

e) detectar el perfil periférico (B) de dicho articulo plano (3) a marcar;

f) reproducir el perfil periférico (P) del modelo (2) detectado en el plano de marcado (4), de tal manera que se
superponga sobre el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar;

15 g) reproducir también el perfil (A) de la abertura pasante (20) del modelo detectado (2) en el plano de marcado
(4), teniendo en cuenta la colocacion relativa con respecto a un sistema de referencia y teniendo en cuenta la
colocacion del perfil periférico (P) del modelo (2) con respecto al perfil periférico (B) del articulo plano (3);

h) marcar sin contacto al menos una referencia (5) en dicho articulo plano (3) en el perfil (A) de la abertura
pasante (20) que se ha reproducido.

20

2. El método de la reivindicacion anterior, en el que:

la etapa b) comprende una subetapa de deteccion de coordenadas cartesianas de los puntos que definen el perfil
periférico (P) del modelo (2) en un primer plano cartesiano;
25 la etapa c) comprende una subetapa de deteccidon de coordenadas cartesianas de los puntos que definen el perfil
(A) de la abertura pasante (20) en el primer plano cartesiano;
la etapa e) comprende una subetapa de detecciéon de coordenadas cartesianas de los puntos que identifican el
perfil periférico (B) del articulo plano (3) en un segundo plano cartesiano;
la etapa f) comprende una subetapa de traslacién y rotacion del perfil periférico (P) del modelo (2), detectado en
30 el primer plano cartesiano, en el segundo plano cartesiano, de tal manera que se superponga sobre el perfil
periférico (B) del articulo plano (3);
- la etapa g) comprende una subetapa de traslacion y rotacion del perfil detectado (A) de la abertura pasante (20)
en el primer perfil periférico (B) del articulo plano (3).

35 3. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas una etapa de deteccion
de una posicién del centro de gravedad del modelo (2) y del articulo plano (3) a marcar en el plano de marcado (4).

4. Un método de marcado para marcar referencias (5) en un articulo plano (3), que comprende las etapas de:

40 i) cargar en una memoria de un dispositivo de procesamiento (10) el perfil periférico (P) de un modelo (2) provisto
de una abertura pasante (20) y el perfil (A) de la abertura pasante (20); presentando el modelo (2) el mismo perfil
periférico (P) que un articulo plano (3) a marcar;

j) predisponer dicho articulo plano (3) en un plano de marcado (4);
k) detectar el perfil periférico (B) de dicho articulo plano (3) a marcar;

45 1) reproducir el perfil periférico (P) del modelo detectado (2) sobre el plano de marcado (4), de tal manera que
dicho perfil periférico (P) se superponga sobre el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a marcar;

m) reproducir también el perfil (A) de la abertura pasante (20) del modelo (2), cargado en la memoria, en el plano
de marcado (4), teniendo en cuenta la colocacion relativa con respecto a un sistema de referencia nominal y
teniendo en cuenta la colocacion del perfil periférico (P) del modelo (2) con respecto al perfil periférico (B) del

50 articulo plano (3);

n) marcar sin contacto al menos una referencia (5) en el articulo plano (3) en el perfil (A) de la abertura pasante
(20) que se ha reproducido.

5. Un sistema (6) para activar un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
55 comprende:

un plano de deteccion (1), para recibir en reposo un modelo (2) provisto de al menos una abertura pasante (20);
un primer sistema de carga digital de imagenes (7) para detectar el perfil periférico (P) del modelo (2) del perfil
(A) de la abertura pasante (20);
60 un plano de marcado (4) para recibir en reposo un articulo plano (3) a marcar;
un segundo sistema de carga digital de imagenes (8), para detectar el perfil periférico (B) del articulo plano (3) a
marcar;
un dispositivo de procesamiento (10), que comprende a su vez una memoria, para almacenar el perfil periférico
(P) del modelo (2) y el perfil (A) de la abertura pasante (20) detectado en el plano de deteccion (1) y para
65 reproducir el perfil periférico (P) del modelo (2) y el perfil (A) de la abertura relativa (20) en el plano de marcado
(4), de tal manera que el perfil periférico (P) del modelo (2) se superponga sobre el perfil periférico (B) del articulo
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plano (3) a marcar y para gestionar toda la operacion de marcado;
medios de marcado sin contacto (12) para marcar al menos una referencia (5) en el articulo plano (3) en el perfil
(A) de la abertura pasante (20) que se ha reproducido.

6. El sistema de la reivindicacién 5, en el que los medios de marcado sin contacto (12) comprenden un sistema de
impresion por chorro de tinta.

7. El sistema de la reivindicacion 5, en el que los medios de marcado sin contacto (12) comprenden un sistema de
impresion laser.

8. El sistema de la reivindicacién 5, en el que los medios de marcado sin contacto (12) comprenden un sistema de
marcado por pulverizacion controlada.

9. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, que comprende ademas unos primeros medios de
iluminacion predispuestos para iluminar el plano de deteccidén (1), y unos segundos medios de iluminacion
predispuestos para iluminar el plano de marcado (4) con el fin de facilitar el reconocimiento cromatico del articulo
plano (3).

10. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 9, en el que el plano de deteccién (1) y el plano de
marcado (4) estan dispuestos en dos entornos diferentes que estan distantes uno de otro.
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