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DESCRIPCION
Un cartucho y una pezonera
Campo técnico de la invencion

La presente invencion hace referencia, en general, a pezoneras para ser unidas a los pezones de animales que van
a ser ordefados. De manera mas precisa, la presente invencion hace referencia a un cartucho configurado para ser
recibido en un conector de una pezonera de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1, véase el documento
US-2.502.956. La presente invencién hace referencia, asimismo, a una pezonera para ser unida a un pezoén de un
animal que va a ser ordefado.

Antecedentes de la invencion y técnica anterior

Las pezoneras que se utilizan hoy en dia consisten, en general, en dos partes principales separadas, una carcasa y
un forro de pezonera montado en el interior de la carcasa. Una camara de pulsacion esta dispuesta entre la carcasa
y el forro de la pezonera. El forro de la pezonera es un articulo de consumo que esta sujeto a desgaste y, por lo
tanto, debe ser reemplazado de manera regular. El reemplazo del forro de la pezonera es un trabajo dificil y que
requiere mucho tiempo, ya que requiere desmontar el forro de la pezonera y montar un nuevo forro de pezonera en
el interior de la carcasa.

Tradicionalmente, el forro de la pezonera forma una sola parte junto con un conducto de leche, tipicamente un
llamado conducto de leche corto. Con el fin de permitir el reemplazo solo del tambor del forro de la pezonera, es
conocido fabricar forros de pezonera que estan separados del conducto de leche. En las pezoneras de este tipo, el
forro de la pezonera y una carcasa pueden formar un cartucho para ser conectado al conducto de leche a través de
un niple de salida dispuesto en una envoltura para recibir el cartucho; véase, por ejemplo, el documento US-
2.502.956 o EP-511723.

En estas soluciones de la técnica anterior, existe una dificultad con respecto a la conexién del forro de la pezonera al
conducto de leche separado. Especialmente, es dificil proporcionar un montaje y un desmontaje facil del cartucho a
la carcasa y al conducto de leche, sin fugas.

El documento GB 2078077 da a conocer un método de ordefio para extraer la leche de un pezén. Asimismo, se da a
conocer una pezonera.

El documento WO 2013/095290, un documento que se encuentra bajo el Art. 54(3) EPC, da a conocer un conector y
una pezonera que comprende un conector y un cartucho. El cartucho comprende un manguito, que tiene un primer
extremo y un segundo extremo, y un forro de pezonera montado en el interior del manguito, y que tiene un espacio
interior para recibir un pezén. Un medio de bloqueo esta dispuesto en una superficie interior de una envoltura del
conector y esta configurado para permitir el bloqueo del cartucho en el conector.

Compendio de la invencion

El objetivo de la presente invencidon es solucionar los problemas explicados anteriormente y proporcionar un
cartucho que permite una conexion conveniente y estanca de un forro de pezonera a un conducto de leche. De
manera mas especifica, un objetivo de la presente invencion es proporcionar un cartucho que permite desmontar y
reemplazar facilmente el forro de la pezonera y minimizar de este modo el tiempo necesario para el reemplazo, sin
afectar negativamente a las propiedades higiénicas de la pezonera.

Este objetivo se consigue mediante el cartucho definido en la reivindicacion 1.

Dicho cartucho puede ser reemplazado y montado facilmente en un conector conectado a un conducto de leche
introduciendo la boquilla extrema en el conector. El elemento de sellado anular puede garantizar un apoyo estanco
de la boquilla extrema contra el conector. Unicamente presionando la boquilla extrema en el conector se conseguira
una conexion fija y estanca. En consecuencia, la leche puede fluir de manera confiable desde el forro de la pezonera
al interior del conducto de leche conectado al conector.

El conector comprende un niple de salida que define un canal de salida, y de acuerdo con la invencion, el elemento
de sellado anular esta configurado para proporcionar una transicion estanca para un canal de leche para el
transporte de leche desde el espacio interior al canal de salida.

De acuerdo con una realizacion de la invencién, el conector comprende un espacio de conexiéon para recibir el
cartucho, y una pared inferior, que delimita el espacio de conexion y a través del cual se extiende el canal de salida,
en el que el elemento de sellado anular esta dispuesto en la pared inferior para realizar un sellado entre la pared
inferior y la boquilla extrema.

De acuerdo con otra realizacién de la invencién, la boquilla extrema tiene una forma externa que se estrecha.
Ventajosamente, la boquilla extrema puede tener una forma interna que se estrecha. Gracias a su forma interna, se
puede garantizar un flujo de leche continuo y uniforme desde el forro de la pezonera al conducto de leche durante el
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ordeno.

De acuerdo con la invencién, el elemento de sellado anular estd unido a la boquilla extrema por una junta
permanente. Una junta permanente de este tipo puede ser formada fundiendo al menos uno del primer material y el
segundo material en la junta permanente. La fusidon, o soldadura, puede garantizar una unién confiable y
permanente entre la porcién extrema inferior y el elemento de sellado anular. Ventajosamente, el elemento de
sellado anular se extiende alrededor de la superficie externa circunferencial. Ademas, el elemento de sellado anular
puede estar unido a la superficie externa circunferencial.

De acuerdo con ofra realizacion de la invencion, el elemento de sellado anular comprende una zona inclinada que se
inclina hacia el interior y hacia abajo, hacia el eje central longitudinal x. Por ejemplo, la zona inclinada puede ser
conica. Ventajosamente, una zona interior que tiene un angulo de inclinacion menor puede estar dispuesta en el
interior de la zona inclinada.

De acuerdo con otra realizacion de la invencioén, el elemento de sellado anular esta fabricado de un primer material
que tiene una elasticidad relativamente alta, y la porcién extrema inferior esta fabricada de un segundo material que
tiene una elasticidad relativamente baja en comparacion con la elasticidad relativamente alta del primer material.
Ventajosamente, el primer material es diferente del segundo material, o, en otras palabras, puede tener una
composicion diferente a la del segundo material. Haciendo que la porcidon extrema inferior y, por lo tanto, la boquilla
extrema, sean de un material menos elastico, es decir, un material mas rigido, que el elemento de sellado anular, la
boquilla extrema puede ser guiada facilmente a una posiciéon correcta en el conector. La porcién del tambor puede
estar fabricada de un tercer material que tiene una elasticidad relativamente alta en comparacién con la elasticidad
relativamente baja del segundo material. Ventajosamente, la porcion de tambor puede estar unida a la porcion
extrema inferior mediante una junta permanente. Ademas, esta junta permanente puede ser formada fundiendo al
menos uno del segundo material y el tercer material en la junta permanente.

De acuerdo con otra realizacion de la invencion, la porcién extrema inferior comprende un miembro de acoplamiento
inferior que se acopla al manguito de tal manera que la porcién de tambor del forro de la pezonera se mantiene en
un estado estirado en el interior del manguito. En el estado estirado, el forro de la pezonera se prolonga en
comparacion con un estado de reposo en el que no estda montado en la carcasa y, por lo tanto, no esta sujeto a
ninguna fuerza externa.

De acuerdo con otra realizaciéon de la invencién, el miembro de acoplamiento inferior comprende, o esta formado
por, un reborde anular inferior que se extiende hacia el exterior y se apoya en una superficie extrema del extremo
inferior del manguito. Preferiblemente, el reborde anular inferior tiene un diametro que es mayor que el diametro
interior del extremo inferior del manguito.

De acuerdo con ofra realizacion de la invencion, el manguito comprende un anillo de sellado que se extiende
alrededor de una superficie exterior del manguito, y un orificio a través del manguito, cuyo orificio esta configurado
para permitir que se aplique un vacio pulsante en la camara de pulsacioén y cuyo orificio esta dispuesto entre el anillo
de sellado y el extremo inferior del manguito.

De acuerdo con otra realizaciéon de la invencion, el cartucho comprende un miembro de labio dispuesto en la porcion
extrema superior del forro de la pezonera, y que forma un labio que define una abertura para el pezon.
Ventajosamente, el miembro de labio puede estar unido de manera desmontable al forro de la pezonera, o,
posiblemente al manguito, mediante una conexién a presiéon. Una conexion a presion de este tipo permite desmontar
y reemplazar facilmente el miembro de labio.

El objetivo se consigue, asimismo, mediante la pezonera definida inicialmente, que comprende un conector y un
cartucho tal como el definido anteriormente para ser recibido en el conector.

De acuerdo con otra realizacién de la invencion, el conector comprende un espacio de conexion para recibir el
cartucho y una pared inferior que delimita el espacio de conexion, y a través del cual se extiende el canal de salida,
en el que el elemento de sellado anular esta dispuesto en la pared inferior para realizar un sellado entre la pared
inferior y la boquilla extrema. Ventajosamente, la pared inferior puede comprender un area inclinada que se inclina
hacia el exterior y hacia abajo desde el canal de salida, es decir, la pared inferior puede tener un area inclinada
hacia el exterior que se extiende alrededor del canal de salida y contra la cual se presiona el elemento de sellado
anular.

De acuerdo con otra realizacién de la invencion, el conector comprende un espacio de conexion para recibir el
cartucho y un niple de pulsacion que forma un canal de pulsacion hasta el espacio de conexiéon y en el que el
manguito comprende un orificio que permite la comunicacién entre el espacio de conexion y la camara de pulsacion.

Breve descripcion de los dibujos

La presente invencién se explicara a continuaciéon de manera mas detallada por medio de una descripcién de
diversas realizaciones y haciendo referencia a los dibujos adjuntos que siguen.
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La figura 1 da a conocer una seccion longitudinal de una pezonera conectada a un conducto de leche.

La figura 2 da a conocer una seccion longitudinal en despiece ordenado de un cartucho de la pezonera de la figura 1.
La figura 3 da a conocer una seccién de un conector de la pezonera en la figura 1.

La figura 4 da a conocer una seccion de una porcién extrema inferior de un forro de pezonera del cartucho.
Descripcion detallada de diversas realizaciones de la invencion

La figura 1 da a conocer una pezonera para ser unida a un pezon de un animal que va a ser ordefiado. La pezonera
comprende un cartucho 1 y un conector 2. La pezonera puede comprender, asimismo, un miembro de labio 3.
Ademas, la pezonera puede comprender o estar conectada a un conducto de leche 4, tal como un denominado
conducto largo de leche. Ademas, la pezonera puede comprender o estar conectada a un conducto de pulsacién 5,
tal como el denominado conducto largo de pulsacion.

Un eje central longitudinal x se extiende a través de la pezonera y a lo largo de la misma, es decir, el cartucho 1, el
conector 2 y el miembro de labio 3. El eje central longitudinal x se extiende, asimismo, a través de una parte superior
del conducto de leche 4 y a lo largo del mismo cuando esta en un estado de reposo, como se da a conocer en la
figura 1.

El cartucho 1, véase también la figura 2, comprende un manguito 6 que tiene un extremo superior 6a y un extremo
inferior 6b, y un forro de pezonera 7 montado en el manguito 6. En las figuras 1 y 2, el cartucho se muestra en un
estado montado, es decir, el forro de la pezonera 7 esta montado en el manguito 6. El forro de la pezonera 7 tiene o
forma un espacio interior 8 para recibir la pezonera. Una camara de pulsacion 9 esta dispuesta o formada entre un
lado interior del manguito 6 y un lado exterior del forro de la pezonera 7.

El forro de la pezonera 7 comprende una porcidon extrema superior 7a situada en el extremo superior 6a del
manguito 6, una porciéon de tambor 7c y una porcién extrema inferior 7b situada en el extremo inferior del manguito
6. La porcion de tambor 7c es una porcion tubular intermedia dispuesta entre la porcion extrema superior 7a y la
porcién extrema inferior 7b y contigua a las mismas. La porcion de tambor 7c es la parte principal del forro de la
pezonera 7 y esta en contacto con la pezonera del animal durante el ordefio.

La porcién extrema inferior 7b se extiende desde una posicion en el interior del manguito 6 separandose del extremo
inferior 6b del manguito 6 y sobrepasando el mismo. La porcidon extrema inferior 7b forma una boquilla extrema 10,
véase también la figura 4. La boquilla extrema 10 es la parte de la porcién extrema inferior 7b que se extiende
sobrepasando el extremo inferior 6b del manguito 6. La boquilla extrema 10 forma una salida del espacio interior 8.
La boquilla extrema 10 tiene una superficie externa circunferencial 10a. Un elemento de sellado anular 11 esta
dispuesto y se extiende alrededor de la superficie externa circunferencial 10a. El elemento de sellado anular 11 esta
configurado para realizar un sellado entre la boquilla extrema inferior 10 y el conector 2.

La boquilla extrema 10 tiene una forma externa que se estrecha, es decir, la superficie externa circunferencial 10a se
estrecha hacia el extremo inferior. En particular, la superficie externa circunferencial 10a es cénica al menos en una
parte sustancial de la misma.

La boquilla extrema 10 también tiene una forma interna que se estrecha gradualmente formando una salida para la
leche que se estrecha desde el espacio interior 8 del forro de la pezonera 7.

En las realizaciones dadas a conocer, el elemento de sellado anular 11 esta unido a la boquilla extrema 10 mediante
una junta permanente 12, especialmente a la superficie externa circunferencial 10a. Una junta permanente 12 de
este tipo puede ser formada mediante una junta fundida, una junta de soldadura o una unién quimica entre el primer
material y el segundo material.

El elemento de sellado anular 11 esta fabricado de un primer material, que es deformable y tiene una elasticidad
relativamente alta. La porcion extrema inferior 7b, es decir, la boquilla extrema 10, esta fabricada de un segundo
material, que es diferente del primer material y tiene una composicion diferente. El segundo material tiene una
elasticidad relativamente baja en comparacion con la elasticidad relativamente alta del primer material.

El elemento de sellado anular 11 comprende una zona inclinada 11a que se inclina hacia el interior y hacia abajo,
hacia el eje central longitudinal x en un estado desconectado, véanse las figuras 2 y 4. La zona inclinada 11a se
extiende alrededor del elemento de sellado anular 11. La zona inclinada 11a puede ser conica. El angulo de
inclinacion a de la zona inclinada 11a puede estar comprendido entre 15° y 45°, preferiblemente, entre 20° y 40°,
mas preferiblemente, entre 25° y 35°, por ejemplo 28°.

Dentro de la zona inclinada 11a esta dispuesta una zona interior 11b que tiene un angulo de inclinacion menor, por
ejemplo, comprendido entre -5° y +5°, especialmente 0°, es decir, una zona interior 11b sustancialmente plana.

La porcion de tambor 7c esta fabricada de un tercer material, que es diferente del segundo material y tiene una
composicion diferente. El tercer material tiene una elasticidad relativamente alta en comparaciéon con la elasticidad
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relativamente baja del segundo material. La porcion de tambor 7c esta unida a la porcion extrema inferior 7b
mediante una junta permanente.

El primer material puede consistir o comprender caucho, caucho negro, caucho de silicona, polimeros elasticos, tales
como elastémeros termoplasticos, TPE o cualquier otro material elastico adecuado.

El segundo material puede consistir o comprender un polimero adecuado con baja elasticidad, tal como polietileno,
polipropileno, etc.

El tercer material puede consistir o comprender caucho, caucho negro, caucho de silicona, polimeros elasticos, tales
como elastdmeros termoplasticos, TPE o cualquier otro material elastico adecuado.

La porcion extrema superior 7a esta fabricada de un cuarto material que tiene una elasticidad relativamente baja en
comparacion con la elasticidad relativamente alta del tercer material de la porcién del cilindro 7c. El cuarto material
puede ser un material que tenga una composicion y/o propiedades similares o iguales al segundo material de la
porcién extrema inferior 7b.

La porcion de tambor 7¢ esta unida a la porcidn extrema inferior 7b mediante una junta permanente 13 inferior. Una
junta permanente 13 de este tipo puede ser formada mediante una junta fundida, una junta de soldadura o una unién
quimica entre el segundo material y el tercer material.

La porcion de tambor 7c esta unida, asimismo, a la porciéon extrema superior 7a mediante una junta permanente 14
superior. Una junta permanente 14 de este tipo puede ser formada mediante una junta fundida, una junta de
soldadura o una unién quimica entre el tercer material y el cuarto material.

Las juntas permanentes 13, 14 inferior y/o superior pueden ser formadas fundiendo al menos uno de los materiales
en la junta permanente. Las juntas permanentes 13, 14 inferior y/o superior pueden ser obtenidas, asimismo,
mediante vulcanizacion.

De manera alternativa, la porciéon de tambor 7c y la porcion extrema inferior 7b y/o la porcion extrema superior 7a
estan fabricadas del mismo material, por ejemplo, en una sola pieza, preferiblemente mediante moldeo por
inyeccion.

El manguito 6 esta fabricado de un quinto material que tiene una elasticidad relativamente baja. El quinto material
puede ser un material que tenga una composicion y/o propiedades similares o iguales al segundo material.

La porcién extrema inferior 7b del forro de la pezonera 7 comprende un miembro de acoplamiento inferior 15, que se
acopla al manguito 6 de tal manera que la porciéon de tambor 7c del forro de la pezonera 7 se mantiene estirada en
el manguito 6. El miembro de acoplamiento inferior 15 comprende, o esta formado como, un reborde anular que se
extiende hacia el exterior al menos sobresaliendo de un diametro interior de una superficie extrema del extremo
inferior 6b del manguito 6. El reborde anular de la porcion extrema inferior 7b se puede extender de manera radial, o
sustancialmente de manera radial hacia el exterior con respecto al eje central longitudinal x. El reborde anular de la
porcidon extrema inferior 7b se extiende mas alla y se apoya en la superficie extrema del extremo inferior 6b del
manguito 6.

La porcién extrema superior 7a del forro de la pezonera 7 comprende un miembro de acoplamiento superior 16, que
se acopla al manguito 6 en el extremo superior 6a del manguito 6. EI miembro de acoplamiento superior 16
comprende, o esta formado como, un reborde anular superior que se extiende hacia el exterior al menos
sobresaliendo de un diametro interior de una superficie extrema del extremo superior 6a del manguito 6. El reborde
anular del miembro de acoplamiento superior 16 se puede extender de manera radial o sustancialmente de manera
radial hacia el exterior con respecto al eje central longitudinal x. En la realizacién dada a conocer, el reborde anular
del miembro de acoplamiento superior 16 de la porcidon extrema superior 7a se apoya en una parte doblada hacia el
exterior del primer material de la porcién del cilindro 7c, que, a su vez se apoya en la superficie extrema del extremo
superior 6a del manguito 6.

El manguito 6 comprende un anillo de sellado 17 que se extiende alrededor de una superficie exterior del manguito
6. El anillo de sellado 17 esta configurado para acoplarse a una superficie, especialmente a una superficie extrema,
del conector 2, tal como se describira a continuacion.

Ademas, el manguito 6 comprende un orificio 18 a través del manguito 6, o, de manera mas precisa, a través de la
pared del manguito 6. El orificio 18 permite que se aplique un vacio pulsante en la camara de pulsacion 9. El orificio
18 esta dispuesto entre el anillo de sellado 17 y el extremo inferior 6b del manguito 6.

El miembro de labio 3 esta en la realizacion dada a conocer unida a la porcién extrema superior 7a del forro de la
pezonera 7, tal como se puede ver en las figuras 1y 2. EI miembro de labio 3 esta preferiblemente unido de manera
desmontable al cartucho 1 mediante una conexién a presion 19. En la figura 2, el miembro de labio 3 se muestra en
un estado separado con respecto al forro de la pezonera 7 y al cartucho 1. De manera alternativa, el miembro de
labio 3 puede estar unido de manera desmontable al manguito 6.
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El miembro de labio 3 comprende o forma un labio 20, que rodea y define una abertura 21 para que el pezén se
introduzca en el espacio interior 8. El labio 20 también esta fabricado de un material relativamente elastico,
posiblemente un material que tiene una composiciéon y/o propiedades similares o iguales al tercer material de la
porcién de tambor 7c.

Se debe observar que el miembro de labio o el labio 20, como alternativa, pueden formar una parte integrada del
forro de la pezonera 7, preferiblemente uniéndose de manera permanente a la porcién extrema superior 7a, o estar
fabricados en una sola pieza con el forro de la pezonera 7.

El conector 2, véase también la figura 3, comprende una envoltura 24, que tiene una pared inferior 25 y una pared
circundante 26 que tiene una superficie interior. El conector 2, o la envoltura 24, define un espacio de conexion 27,
que también esta delimitado por la pared inferior 25.

El conector 2, o la envoltura 24, comprende una abertura de entrada 28 para el cartucho 1 al espacio de conexion
27. El cartucho 1 puede ser introducido en el espacio de conexién 27 a través de la abertura de entrada 28.

Ademas, el conector comprende un niple de salida 29 que define un canal de salida 30 para la leche. El canal de
salida 30 se extiende a través de la pared inferior 25. El niple de salida 29 esta configurado para ser conectado al
conducto de leche 4 introduciéndolo en el conducto de leche 4.

En la realizacion dada a conocer, el eje central longitudinal x se extiende de manera concéntrica a través de la
envoltura 24 y a través de la abertura de entrada 28 y del niple de salida 29. La pared inferior 25 tiene un area
inclinada 25a contigua al canal de salida 30 e inclinada hacia el exterior desde el canal de salida 30. El angulo de
inclinacion B del area inclinada 25a puede estar comprendido entre 5° y 20°, preferiblemente entre 10° y 15°, por
ejemplo 12°. Fuera del area inclinada hacia el exterior y hacia abajo 25a, la pared inferior 25 puede inclinarse hacia
el exterior y ligeramente hacia arriba. El elemento de sellado anular 11 esta dispuesto en la pared inferior 25 o se
une a la misma para realizar un sellado entre la pared inferior 25 y la boquilla extrema 10, cuando el cartucho 1 se
introduce en el espacio de conexion 27. De este modo, la pared inferior 25 tiene un area inclinada hacia el exterior
25a contra la cual se presiona la zona interior 11b y la zona inclinada 11a del elemento de sellado anular 11.

El conector 2 esta conectado al cartucho 1 por medio de un medio de bloqueo. El medio de bloqueo esta dispuesto
en la superficie interior de la pared circundante 26. Un medio de bloqueo correspondiente esta dispuesto en el lado
exterior del manguito 6. El medio de bloqueo correspondiente esta dispuesto entre el anillo de sellado 17 y el
extremo inferior 6b del manguito 6. El medio de bloqueo puede comprender una o mas partes exteriores de
acoplamiento de bayoneta 31 en la superficie interior de la envoltura 24. El medio de bloqueo correspondiente puede
comprender una o mas partes interiores de acoplamiento de bayoneta 32 en la superficie exterior del manguito 6 del
cartucho 1. Las partes exteriores de acoplamiento de bayoneta 31 y las partes interiores de acoplamiento de
bayoneta 32 forman un acoplamiento de bayoneta que permite el bloqueo seguro del cartucho 1 en el conector 2,
por lo que la boquilla extrema 10 y el elemento de sellado anular 11 se presiona en apoyo, o en apoyo estanco,
contra la pared inferior 25, de tal modo que el elemento de sellado anular 11 se deforma de manera elastica.

Ademas, el conector 2 comprende una carcasa exterior 34 que se extiende sobresaliendo de la abertura de entrada
28 de la envoltura 24. La carcasa exterior 34 es tubular y esta unida a una porcién extrema 24a de la envoltura 24.
El proposito de la carcasa exterior 34 es proteger el cartucho 1. La carcasa exterior 34 puede estar fabricada de un
material relativamente rigido, por ejemplo, tal como plastico, o metal, tal como acero inoxidable.

El conector 2 comprende un niple de pulsacién 35 que forma un canal de pulsacion 36 hasta el espacio de conexion
27. El niple de pulsacion 35 esta configurado para conectarse al conducto de pulsacion 5 mediante su introduccion
en el conducto de pulsacioén 5. El conducto de pulsaciéon 5 se comunica de este modo con la curva de pulsacion 9 a
través del canal de pulsacion 36, el espacio de conexion 27 vy el orificio 18 a través del manguito 6.

A continuacion, se describe el montaje de la pezonera. Una etapa del montaje es fabricar el cartucho 1, en el que el
forro de la pezonera 7 es montado en el manguito 6. Este montaje se puede hacer por adelantado. El forro 7 de la
pezonera es traccionado a través del manguito 6, en el que la porcién extrema inferior 7b es introducida en el
extremo superior 6a del manguito y empujada, y traccionada hacia abajo para que la porcién extrema inferior 7b
sobrepase el extremo inferior 6b hasta que el miembro de acoplamiento inferior 15 encaje hacia el exterior para
apoyarse contra la superficie extrema del extremo inferior 6 del manguito 6. Gracias al miembro de acoplamiento
superior 16, la porcidon extrema superior 7a no sobresaldra del extremo superior 6a del manguito 6, pero los
miembros de acoplamiento inferior y superior 15y 16 aseguran que el forro de la pezonera 7 y su porcion de tambor
7c sean retenidos en un estado estirado en el manguito 6. En el estado estirado, el forro de la pezonera 7 se
prolonga en comparacion con un estado de reposo, en el que el forro de la pezonera 7 no esta sujeto a ninguna
fuerza externa, es decir, antes de que el forro de la pezonera 7 esté montado en la carcasa 6.

A continuacién, el miembro de labio 3 puede estar unido al cartucho 1, en el que el miembro de labio 3 es
presionado sobre el extremo superior 6a del manguito 6, de modo que la conexién a presion 19 bloquea el miembro
de labio 3 de manera desmontable en el cartucho 1.

El cartucho 1 es un componente reemplazable, junto con el miembro de labio 3 o sin el mismo, dependiendo del
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desgaste del labio 21. El cartucho 1 y el miembro de labio 3 son los componentes de la pezonera que estan sujetos
a un desgaste importante.

Otra etapa de montaje es el montaje del conector 1. La carcasa exterior 34 puede ser montada en la envoltura 24 de
antemano o después del montaje del conducto de leche 4 y del conducto de pulsacion 5. El conducto de leche 4 se
monta en el conector 2 mediante la introduccién del niple de salida 29 en el conducto de leche 4.

De manera similar, el conducto de pulsacién 5 se monta en el conector 2 mediante la introduccién del niple de
pulsacién 35 en el conducto de pulsacion 5.

La pezonera se presenta entonces como dos componentes principales, en el estado desconectado, a saber, el
cartucho 1 junto con el miembro de labio 3, y el conector 2 junto con el conducto de leche 4 y el conducto de
pulsacion 5. El conducto de leche 4 y el conducto de pulsacion 5 pueden ser montados en sus respectivos
componentes del equipo de ordeio restante de cualquier manera adecuada.

Finalmente, estos dos componentes principales estan conectados entre si. El cartucho 1, con o sin el miembro de
labio 3, se introduce a continuacién en el espacio de conexién 27 del conector 2 hasta que el elemento de sellado
anular 11 se apoya de manera estanca en la pared inferior 25, tal como se explicé anteriormente, en un estado
conectado, en el que el elemento de sellado anular 11 esta deformado de manera elastica.

En esta posicion del cartucho 1 frente al conector 2, la superficie extrema de la envoltura 24 se apoyara en el anillo
de sellado 17 de tal modo que el espacio formado entre el manguito 6 y la envoltura 24 esté sellado de manera
estanca, permitiendo de este modo una comunicacion adecuada del vacio de pulsacién, se debe observar que el
anillo de sellado 17 puede estar dispuesto alternativamente en el conector 2, especialmente en la envoltura 24, tal
como se indica en la figura 3.

Cuando el cartucho 1 ha alcanzado esta posicién frente al conducto de leche, el cartucho esta bloqueado en el
conector 2, por medio del acoplamiento de bayoneta, es decir, el acoplamiento de la parte de acoplamiento de
bayoneta exterior 31 y la parte de acoplamiento de bayoneta interior 32. Este acoplamiento se puede conseguir
girando el cartucho 1 con respecto al conector 2. Se debe observar que el acoplamiento y el bloqueo del cartucho 1
al conector 2 también se puede conseguir mediante otro medio de bloqueo, por ejemplo, una conexion roscada.

La presente invencion no esta limitada a las realizaciones dadas a conocer, sino que puede ser modificada y variada
dentro del alcance de las siguientes reivindicaciones.

Los términos "superior" e "inferior" utilizados en la descripcion y en las reivindicaciones hacen referencia a la
orientacion descrita en las figuras y a la orientacién aproximada cuando la pezonera se une a la pezonera de un
animal.

El elemento de sellado anular 11 puede estar unido de manera alternativa a la pared inferior 25 o incluso ser un
elemento separado unido entre la boquilla extrema 10 y la pared inferior 25 estando sujeto entre ellas.

Lista de signos de referencia

1 cartucho

2 conector

3 miembro de labio

4 conducto de leche

4a primera porcién extrema
4b segunda porcién extrema
4c porcién de conducto

5 conducto de pulsacion
5a porcién externa de union
6 manguito

6a extremo superior

6b extremo inferior

7 forro de la pezonera
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porcién extrema superior

porcién extrema inferior

porcién de tambor

espacio interior

camara de pulsacion

boquilla extrema

superficie externa circunferencial
elemento de sellado anular

zona inclinada

zona interior

junta permanente

junta permanente inferior

junta permanente superior
miembro de acoplamiento inferior
miembro de acoplamiento superior
anillo de sellado

orificio

conexion a presion

labio

abertura

envoltura

porcion final

pared inferior

area inclinada

pared circundante

espacio de conexion

abertura de entrada

niple de salida

canal de salida

parte exterior de acoplamiento de bayoneta
parte interior de acoplamiento de bayoneta
carcasa exterior

niple de pulsacién

canal de pulsacién
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REIVINDICACIONES

1. Un cartucho configurado para ser recibido en un conector (2) de una pezonera para ser conectado a un
pezén de un animal que va a ser ordefiado, comprendiendo el cartucho (1) un manguito (6) que tiene un extremo
superior (6a) y un extremo inferior (6b), un forro de pezonera (7) montado en el manguito (6) y que tiene un espacio
interior (8) para recibir dicha pezonera, una camara de pulsacion (9) dispuesta entre un lado interior del manguito (6)
y un lado exterior del forro de la pezonera (7), en el que el forro de la pezonera (7) comprende una porcidon extrema
superior (7a) situada en el extremo superior (6a) del manguito (6), extendiéndose una porcién de tambor (7c) y una
porcidon extrema inferior (7b) sobresaliendo del extremo inferior (6b) del manguito (6), en el que la porcion extrema
inferior (7b) forma una boquilla extrema (10) que se extiende sobresaliendo del extremo inferior (6b) del manguito (6)
y que tiene un superficie externa circunferencial (10a), caracterizada por que un elemento de sellado anular (11)
esta dispuesto en la superficie externa circunferencial (10a) y esta configurado para realizar un sellado entre la
boquilla extrema inferior (10) y el conector (2), en el que el elemento de sellado anular (11) esta unido a la boquilla
extrema (10) mediante una junta permanente (12), en el que el conector (2) comprende una boquilla de salida (29)
que define un canal de salida (30), y en el que el elemento de sellado anular (11) esta configurado para proporcionar
una transicion estanca para un canal de leche para el transporte de leche desde el espacio interior (8) al canal de
salida (30).

2. Un cartucho de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el conector (2) comprende un espacio de
conexion (27) para recibir el cartucho, y una pared inferior (25) que delimita el espacio de conexion (27) y a través
del cual se extiende el canal de salida (30), y en el que el elemento de sellado anular (11) esta configurado para
estar dispuesto en la pared inferior (25) para realizar un sellado entre la pared inferior (25) y la boquilla extrema (11).

3. Un cartucho de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en el que la boquilla extrema (10) tiene una forma
externa conica.

4. Un cartucho de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de
sellado anular (11) comprende una zona inclinada (11a) que se inclina hacia el interior y hacia abajo con un angulo
de inclinacion (a).

5. Un cartucho de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de
sellado anular (11) esta fabricado de un primer material que tiene una elasticidad relativamente alta, y la porcion
extrema inferior (7b) esta fabricada de un segundo material que tiene una elasticidad relativamente baja en
comparacion con la elasticidad relativamente alta del primer material.

6. Un cartucho de acuerdo con la reivindicaciéon 5, en el que la porcion de tambor (7c) esta fabricada de un
tercer material que tiene una elasticidad relativamente alta en comparacion con la elasticidad relativamente baja del
segundo material.

7. Un cartucho de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la porcién extrema
inferior (7b) comprende un miembro de acoplamiento inferior (15) que se acopla al manguito (6), de tal modo que la
porcion del cafién (7c¢) del forro de la pezonera (7) se mantiene estirada en el manguito (6).

8. Un cartucho de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que el miembro de acoplamiento inferior (15)
comprende un reborde anular que se extiende hacia el exterior y que se apoya en una superficie extrema del
extremo inferior (6b) del manguito (6).

9. Un cartucho de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el manguito
comprende, ademas, un anillo de sellado (17) que se extiende alrededor de una superficie exterior del manguito (6) y
un orificio (18) a través del manguito (6), cuyo orificio (6) esta configurado para permitir que un vacio de pulsacion se
acople en la camara de pulsacion (9) y que esta dispuesto entre el anillo de sellado (17) y el extremo inferior (6b) del
manguito (6).

10. Una pezonera para ser unida a un pezén de un animal que va a ser ordefiado, que comprende un conector
y un cartucho (1) para ser recibido en el conector, comprendiendo el cartucho (1) las caracteristicas de cualquiera de
las reivindicaciones anteriores.

11. Una pezonera de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que el conector (2) comprende un espacio de
conexion (27) para recibir el cartucho, y una pared inferior (25) que delimita el espacio de conexion (27) y a través
del cual se extiende el canal de salida (30), y en el que el elemento de sellado anular (11) esta dispuesto en la pared
inferior (25) para realizar un sellado entre la pared inferior (25) y la boquilla extrema (10).

12. Una pezonera de acuerdo con la reivindicacion 11, en la que la pared inferior (25) comprende un area
inclinada (25a) que se inclina hacia el exterior y hacia abajo desde el canal de salida (30).

13. Una pezonera de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, en la que el conector (2)
comprende un espacio de conexion (27) para recibir el cartucho (1) y una boquilla de pulsacion (35) que forma un
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canal de pulsacion (36) hasta el espacio de conexion (27) y en el que el manguito (6) comprende un orificio (18) que
permite la comunicacion entre el espacio de conexion (27) y la camara de pulsacion (9).

10
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