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DESCRIPCION
Distribuidor de turbina para una turbomaquina

La presente invencion concierne a un distribuidor de turbina para una turbomaquina tal como un turborreactor o un
turbopropulsor de avion.

El documento EP-A-0 017 534 describe una guarnicién de estanqueidad desmontable para segmento de distribuidor
de turbomagquina. El documento GB2022720 divulga un dispositivo de fijacién de una guarnicién de estanqueidad de
turbomaquina.

Una turbomaquina comprende etapas de turbina que comprenden, cada una, una rueda de rotor con alabes y un
distribuidor, estando cada distribuidor sectorizado, es decir formado de varios sectores de distribuidor dispuestos
circunferencialmente uno a continuacion de otro.

Cada distribuidor comprende dos plataformas anulares coaxiales que se extienden una en el interior de la otra y unidas
entre si por palas sensiblemente radiales. La plataforma externa comprende medios de anclaje a un carter externo de
la turbina y la plataforma interna esta unida a un tabique anular sensiblemente radial que lleva elementos de material
abrasible, situados radialmente al interior de la plataforma interna del distribuidor. Los elementos de material abrasible
cooperan con pequenias tiras anulares llevadas por el rotor de la turbina para formar juntas de estanqueidad del tipo
de deflector.

Cuando los elementos de material abrasible estan desgastados, es necesario sustituirles por nuevos durante una
operacion de mantenimiento. En la técnica actual, estos elementos son fijados por soldadura fuerte al tabique anular
de la plataforma interna del distribuidor. La sustitucion de los elementos de material abrasible necesita un desmontaje
completo de los sectores del distribuidor, un mecanizado de cada sector de distribuidor para retirar los elementos
abrasibles desgastados, y la soldadura fuerte de elementos abrasibles nuevos al tabique anular. A continuacion es
necesario disponer un revestimiento antioxidacion en cada sector de distribuidor. Esta operacion de sustitucion de los
elementos abrasibles de un distribuidor es por tanto larga y costosa.

Por otra parte, los sectores de un distribuidor estan separados uno de otro por holguras pequefias en direccion
circunferencial para hacer posible las dilataciones térmicas de sus plataformas en funcionamiento. Estos ademas son
sometidos en funcionamiento a vibraciones y a solicitaciones dinamicas relativamente importantes que pueden
provocar desplazamientos parasitos y deformaciones de estos sectores.

Se ha propuesto ya rigidizar el distribuidor con la ayuda de medios de apoyo axial formados en los sectores de
plataforma interna del distribuidor, estando destinados los medios de apoyo de un sector de plataforma a cooperar
con medios correspondientes formados en sectores de plataforma interna adyacentes para limitar las deformaciones
del distribuidor en funcionamiento.

En la técnica actual, estos medios de apoyo comprenden un material muy duro denominado « estelita » que es
depositado por un procedimiento de soldadura laser (« estelitado ») largo, costoso, dificil de poner en practica, y que
corre el riesgo de deteriorar los sectores de distribuidor. Esta tecnologia no es ademas realizable en ciertos
distribuidores cuyas plataformas tengan formas demasiado complejas (denominadas plataformas 3D).

La presente invencion tiene especialmente por objetivo aportar una solucion simple, eficaz y econdémica a los
problemas de la técnica anterior, simplificando la sustitucion de los elementos de material abrasible del distribuidor, y
suprimiendo el estelitado de los sectores de este distribuidor.

A tal efecto, la misma propone un distribuidor de turbina para una turbomaquina, estando este distribuidor sectorizado
y formado de sectores dispuestos uno a continuacion de otro, y comprendiendo cada sector dos formas anulares
coaxiales, respectivamente interna y externa, unidas entre si por palas sensiblemente radiales, estando la plataforma
interna unida a un tabique anular sensiblemente radial, caracterizado por que la periferia interna del tabique anular de
cada sector esta festoneada o dentada y comprende partes macizas en alternancia con partes huecas, y por que
elementos de material abrasible estan fijados a un soporte anular continuo que comprende medios de anclaje a los
tabiques anulares de los sectores, pudiendo deslizar el soporte circunferencialmente sobre los tabiques y siendo
desplazable angularmente entre una posicidon de montaje y de desmontaje y una posicion de bloqueo en la cual los
medios de anclaje cooperan con las partes macizas de los tabiques anulares de los sectores para asegurar el
mantenimiento del soporte sobre este tabique.

Al contrario que la técnica anterior, el soporte de los elementos abrasibles esta montado segun la invencion de manera
desmontable en el tabique, lo que facilita la sustitucion de los elementos abrasibles desgastados. Basta en efecto
hacer girar el soporte anular sobre los tabiques de los sectores y sustituir este soporte por un soporte nuevo que lleve
elementos abrasibles nuevos. El remontaje del soporte sobre los tabiques de los sectores de distribuidor es ademas
simple y rapido puesto que el mismo puede efectuarse en un conjunto de distribuidores ya colocados en la
turbomaquina.
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La invencion permite igualmente simplificar la fabricacion de cada sector de distribuidor, el cual es obtenido por
fundicion, puesto que el soporte de los abrasibles se realiza ahora independientemente de estos sectores.

El tabique del distribuidor resulta ademas aligerado gracias a su forma festoneada o dentada.

El soporte anular no esta sectorizado y se extiende circunferencialmente sobre todos los sectores de distribuidor, lo
que permite rigidizar los sectores de distribuidor y limitar sus vibraciones y sus desplazamientos parasitos en
funcionamiento, al tiempo que hace posible sus dilataciones circunferenciales. No es por tano necesario depositar por
estelitado un material duro sobre los medios de apoyo axial de los sectores de distribuidor, lo que permite evitar esta
operacion larga y costosa, y suprimir el riesgo de deterioro de los sectores de distribuidor durante esta operacion
delicada.

Segun otra caracteristica de la invencion, el soporte es en forma de carril y esta realizado en chapa, lo que permite
especialmente aligerar el distribuidor de modo significativo con respecto a la técnica anterior.

Los medios de anclaje pueden definir porciones de una garganta anular que desemboca radialmente hacia el exterior
y en las cuales estan alojadas las partes macizas de los tabiques de los sectores de distribuidor en posicién de bloqueo.
Cada una de estas porciones de garganta anular comprende ventajosamente un extremo circunferencial abierto para
el acoplamiento de los medios de anclaje al menos en una parte maciza de un tabique de un sector de distribuidor, y
un extremo circunferencial opuesto cerrado de bloqueo en rotaciéon en un sentido del soporte sobre el tabique. Los
medios de anclaje pueden tener en seccion una forma sensiblemente en L o en U, y estar regularmente repartidos
sobre una circunferencia del soporte. En posicion de montaje, cada tabique queda preferentemente mantenido
apretado por los medios de anclaje de modo que se limiten las vibraciones del soporte en funcionamiento.

Los medios de anclaje estan preferentemente realizados en chapa y son afadidos y fijados, por ejemplo por soldadura
fuerte o soldadura blanda, al soporte anular. Los medios de anclaje estan por ejemplo formados por chapas plegadas.

El nimero de las partes macizas del tabique es por ejemplo igual al nimero de sectores de distribuidor. Las partes
macizas pueden estar formadas en los extremos circunferenciales de los tabiques de los sectores de distribuidor. El
tabique de cada sector puede comprender en cada uno de sus extremos circunferenciales una porcién de parte maciza
cuya ofra porcion esta formada en un extremo circunferencial del tabique de un sector de distribuidor adyacente. Las
partes macizas pueden tener una dimension o una extension angular en direcciéon circunferencial que es igual o
superior a la de las partes huecas. Los medios de anclaje pueden ademas tener una dimensién o una extension
angular en direccion circunferencial que es igual o superior a la de las partes macizas de los tabiques de los sectores.

Ademas, a los tabiques de los sectores de distribuidor pueden ser fijados deflectores anulares de chapa, por ejemplo
por soldadura fuerte. Estos deflectores anulares estan destinados a cooperar con elementos correspondientes de las
ruedas de rotor situadas aguas arriba y aguas abajo del distribuidor para limitar el paso en direccion radial entre el
distribuidor y estas ruedas de rotor.

La invencién concierne igualmente a sectores de distribuidor para un distribuidor del tipo antes citado, que comprende
dos plataformas anulares coaxiales, respectivamente interna y externa, unidas entre si por palas sensiblemente
radiales, siendo la plataforma interna solidaria de un tabique anular radialmente interno, caracterizado por que la
periferia interna del tabique esta festoneada o dentada y comprende partes macizas en alternancia con partes huecas.

La invencién concierne todavia a un soporte anular continuo para un distribuidor tal como el descrito anteriormente,
caracterizado por que el mismo comprende medios de anclaje repartidos regularmente alrededor del eje del soporte y
que definen porciones de una garganta anular.

La invencién concierne ademas a una turbina de baja presion de turbomaquina, que comprende al menos un
distribuidor del tipo antes citado, asi como a una turbomaquina, tal como un turborreactor o un turbopropulsor de avion,
que comprenda al menos un distribuidor tal como el descrito anteriormente.

La invencion se comprendera mejor y otros detalle, caracteristicas y ventajas de la presente invencion se pondran de
manifiesto de modo mas claro en la lectura de la descripcidon que sigue hecha a modo de ejemplo no limitativo y en
referencia a los dibujos anejos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista esquematica en corte axial de la mitad de una turbina de baja presién de turbomaquina,

- la figura 2 es una vista esquematica parcial en perspectiva de un sector de distribuidor, segun la técnica anterior a la
invencion,

- la figura 3 es una vista esquematica en perspectiva de los medios de apoyo axial entre dos sectores de distribuidor
adyacentes de la técnica anterior,

- la figura 4 es una vista esquematica parcial en perspectiva de un distribuidor segun la invencion,
- la figura 5 es una vista en corte segun la linea V-V de la figura 4, a escala mayor,

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2746 200 T3

- la figura 6 es una vista esquematica parcial en perspectiva de un sector de distribuidor y de un soporte de abrasibles
segun la invencion,

- la figura 7 es una vista a escala mayor de una parte de la figura 6 y representa medios de anclaje del soporte de
abrasibles segun la invencion, y

- la figura 8 es una vista esquematica en perspectiva de los medios de anclaje de la figura 6.

Se hara referencia en primer lugar a la figura 1 que representa una turbina de baja presion 10 de turbomaquina que
comprende cuatro etapas que comprenden cada una un distribuidor 12 llevado por un carter externo 16 de la turbina
y una rueda 18 con alabes situada aguas abajo del distribuidor 12.

Las ruedas 18 comprenden discos 20 ensamblados coaxialmente por bridas anulares 22 y que llevan alabes 24
sensiblemente radiales. Estas ruedas 18 estan unidas a un arbol de turbina (no representado) por intermedio de un
cono de arrastre 26 fijado a las bridas anulares 22 de los discos.

Bridas anulares 28 de retencion de los alabes 24 en los discos 20 estan montadas entre los discos y comprenden,
cada una, una pared radial interna 29 apretada axialmente entre las bridas anulares 22 de dos discos adyacentes.

Los distribuidores 12 comprenden dos plataformas anulares 30, 32 coaxiales, respectivamente interna y externa, que
delimitan entre si la vena anular de flujo de los gases en la turbina y entre las cuales se extienden palas fijas 14
sensiblemente radiales. Las plataformas externas 32 de los distribuidores estan ancladas por medios apropiados al
carter externo 16 de la turbina.

La plataforma interna 30 de cada distribuidor es solidaria de un tabique anular 38 radialmente interno que lleva
elementos anulares 36 de material abrasible, estando dispuestos estos elementos 36 en una superficie cilindrica del
tabique anular 38. En el ejemplo representado, el tabique anular 38 es sensiblemente radial y su periferia externa esta
unida a la superficie interna de la plataforma interna 30 del distribuidor. Los elementos abrasibles 36 estan fijados a la
periferia cilindrica interna del tabique anular 38.

Los elementos abrasibles 36 estan dispuestos radialmente al exterior y enfrente de pequefias tiras anulares externas
42 llevadas por las bridas 28. Las pequefias tiras 42 estan destinadas a cooperar por rozamiento con los elementos
36 de modo que se formen juntas deflectoras y se limite el paso de gases en direccion axial a través de estas juntas.

Los distribuidores 12 de la turbina estan sectorizados y estan formados cada uno de varios sectores dispuestos
circunferencialmente uno a continuacion de otro alrededor del eje longitudinal de la turbina.

En la figura 2 se ha representado una parte de un sector de distribuidor 12 segun la técnica anterior a la presente
invencion. Este sector de distribuidor 12 comprende un sector de plataforma interna 30 y un sector de plataforma
externa (no visible) unidos entre si por siete palas 14. El sector de plataforma interna 30 es solidario de un sector de
tabique 38 que lleva elementos abrasibles 36. El sector de plataforma 30 y el sector de tabique 38 estan formados en
una sola pieza de fundicion.

En la técnica actual, los elementos abrasibles 36 estan fijados por soldadura fuerte a la periferia interna del sector de
tabique 38, Deflectores anulares 42 de chapa estan ademas fijados por soldadura fuerte a la periferia interna del sector
de tabique 38, aguas arriba y aguas abajo de los elementos abrasibles 36. Estos deflectores 42 cooperan por efecto
deflector con medios correspondientes de las ruedas con alabes 18 situados aguas arriba y aguas abajo del distribuidor
para limitar el paso de gases en direccion radial entre el distribuidor y estas ruedas con alabes.

La sustitucion de los elementos abrasibles 36 es en este caso una operacion larga y costosa, como se ha indicado en
lo que precede.

Los bordes longitudinales 44, 44’ del sector de plataforma interna 30 de cada sector de distribuidor 12 tienen en sus
extremos circunferenciales formas complementarias de los bordes longitudinales correspondientes de los sectores de
plataformas internas de los sectores de distribuidor adyacentes, de modo que los extremos de los bordes longitudinales
se encajan circunferencialmente uno en otro durante el montaje de este distribuidor (véase la figura 3).

En la técnica actual, los extremos de los bordes longitudinales 44, 44’ de los sectores de plataforma interna 30 estan
mecanizados en Z para definir medios 46 de apoyo axial entre los sectores de distribuidor 12. El apoyo axial de un
sector de plataforma interna 30 en un sector de plataforma interna adyacente permite limitar los desplazamientos
parasitos y las vibraciones de los sectores de distribuidor 12 en funcionamiento de la turbina.

Los medios de apoyo 46 comprenden un material duro denominado « estelita » depositado por un procedimiento largo,
costoso, y dificil de poner en practica, como se ha descrito igualmente en lo que precede.

La invencion permite remediar al menos en parte los problemas anteriormente indicados gracias a un soporte anular
140 no sectorizado que esta anclado de manera desmontable en el tabique anular 138 del distribuidor y que lleva los
elementos 136 de material abrasible.
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En el ejemplo de realizacion representado en las figuras 4 a 8, el soporte anular 140 es en forma de carril y esta
realizado de chapa, por ejemplo de chapa embutida.

El soporte 140 se extiende sobre 360° y permite rigidizar el conjunto de los sectores de distribuidor 112 cuyos extremos
circunferenciales pueden estar desprovistos de estelita. Los extremos de los bordes longitudinales 144, 144’ de los
sectores de plataforma interna de cada distribuidor pueden estar conformados en Z, como en la técnica anterior, parta
conservar las superficies de apoyo axial, o bien estar en corte recto para suprimir estas superficies de apoyo axial.

Segun la presente invencion, el soporte anular 140 comprende medios de anclaje 150 que definen al menos en parte
una garganta anular que desemboca radialmente hacia el exterior y en la cual se inserta la periferia interna de un
tabique radial 138 de un sector de distribucion, que esta festoneada o dentada. El soporte 140 se monta y se desmonta
de la periferia interna del tabique 138 de modo simple y rapido, como se describira mas en detalle en lo que sigue, lo
que permite facilitar la sustitucion de los elementos abrasibles 136 cuando los mismos estén desgastados.

La periferia interna del tabique 138 de cada sector de distribuidor 112 comprende partes macizas 154 en alternancia
con partes huecas 156, estando las partes macizas 154 repartidas regularmente alrededor del eje del distribuidor.

En el ejemplo representado, las partes macizas 154 estan situadas a nivel de las partes terminales circunferenciales
de los sectores de distribuidor 112. Cada parte maciza 154 comprende una media porciéon formada en un extremo de
un sector de tabique 138 de un sector de distribuidor, y una media porcion complementaria formada en el extremo de
un sector de tabique de un sector de distribuidor adyacente. El tabique 138 de cada sector comprende aqui por tanto
una sola parte hueca 156 que se extiende sobre una parte media de este tabique.

Las partes macizas 154 pueden tener una dimensidon o una extension angular en direccion circunferencial que
representa aproximadamente del 10% al 30% de la de un sector de distribuidor 112.

El tabique de cada sector de distribuidor lleva ademas deflectores anulares 142 del tipo anteriormente citado que estan
fijados por soldadura fuerte o soldadura blanda al menos a una de las caras laterales del tabique 138. Estos deflectores
142 estan situados radialmente al exterior de las partes huecas 156 para no dificultar el montaje del soporte 140 en el
tabique 138 (véase la figura 6).

El soporte 140 tiene en seccion en el ejemplo representado (véase la figura 5) una forma sensiblemente en C y
comprende una pared anular radial 168 unida en sus periferias interna y externa a paredes cilindricas interna 170 y
externa 172, respectivamente. La parte terminal axial de la pared cilindrica externa 172, situada en el lado opuesto a
la pared radial, esta plegada hacia el interior de modo que forma un reborde anular radial 174 que se extiende hacia
el interior desde la pared externa 172.

Los elementos 136 de material abrasible estan fijados a la superficie cilindrica interna de la pared 170 del soporte 140,
y los medios de anclaje 150 estan fijados a la superficie cilindrica externa de esta pared 170 del soporte.

En el ejemplo representado, los medios de anclaje tienen en seccion una forma sensiblemente en L y son realizados
por chapas plegadas. Los mismos comprenden cada uno dos alas 158, 160 (véanse las figuras 7 y 8).

Una primera ala 158 es de forma general cilindrica centrada sobre el eje del soporte 140 y esta aplicada y fijada, por
ejemplo por soldadura banda, a la superficie externa de la pared 170 de este soporte 140. La segunda ala 160 se
extiende radialmente hacia el exterior desde su extremo unido a la primera ala 158, sensiblemente paralelamente al
reborde anular 174 del soporte (véase la figura 5).

Los medios de anclaje 150 definen porciones de una garganta anular en las cuales son recibidas las partes macizas
154 de los tabiques 138. Cada porcion esta abierta en un extremo circunferencial, y cerrada en su extremo
circunferencialmente opuesto. Este extremo cerrado es obtenido en el ejemplo representado por plegado de un
extremo circunferencial de la primera ala 158 de modo que forme un reborde radial 162 que forme tope en direcciéon
circunferencial. Este tope esta destinado a retener el soporte 140 en un sentido en direccién circunferencial en el
distribuidor por apoyo circunferencial del reborde 162 en una parte maciza 154 adyacente del tabique 138.

La segunda ala 160 tiene su extremo circunferencial opuesto al reborde 162 que igualmente esta plegado en el lado
opuesto al soporte 140 para formar un reborde 164 de guia del soporte durante su montaje en los tabiques 138.

Esta segunda ala 160 comprende ademas resaltes 166 que estan formados en saliente en la cara de esta ala situada
sensiblemente enfrente del reborde anular 174 del soporte 140. Estos resaltes 166 estan formados en el ejemplo
representado por deformacion plastica de la segunda ala 160. Los mismos permiten mantener axialmente apretadas
las partes macizas 154 de los tabiques que estan intercaladas entre el reborde 174 del soporte anular 140 y las
segundas alas 160 de los medios de anclaje (véase la figura 5), de modo que se limiten las vibraciones del soporte
140 en funcionamiento.

Las caras radialmente externas de las primeras alas 158 de los medios de anclaje 150 pueden quedar en apoyo radial
en los extremos radialmente internos de las partes macizas 154 de los tabiques para asegurar el centrado del soporte
140 con respecto al distribuidor.
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Los medios de anclaje 150 tienen una dimension o extension angular en direccion circunferencial que por ejemplo es
igual, y preferentemente superior, a la de las partes macizas 154 de los tabiques de los sectores de distribuidor, y que
es inferior a la de las partes huecas 156 de estos tabiques. Los extremos radialmente externos de las segundas alas
160 de los medios de anclaje 150 definen un diametro que es ligeramente inferior al definido por los fondos de las
partes huecas 156 de los tabiques y al definido por las superficies radialmente internas de los deflectores 142 (véase
la figura 4). De este modo, los medios de anclaje 150 pueden ser insertados en las partes huecas 156 de los tabiques
138 de los sectores de distribuidor cuando el soporte 140 es alineado axialmente con el distribuidor 112 y es llevado
en traslacion axial sobre el distribuidor. Las partes huecas 156 tienen una dimensién o extension angular en direccion
circunferencial que por ejemplo es superior a la de las partes macizas 154.

El soporte anular 140 queda anclado a los sectores de distribuidor 112 del modo siguiente. Se disponen los sectores
de distribuidor 112 circunferencialmente uno a continuacién de otro. Se alinea el soporte 140 coaxialmente con el
distribuidor sectorizado 112 y se alinean los medios de anclaje 150 del soporte axialmente con las partes huecas 156
del tabique 138 del distribuidor 112. A continuacién se desplaza el soporte 140 en traslacién axial hacia el distribuidor
hasta que el reborde anular 174 del soporte quede en apoyo axial contra los tabiques anulares 138 del distribuidor. En
esta posicion, denominada posicion de montaje y de desmontaje, los medios de anclaje 150 quedan situados a nivel
de las partes huecas 156 del tabique y estan sensiblemente alineados en direccion circunferencial con las partes
macizas 154 de este tabique. Se gira entonces el soporte 140 en un sentido circunferencial con respecto al distribuidor
hasta que las partes macizas 154 de la periferia interna de los tabiques 138 penetren en los medios de anclaje 150.
Las partes macizas 154 deslizan en direccion circunferencial sobre los rebordes 164 que les guian hacia los medios
de anclaje 150. El soporte 140 desliza circunferencialmente sobre los tabiques hasta que las partes macizas 154 de
los tabiques 138 hagan tope sobre los rebordes 162 de los medios de anclaje 150. Las operaciones antes citadas son
realizadas en orden contrario para el desmontaje del distribuidor, y para la sustitucion del soporte 140 o de los
elementos abrasibles 136 de este soporte.



10

15

20

25

30

35

40

ES 2746 200 T3

REIVINDICACIONES

1. Distribuidor (112) de turbina para una turbomaquina, estando este distribuidor sectorizado y formado de sectores
dispuestos uno a continuacién de otro, y comprendiendo cada sector dos plataformas anulares coaxiales,
respectivamente interna (130) y externa, unidas entre si por palas (114) sensiblemente radiales, estando la plataforma
interna unida a un tabique anular (138) sensiblemente radial, estando la periferia interna del tabique anular festoneada
o dentada y comprendiendo partes macizas (154) en alternancia con partes huecas (156), comprendiendo el
distribuidor elementos de material abrasible y un soporte anular (140), caracterizado por que el soporte anular se
extiende en continuo sobre 360°, y comprende medios (150) de anclaje a los tabiques anulares de los sectores,
estando configurado el soporte anular para deslizar circunferencialmente sobre los tabiques y para ser desplazable
angularmente entre una posicion de montaje y de desmontaje y una posicion de bloqueo en la cual los medios de
anclaje cooperan con las partes macizas de los tabiques anulares de los sectores para asegurar el mantenimiento del
soporte sobre este tabique.

2. Distribuidor segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el soporte (140) es en forma de carril y esta realizado
de chapa.

3. Distribuidor segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que los medios de anclaje (150) definen porciones
de una garganta anular que desembocan radialmente hacia el exterior y en las cuales se alojan las partes macizas
(154) de los tabiques anulares de los sectores en posicion de bloqueo.

4. Distribuidor segun la reivindicacion 3, caracterizado por que cada porcidon de garganta anular comprende un extremo
circunferencial abierto para la insercion de los medios de anclaje al menos en una parte maciza (154) del tabique, y
un extremo circunferencial opuesto cerrado de bloqueo en rotacion en un sentido del soporte sobre el tabique.

5. Distribuidor seguiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los medios de anclaje (150) tienen
en seccion una forma sensiblemente en L o en U y estan repartidos regularmente sobre una circunferencia del soporte.

6. Distribuidor seguin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los medios de anclaje (150) estan
realizados de chapa y estan afiadidos y fijados por ejemplo por soldadura fuerte o soldadura blanda, al soporte anular
(140).

7. Distribuidor segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que las partes macizas (154) estan
formadas en los extremos circunferenciales de los tabiques (138) de los sectores de distribuidor (112).

8. Distribuidor segun la reivindicacién 7, caracterizado por que el tabique de cada sector comprende en cada uno de
sus extremos circunferenciales una porcion de parte maciza cuya otra porcion esta formada en un extremo
circunferencial del tabique de un sector de distribuidor adyacente.

9. Distribuidor seguiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los medios de anclaje (150) tienen
una dimensién o una extension angular en direccion circunferencial que es igual o superior a la de las partes macizas
de los tabiques de los sectores.

10. Distribuidor segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que deflectores anulares (142) de
chapa estan fijados, por ejemplo por soldadura fuerte, al tabique.

11. Turbina de baja presion de turbomaquina, caracterizada por que la misma comprende al menos un distribuidor
(112) segun una de las reivindicaciones 1 a 10.

12. Turbomaquina, tal como un turborreactor o un turbopropulsor de avién, caracterizada por que la misma comprende
al menos un distribuidor (112) segun una de las reivindicaciones 1 a 10.
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