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ES 2746 283 T3

DESCRIPCION

Cartucho de suministro, sistema de cartuchos de suministro y procedimiento de funcionamiento de una maquina que
usa dicho sistema de cartuchos de suministro

Campo de la invencion

La presente invencion se refiere al campo de cartuchos de suministro adaptados para suministrar un soporte de
partes individuales que presenta una pluralidad de partes de dosis individual de una sustancia comestible, tal como
por ejemplo café tostado y molido, a un aparato para preparar productos comestibles, tales como por ejemplo
bebidas aromaticas.

La presente invencion se refiere ademas a un sistema de cartuchos de suministro del tipo de la presente invencion,
asi como a un procedimiento para preparar bebidas basado en un cartucho de suministro del tipo de la presente
invencion.

Antecedentes de la invencion

La técnica anterior incluye varias soluciones relacionadas con un envase para un soporte flexible y alargado que
presenta una pluralidad de partes de dosis individual, principalmente de café.

Los documentos US 3.143.954 y US 3.213.777 dan a conocer maquinas de preparacion de bebidas que presentan
un dispositivo de accionamiento adaptado para mover una tira con una pluralidad de dosis individuales de manera
sucesiva hasta un dispositivo de extraccion.

El documento WO097/17006 da a conocer otra maquina de este tipo y adaptada para usar una tira con dosis
individuales que esta alojada en una disposiciéon en zigzag a lo largo de una direccion vertical dentro de un envase
respectivo.

El documento WO 2007/003182 A1 da a conocer un cartucho de suministro en forma de caja y que presenta una
linea de debilitamiento que se extiende alrededor de todo el perimetro de un envase respectivo.

Los documentos GB 2266228 y WO 2013/169134 A2, este ultimo presentado por el solicitante de la presente
invencion, dan a conocer maquinas adaptadas de modo que pueden funcionar con cartuchos para el suministro de
partes individuales en forma de cilindro y paralelepipedo. En particular, el documento GB 2266228 propone cajas de
envase que presentan una abertura de envase adaptada para la salida de soporte respectivo de partes individuales.
Dicha abertura de salida se proporciona Unicamente en una cara de la caja de envase y proporciona dos elementos
opuestos que funcionan con doble ventana de instrumento sobre el soporte de partes individuales. Esta
configuracion tiende a aplicar dos fuerzas opuestas sobre el soporte de partes individuales y se demostré que era
menos eficaz en ensayos.

Ninguno de los documentos en la técnica anterior da a conocer una solucion para la abertura de salida de dicho
envase, en particular una solucion para la abertura de salida que proporcione un desplazamiento eficaz y fiable de
soporte respectivo de partes individuales fuera de dicho envase.

Ademas, ninguno de los documentos en técnica anterior da a conocer un sistema de cartuchos con dimensiones que
permitan el uso del mismo por la misma maquina y que proporcione un uso mas fiable y mas ergonémico.

Descripcion general de la invencion

El objetivo de la presente invencidon es proporcionar un cartucho de suministro que comprenda una carcasa de
envase adaptada para alojar un soporte de partes individuales, proporcionado en un soporte flexible alargado de tipo
tira, o similar, y adaptado de modo que proporcione un desplazamiento eficaz y fiable del soporte respectivo de
partes individuales fuera de dicha carcasa de envase.

Dicho cartucho de suministro se usa preferiblemente en una maquina para preparar bebidas, tales como por ejemplo
café de tipo expreso, té y similares, particularmente por medio de extraccidon de sustancias aromaticas envasadas en
dichas partes de dosis individual.

Este objetivo se resuelve segun la presente invencién por medio de un cartucho de suministro segun la
reivindicacion 1.

En particular, el cartucho de suministro segun la presente invencién comprende una carcasa de envase en una
forma generalmente de tipo paralelepipedo y adaptada para alojar un soporte de partes individuales configurado
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como una tira, mediante lo cual dicha carcasa de envase presenta una linea de material debilitado adaptada de
modo que puede romperse manualmente y configurada en una forma de tipo U, o similar, de modo que mantiene
una conexiéon de tipo pivotante con el resto de la carcasa de envase y de ese modo ejerce una fuerza,
preferiblemente hacia abajo, sobre el soporte de partes individuales a medida que se tira de este Ultimo fuera de
dicha carcasa de envase.

Segun una realizacion preferida, dicha carcasa de envase presenta una anchura comprendida entre 40 y 60 mm,
preferiblemente entre 45 y 55 mm, una profundidad comprendida entre 10 y 70 cm, preferiblemente entre 20 y
50 cm, y una altura comprendida entre 4 y 50 cm.

Segun otra realizacién preferida, dicha carcasa de envase se proporciona en un cartén con una densidad de entre
100 y 300 g, preferiblemente entre 150 y 250 g.

Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un sistema de cartuchos de suministro que comprenda al
menos dos tipos de cartuchos de suministro adaptados para diferentes cantidades de partes individuales y que
proporcione un uso mas fiable y ergonémico del mismo.

Este objetivo se resuelve segun la presente invencién por medio de un sistema de cartuchos de suministro segun la
reivindicacion 8.

Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un procedimiento para preparar bebidas basado en un
cartucho de suministro de multiples partes individuales del tipo de la presente invencién, y que resulte mas fiable.

Este objetivo se resuelve segun la presente invencion por medio de un procedimiento segun la reivindicacion 14.
Segun una realizacidn preferida, cada ciclo de preparacion de una bebida incluye la repeticién de las etapas de
hacer rotar un dispositivo de accionamiento para corresponder con el avance del soporte de partes individuales en
una posicion fuera de la carcasa de envase y con el suministro de una parte de dosis individual a un dispositivo de
extraccion, para cada ciclo de funcionamiento.

Descripcion de las figuras

Ahora se explicara la invenciéon con mas detalle basandose en realizaciones preferidas de la misma y las figuras
adjuntas.

Las figuras muestran, en representaciones esquematicas simplificadas:

Figura 1: vista desde arriba de un soporte (2) de partes individuales (en el lado izquierdo) y vista lateral de una parte
(21) de dosis individual (en el lado derecho) segun la técnica anterior;

Figura 2: vista lateral (en la parte superior, lado izquierdo) y vista frontal (en la parte superior, lado derecho), asi
como detalle PO1 (en la parte inferior), de una maquina (10) para preparar bebidas segun la técnica anterior,
adaptada para usar un cartucho (1) de suministro que incluye un soporte (2) de partes individuales segun la figura 1;

Figura 3: vistas laterales de las diferentes caras laterales (lado izquierdo) y lado frontal (lado derecho) de un
cartucho (1) de suministro segun la invencion;

Figura 4: vista en corte del detalle (P02) segun la figura 4 (lado izquierdo) y vista frontal correspondiente de la
primera realizacion del cartucho (1) de suministro segun la invencion;

Figura 5: vistas laterales principales de una segunda realizacién de un cartucho (1) de suministro segun la invencion;
Figura 6: vistas laterales principales de una tercera realizacién de un cartucho (1) de suministro segun la invencién;

Figura 7: vista lateral (lado izquierdo) y lado frontal (lado derecho), de dos tipos de cartucho (1, 1’) de suministro de
una primera realizacion de un sistema de cartuchos (1) de suministro segun la invencion;

Figura 8: vista lateral (lado izquierdo) y vista frontal (lado derecho) de una realizacion de cartucho (1°) de suministro
segun la invencion;

Figura 9: vistas lateral y frontal (lado derecho) de una maquina (10) para preparar bebidas adaptada para usar un
sistema de cartuchos de suministro segun la presente invencion, que presenta una primera realizacion de un
cartucho (1) de suministro segun la presente invencién y de dicho sistema de cartuchos de suministro;
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Figura 10: vistas lateral y frontal (lado derecho) de una maquina (10) para preparar bebidas y adaptada para usar un
sistema de cartuchos de suministro segun la presente invencién, que presenta una segunda realizacion de un
cartucho (1’) de suministro segun la presente invencion y de dicho sistema de cartuchos de suministro.

Descripcion de realizaciones preferidas de la invencion

Tal como se menciond anteriormente, en la técnica anterior se conocen varias soluciones de cartuchos (1) de
suministro adaptados para su uso en una maquina (10) para preparar bebidas, y que comprenden basicamente una
carcasa (11) de envase adaptada para alojar un soporte (2) de partes individuales de tipo tira, o similar, dentro de la
misma, que presenta una pluralidad de partes (22) de dosis individual proporcionadas sucesivamente a lo largo de
una extensioén (E) de soporte respectiva.

La figura 1 representa vistas de un soporte (2) de partes individuales segun la técnica anterior, mediante lo cual
dichas partes (21) de dosis individual presentan una longitud (C) a lo largo de la direccién de dicho soporte extension
(E), y una anchura (L) a lo largo de una direccion transversal al mismo.

La figura 2 representa una maquina (10) para preparar bebidas segun la técnica anterior, adaptada para usar un
cartucho (1) de suministro que comprende un soporte (2) de partes individuales del tipo representado en la figura 1.
Tal como puede observarse, dicha maquina (10) presenta al menos una disposicion (3) de recogida adaptada para
fijar dicho cartucho (1) de suministro, al menos un dispositivo (4) de extraccién adaptado para recoger una de dichas
partes (21) de dosis individual dentro del mismo, y al menos un dispositivo (5) de accionamiento dispuesto aguas
abajo de dicho cartucho (1) de suministro y aguas arriba de dicho dispositivo (4) de extraccién y proporcionado de
modo que puede mover dicho soporte (2) de partes individuales por medio de rotacién y de ese modo suministrar
partes (21) de dosis individual respectivas satisfactoriamente a dicho dispositivo (4) de extraccion.

En particular, tal como puede observarse mejor en el detalle P01 de la figura 2, dicho dispositivo (5) de
accionamiento esta adaptado de modo que puede rotar y de ese modo ejercer una traccion fuerza sobre un borde
aguas abajo de dicho soporte (2) de partes individuales, moviendo asi la parte (21) de dosis individual mas alejada
aguas abajo desde una direccion de desplazamiento sustancialmente horizontal hasta una direccion de
desplazamiento sustancialmente vertical, bajando hasta una posicién en la que se separa del resto del soporte (2)
de partes individuales y cae bajo la accion de la fuerza de la gravedad, al interior de dicho dispositivo (4) de
extraccion.

La figura 3 da a conocer las diferentes vistas laterales de una primera realizacion de un cartucho (1) de suministro
segun la presente invencion.

Tal como puede observarse, dicho cartucho (1) de suministro presenta una carcasa (11) de envase proporcionada
en una forma de tipo paralelepipedo general, o similar, adaptada de modo que puede alojar dicho soporte (2) de
partes individuales dentro de la misma. Ademas, dicha carcasa (11) de envase presenta una anchura (W), una
profundidad (D) y una altura (H), mediante lo cual dicha profundidad (D) se proporciona sustancialmente mayor que
dicha anchura (W).

Dicha carcasa (11) de envase presenta ademas una linea (13) de debilitamiento adaptada de modo que puede
romperse manualmente y proporcionada en una esquina (12) de envase en la proximidad de la cual esta dispuesto
un borde (22) aguas abajo de dicho soporte (2) de partes individuales (no representado).

Dicha linea (13) de debilitamiento puede proporcionarse mediante Unicamente una linea de regiones sucesivas de
material de envase debilitado, en un patrén de linea perforada general o similar, o mediante dos o mas lineas (13)
de debilitamiento que se desarrollan en paralelo, o mediante otra forma de debilitamiento que configura una
orientacion de debilitamiento.

En particular, segun un primer aspecto de la invencion de la presente invencion, dicha linea (13) de debilitamiento se
proporciona con una configuracion en una forma de tipo U, o similar, preferiblemente que se desarrolla en al menos
dos caras de dicha esquina (12) de envase, de modo que proporciona una conexion de tipo pivotante de la esquina
(12) de envase respectiva sobre la abertura de salida respectiva de dicho soporte (2) de partes individuales. Por
tanto da ventajosamente como resultado una disposicion de abertura mediante la cual parte de la esquina (12) de
envase permanece en conexion con el resto de la carcasa (11) de envase en forma de una ventana pivotante y de
modo que ejerce una presion sobre el soporte (2) de partes individuales, favoreciendo de esa manera el
desplazamiento del mismo fuera de dicho cartucho (1) de suministro.

Tal como puede observarse, segun una realizaciéon preferida, dicha linea (13) de debilitamiento se proporciona en
las caras laterales y en la cara hacia abajo de dicha esquina (12) de envase, de modo que configura una abertura de
salida en una forma de prisma trapezoide.
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La figura 4 representa el detalle P02 identificado en la figura 3.

Segun una realizaciéon preferida de un cartucho (1) de suministro, dicha linea (13) de debilitamiento se desarrolla a lo
largo de dicha altura (H) de la carcasa (11) de envase, de modo que proporciona una altura de salida de abertura
que es mayor que la mitad y menor que 3/4 de dicha longitud (C) de cada parte (21) de dosis individual,
preferiblemente menor que 2/3 de dicha longitud (C). La disposicion resultante de abertura de salida favorece la
salida de dicho soporte (2) de partes individuales, ejerciendo presion sobre este ultimo al tiempo que proporciona
simultaneamente espacio libre para el paso de dichas partes (21) de dosis individual.

Segun otra realizacion preferida del cartucho (1) de suministro, dicha linea (13) de debilitamiento se desarrolla a lo
largo de dicha profundidad (D) de la carcasa (11) de envase, de modo que proporciona una extension de salida
menor que dicha longitud (C) de cada parte (21) de dosis individual, preferiblemente menor que 3/4 de dicha longitud
(C), de manera particularmente preferible menor que 2/3 de dicha longitud (C).

La figura 5 representa una segunda realizacion de la linea (13) de debilitamiento en un cartucho (1) de suministro
segun la presente invencion.

Tal como puede observarse, la carcasa (11) de envase todavia presenta en este caso una linea (13) de
debilitamiento configurada en una forma de tipo U y proporcionada unicamente en las caras laterales y hacia abajo
de la esquina (12) de envase. Por tanto, a partir de la rotura de la linea (13) de debilitamiento se obtiene como
resultado una abertura de salida que proporciona un refuerzo estructural de las regiones laterales y que contribuye
ventajosamente a mantener una alineacion estable del soporte (2) de partes individuales a medida que se tira de
este ultimo fuera del cartucho carcasa (11).

La figura 6 representa una tercera de la linea (13) de debilitamiento en un cartucho (1) de suministro segun la
presente invencion.

En este caso, la carcasa (11) de envase presenta una linea (13) de debilitamiento proporcionada con una
configuracion de perimetro cerrado y que se desarrolla en las caras laterales, en la cara delantera y en la cara hacia
abajo. Por tanto, la rotura de la linea (13) de debilitamiento proporciona una abertura completamente sin
obstrucciones para la salida de dicho soporte (2) de partes individuales.

La figura 7 representa una primera realizacion de un sistema de cartuchos (10) de suministro segun la presente
invencion, que comprende un primer cartucho (1) de suministro de menor altura (H), representado en vista lateral y
frontal en la parte superior de la figura, y un segundo cartucho (1’) de suministro de mayor altura (H), representado
en la parte inferior de la figura.

Segun un primer aspecto de la invencion, dichos cartuchos (1, 1’) de suministro presentan carcasas (11) de cartucho
que presentan una linea (13) de debilitamiento similar y se distinguen unos de otros por la altura (H) diferente.

La figura 8 representa otra realizacion, mediante la cual el cartucho (1) de suministro presenta en este caso un
orificio (14) en las caras laterales de la carcasa (11) de cartucho respectiva, adaptado para fijar un cilindro (15) de
modo que puede rotar y alrededor del cual se enrolla dicho soporte (2) de partes individuales.

Segun una realizacion preferida, dicho cilindro (15) estd soportado por elementos de soporte respectivos
proporcionados en dicha disposicion (3) de recogida.

Ademas, segun otra realizacion preferida, la carcasa (11) de cartucho de dichos cartuchos (1, 1’) de suministro
presenta medios (16) de identificacion, preferiblemente un dispositivo de tipo RFID o similar, preferiblemente
dispuestos en la regidn por encima de dicha abertura de salida del soporte (2) de partes individuales.

Las figuras 9 y 10 representan una maquina (10) para preparar bebidas adaptada para usar un sistema de cartuchos
(1, 1") de suministro segun la presente invencién. Tal como puede observarse, la misma maquina (10) para preparar
bebidas presenta una disposicién (3) de recogida adaptada de modo que proporciona la colocacion en posicion tanto
de un primer cartucho (1) de suministro que presenta una altura (H), como de un segundo cartucho (1’) de suministro
que presenta una altura (H) diferente, en particular una sustancialmente mayor.

Segun una realizacion preferida, dicha disposicion (3) de recogida se proporciona con una profundidad mayor que la
profundidad (D) de dichos cartuchos (1, 1’) de suministro. Ademas, segun una realizacién preferida, dicha
disposicion (3) de recogida presenta un elemento de tipo tapa que puede retirarse en el caso de usar un cartucho
(1’) de suministro de altura (H) mayor que la altura de la disposicién (3) de recogida.

Un procedimiento para preparar bebidas segun la presente invencion comprende las etapas de proporcionar una
maquina (10) para preparar bebidas, en particular una maquina (10) para preparar bebidas que presenta un
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dispositivo (5) de accionamiento proporcionado de modo que puede rotar alrededor de un eje de rotacion
sustancialmente horizontal y dispuesto aguas arriba de un dispositivo (4) de extraccion, y de proporcionar un
cartucho (1) de suministro que comprende un carcasa (11) de cartucho que envasa un soporte (2) de partes
individuales en una forma de tipo tira, o similar, que presenta una pluralidad de partes (21) de dosis individual
sucesivas, y una esquina (12) de cartucho que presenta una linea (13) de debilitamiento.

Después de eso, el procedimiento incluye las etapas (no necesariamente en esta secuencia) de romper
manualmente dicha linea (13) de debilitamiento proporcionada en dicha esquina (12) de cartucho y de fijar la
carcasa (11) de cartucho en una disposicion (3) de recogida proporcionada en dicha maquina (10), mediante lo cual
dicha carcasa (11) de cartucho se dispone con una esquina (12) de cartucho respectiva en la proximidad de dicho
dispositivo (5) de accionamiento.

Después de eso, el procedimiento incluye las etapas de colocar una primera parte (21) de dosis individual que esta
mas alejada aguas abajo en dicho soporte (21) de partes individuales en enganche con una superficie perimetral
exterior de dicho dispositivo (5) de accionamiento, y accionar dicho dispositivo (5) de accionamiento en un
movimiento de rotacion tal como para desplazar dicho soporte (21) de partes individuales por medio de traccion
fuera de la carcasa (11) de cartucho.
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REIVINDICACIONES

Cartucho (1) de suministro adaptado para suministrar un soporte (2) de partes individuales, que presenta
una pluralidad de partes (21) de dosis individual adaptadas para contener una sustancia comestible, tal
como por ejemplo café tostado y molido, a una maquina (10) para preparar productos comestibles, tales
como por ejemplo bebidas aromaticas, y que comprende:

- una carcasa (11) de envase proporcionada en una forma de tipo paralelepipedo general, o similar, que
presenta una anchura (W), una profundidad (D) y una altura (H), y

- un soporte (2) de partes individuales proporcionado en una forma de tipo tira, o similar, y que comprende
una pluralidad de partes (21) de dosis individual que presentan una longitud (C) y una anchura (L) y estan
dispuestas sucesivamente de manera adyacente a lo largo de una extensién (E) de soporte,

mediante lo cual dicho soporte (2) de partes individuales se proporciona dentro de dicha carcasa (11) de
envase con un borde (22) aguas abajo en la proximidad de una esquina (12) de envase,

mediante lo cual la regidén de dicha esquina (12) de envase presenta al menos una linea (13) de
debilitamiento de dicha carcasa (11) de envase adaptada de modo que puede romperse manualmente y de
ese modo proporcionar una abertura de salida de dicho soporte (2) de partes individuales fuera de dicha
carcasa (11) de envase,

caracterizado porque dicha linea (13) de debilitamiento se proporciona con una configuracion semicircular o
semitrapezoidal, por ejemplo en una forma de tipo U, o similar, orientada hacia arriba, de modo que
proporciona una conexion de tipo pivotante de la esquina (12) de envase respectiva sobre dicha abertura de
salida, ejerciendo asi un peso sobre dicho soporte (2) de partes individuales con una componente de fuerza
opuesta a la fuerza de traccion ejercida sobre dicho soporte (2) de partes individuales a medida que se tira
de este ultimo fuera de dicha carcasa (11) de envase.

Cartucho (1) de suministro segun la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha linea (13) de debilitamiento
se desarrolla en dos o tres caras de dicha esquina (12) de envase.

Cartucho (1) de suministro segun la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha linea (13) de debilitamiento
se desarrolla en las caras laterales y en la cara orientada hacia abajo de dicha esquina (12) de envase, o
en la cara delantera y la cara orientada hacia abajo de dicha esquina (12) de envase.

Cartucho (1) de suministro segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a 3, caracterizado porque
dicha linea (13) de debilitamiento se desarrolla en la cara delantera y en la cara orientada hacia abajo de
dicha esquina (12) de envase de modo que configura una anchura de salida de abertura menor que la
anchura (W) de dicha carcasa (11) de envase y mayor que la anchura (L) de dicho soporte (2) de partes
individuales.

Cartucho (1) de suministro segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a 4, caracterizado porque
dicha linea (13) de debilitamiento se desarrolla a lo largo de la direccidon de la altura (H) de dicha carcasa
(11) de envase, de modo que se proporciona una altura de salida de abertura mayor que la mitad y menor
que 3/4 de dicha longitud (C) de cada parte (21) de dosis individual, preferiblemente menor que 2/3 de
dicha longitud (C).

Cartucho (1) de suministro segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a 5, caracterizado porque
dicha linea (13) de debilitamiento se desarrolla a lo largo de la direccién de dicha profundidad (D), de modo
que se proporciona una extension de abertura de salida menor que dicha longitud (C) de cada parte (21) de
dosis individual, preferiblemente menor que 3/4 de dicha longitud (C), de manera particularmente preferible
menor que 2/3 de dicha longitud (C).

Cartucho (1) de suministro segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a 6, caracterizado porque
presenta un orificio (14) en las caras laterales de dicha carcasa (11) de envase, adaptado de modo que se
proporciona soporte de rotacion para un cilindro (15) alrededor del cual se enrolla dicho soporte (2) de
partes individuales.

Sistema de cartuchos de suministro que comprende al menos dos tipos de cartuchos (1, 1') de suministro
segun las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque dichos tipos de cartuchos de suministro comprenden
una carcasa (11) de envase que presenta una linea (13) de debilitamiento similar y al menos una dimension
diferente.
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Sistema segun la reivindicacion 8, caracterizado porque dichos tipos de cartuchos (1, 1°) de suministro
presentan soportes (2) de partes individuales con un numero diferente de partes (21) de dosis individual.

Sistema segun la reivindicacion 8 6 9, caracterizado porque dichos tipos de cartuchos (1, 1’) de suministro
presentan una profundidad (D) similar y una altura (H) diferente.

Sistema segun las reivindicaciones 8 a 10, caracterizado porque dichos tipos de cartuchos (1, 1’) de
suministro presentan una profundidad (D) diferente y una altura (H) similar.

Sistema segun las reivindicaciones 8 a 11, caracterizado porque dichos tipos de cartuchos (1, 1’) de
suministro presentan un formato similar y sélo una dimensién diferente, en particular presentan anchura (W)
y profundidad (D) similares y una altura (H) diferente.

Sistema segun las reivindicaciones 8 a 12, caracterizado porque dichos tipos de cartuchos (1, 1) de
suministro presentan medios (16) de identificacion, preferiblemente de tipo RFID, mediante lo cual dichos
medios (16) de informacion se proporcionan en una cara delantera y en una posicién relativa similar de la
carcasa (11) de envase de dichos cartuchos (1, 1’) de suministro, con respecto a la regidon delantera de una
maquina (10) para preparar bebidas.

Procedimiento para preparar un producto comestible, tal como por ejemplo una bebida aromatica, que
comprende las etapas de:

- proporcionar una maquina (10) para preparar productos comestibles, en particular una maquina (10) para
preparar bebidas que presenta un dispositivo (4) de extraccion adaptado para recoger una parte (21) de
dosis individual, y un dispositivo (5) de accionamiento proporcionado de modo que puede rotar alrededor de
un eje de rotacion sustancialmente horizontal y dispuesto aguas arriba de un dispositivo (4) de extraccion;

- proporcionar dos cartuchos (1, 1) de suministro que comprenden una carcasa (11) de envase que
presenta una linea (13) de debilitamiento;

- romper manualmente dicha linea (13) de debilitamiento proporcionada en dicha esquina (12) de envase de
modo que esta ultima da como resultado la conexidn pivotante con el resto de la carcasa (11) de envase;

- fijar dicha carcasa (11) de envase en una disposicion (3) de recogida proporcionada en dicha maquina
(10), mediante lo cual dicha carcasa (11) de envase esta dispuesta con la esquina (12) de envase
respectiva en la proximidad de dicho dispositivo (5) de accionamiento;

- colocar una primera parte (21) de dosis individual que esta mas alejada aguas abajo en dicho soporte (21)
de partes individuales en interaccion con una superficie perimetral exterior de dicho dispositivo (5) de
accionamiento,

- accionar dicho dispositivo (5) de accionamiento en un movimiento de rotacién de modo que este ultimo
desplaza dicho soporte (21) de partes individuales por medio de tracciéon fuera de la carcasa (11) de
envase, al menos parcialmente contra una componente de fuerza opuesta ejercida hacia abajo por dicha
esquina (12) de envase.

Procedimiento segun la reivindicacion 14, caracterizado porque incluye ademas las etapas de:

- introducir un cilindro (15) en un orificio (14) proporcionado en las caras laterales de dicha carcasa (11) de
envase, de modo que los bordes (15) de dicho cilindro sobresalen fuera de dichas caras laterales;

- colocar los bordes sobresalientes de dicho cilindro (15) en un soporte de modo que puede rotar en una
parte de dicha maquina (10).
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