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ES 2746 423 T3

DESCRIPCION
Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigon
OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a una planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para
torre de hormigdn que permite reducir el tiempo y material empleado para la puesta en funcionamiento de dicha planta
que permite llevar a cabo la fabricacion de los elementos prefabricados de hormigdn para torre de hormigon.

El objeto de la invencién es una planta portatil de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén que
permite optimizar en cada zona de la misma el uso de hormigdn necesario para soportar los esfuerzos asociados al peso
de los elementos que apoyan sobre dichas zonas, reduciendo la superficie total de la planta cubierta por el hormigon y el
tiempo y recursos necesarios tanto para su puesta en marcha como para su desmantelamiento.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En el campo de los aerogeneradores, cuanto mayor es la altura y la potencia del mismo, y por tanto el empuje que
soporta la torre, mayor es el momento en la base de la misma. Para permitir soportar las cargas asociadas es
conveniente emplear una torre con diametro en la base que supera las dimensiones maximas de transporte por
carretera, para lo cual habitualmente las torres se fabrican de hormigén y a partir de dovelas de dimensiones
transportables. Cada dovela resulta de dividir un segmento tubular en varios segmentos longitudinales. Colocando
varias dovelas adyacentes unas junto a otras se construye un segmento tubular o seccion de torre, donde la torre
esta constituida por varios segmentos de torre asi construidos.

Las dovelas constan basicamente de un entramado metalico o armadura en su interior que le confiere a la dovela las
propiedades adecuadas a traccién y de una parte de hormigén que aporta las propiedades estructurales a
compresion requeridas. Para la fabricacién de las mismas, en una primera fase se configura la armadura metalica de
acuerdo a las especificaciones geométricas, donde dicha armadura se dispone en un molde que dispone de una
base y un contramolde que lo cierra, para a continuacion verter el hormigéon que curara, generalmente al vapor,
dentro de dicho molde.

El conformado de la armadura se realiza sobre unas estructuras que actian a modo de plantillas para la
configuracion de la armadura de los elementos prefabricados de hormigén, donde la armadura de una dovela pesa
aproximadamente 10 veces menos que el total de la dovela, por lo que la estructura sobre la que se monta pesa
igualmente unas 10 veces menos que el molde donde posteriormente se dispone la armadura conformada.

Habitualmente, los modulos prefabricados son conformados empleando unos moldes de curado al vapor en unas
instalaciones especificamente preparadas para ello y son trasladados mediante vehiculos hasta el emplazamiento,
lugar donde la torre es ensamblada y las juntas verticales y horizontales entre médulos son realizadas.

Las juntas verticales y horizontales de una torre modular son criticas desde el punto de vista estructural y ademas
determinan el tiempo que cuesta erigir una torre. Por dicha razén se tiende a minimizar el numero de juntas,
haciendo los médulos tan grandes como sea posible, de manera que nuevamente el transporte por carretera
determina las dimensiones de dichos mddulos, que se construyen de hasta 20 m de largo y 4 m de ancho. Sin
embargo el peso resultante de cada mddulo llega a alcanzar las 50 tn, lo que encarece considerablemente el costo
del transporte de los elementos prefabricados desde el punto de fabricacién hasta el emplazamiento donde se erige
la torre.

Ademas, existen emplazamientos en que el recurso edlico puede ser bueno pero no asi las infraestructuras para
acceder hasta ellos.

Para evitar el transporte de componentes de tan gran envergadura y peso se han desarrollado plantas portatiles
especialmente concebidas para la fabricacion de elementos prefabricados para torres de aerogeneradores que se
ubican en las proximidades del emplazamiento edlico.

La patente espafiola ES2371960B1 divulga una planta portatil en la que se dispone sobre el piso una losa de
hormigoén sobre la que apoyan los diferentes equipos y materiales empleados, losa formada directamente sobre el
terreno compactado, sin anclajes ni cimientos. Sin embargo, esta losa esta formada directamente sobre el terreno y
presenta las mismas caracteristicas en todas las zonas de la planta.

La presente invencion divulga una planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre
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de hormigén que solventa todos los inconvenientes anteriores.

El documento JP2000210923A divulga una planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén
que comprende un aparato para la fabricacion de una unidad de hormigén que a su vez comprende un molde dispuesto
en un lugar de disposicion de moldes para disponer de una pluralidad de los mismos.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a una planta portatil para la fabricacién de elementos prefabricados de hormigén para
torre de hormigdén de acuerdo a la reivindicacion 1, que comprende un piso donde se encuentran dispuestas al menos
una zona de hormigonado y al menos una zona de configuracién de la armadura interior del elemento prefabricado de
hormigon, donde la zona de hormigonado comprende al menos un molde para el conformado de los elementos
prefabricados de hormigoén.

El piso comprende ademas una losa modular de hormigon dispuesta sobre un terreno compactado previamente a la
instalacion de la planta portatil.

Esta losa modular de hormigdn comprende a su vez, en la zona de hormigonado, al menos un médulo de hormigon
configurado para soportar los esfuerzos asociados al menos al peso del molde para el conformado de los elementos
prefabricados de hormigén y del respectivo elemento prefabricado.

Para ello, cada modulo de hormigén tiene una superficie y un espesor suficientes para que el terreno sobre el que
apoya no ceda por efecto del peso de los elementos que apoyan sobre él.

De esta manera, la planta asi constituida permite optimizar en cada zona el uso de hormigén, reduciendo la
superficie total de la planta cubierta por dicho material y el tiempo y recursos necesarios tanto para su puesta en
marcha como para su desmantelamiento, ya que la losa modular de hormigén se encuentra dispuesta Unicamente
donde el peso de los componentes lo requieren.

Asi, opcionalmente, la planta portatil comprende unas zonas de separacién entre modulos de hormigén de la zona
de hormigonado que comprenden un material de recubrimiento que cubre el piso y aisla el ambiente del interior de la
planta de elementos contaminantes que pueda contener el terreno, como por ejemplo el polvo, de manera que entre
los moédulos de hormigén existen espacios libres de hormigoén.

De acuerdo a la invencién, la zona de configuracién de la armadura interior del elemento prefabricado de hormigén
comprende al menos una estructura metalica que actia a modo de plantillas para la configuracion de la armadura de
los elementos prefabricados de hormigon.

La losa modular de hormigén comprende, en la zona de configuraciéon de la armadura, al menos un moédulo de
hormigén configurado para soportar los esfuerzos asociados al menos al peso de la estructura metalica y de la
armadura de los elementos prefabricados de hormigon.

De manera también opcional, sobre el piso de la planta portatil se encuentra dispuesta ademas una zona de transito
de personas y de vehiculos de transporte de material en una zona anexa a la zona de hormigonado.

Esta zona de transito de personas y de vehiculos de transporte de material comprenden, o bien una capa de
pavimento o unos chapones metalicos de dimensiones transportables segun la capacidad de carga necesaria en
dicha zona, o bien una capa de material de recubrimiento de baja capacidad de carga que evita la contaminacién del
ambiente de la planta para no afectar a la calidad de los elementos prefabricados de hormigén. De esta manera, los
chapones metalicos pueden ser reutilizados en otras plantas tras el desmantelamiento de la misma.

La planta portatil para la fabricacion de dovelas para torre de hormigén asi constituida permite optimizar en cada zona
de la misma el uso de hormigén necesario para soportar los esfuerzos asociados al peso de los elementos que apoyan
sobre dichas zonas, reduciendo la superficie total de la planta cubierta por el hormigon y el tiempo y recursos necesarios
tanto para su puesta en marcha como para su desmantelamiento.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las
caracteristicas de la invencion, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacién practica de la misma, se acompafia
como parte integrante de dicha descripcion, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:
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Figura 1.- Muestra una vista esquematica en planta de la planta portatil para la fabricacién de elementos prefabricados de
hormigdn para torre de hormigén de la presente invencion.

Figura 2.- Muestra una vista en seccion AA de la Figura 1.

Figura 3.- Muestra una vista en perspectiva de un moédulo de hormigén de la losa modular de hormigén de la presente
invencion, soportando dicho médulo de hormigén los esfuerzos asociados al peso del molde para el conformado de
los elementos prefabricados de hormigén y del respectivo elemento prefabricado.

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva de varios médulos de hormigén de la losa modular de hormigdén de la
presente invencion, soportando dichos médulos de hormigén los esfuerzos asociados al peso del molde para el
conformado de los elementos prefabricados de hormigén y del respectivo elemento prefabricado.

Figura 5.- Muestra una vista en secciéon como la de la Figura 2 donde la zona de la planta portatil para transito de
personas y de vehiculos de transporte de material se encuentra elevada.

Figura 6.- Muestra una vista en seccion como la de la Figura 2 donde la zona de la planta portatil donde se
encuentra dispuesto al menos un médulo de hormigén configurado para soportar los esfuerzos asociados al menos
al peso del molde para el conformado de los elementos prefabricados de hormigén y del respectivo elemento
prefabricado se encuentra parcialmente enterrada.

Figura 7.- Muestra una vista esquematica en planta de la planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados
de hormigoén para torre de hormigén de la presente invencion segun otro ejemplo de realizacion.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A continuacion se describira de forma detallada la presente invencion, donde la planta portatil para la fabricacién de
elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén comprende un piso sobre el que se disponen al menos una
zona de hormigonado (1), una zona de configuracion (2) de la armadura interior (12) del elemento prefabricado de
hormigdn y una zona de transito (4) de personas y de vehiculos de transporte de material dispuesta en una zona
anexa a la zona de hormigonado (1), preferentemente entre la zona de hormigonado (1) y la zona de configuracion
(2) de la armadura interior (12), donde la zona de hormigonado (1) comprende al menos un molde (5) para el
conformado de los elementos prefabricados de hormigon.

La planta portatil comprende ademas una losa modular de hormigén dispuesta sobre el piso, que comprende a su
vez, en la zona de hormigonado (1), varios médulos de hormigén (10) configurados para soportar los esfuerzos
asociados al menos al peso del molde (5) para el conformado de los elementos prefabricados de hormigén y del
respectivo elemento prefabricado.

Cada molde (5) para el conformado de los elementos prefabricados de hormigén puede apoyar sobre un uUnico
moédulo de hormigén (10), donde el médulo de hormigén es fabricado in-situ, o bien puede apoyar sobre varios
moddulos de hormigon (10).

Esto reduce el material empleado para la adecuacion del piso de la planta y minimiza el tiempo de puesta en
funcionamiento de la misma, asi como permite reducir el tamafio de los mdédulos de hormigon (10) hasta el punto de
que los mddulos que conforman la losa modular de hormigén pueden ser elementos de dimensiones transportables.
De esta manera el desmantelamiento de la planta puede ser total y se puede reutilizar la mayor parte de los
materiales empleados para la construccion de la misma en la construccion de ofra planta anexa a otro
emplazamiento edlico.

La planta portatil comprende ademas una estructura (7) con un conjunto de pilares (8) y al menos una zona (3) de
paso de gruas (13) y de soporte de la estructura (7), dispuesta sobre el piso que comprende cimentaciones con
anclajes al terreno en la zona de los pilares (8).

La zona de configuracion (2) de la armadura interior (12) del elemento prefabricado de hormigén comprende unas
estructuras metalicas (no mostradas) que actuan a modo de plantillas para la configuracion de la armadura de los
elementos prefabricados de hormigén.

La losa modular de hormigén comprende, en la zona de configuracién (2) de la armadura, al menos un médulo de
hormigoén (20) configurado para soportar los esfuerzos asociados al menos al peso de la estructura metalica y de la
armadura de los elementos prefabricados de hormigon.
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Para ello, cada médulo de hormigén tiene una superficie y un espesor suficientes para que el terreno sobre el que
apoya no ceda por efecto del peso de los elementos que apoyan sobre él.

Los modulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) son de mayor espesor que los moédulos de hormigon
(20) de la zona de configuraciéon de la armadura (2), debido a que el peso de las estructura metalicas que actuan a
modo de plantillas para la configuracion de la armadura unido al de la armadura (2) que se monta sobre ellas es de
un orden de magnitud menor que el peso de los moldes (5) y los elementos prefabricados de hormigén,
preferentemente los moédulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) presentan al menos el doble de
espesor que los médulos de hormigén (20) de la zona de configuracion de la armadura (2), mas preferentemente los
modulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) presentan un espesor de al menos cinco veces el espesor
de los modulos de hormigén (20) de la zona de configuracion de la armadura (2).

El piso comprende, en la zona de configuracion (2) de la armadura, unos mdédulos de soporte configurados para
soportar los esfuerzos asociados al menos al peso de la estructura metalica y de la armadura de los elementos
prefabricados de hormigdn que comprenden al menos un elemento metalico.

La planta portatii comprende unas zonas de separacion (9) entre médulos de hormigén (10) en la zona de
hormigonado (1), donde dichas zonas de separacién (9) comprenden un material de recubrimiento (6) que cubre el
piso y aisla el ambiente del interior de la planta de elementos contaminantes que pueda contener el terreno, como
por ejemplo el polvo.

La zona de transito (4) de personas y de vehiculos de transporte de material comprende, o bien una capa de
pavimento (40) o unos chapones metalicos (no mostrados) o bien una capa de material de recubrimiento de baja
capacidad de carga.

Los médulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) son de mayor espesor que los médulos de soporte de
las estructuras metalicas de la zona de configuracién de la armadura (2) debido a que el peso de dichas estructuras
unido al de la armadura (2) que se monta sobre ellas es de un orden de magnitud menor que el peso de los moldes
(5) y los elementos prefabricados de hormigdn, preferentemente los moédulos de hormigén (10) de la zona de
hormigonado (1) son de al menos el doble de espesor que los modulos de soporte de las estructuras metalicas de la
zona de configuracion de la armadura (2), mas preferentemente, el espesor de los médulos de hormigén (10) de la
zona de hormigonado (1) presentan al menos cinco veces el espesor que los médulos de soporte de las estructuras
metalicas de la zona de configuracién de la armadura (2).

La planta portatil comprende ademas, fuera de su estructura (7), una zona de acopio de elementos prefabricados
finalizados y otra zona de acopio de materia prima con zonas de transito entre ellas. En dichas zonas de acopio, el
piso comprende una losa de hormigén discontinua, de espesor adaptado a la capacidad de carga necesaria, que es
mayor en la zona de acopio de elementos prefabricados de hormigdn finalizados que en la zona de acopio de materia
prima, comprendiendo plataformas de transito en las zonas de transito.

Ademas, es especialmente ventajosa una disposicion de planta portatil en la que la zona de hormigonado (1) se
dispone longitudinalmente a lo largo de la planta y en paralelo a la misma, la zona de configuracién (2) de la
armadura interior (12), tal y como se muestra en la Figura 1, pues permite el empleo de puentes grua (13)
desplazables que apoyan sobre unas losas continuas de hormigén (30) dispuestas en dos zonas de paso de gruas y
de soporte de la estructura (7) de la planta portatil (3) o puentes grua (13) convencionales que apoyan en la
estructura (7) de la planta portatil y cuya luz abarque una estacion de la zona de hormigonado (1) y una estacién de
la zona de configuracién (2) de la armadura interior (12), entendiendo por estaciones el espacio ocupado por un
moldes (5) y una estructura metalica. De esta forma se reducen el nimero de puentes grua (13) necesarios debido a
que es posible combinar desplazamientos longitudinales sobre unas ruedas del puente grda (13) con
desplazamientos transversales del carro del puente gria, quedando la zona de hormigonado (1) y la zona de
configuracion (2) de la armadura interior (12) entre ambas zonas de paso de gruas y de soporte de la estructura (7)
de la planta portatil (3).

En particular, es particularmente ventajosa la disposicién de una planta portatil con dos puentes grua (13) como el
citado anteriormente para el caso de una planta con 6 estaciones de hormigonado con sus respectivos moldes (5) y
6 estaciones de configuracion de la armadura interior (12).

La planta portatil comprende ademas unos medios de alimentacion de hormigén a los moldes (5) que comprenden
camiones hormigonera (11) desde los cuales el hormigdn se vierte directamente a los moldes (5). Es este caso, para
que dichos medios alimentacion salven la altura de los moldes (5), la zona de transito (4) de personas y de vehiculos
de transporte de material esta elevada con respecto a la zona de hormigonado (1), bien porque los moldes (5) estan
parcialmente enterrados, como se observa en la Figura 6 o bien porque la zona de transito (4) de personas y de
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vehiculos de transporte de material se encuentra dispuesta a una mayor cota sobre el piso que los médulos de
hormigén (10) configurados para soportar los esfuerzos asociados al menos al peso del molde (5) para el
conformado de los elementos prefabricados de hormigoén y del respectivo elemento prefabricado, tal y como se
muestra en la Figura 5.

Los medios de alimentacion de hormigén a los moldes (5) comprenden ademas unos medios de bombeo de
hormigon en continuo que comprenden un depdsito, una bomba y una red de conductos para alimentar directamente
a los moldes (5) sin necesidad transportar hasta cada estacion el hormigén mediante los camiones hormigonera.

En otro ejemplo de realizacién mostrado en la Figura 7, la luz de los puentes gria (13) desplazables que apoyan
sobre las losas continuas de hormigén (30) de la planta portatil, es mayor que la longitud de los moldes (5),
preferentemente en una magnitud tal que, estando los moldes ubicados entre las losas continuas de hormigén (30),
el espacio disponible permite la realizacion de los trabajos necesarios alrededor del molde (5). Cada puente grua
(13) se emplea para el desplazamiento de cargas de al menos dos estaciones de la zona de hormigonado (1) y dos
estaciones de la zona de configuracion (2) de la armadura interior (12), entendiendo por estaciones el espacio
ocupado por un molde (5) y una estructura metalica.

Ademas, los puentes grua (13) se emplean no solo para mover los contramoldes y armadura de los elementos
prefabricados de hormigén sino para desplazar los elementos prefabricados acabados hasta la zona de acopio (14)
de elementos prefabricados acabados. Preferentemente, cada puente grda (13) se emplea para el desplazamiento
de los elementos prefabricados acabados de al menos dos estaciones de la zona de hormigonado (1) hasta dos
zonas de acopio (14) de elementos prefabricados acabados, que preferentemente se disponen de manera contigua
a la zona de hormigonado (1) y a la zona de configuracién (2) de la armadura interior (12).

Tal y como se observa en la Figura 7, las estaciones de la zona de hormigonado (1) y las estaciéon de la zona de
configuracion (2) de la armadura interior (12) se encuentran cubiertas preferentemente por una carpa (15), mientras
que las zonas de acopio (14) de elementos prefabricados finalizados se encuentran a la intemperie. Los puentes
grua (13) permiten el acopio de elementos prefabricados acabados no solo en horizontal sino también en vertical,
mediante un desplazamiento de los mismos en vertical, para reducir la superficie necesaria para la planta. Para el
acopio en vertical se usan unas cunas entre elementos prefabricados acabados que pueden estar fabricadas en
hormigon.

De esta manera, la planta asi configurada es modular y consigue un flujo optimizado de materiales.. La flecha
continua indica la direccién de desplazamiento del puente grda (13) para el flujo de elementos prefabricados
acabados y de armadura. La flecha a trazos indica la direccién del flujo de alimentacion de hormigén a los moldes
(5) por medio de los medios de alimentacion de hormigén.

Ademas, de manera preferente, dicha planta portatil comprende un puente gria (13) para cada dos elementos
prefabricados. Si se requiere fabricar mas elementos prefabricados se disponen instalaciones en paralelo como la
descrita en este ejemplo de realizacién mostrada en la Figura 7. En dicha Figura 7 se observa una planta con tres
moédulos, cada uno de los médulos comprendiendo al menos un puente grda para el desplazamiento de elementos
prefabricados y armaduras entre dos zonas de hormigonado (1) y dos zonas de configuracion (2) de la armadura
interior (12) asi como dos zonas de acopio (14) de elementos prefabricados acabados. Los médulos de fabricacion
asi configurados permiten un dimensionamiento optimizado de la planta de fabricacion.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2746 423 T3

REIVINDICACIONES

1.- Planta portatil para la fabricacién de elementos prefabricados de hormigoén para torre de hormigdn que comprende un
piso sobre el que se encuentran dispuestas al menos una zona de hormigonado (1) y al menos una zona de
configuracion (2) para la formacion de la armadura interior (12) del elemento prefabricado de hormigén, donde la zona
de hormigonado comprende al menos un molde (5) para el conformado de los elementos prefabricados de hormigén
caracterizada donde el piso comprende una losa modular de hormigéon que comprende a su vez, en la zona de
hormigonado (1), al menos un médulo de hormigén (10) configurado para soportar los esfuerzos asociados al menos
al peso del molde (5) para el conformado de los elementos prefabricados de hormigdén y del respectivo elemento
prefabricado, donde la zona de configuracion (2) de la armadura interior (12) del elemento prefabricado de hormigén
comprende al menos una estructura metalica que actia a modo de plantillas para la configuracion de la armadura de
los elementos prefabricados de hormigdn, y en la zona de configuracion (2) de la armadura:

e la losa modular de hormigén comprende al menos un médulo de hormigén (20) configurado para soportar
los esfuerzos asociados al menos al peso de la estructura metdlica y de la armadura de los elementos
prefabricados de hormigén, o

e el piso comprende unos moédulos de soporte configurados para soportar los esfuerzos asociados al menos
al peso de la estructura metalica y de la armadura de los elementos prefabricados de hormigén que
comprenden al menos un elemento metdlico; y

donde los médulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) son de mayor espesor que los modulos de
hormigén (20) de la zona de configuracién de la armadura (2), o que los médulos de soporte de las estructuras
metalicas de la zona de configuracién de la armadura (2), respectivamente.

2.- Planta portatil para la fabricaciéon de elementos prefabricados de hormigdon para torre de hormigén segun
reivindicacién 1 caracterizada por que cada molde (5) para el conformado de los elementos prefabricados de
hormigén apoya sobre un unico médulo de hormigén (10).

3.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigdon segun
reivindicaciéon 1 caracterizada por que por que cada molde (5) para el conformado de los elementos prefabricados de
hormigon apoya sobre varios médulos de hormigén (10).

4.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun cualquiera
de las reivindicaciones anteriores caracterizada por que sobre el piso se encuentra dispuesta ademas una zona de
transito (4) de personas y de vehiculos de transporte de material en una zona anexa a la zona de hormigonado (1).

5.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigdén segun
reivindicacién 4 caracterizada por que la zona de transito (4) de personas y de vehiculos de transporte de material se
encuentra dispuesta entre la zona de hormigonado (1) y la zona de configuracion (2) de la armadura interior (12).

6.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigoén para torre de hormigdn segun cualquiera
de las reivindicaciones anteriores caracterizada por que comprende una estructura (7) con un conjunto de pilares y por
que sobre el piso se encuentra dispuesta al menos una zona de paso de gruas y de soporte de la estructura (7) que
comprende cimentaciones con anclajes al terreno en la zona de los pilares (8).

7.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun cualquiera
de las reivindicaciones anteriores caracterizada por que el piso comprende un material de recubrimiento (6) en unas
zonas de separacion (9) entre médulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1).

8.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigdn segun cualquiera
de las reivindicaciones 4 6 5 caracterizada por que la zona de transito (4) de personas y de vehiculos de transporte de
material comprende, o bien una capa de pavimento (40) o unos chapones metalicos, o bien una capa de material de
recubrimiento de baja capacidad de carga.

9.- Planta portatil para la fabricacién de elementos prefabricados de hormigdén para torre de hormigén segun
reivindicacién 1 caracterizada por que los médulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) presentan al
menos el doble de espesor que los moédulos de soporte de las estructuras metalicas de la zona de configuracion de
la armadura (2).

10.- Planta portatil para la fabricaciéon de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicacion 1 caracterizada por que los modulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) presentan un
espesor de al menos cinco veces el espesor de los modulos de soporte de las estructuras metalicas de la zona de
configuracion de la armadura (2).
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11.- Planta portatil para la fabricaciéon de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicacién 1 caracterizada por que los moédulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) presentan al
menos el doble de espesor que los moédulos de hormigdn (20) de la zona de configuracion de la armadura (2).

12.- Planta portatil para la fabricaciéon de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicacion 1 caracterizada por que los médulos de hormigén (10) de la zona de hormigonado (1) presentan un
espesor de al menos cinco veces el espesor de los médulos de hormigén (20) de la zona de configuracion de la
armadura (2).

13.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicacién 6 caracterizada por que comprende ademas, fuera de su estructura (7), una zona de acopio de
elementos prefabricados finalizados y otra zona de acopio de materia prima con zonas de transito entre ellas, donde
el piso, en dichas zonas de acopio, comprende una losa de hormigén discontinua.

14.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigdén segun
reivindicacion 13 caracterizada por que el espesor de la losa de hormigdén discontinua en la zona de acopio de
elementos prefabricados de hormigén finalizados es mayor que el espesor en la zona de acopio de materia prima.

15.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicaciones 5 y 6 caracterizada por que la que la zona de hormigonado (1) se dispone longitudinalmente a lo largo
de la planta y en paralelo a la misma, la zona de configuraciéon (2) de la armadura (12) y por que la planta
comprende ademas puentes grua (13) desplazables que apoyan sobre unas losas continuas de hormigén (30)
dispuestas en dos zonas de paso de gruas y de soporte de la estructura (7) de la planta portatil (3) o puentes grua
(13) convencionales que apoyan en la estructura (7) de la planta portatil y cuya luz abarca una estacion de la zona
de hormigonado (1) y una estacion de la zona de configuracion (2) de la armadura interior (12), entendiendo por
estaciones el espacio ocupado por un molde (5) y una estructura metalica.

16.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicacién 15 caracterizada por que comprende dos puentes grua, 6 estaciones de hormigonado con sus
respectivos moldes (5) y 6 estaciones de configuraciéon de la armadura interior (12).

17.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigoén segun
reivindicacién 16 caracterizada por que comprende ademas unos medios de alimentacion de hormigén a los moldes

(5).

18.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicaciones 4 y 17 caracterizada por que los medios de alimentacion de hormigén a los moldes (5) comprenden
camiones hormigonera desde los cuales el hormigén se vierte directamente a los moldes (5).

19.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigoén segun
reivindicacion 18 caracterizada por que la zona de transito (4) de personas y de vehiculos de transporte de material
esta elevada con respecto a la zona de hormigonado (1), bien porque los moldes (5) estan parcialmente enterrados
o bien porque la zona de transito (4) de personas y de vehiculos de transporte de material se encuentra dispuesta a
una mayor cota sobre el piso que los médulos de hormigén (10).

20.- Planta portétil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicacion 17 caracterizada por que los medios de alimentacion de hormigén a los moldes (5) comprenden
ademas unos medios de bombeo de hormigdn en continuo que comprenden un depdsito, una bomba y una red de
conductos para alimentar directamente a los moldes (5).

21.- Planta portatil para la fabricaciéon de elementos prefabricados de hormigdn para torre de hormigdn segun
reivindicaciones 5 y 6 caracterizada por que la que la zona de hormigonado (1) se dispone longitudinalmente a lo largo
de la planta y en paralelo a la misma, la zona de configuracion (2) de la armadura (12) y por que la planta
comprende ademas puentes grua (13) desplazables que apoyan sobre unas losas continuas de hormigén (30)
dispuestas en dos zonas de paso de gruas y de soporte de la estructura (7) de la planta portéatil (3) o puentes grua
(13) convencionales que apoyan en la estructura (7) de la planta portatil y cuya luz es mayor que la longitud de los
moldes (5) y cada puente grua (13) es desplazable para llevar a cabo el desplazamiento de cargas de al menos dos
estaciones de la zona de hormigonado (1) y dos estaciones de la zona de configuracion (2) de la armadura interior
(12), entendiendo por estaciones el espacio ocupado por un molde (5) y una estructura metalica.

22.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicaciones 21 caracterizada por que los puentes grua (13) son desplazables desde las estaciones de la zona de
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hormigonado (1) y las estaciones de la zona de configuracién (2) de la armadura interior (12), hasta una zona de
acopio (14) de elementos prefabricados acabados.

23.- Planta portétil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigén segun
reivindicaciones 22 caracterizada por que cada puente grua (13) es desplazable desde al menos dos estaciones de la
zona de hormigonado (1) hasta dos zonas de acopio (14) de elementos prefabricados acabados, que se disponen de
manera contigua a la zona de hormigonado (1) y a la zona de configuracion (2) de la armadura interior (12).

24 - Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigdén segun cualquiera
de las reivindicaciones 22 a 23 caracterizada por que las estaciones de la zona de hormigonado (1) y las estaciones
de la zona de configuracion (2) de la armadura interior (12) se encuentran cubiertas, mientras que las zonas de
acopio (14) de elementos prefabricados finalizados se encuentran a la intemperie.

25.- Planta portatil para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigén para torre de hormigdn segun cualquiera
de las reivindicaciones 21 a 24 caracterizada por que los puentes grua (13) estan configurados para llevar a cabo el
acopio de elementos prefabricados acabados no solo en horizontal sino también en vertical.

26.- Instalacion para la fabricacion de elementos prefabricados de hormigdn para torre de hormigén caracterizado por
que comprende al menos dos plantas portatiles para la fabricacién de elementos prefabricados de hormigdn para torre de
hormigdn de cualquiera de las reivindicaciones 21 a 25.
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