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DESCRIPCIÓN

Carcasa de intercambiador de calor de tubos

La invención se refiere a la carcasa de un intercambiador de calor de tubos.

En los intercambiadores de calor de tubos conocidos, hay muchas soldaduras en las carcasas en lugares donde los 
fragmentos de carcasas individuales hechos como elementos separados están unidos entre sí.5

La resistencia a la corrosión y la resistencia a la fatiga de las soldaduras son muy inferiores a las demostradas por el 
material del que está hecha la carcasa del intercambiador de calor: el propósito de la invención es mejorar la 
resistencia a la corrosión y la resistencia a la fatiga de la carcasa de un intercambiador de calor.

El objetivo se logró reduciendo el número de elementos unidos con soldaduras, que están más expuestos al 
desarrollo potencial de puntos de corrosión y la concentración de tensiones mecánicas.10

Una carcasa de un intercambiador de calor de tubos que, en la parte superior, cierra una pared de una cámara de 
combustión colocada dentro de una chaqueta equipada con aberturas para acomodar unas tuberías adaptadoras
para el suministro y descarga del líquido calentado, donde la pared de la cámara de combustión está conformada 
para formar un recipiente abierto en la parte superior con su parte inferior formada para hacer un fondo de tamiz 
superior, el recipiente encerrado en la chaqueta, donde la chaqueta está soldada en la parte superior a la sección 15
superior de la pared de la cámara de combustión. De acuerdo con la invención, la carcasa se caracteriza porque 
solo hay una soldadura en la carcasa, donde la chaqueta tiene la forma del recipiente abierto en la parte superior 
con su fondo formado para hacer un fondo de tamiz inferior.

La estructura de la carcasa de acuerdo con la invención mejora sustancialmente su durabilidad.

Otros beneficios y ventajas de la presente invención serán evidentes después de una lectura cuidadosa de la 20
descripción detallada con referencia apropiada a los dibujos adjuntos.

En los dibujos:

La figura 1 muestra la carcasa en proyección isométrica sin las soldaduras a la vista.

La figura 2 - la carcasa con una sola soldadura, en sección axial;

La figura – 3.la carcasa a vista panorámica, sin las soldaduras visibles.25

En la realización de la invención que presenta una única soldadura, como se muestra en la figura 2, una carcasa del 
intercambiador de calor de tubo se une, en su sección superior, una pared 1 de una cámara de combustión y una 
chaqueta 4 que encierra la pared 1 de la cámara de combustión con tuberías de llama instaladas debajo de la 
cámara de combustión (no se muestra en el dibujo), donde la cámara de combustión está conformada para formar 
un recipiente abierto en la parte superior, con su fondo formado para hacer el fondo 2 tamiz superior. La chaqueta 4 30
también está conformada en un recipiente abierto en la parte superior con la parte inferior formada para hacer el
fondo 5 de tamiz inferior. La pared 1 de la cámara de combustión se coloca dentro de la chaqueta 4, donde la pared 
1 de la cámara de combustión está unida en la parte superior a la sección superior de la chaqueta 2 con una 
soldadura 3. En la parte inferior de la pared lateral de la chaqueta 4 hay una abertura 7 para acomodar la tubería 
adaptadora para el suministro del líquido calentado, y en su parte superior hay una abertura 8 para acomodar la35
tubería adaptadora para la descarga del líquido calentado.
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REIVINDICACIONES

1. Una carcasa de un intercambiador de calor de tubos que, en la parte superior, cierra una pared de una cámara de 
combustión colocada dentro de una chaqueta equipada con aberturas para acomodar tuberías adaptadoras para el 
suministro y descarga del líquido calentado, , donde la pared (1) de la cámara de combustión está conformada para 
formar un recipiente abierto en la parte superior con su fondo formado para hacer un fondo (2) de tamiz superior, el 5
recipiente encerrado en la chaqueta (4), donde la chaqueta (4) está unida en la parte superior con una soldadura (3) 
a la sección superior de la pared de la cámara de combustión, caracterizada porque solo hay una soldadura en ella, 
donde la chaqueta (4) tiene la forma de un recipiente abierto en la parte superior, con su fondo formado para formar 
un fondo (5) de tamiz inferior.
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