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DESCRIPCION
Molde y accesorios del mismo destinados para la formacion de un espaciador modular ortopédico

La presente invencion se relaciona con un molde para la formacién de un espaciador ortopédico temporal hecho de
cemento médico.

En particular, la presente invencién se relaciona con un molde de formacién para la creaciéon de espaciadores
ortopédicos temporales hechos de cemento médico.

Los espaciadores ortopédicos temporales se usan para ayudar al tratamiento de infecciones de prétesis articulares y
artritis séptica con cemento médico con, por ejemplo, uno o mas antibiéticos afiadidos.

Se conocen diversas técnicas en el estado de la técnica para hacer espaciadores ortopédicos que van a ser usados
en operaciones quirdrgicas.

En un caso, se conoce la creacion de espaciadores ortopédicos a través de una operacién manual realizada por
personal especializado directamente en el quiréfano, al moldear y compactar la masa de cemento médico de tal
manera que le dé una forma similar a las estructuras articulares (cadera, rodilla y hombro) donde esta presente la
infeccion.

En un caso diferente, los espaciadores preformados se hacen directamente en la fabrica, por una empresa que se
especializa en productos médicos. El espaciador temporal resultante tiene resistencia mecanica razonable y permite
la liberacion controlada del antibiotico "in situ".

Un caso adicional y diferente, ahora con respecto al tipo mas comun de producto y técnica usados en este campo, se
relaciona con moldes conocidos para la formacion de espaciadores ortopédicos temporales que comprenden al menos
dos cubiertas de moldeo para ser acopladas entre si para consolidar y dar forma al cemento médico introducido entre
ellas. En general, el cemento médico se inserta en el molde cerrado, es decir con las cubiertas de moldeo acopladas,
mediante un orificio a través del cual se empuja un dispensador una vez dado que el cemento tiene una consistencia
suave. Las cubiertas de moldeo pueden estar hechas de un material semirrigido y pueden tener las formas mas
variadas precisamente para hacer un espaciador que se pueda adaptar a las articulaciones del hombro, rodilla o
cadera.

En particular, las cubiertas de moldeo pueden ser de forma especular o pueden tener una forma que permita
acoplamientos de molde del tipo macho-hembra entre una cubierta y la otra.

El proceso de cierre y/o prensado de las cubiertas de acuerdo con el estado de la técnica puede ser realizado por
personal especializado a través de un proceso manual o con la ayuda de una herramienta de prensado que ofrece
mayor eficacia de compactacion del cemento y sellado de las cubiertas de molde.

En el estado de la técnica los moldes para la formaciéon de espaciadores ortopédicos estan hechos de materiales
flexibles en parte de tal manera que faciliten las operaciones de cierre mencionadas anteriormente, tanto herramientas
manuales como de prensado, en parte de tal manera que faciliten la extraccion del espaciador una vez que se ha
fraguado y se consolida en la forma preestablecida. Para ese propdsito, se conocen moldes de formacién que tienen
al menos las cubiertas de moldeo hechas de silicona flexible.

En el estado de la técnica, todos los espaciadores ortopédicos y/o los métodos de creacién relacionados sufren
algunas limitaciones y desventajas.

De hecho, los espaciadores ortopédicos hechos completamente a mano por el ortopedista tienen una limitacion
significativa debido a la baja resistencia mecanica y la imprevisibilidad de liberacién de antibiéticos.

En el caso de espaciadores ortopédicos hechos por empresas especializadas subsecuentemente son instalados por
el ortopedista durante la operacion quirurgica.

Se observa que sufren de pobre flexibilidad de uso, en otras palabras, no son suficientemente modulares, por lo tanto,
el ortopedista se ve obligado a hacer uso de espaciadores ortopédicos de diversos tamafios y formas con el fin de
enfrentar los diferentes requisitos de solucion durante la operacion.

El documento US20100292803 divulga un molde para la formacion de un dispositivo de espaciado de articulacion para
una articulacién en el hueso de un paciente. Dicho molde comprende una porcion de cuerpo principal que comprende
una superficie concava y convexa y una cavidad definida por dichas superficies concava y convexa para recibir material
biocompatible.
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El molde esta dimensionado para formar a medida el material biocompatible para ajustarse de manera 6ptima a la
anatomia del hueso del paciente.

Un objetivo de la presente invencién es resolver los problemas encontrados en la técnica anterior al proporcionar un
molde y formando accesorios de un espaciador ortopédico compatible con cemento médico y que permita su facil uso.

En particular, es un objetivo de la presente invencion proporcionar un molde para la formacion de un espaciador
ortopédico modular que permita buena compatibilidad con las estructuras anatémicas afectadas por la replicacion de
sus funciones.

Un objetivo adicional de la presente invencién es proporcionar un molde para la formacién de un espaciador ortopédico
que sea compatible con los materiales y sustancias médicas usadas, por ejemplo, antibiéticos y similares para ayudar
con el cuidado de infecciones protésicas.

Las reivindicaciones dependientes corresponden a posibles realizaciones de la invencion.

Esta descripcion se proporciona con referencia a las figuras acompafantes, que también se proporcionan puramente
a modo de ejemplo ilustrativo y de este modo no limitante, de las cuales:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de un molde de formacién de acuerdo con la presente invencion;

- la figura 2 es una vista en perspectiva del molde de la figura 1 con una parte oculta para ilustrar mejor los detalles
del molde que de otro modo no serian visibles;

- la figura 3A es una vista en perspectiva de un detalle del molde de la figura 1, con varias partes ocultas de tal manera
que resalte otras que de otro modo no serian visibles;

- la figura 3B es una vista en seccion en perspectiva del detalle de la figura 2A;

- la figura 4A es una vista en seccién en perspectiva de una realizacion diferente de un molde de acuerdo con la
presente invencion;

- la figura 4B es una vista en seccién en perspectiva del molde de la figura 4A;

- la figura 5A es una vista en seccién en perspectiva adicional de una realizacién adicional y diferente de un molde de
acuerdo con la presente invencion;

- la figura 5B es una vista en seccion en perspectiva adicional del molde de la figura 5A;
- la figura 6 es una vista en seccion de un detalle del molde de la figura 5A.

En las figuras acompafantes 1-6, el numero de referencia 1 indica un molde de formacién de un espaciador ortopédico
temporal hecho de cemento médico en algunas realizaciones preferidas, de acuerdo con la presente invencion.

En detalle, pero no limitante para la presente invencion, el cemento médico es un cemento 6seo con una base acrilica
que puede estar compuesto de dos componentes, es decir un polvo con un liquido.

El componente en polvo en general estd compuesto de PMMA (polimetilmetacrilato) junto con sulfato de bario y
diversos antibidticos.

El componente liquido del cemento en general estda compuesto de MMA (metacrilato de metilo) junto con DMPT
(dimetil-p-toluidina) e hidroguinona (HQ).

Con referencia a las figuras acompafantes, el molde 1 para formar el espaciador ortopédico temporal de acuerdo con
la presente invencion es tal como para definir una cavidad 2 de moldeo delimitada por una superficie 3 de moldeo. El
molde 1 de acuerdo con la invencion una vez llenado con el cemento médico preestablecido es presionado por un
técnico especialista usando una prensa médica reutilizable, que no se ilustra ni describe a continuaciéon dado que no
es parte de la presente invencion. En otras palabras, el molde 1 de formacién de acuerdo con la presente invencién
es adecuado para ser presionado a través de una prensa médica reutilizable no ilustrada en las figuras acompafantes.

El molde 1 tiene al menos un orificio 4 y/o un conducto de suministro a través del cual se introduce el cemento médico
durante la creacion de un espaciador ortopédico temporal.

En otras palabras, la cavidad 2 de moldeo se llena con el cemento médico que se introduce por un técnico especialista,
por ejemplo, un médico ortopédico.
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La introduccién del cemento médico en el molde 1 puede tener lugar a través de un dispensador manual o una boquilla
controlada de la que sale la pasta de cemento ya dosificada con otras sustancias, tales como, por ejemplo, antibiéticos
y similares.

El molde 1 tiene al menos un conducto de ventilacién que promueve la insercién y distribucion del cemento médico en
la cavidad 2 de moldeo previniendo la formacion de burbujas de aire y/o espacios vacios en el molde 1.

Preferiblemente, el conducto de ventilacion comprende un tanque 5a de contencién en un extremo que esta abierto al
exterior. El tanque 5a de contencion esta configurado para controlar el flujo correcto de cemento 6seo en una condicion
operativa para la formacién de un espaciador ortopédico temporal a través del molde 1. El tanque 5a de contencién
esta configurado ademas para permitir que personal especializado verifique la correcta polimerizaciéon del cemento
Oseo en condiciones operativa para formar un espaciador ortopédico temporal.

De acuerdo con la invencion, con referencia a las figuras acompafantes 1 y 2, el molde 1 comprende un primer
elemento 1a de moldeo y un segundo elemento 1b de moldeo que se pueden acoplar entre si para definir el molde 1
de formacion mismo.

Preferiblemente, el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo comprenden una primera
porcion 3a de la superficie 3 de moldeo y una segunda porcion 3b de la superficie 3 de moldeo, respectivamente. En
la figura 2, que solamente muestra a modo de ejemplo el segundo elemento 1b de moldeo, es posible identificar la
superficie 3 de moldeo mencionada anteriormente, en particular la segunda porcién 3b de la superficie 3 de moldeo.

La superficie 3 de moldeo esta configurada para impartir una forma preestablecida en el cemento médico y para crear
el espaciador ortopédico. Por lo tanto, es comprensible que la forma de la superficie 3 de moldeo, visible en las figuras
acompafiantes, sea una reproduccién negativa de lo que sera el contorno externo del espaciador ortopédico temporal
una vez que se haya fraguado el cemento médico.

Ventajosamente, el molde 1 tiene al menos un sector 6 tal como para definir al menos una porcién de la superficie 3
de moldeo y en donde tal sector 6 estd hecho de un material basado en copolimero y/o polimero termoplastico.

En otras palabras, al menos una porcion de la superficie 3 de moldeo del molde 1 para la formacién de un espaciador
ortopédico temporal esta hecha, al menos en un sector 6, con un material basado en copolimero termoplastico.

Preferiblemente, el sector 6 mencionado anteriormente esta definido por el primer elemento 1a de moldeo y esta hecho
con un material basado en copolimero termoplastico.

Preferiblemente, el primer elemento 1a de moldeo, por lo tanto, el sector 6, esta hecho de un material basado en TPE-
SEBS, aun méas preferiblemente el primer elemento 1a de moldeo esta hecho de TPE-SEBS.

Preferiblemente, el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de un material basado en polipropileno, ain mas
preferiblemente el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de polipropileno semirrigido.

De acuerdo con la invencion, también esta comprendida la situacién opuesta entre los dos elementos 1a y 1b de
moldeo, en donde el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de un material basado en TPE-SEBS y el primer
elemento 1a de moldeo esta hecho de un material basado en polipropileno.

Preferiblemente, el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de un material basado en TPE-SEBS y el primer
elemento 1a de moldeo esta hecho de polipropileno semirrigido.

De acuerdo con la invencién, también en el caso en el que el molde 1 de formacién tiene un cuerpo Unico internamente
hueco tal como para determinar la cavidad 2 de moldeo delimitada por una superficie 3 de moldeo, al menos un sector
6 de la superficie 3 de moldeo esta hecho con un material basado en copolimero termoplastico, preferiblemente esta
hecho de TPE-SEBS. La realizacién descrita anteriormente no se ilustra en las figuras acompafiantes, pero sin
embargo es facilmente deducible al observar el molde 1 ilustrado a modo de ejemplo en la figura acompafiante 1 con
el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo todavia acoplados entre si.

En la realizacion en cuestion, el primer elemento 1a de moldeo y dicho segundo elemento 1b de moldeo tienen su
respectiva primera superficie 3a de moldeo y segunda superficie 3b de moldeo de manera especular iguales entre si
con respecto a un plano "P" de acoplamiento.

A modo de ejemplo no limitante, el molde 1 de formacién ilustrado en las figuras 1y 2 es preferiblemente un molde 1
para crear espaciadores ortopédicos previstos para una cadera o un hombro de un paciente.

En una realizacién diferente de la invencion, ilustrada a modo de ejemplo no limitante en las figuras anexas 4A-4B, el

molde 1 esta configurado de tal manera que cree un espaciador ortopédico temporal previsto para un implante tibial
de la rodilla de un paciente. El molde 1 para crear el espaciador tibial representado esquematicamente en las figuras
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4Ay 4B se representa en la configuracion cerrada, es decir con el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento
1b de moldeo acoplados entre si.

En el caso especifico, la primera superficie 3a de moldeo del primer elemento 1a de moldeo tiene una forma céncava
adaptada para contener una porcién del cemento médico y la segunda superficie 3b de moldeo del segundo elemento
1b de moldeo tiene una forma adecuada para ser insertada (para ser acoplada) al menos parcialmente en la primera
superficie 3a de moldeo para impartir una forma preestablecida al espaciador ortopédico temporal.

También en esta realizacidn, al menos el primer elemento 1a de moldeo estd hecho con un material basado en
copolimero termoplastico, preferiblemente esta hecho de TPE-SEBS.

Preferiblemente, el segundo elemento 1b de moldeo estd hecho de un material basado en polipropileno.
Preferiblemente, el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de un material de polipropileno semirrigido.

En ofras palabras, el segundo elemento 1b de moldeo es un pistdn, no necesariamente cilindrico, hecho de
polipropileno semirrigido insertable en una porcién concava del primer elemento 1a de moldeo, un recipiente hecho
precisamente de TPE-SEBS, de tal manera que comprima y compacte el cemento médico para hacer el espaciador
ortopédico temporal insertable en la articulacion de rodilla.

De acuerdo con la invencion, también esta comprendida la configuracién opuesta entre los dos elementos 1a 'y 1b de
moldeo, donde el primer elemento 1a de moldeo esta hecho de un material basado en polipropileno y el segundo
elemento 1b de moldeo esta hecho de un material basado en TPE-SEBS. También en la realizaciéon descrita aqui hay
al menos un conducto 5 de ventilacion, preferiblemente al menos dos conductos 5 de ventilacion para permitir el flujo
y distribucion correctos del cemento 6seo en el molde 1 en una configuracion operativa para formar el espaciador
ortopédico en cuestion. Como ya se menciond, los conductos 5 de ventilacion también tienen la funcién de facilitar la
polimerizacion correcta del cemento 6seo introducido en el molde 1 cerrado. Preferiblemente, el segundo elemento 1b
de moldeo, el pistén, estd hecho de TPE-SEBS, mientras que el primer elemento 1a de moldeo, el elemento
contenedor de cemento médico, estd hecho de polipropileno semirrigido.

Como se ilustra esquematicamente en la figura acompafante 4B, el molde 1 en el primer elemento 1a de moldeo tiene
vastagos 11 de soporte para permitir el correcto posicionamiento del molde 1 sobre una superficie de trabajo en una
configuracion de formacion del espaciador.

Con referencia a las figuras acompafantes 5A-5B, a modo de ejemplo no limitante, se ilustra una realizacién adicional
y diferente de la invencién que se refiere a un molde 1 configurado de tal manera que cree un espaciador ortopédico
temporal previsto para un implante femoral de una articulacién de rodilla.

El molde 1 para crear el espaciador femoral representado esquematicamente en las figuras 5A y 5B se representa en
la configuracion cerrada, es decir con el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo acoplados
entre si, por ejemplo, en una configuracion predispuesta para la insercién del cemento 6seo de moldeo.

De acuerdo con la invencion, también en este caso, el molde 1 comprende un primer elemento 1a de moldeo y un
segundo elemento 1b de moldeo que se pueden acoplar entre si para definir el molde 1 de formacién mismo.

En el caso especifico el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo son internamente huecos
y estan configurados para superponerse uno encima del otro en una porcidn central abierta y tal como para definir un
volumen de contencion para el cemento médico a través de las cavidades internas respectivas que definen
respectivamente la primera superficie 3a de moldeo y la segunda superficie 3b de moldeo.

El espaciador ortopédico formado a través del acoplamiento del primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento
1b de moldeo esta preferiblemente en la forma de una herradura. De hecho, a partir de las figuras 5A y 5B es posible
notar el hecho de que el molde 1 tiene dos conductos 5 de ventilacion en los extremos libres del espaciador ortopédico
en forma de herradura y un conducto 5 de ventilacion central, preferiblemente en la porcién arqueada del espaciador
ortopédico temporal en cuestion.

De acuerdo con la invencion, el primer elemento 1a de moldeo o el segundo elemento 1b de moldeo tiene un orificio
4 de paso, o un conducto, para permitir el paso de una porcion de cemento médico para crear el espaciador ortopédico
temporal. También en esta realizacién, al menos el primer elemento 1a de moldeo esta hecho con un material basado
en copolimero termoplastico, preferiblemente esta hecho con un material basado en TPE-SEBS.

Preferiblemente, el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de un material basado en polipropileno, ain mas
preferiblemente el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de polipropileno semirrigido.

De acuerdo con la invencion, la situacién opuesta entre los dos elementos 1a y 1b de moldeo también esta

comprendida en este caso especifico, donde el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de un material basado
en TPE-SEBS y el primer elemento 1a de moldeo esta hecho de un material basado en polipropileno. Preferiblemente,
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el segundo elemento 1b de moldeo esta hecho de un material basado en TPE-SEBS vy el primer elemento 1a de
moldeo esta hecho de polipropileno semirrigido.

Como se ilustra esquematicamente en la figura anexa 5B, el molde 1 en el primer elemento 1a de moldeo tiene
vastagos 11 de soporte para permitir el correcto posicionamiento del molde 1 sobre una superficie de trabajo en una
configuracion de formacion del espaciador ortopédico temporal.

En una realizacién adicional y diferente de la invencion incluida en el concepto de invenciéon de la invencion, el sector
6 es un inserto 6a de formacion adaptado para ser insertado en la cavidad 2 de moldeo del molde 1 de formacion; el
primer elemento 1 de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo todavia se pueden acoplar para definir el molde 1
de formacién, como se mencioné anteriormente. A modo de ejemplo no limitante, un inserto 6a de formacion se ilustra
en las figuras acompafantes 3A 'y 3B.

En particular, el molde 1 comprende el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo y en donde
el inserto 6a de formacioén esta asociado operativamente con el primer elemento 1a de moldeo y/o el segundo elemento
1b de moldeo y configurado para impartir una forma preestablecida a una porcion adicional de cemento médico y crear
el espaciador ortopédico temporal en cuestion.

Ventajosamente, el inserto 6a de formacion estda hecho con un material basado en copolimero termoplastico,
preferiblemente esta hecho con un material basado en TPE-SEBS. Preferiblemente, el inserto 6a de formacién esta
hecho de TPE-SEBS.

En el caso especifico, el primer elemento 1a de moldeo y/o el segundo elemento 1b de moldeo estan hechos con un
material basado en polipropileno.

Preferiblemente, el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo estan hechos de polipropileno.

El inserto 6a de formaciéon esta configurado para incluirse operativamente entre la primera superficie 3a de moldeo y
la segunda superficie 3b de moldeo en una condicion operativa para formar una porcion de cemento médico para crear
el espaciador ortopédico temporal en cuestion.

Preferiblemente, el inserto 6a de formacion comprende medios 7 de posicionamiento para facilitar y acelerar las
maniobras del técnico especialista durante la creacion del espaciador ortopédico temporal sin cometer ningun error de
posicionamiento del inserto 6 dentro del molde 1.

En particular, el inserto 6a de formacion tiene un par de nervaduras 7a en relieve sobre una superficie exterior del
mismo adaptado para ser insertado operativamente en las respectivas porciones 8 conformadas del primer elemento
1 de moldeo y/o el segundo elemento 1b de moldeo.

Adicionalmente, el operador designado, como el médico ortopédico, no corre el riesgo de cometer ningun error en la
disposicion del inserto 6a de formacion. De hecho, las nervaduras 7a y porciones 8 conformadas respectivas, tienen
un contorno y/o tamanio diferente de tal manera que hagan que el posicionamiento del inserto 6a en el molde 1 sea
inequivoco y no invertible.

Preferiblemente, el inserto 6a de formacion tiene una superficie 9 conformada que tiene una forma de tapa esférica
céncava configurada para impartir una forma de tapa esférica convexa respectiva a una porcidon de cemento médico
en una condicion operativa para la formacion de una porciéon de cemento médico para crear el espaciador ortopédico
temporal.

La figura 3A ilustra esquematicamente con el niumero de referencia 9 la tapa 9 esférica cdncava mencionada
anteriormente; en la figura 3B es posible ver la curvatura dado que el inserto 6a de formacion se ilustra cortado a lo
largo de un plano de simetria.

El inserto 1 de formacion comprende medios 10 de acoplamiento configurados para unir el primer elemento 1a de
moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo en una condicidn operativa para formar una porciéon de cemento médico
para crear el espaciador ortopédico temporal en cuestion.

Preferiblemente, los medios 10 de acoplamiento también estan configurados para determinar una posicion
preestablecida entre el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo en una condicién operativa
para formar una porcién de cemento médico.

Preferiblemente, los medios 10 de acoplamiento comprenden medios de sujecion y/o porciones conformadas para ser
acopladas mediante unién o superposicién de tal manera que posicionen correctamente el primer elemento 1a de
moldeo con el segundo elemento 1b de moldeo para el acoplamiento. Un ejemplo no limitante de los medios 10 de
acoplamiento se ilustra esquematicamente en la vista en seccion de la figura acomparfiante 6, en donde se resalta un
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sistema de cierre rapido del molde 1 para crear el espaciador ortopédico temporal previsto para un implante femoral
de una articulacién de rodilla.

De acuerdo con la invencién, el molde 1 de formacidon comprende preferiblemente elementos 12 de centrado, como
se ilustra a modo de ejemplo no limitante en las figuras 1y 2.

Los elementos 12 de centrado pueden distribuirse en diversos puntos de los elementos 1a, 1b de moldeo y permiten
el posicionamiento correcto de cualquier inserto hecho de metal u otro material para la consolidacién junto con el
cemento éseo para crear el espaciador ortopédico temporal con refuerzo de metal. En otras palabras, el molde 1 de
acuerdo con la presente invencion, independientemente de las realizaciones descritas anteriormente e ilustradas en
las figuras anexas, puede comprender elementos 12 de centrado configurados para posicionar cualquier refuerzo
hecho de metal u otro material en un punto preestablecido, el cual debe incluirse en el espaciador ortopédico temporal.

De acuerdo con la invencion, el molde 1 de formacion es un molde que puede reutilizarse a través de un acoplamiento
reversible, por ejemplo, entre el primer elemento 1a de moldeo y el segundo elemento 1b de moldeo. También en el
caso de la realizacion en la que el molde 1 de formacioén tiene un unico cuerpo, el molde 1 es reutilizable de acuerdo
con las normas de salud e higiene en vigor.

De acuerdo con la invencion, el molde 1 de formaciéon también puede ser del tipo desechable, por lo tanto, no
reutilizable. Por tanto, ni el primer elemento 1a de moldeo ni el segundo elemento 1b de moldeo, donde se prevé, ni
el inserto 6a de formacion, pueden usarse para mas de un moldeo.

La presente invencion logra los objetivos previstos.

Ventajosamente, la presente invencion proporciona un molde de formacién para espaciadores ortopédicos temporales
el cual esta hecho de materiales no téxicos y que son compatibles con todo tipo de sustancias médicas y férmulas de
cemento 6seo usadas para hacer el espaciador. En particular, el molde de acuerdo con la presente invencion esta
hecho con materiales flexibles, biocompatibles, equipados con flexibilidad sustancial y que son inertes con cualquier
antibidtico introducido en el cemento médico en formacion.

Ventajosamente, la presente invencion proporciona un molde de formacion simple y practico, el cual es rapido de
preparar e intuitivo de usar.

Ventajosamente, la presente invencion proporciona un molde de formacién modular para un espaciador ortopédico
temporal que no libera sustancias foraneas en el cemento médico usado para la formacién del espaciador mismo.
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REIVINDICACIONES

1. Un molde (1) y accesorios del mismo destinados para la formacién de un espaciador modular ortopédico hecho de
cemento médico, el cual define una cavidad (2) de moldeo delimitada por una superficie (3) de moldeo, cuya superficie
de moldeo estéa configurada para impartir un forma predeterminada a dicho cemento médico y realizar dicho espaciador
ortopédico, en el que al menos un sector (6) de dicho molde (1) de formacion que define al menos una porcion de
dicha superficie (3) de moldeo, esta hecho de un material basado en copolimero y/o un polimero termoplastico;

caracterizado porque dicho sector (6) es un inserto (6a) de formacidén adecuado para ser insertado en dicha cavidad
(2) de moldeo del molde (1) de formacion;

en donde el molde (1) comprende un primer elemento (1a) de moldeo y un segundo elemento (1b) de moldeo;

estando dicho inserto (6a) de formacion asociado operativamente a dicho primer elemento (1a) de moldeo y/o dicho
segundo elemento (1b) de moldeo, y configurado para impartir una forma preestablecida a una porcién adicional de
dicho cemento médico y dicho espaciador ortopédico.

2. Un molde (1) de formacién de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende un primer elemento (1a) de moldeo
y un segundo elemento (1b) de moldeo, y en el que dicho primer elemento (1a) de moldeo y dicho segundo elemento
(1b) de moldeo respectivamente, comprenden una primera porcion (3a) de la superficie (3) de moldeo y una segunda
porcion (3b) de la superficie (3) de moldeo; estando dicho sector (6) definido por dicho primer elemento (1a) de moldeo
realizado con un material basado en copolimero y/o un polimero termoplastico.

3. Un molde (1) de formacion de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde dicho primer elemento (1a) de moldeo esta
hecho de un material basado en TPE-SEBS, preferiblemente estando dicho primer elemento (1a) de moldeo hecho de
TPE-SEBS.

4. Un molde (1) de formacién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 3, en el que dicha primera
superficie (3a) de moldeo del primer elemento (1a) de moldeo exhibe una forma céncava, que es adecuada para
contener una porcion de dicho cemento médico, y dicha segunda superficie (3b) de moldeo del segundo elemento (1b)
de moldeo exhibe una forma adecuada para ser insertada al menos parcialmente en dicha primera superficie (3a) de
moldeo con el fin de que se imparta una forma preestablecida a dicho espaciador ortopédico, preferiblemente siendo
dicho espaciador ortopédico un espaciador previsto para un implante tibial de una rodilla.

5. Un molde (1) de formacién de acuerdo con la reivindicacion 4, en donde dicho segundo elemento (1b) de moldeo
esta hecho de un material basado en polipropileno.

6. Un molde (1) de formacién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 3, en el que el primer elemento
(1a) de moldeo y el segundo elemento (1b) de moldeo son internamente huecos y exhiben una seccion transversal en
la forma de una herradura y estan configurados para ser apilados uno sobre otro en una porcion lateral abierta, y tal
como para definir un volumen de contencion de dicho cemento médico a través de cavidades internas respectivas, las
cuales definen respectivamente dicha primera superficie de moldeo y segunda superficie de moldeo, exhibiendo dicho
primer elemento (1a) de moldeo o dicho segundo elemento (1b) de moldeo un orificio (4) de paso con el fin de permitir
el paso de una porcién de dicho cemento médico para obtener dicho espaciador ortopédico, preferiblemente siendo
dicho espaciador ortopédico un espaciador previsto para un implante femoral de rodilla.

7. Un molde (1) de formacién de acuerdo con la reivindicacion 6, en donde dicho segundo elemento (1b) de moldeo
esta hecho de un material basado en TPE-SEBS, preferiblemente estando dicho segundo elemento (1b) de moldeo
hecho de TPE-SEBS.

8. Un molde (1) de formacién de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde dicho inserto (6a) de formacién esta hecho
de un material basado en TPE-SEBS, preferiblemente estando dicho inserto de formacién hecho de TPE-SEBS.

9. Un molde (1) de formacion de acuerdo con la reivindicacién 1 u 8, en donde dicho primer elemento (1a) de moldeo
y/o dicho segundo elemento (1b) de moldeo estan hechos de un material basado en polipropileno, preferiblemente
estando dicho primer elemento (1a) de moldeo y dicho segundo elemento (1b) de moldeo hechos de polipropileno.

10. Un molde (1) de formacion de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente 1 a 8, en donde dicho inserto (6a)
de formacion esta configurado para ser incluido operativamente entre dicha primera superficie (3a) de moldeo y dicha
segunda superficie (3b) de moldeo en una condicion operativa para formar una porcién de cemento médico para
obtener dicho espaciador ortopédico.

11. Un molde (1) de formacion de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente 1 a 10 en el que dicho inserto (6a)
de formacion comprende medios (7) de posicionamiento, comprendiendo dichos medios (7) de posicionamiento al
menos un par de nervaduras (7a) en relieve en una superficie exterior de dicho inserto (6a) de formacién, estando
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dicho par de nervaduras (7a) adaptado para ser insertado operativamente en porciones (8) conformadas respectivas
de dicho primer elemento (1a) de moldeo o segundo elemento (1b) de moldeo.

12. Un molde (1) de formacion de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente 1 a 11, en el que dicho inserto (6a)
de formacién exhibe una superficie (9) conformada que tiene una forma de tapa esférica concava, configurada para
impartir una forma de tapa esférica convexa respectiva a una porcion de cemento médico en una condicidn operativa
para formar una porcion de cemento médico con el fin de obtener el espaciador ortopédico.

13. Un molde (1) de formaciéon de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente 2 a 7 o 1 a 11, en donde dicho
primer elemento (1a) de moldeo y dicho segundo elemento (1b) de moldeo se pueden acoplar con el fin de definir
dicho molde (1) de conformacion.
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Fig.3B



ES 2747551 T3

14



Fig.4B




ES 2747551 T3

Fig.5A
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