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DESCRIPCION
Inhalador de sabor y elemento de copa
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un inhalador de sabor que se extiende a lo largo de una direccién desde un extremo
de encendido hacia un extremo de no encendido, y a una copa utilizada para el inhalador de sabor.

Antecedentes de la técnica

Convencionalmente, en lugar del cigarrillo, se propone un inhalador de sabor (articulo para fumar) que permite
degustar el sabor sin quemar una fuente de sabor tal como un tabaco. Por ejemplo, se conoce un inhalador de sabor
que incluye: una fuente de calor de tipo combustion que se extiende a lo largo de una direccién desde un extremo de
encendido hacia un extremo de no encendido (en lo sucesivo, denominada "direccion del eje longitudinal"); una fuente
de sabor configurada por un material de tabaco, etc.; y un soporte configurado para contener la fuente de calor de tipo
combustién y la fuente de sabor. Existen varios tipos de propuestas para tal inhalador de sabor.

Por ejemplo, el Documento de Patente 1 describe una tecnologia para sostener la fuente de calor de tipo combustion
y la fuente de sabor mediante un recipiente configurado por un elemento conductor del calor. El recipiente tiene una
forma de copa que tiene una placa inferior con un agujero para introducir un aerosol generado a partir de la fuente de
sabor en un lado del extremo de no encendido.

Documento de la técnica anterior
Documento de patente
Documento de patente 1: Patente de EE.UU. n° 5105831

El documento UA 5027837 A describe un cigarrilo que comprende un elemento combustible segmentado
longitudinalmente que tiene un segmento de combustidon, un segmento de base y un segmento de aislamiento
colocado entre los segmentos de combustion y de base, teniendo el segmento de aislamiento un area de seccion
transversal menor que la del segmento de base; medios generadores de aerosol separados fisicamente del elemento
combustible; un elemento de cerramiento radialmente separado de la periferia exterior longitudinal del segmento de
combustiéon del elemento combustible; medios de retencion que estan en contacto con el segmento de base del
elemento combustible y sujetan el elemento combustible en su posicion dentro del cigarrillo; una pieza de boquilla; y
tabaco.

Compendio
Una primera caracteristica se resume como un inhalador de sabor que tiene las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Segun una realizacion adicional, la copa tiene una brida que sobresale hacia el exterior de la copa desde una periferia
exterior de una abertura de la copa.

Segun una realizacion adicional, una pared interior del soporte esta provista de un elemento conductor del calor que
cubre al menos una parte de una superficie lateral de la copa y que se extiende hacia el lado del extremo de no
encendido con respecto a la placa inferior de la copa.

Segun una realizacion adicional, la copa esta formada integramente por un elemento conductor del calor.

Segun una realizacion adicional, una séptima caracteristica de acuerdo con la sexta caracteristica se resume como
que el elemento conductor de calor es acero inoxidable.

Segun una realizacion adicional, el espesor de la copa es de 0,1 mm o menos.

Segun una realizacion adicional, la fuente de calor de tipo combustion tiene un agujero pasante que se extiende a lo
largo de la direccion predeterminada, en la placa inferior de la copa esta formada una toma de aire, y la toma de aire
esta dispuesta en una posicion que no se solapa con el agujero pasante en una superficie de proyeccion perpendicular
a la direccién predeterminada.

Una décima caracteristica se resume como una copa que tiene las caracteristicas de la reivindicacion 8.
Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es un diagrama que muestra un inhalador 100 de sabor segun una primera realizacion.

La Figura 2 es un diagrama que muestra una copa 50 segun la primera realizacion.

La Figura 3 es un diagrama que muestra una fuente 70 de calor de tipo combustién segun la primera realizacion.
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Descripcion de realizaciones

A continuacion se describiran las realizaciones de la presente invencion con referencia a los dibujos. En los siguientes
dibujos, los componentes idénticos o similares estan indicados con nimeros de referencia idénticos o similares. Sin
embargo, debe tenerse en cuenta que los dibujos son esquematicos, y la proporcion y similares de cada una de las
dimensiones son diferentes de la realidad.

Por lo tanto, las dimensiones especificas deben determinarse con referencia a la descripcion siguiente. No es
necesario mencionar que diferentes dibujos pueden incluir diferentes relaciones y proporciones de dimensiones.

[Descripcion general de una realizacion]

Para el inhalador de sabor mencionado en los antecedentes de la técnica, una longitud (longitud de insercion) de una
fuente de calor de tipo combustion que se ha de insertar en un recipiente (en adelante, copa) que tiene conductividad
térmica, asi como la densidad de llenado de una fuente de sabor y una longitud de una capa llena de la fuente de
sabor, tienen una influencia significativa en un sabor suministrado a un usuario. En particular, la longitud de insercion
de la fuente de calor de tipo combustion, asi como la densidad de llenado de la fuente de sabor y la longitud de la capa
llena de la fuente de sabor, tienen una influencia significativa en el comportamiento de transferencia de calor
conductivo de la fuente de calor de tipo combustién a la fuente de sabor a través de la copa. Ademas, la densidad de
llenado de la fuente de sabor y la longitud de la capa llena de la fuente de sabor también tienen una influencia
significativa en la resistencia al flujo de aire del inhalador de sabor (es decir, la facilidad de inhalacién cuando el usuario
realiza la inhalacién) y una cantidad de componente de sabor generado a partir de la fuente de sabor. Por lo tanto, es
importante controlar adecuadamente estos parametros.

Sin embargo, con el recipiente descrito anteriormente, es dificil controlar adecuadamente la longitud de insercion de
la fuente de calor de tipo combustiéon insertada en el recipiente. Especialmente, cuando la fuente de sabor esta
configurada por una pluralidad de piezas de sabor, la cantidad (volumen) de la fuente de sabor es variable dependiendo
de la longitud de insercién de la fuente de calor de tipo combustién y, por lo tanto, es dificil controlar adecuadamente
la densidad de llenado de las piezas de sabor que configuran la fuente de sabor y la longitud de la capa llena de las
piezas de sabor.

El inhalador de sabor de acuerdo con la realizacion incluye un soporte tubular que se extiende a lo largo de una
direccion predeterminada desde un extremo de encendido hacia un extremo de no encendido. El inhalador de sabor
incluye: una fuente de calor de tipo combustion dispuesta en el extremo de encendido; una fuente de sabor que es
adyacente a la fuente de calor de tipo combustion en el lado del extremo de no encendido en la direccion
predeterminada y que esta configurada por una pluralidad de piezas de sabor; y una copa configurada para sostener
la fuente de calor de tipo combustion y para alojar la fuente de sabor, teniendo la copa forma de copa. La copa se
inserta en el soporte en una direcciéon en la que una abertura de la copa esta dirigida hacia el lado del extremo de
encendido y una placa inferior de la copa esta dispuesta en el lado del extremo de no encendido. La copa tiene una
parte de garra que sobresale al interior de la copa desde una superficie de pared interior de una pared lateral de la
copa. La parte de garra tiene al menos una parte de enganche que se engancha en una superficie terminal de la fuente
de calor de tipo combustién en el lado del extremo de no encendido.

En la realizacion, la copa tiene una parte de garra configurada para tener al menos una parte de enganche configurada
para enganchar una superficie terminal de la fuente de calor de tipo combustién en el lado del extremo de no
encendido. Por lo tanto, es posible controlar adecuadamente la longitud de insercion de la fuente de calor de tipo
combustioén, y es posible controlar adecuadamente la densidad de llenado y la longitud de la capa llena de piezas de
sabor que configuran la fuente de sabor. Como resultado, es posible suministrar sabor de forma estable a un usuario.

[Primera realizacion]
(Inhalador de sabor)

A continuaciéon se describira un inhalador de sabor seguin una primera realizacion. La Figura 1 es un diagrama que
muestra un inhalador 100 de sabor segun la primera realizacién. La Figura 2 es un diagrama que muestra una copa
50 segun la primera realizacion.

Como se muestra en la Figura 1, el inhalador 100 de sabor tiene un soporte 30, una copa 50, una fuente 70 de calor
de tipo combustion y una fuente 90 de sabor. En la primera realizacion, se debe tener en cuenta que el inhalador 100
de sabor es un inhalador de sabor sin quemar una fuente de sabor.

El soporte 30 tiene una forma tubular que se extiende a lo largo de una direccion predeterminada desde un extremo
de encendido hacia un extremo de no encendido. Por ejemplo, el soporte 30 tiene una forma cilindrica o una forma
tubular rectangular. En particular, el soporte 30 tiene un hueco 31, un elemento 32 de cuerpo y un elemento 33
conductor del calor.

El hueco 31 se extiende en la direccidon predeterminada. El elemento 32 de cuerpo es, por ejemplo, un tubo de papel
formado curvando un papel grueso de forma rectangular para obtener una forma tubular, después de lo cual las dos
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partes del borde del papel grueso se unen entre si. El elemento 33 conductor del calor esta dispuesto de modo que
cubra al menos una parte de una superficie lateral de la copa 50. Preferiblemente, el elemento 33 conductor del calor
cubre al menos una parte de la superficie lateral de la copa 50 y se extiende hacia el lado del extremo de no encendido
con relacion a la superficie terminal (placa inferior 52 descrita posteriormente) en el lado del extremo de no encendido
de la copa 50. Es decir, el elemento 33 conductor del calor cubre preferiblemente al menos una parte de la superficie
lateral de la copa 50 y esta expuesto hacia el hueco 31. El elemento 33 conductor del calor esta hecho preferiblemente
de un material metalico con una excelente conductividad térmica, y esta configurado en aluminio, por ejemplo.

En la primera realizacion, el soporte 30 se forma laminando el elemento 32 de cuerpo y el elemento 33 conductor del
calor. Especificamente, el soporte 30 incluye: un papel grueso que es el elemento 32 de cuerpo; aluminio que es el
elemento 33 conductor del calor, y esta configurado mediante un papel revestido de aluminio formado curvando el
papel grueso y el aluminio para obtener una forma cilindrica. En otras palabras, tanto el elemento 32 de cuerpo como
el elemento 33 conductor del calor tienen una forma tubular, y el elemento 33 conductor del calor esta dispuesto sobre
toda la pared interior del elemento 32 de cuerpo. Hay que sefialar que la realizacion no esta limitada a esto, y el
elemento 33 conductor del calor solo necesita cubrir al menos una parte de la superficie lateral de la copa 50. Es decir,
el elemento 33 conductor del calor puede no tener necesariamente una forma tubular.

La copa 50 tiene una pared lateral 51, una placa inferior 52, una brida 53 y una parte de garra 54, como se muestra
en la Figura 2. La copa 50 tiene una forma de copa configurada por la pared lateral 51 y la placa inferior 52. La copa
50 sostiene la fuente 70 de calor de tipo combustion y aloja la fuente 90 de sabor. La copa 50 se inserta en el soporte
30 en una direccién en la que una abertura de la copa esta dirigida hacia el lado del extremo de encendido y la placa
inferior 52 de la copa 50 esta dispuesta en el lado del extremo de no encendido.

La pared lateral 51 tiene una forma tubular y la placa inferior 52 cubre una de un par de aberturas configuradas por la
pared lateral 51. En la placa inferior 52 esta formada una toma 52A de aire. Por ejemplo, en el placa inferior 52 estan
formadas cuatro tomas 52A de aire. El tamafio de las tomas 52A de aire es preferiblemente menor que el tamafio de
las piezas de sabor que configuran la fuente 90 de sabor. En una superficie de proyeccion perpendicular a la direccion
predeterminada, las tomas 52A de aire estan dispuestas preferiblemente en una posicion que no se solapa con un
hueco longitudinal 71 dispuesto en la fuente 70 de calor de tipo combustion descrita posteriormente.

La brida 53 tiene una forma que sobresale desde una periferia exterior de una abertura de la copa 50 hacia el exterior
de la copa 50. La brida 53 esta acoplada a una periferia exterior de una abertura del soporte 30 en un estado en el
que la copa 50 esta insertada en el soporte 30.

La parte 54 de garra tiene una forma que sobresale de una superficie de pared interior de la pared lateral 51 de la
copa 50 hacia el interior de la copa 50. La parte 54 de garra tiene una parte 54A de enganche y una parte 54B de
sujecion.

La parte 54A de enganche engancha la superficie terminal de la fuente 70 de calor de tipo combustién en el lado del
extremo de no encendido. La parte 54A de enganche es una parte en forma de placa que tiene una inclinacion
aproximadamente paralela a la placa inferior 52 y es una continuacion de la parte 54B de sujecion.

La parte 54B de sujecion sujeta una superficie lateral de la fuente 70 de calor de tipo combustion. La parte 54B de
sujecion esta dispuesta en la superficie de pared interior de la pared lateral 51 de la copa 50. La parte 54B de sujecion
tiene preferiblemente una forma conica que se introduce en el interior de la copa 50 desde el lado del extremo de
encendido hacia el lado del extremo de no encendido.

La parte 54 de garra no esta particularmente limitada, pero esta configurada preferiblemente mediante un par de partes
de garra que miran la una hacia la otra. Hay que sefialar que la realizacién no esta limitada a esto, y la parte 54 de
garra puede estar configurada mediante tres o mas partes de garra. Como alternativa, la parte 54 de garra puede
continuar sobre toda la circunferencia de la superficie de pared interior de la pared lateral 51 de la copa 50.

En la primera realizacion, la copa 50 (es decir, la pared lateral 51, la placa inferior 52, la brida 53 y la parte 54 de garra)
esta configurada por un elemento conductor del calor. Ademas, es preferible que la copa 50 esté configurada
integramente por el elemento conductor del calor. Por ejemplo, como el elemento conductor del calor se usa
preferiblemente acero inoxidable. Por ejemplo, es posible usar SUS430 como acero inoxidable. En un caso en el que
la copa 50 esté hecha de acero inoxidable, el espesor de la pared lateral 51 de la copa 50 es preferiblemente de 0,1
mm O menos.

La fuente 70 de calor de tipo combustion tiene una forma que se extiende a lo largo de una primera direccién D1 desde
un extremo 70Ae de encendido hacia un extremo 70Be de no encendido, como se muestra en la Figura 3. La fuente
70 de calor de tipo combustion tiene un hueco longitudinal 71, una pared lateral 72, una parte achaflanada 73 y unas
ranuras 74 (ranura 74A y ranura 74B).

El hueco longitudinal 71 se extiende a lo largo de la primera direccion D1 desde el extremo 70Ae de encendido hacia
el extremo 70Be de no encendido. El hueco longitudinal 71 esta dispuesto preferiblemente en un centro
aproximadamente de la fuente 70 de calor de tipo combustién en una seccion transversal perpendicular a la primera
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direccion D1. Es decir, el espesor de un cuerpo de pared (pared lateral 72) que configura el hueco longitudinal 71 es
preferiblemente constante en la seccién transversal perpendicular a la primera direccion D1.

En la primera realizacion, el nimero de huecos longitudinales 71 formados en la fuente 70 de calor de tipo combustion
es preferiblemente singular. El hueco longitudinal 71 tiene una primera area de seccion transversal en la seccion
transversal perpendicular a la primera direccion D1. La primera area de seccion transversal del hueco longitudinal 71
es 1,77 mm?2 o mas.

En la primera realizacion, el hueco longitudinal 71 es un ejemplo de un agujero pasante que se extiende a lo largo de
la direccion predeterminada. En la superficie de proyeccion perpendicular a la direccion predeterminada, las tomas
52A de aire dispuestas en la placa inferior 52 de la copa 50 estan dispuestas preferiblemente en una posicién que no
se solapa con el hueco longitudinal 71.

La fuente 70 de calor de tipo combustion esta configurada mediante una sustancia inflamable. Por ejemplo, los
ejemplos de la sustancia inflamable incluyen una mezcla que incluye un material carbonoso, un aditivo no inflamable,
un aglutinante (aglutinante organico o aglutinante inorganico) y agua. Como material carbonoso se usa preferiblemente
un material obtenido eliminando una impureza volatil a través de un tratamiento térmico, etc.

Cuando el peso de la fuente 70 de calor de tipo combustién es el 100% en peso, la fuente 70 de calor de tipo
combustién incluye preferiblemente un material carbonoso en un intervalo de un 30% en peso a un 70% en peso, y
mas preferiblemente incluye un material carbonoso en un intervalo de un 35% en peso a un 45% en peso. En un caso
en el que la fuente 70 de calor de tipo combustion incluya un material carbonoso en el intervalo preferible descrito
anteriormente, es posible lograr una caracteristica de combustién mas apropiada, tal como suministro de una fuente
de calor, endurecimiento de cenizas y similares.

Por ejemplo, como aglutinante organico, es posible usar una mezcla que incluya al menos uno de CMC-Na
(carboximetilcelulosa sédica), CMC (carboximetilcelulosa), alginato, EVA, PVA, PVAC y sacaridos.

Por ejemplo, como aglutinante inorganico, es posible usar un aglutinante a base de minerales como la bentonita
purificada o un aglutinante a base de silice como la silice coloidal, el vidrio soluble y el silicato de calcio.

Por ejemplo, en vista de un sabor, cuando el peso de la fuente 70 de calor de tipo combustion es el 100% en peso, el
aglutinante incluye preferiblemente un 1% en peso a un 10% en peso de CMC-Na, y preferiblemente incluye un 1%
en peso a un 8% en peso de CMC-Na.

Como aditivo no inflamable, es posible usar, por ejemplo, un carbonato o un 6xido que incluyan sodio, potasio, calcio,
magnesio y silicio. Cuando el peso de la fuente 70 de calor de tipo combustion es el 100% en peso, la fuente 70 de
calor de tipo combustion puede incluir de un 40% en peso a un 89% en peso del aditivo no inflamable. Ademas, en un
caso en el que se use carbonato de calcio como el aditivo no inflamable, la fuente 70 de calor de tipo combustion
incluye preferiblemente un 45% en peso a un 60% en peso del aditivo no inflamable.

Para mejorar una caracteristica de combustion, la pared lateral 72 puede incluir un 1% en peso o menos de sales de
metales alcalinos tales como cloruro de sodio y cloruro de potasio cuando el peso de la fuente 70 de calor de tipo
combustién es el 100% en peso.

La parte achaflanada 73 esta dispuesta a lo largo de una periferia exterior del extremo 70Ae de encendido y tiene una
inclinacién con respecto a la seccién transversal perpendicular a la primera direccion D1.

Las ranuras 74 estan formadas en el extremo 70Ae de encendido y se comunican con el hueco longitudinal 71. Las
ranuras 74 estan configuradas por la ranura 74A y la ranura 74B, y la ranura 74A y la ranura 74B se cruzan entre siy
tienen una forma de linea recta.

En la primera realizacion, el tamafio (Lt mostrado en la Figura 3) de la fuente 70 de calor de tipo combustion en la
primera direccion D1 es preferiblemente de 5 mm o mas y de 30 mm o menos, y mas preferiblemente de 10 mm o
mas y de 20 mm o menos. Ademas, el tamafio (R mostrado en la Figura 3) de la fuente 70 de calor de tipo combustion
en una segunda direccion D2 perpendicular a la primera direccion D1 es preferiblemente de 3 mm o mas y de 15 mm
0 menos.

En la primera realizacion, la longitud (longitud que sobresale) de exposicion de la fuente 70 de calor de tipo combustion
desde el soporte 30 es preferiblemente de 5 mm o mas y de 15 mm o menos, y mas preferiblemente de 5 mm o mas
y de 10 mm o menos. Por otro lado, la longitud de insercion de la fuente 70 de calor de tipo combustién en el soporte
30 es preferiblemente de 2 mm o mas y de 10 mm o menos, y mas preferiblemente de 2 mm o mas y de 5 mm o
menos.

Aqui, en un caso en el que la fuente 70 de calor de tipo combustiéon tenga una forma cilindrica, el tamafo de la fuente
70 de calor de tipo combustion en la segunda direccion D2 es un diametro exterior de la fuente 70 de calor de tipo
combustiéon. En un caso en el que la fuente 70 de calor de tipo combustién no tenga una forma cilindrica, el tamafio
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de la fuente 70 de calor de tipo combustién en la segunda direccion D2 es un valor maximo de la fuente 70 de calor
de tipo combustion en la segunda direccion D2.

La fuente 90 de sabor es adyacente a la fuente 70 de calor de tipo combustion en el lado del extremo de no encendido
en la direccion predeterminada. La fuente 90 de sabor esta configurada por una pluralidad de piezas de sabor. Por
ejemplo, es posible usar una materia prima de tabaco como fuente 90 de sabor. En tal caso, la pluralidad de piezas
de sabor puede ser tabaco picado general usado en un cigarrillo (tabaco envuelto en papel), o puede ser tabaco
granular usado en un rapé. Ademas, la fuente 90 de sabor puede incluir, ademas de una materia prima de tabaco, una
fuente de aerosol tal como glicerina y propilenglicol, y puede incluir un agente saborizante deseado.

(Funcionamiento y efecto)

En la primera realizacion, la copa 50 incluye la parte 54 de garra que tiene al menos la parte 54A de enganche que
engancha la superficie terminal de la fuente 70 de calor de tipo combustién en el lado del extremo de no encendido.
Por lo tanto, es posible controlar adecuadamente la longitud de insercion de la fuente 70 de calor de tipo combustion,
y es posible controlar adecuadamente la densidad de llenado de las piezas de sabor que configuran la fuente 90 de
sabor y la longitud de la capa llena de las piezas de sabor. Como resultado, es posible suministrar sabor de forma
estable a un usuario.

En la primera realizacion, la parte 54 de garra tiene la parte 54B de sujecién ademas de la parte 54A de enganche.
Como resultado, es posible controlar el desacoplamiento de la fuente 70 de calor de tipo combustion. Ademas, la parte
54B de sujecion tiene una forma coénica que se introduce en el interior de la copa 50 desde el lado del extremo de
encendido hacia el lado del extremo de no encendido. Como resultado, es posible controlar el desacoplamiento de la
fuente 70 de calor de tipo combustion incluso cuando haya una variacion en la forma exterior de la fuente 70 de calor
de tipo combustion.

En la primera realizacién, la copa 50 tiene la brida 53 que sobresale hacia el exterior de la copa 50 desde la periferia
exterior de la abertura de la copa 50. Como resultado, es posible mantener constantemente la longitud de insercion
de la copa 50 en relacion con el soporte 30 incluso cuando no esté dispuesto en el soporte 30 un mecanismo
configurado para controlar la longitud de inserciéon de la copa 50 en relacion con el soporte 30. Ademas, es posible
mantener constantemente la longitud de insercion de la fuente 70 de calor de tipo combustion en relacion con el
soporte 30, y también es posible mantener constantemente la longitud (longitud sobresaliente) de exposicion de la
fuente 70 de calor de tipo combustion desde el soporte 30. La longitud sobresaliente de la fuente 70 de calor de tipo
combustién es constante y, por lo tanto, es posible asegurar un periodo de combustion durante el cual se realicen un
numero predeterminado de chupadas, y luego es posible estabilizar la caracteristica de combustion de la fuente 70 de
calor de tipo combustion.

En la primera realizacion, la copa 50 esta formada integramente por un elemento conductor del calor. Como resultado,
el calor de la fuente 70 de calor de tipo combustion se transmite a la fuente 90 de sabor a través de la pared lateral 51
de la copa 50 vy, por lo tanto, es posible calentar eficazmente la fuente 90 de sabor. Ademas, la copa 50 esta hecha
integramente de acero inoxidable y, por lo tanto, es posible mantener suficientemente la resistencia de la copa 50
incluso cuando se haga que el espesor de la pared lateral 51 de la copa 50 sea de 0,1 mm o menos. Hay que sefalar
que cuando el espesor de la pared lateral 51 de la copa 50 es de 0,1 mm o menos, el calor de la fuente 70 de calor de
tipo combustién se transmite facilmente al elemento 33 conductor del calor a través de la pared lateral 51 de la copa
50. Ademas, la copa 50 esta hecha de acero inoxidable y, por lo tanto, es posible conseguir una resistencia a la
corrosion de la copa 50 contra la fuente 70 de calor de tipo combustion que incluye un material carbonoso.

En la primera realizacion, en la superficie de proyeccion perpendicular a la direccion predeterminada, las tomas 52A
de aire formadas en la placa inferior 52 de la copa 50 estan dispuestas en una posicién que no se solapa con el hueco
longitudinal 71. Como resultado, el aire inhalado desde el hueco longitudinal 71 de la fuente 70 de calor de tipo
combustién se difunde en la placa inferior 52 y una ruta a través de la cual se transmite el calor desde la fuente 70 de
calor de tipo combustion también se difunde y, por lo tanto, es posible calentar eficazmente la fuente 90 de sabor.

En la primera realizacion, el elemento 33 conductor del calor cubre al menos una parte de la superficie lateral de la
copa 50 y se extiende hacia el lado del extremo de no encendido con respecto a la superficie terminal (la placa inferior
52 descrita posteriormente) en lado del extremo de no encendido de la copa 50. Como resultado, el calor de la fuente
70 de calor de tipo combustion se transmite al elemento 33 conductor del calor a través de la pared lateral 51 de la
copa 50y, por lo tanto, se evita un suministro excesivo de calor al elemento 32 de cuerpo del soporte 30 y posiblemente
se evita la combustién o la descomposicion térmica del elemento 32 de cuerpo. Ademas, la fuente 70 de calor de tipo
combustién esta sostenida por la copa 50 y la fuente 70 de calor de tipo combustién no esta en contacto directo con
el elemento 33 conductor del calor y, por lo tanto, es posible usar adecuadamente, como el elemento 33 conductor del
calor, un elemento como el aluminio que tenga una excelente conductividad térmica pero que tenga corrosividad contra
un material carbonoso.

[Otras realizaciones]

La presente invencion se ha descrito a través de las realizaciones descritas anteriormente, pero no debe entenderse
que esta invencion esta limitada por las exposiciones y los dibujos que constituyen una parte de esta divulgacion. A
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partir de esta divulgacion se haran evidentes para los expertos en la técnica diversas realizaciones alternativas,
ejemplos y tecnologias de funcionamiento.

En la realizacion, se ilustra un caso en el que la parte 54 de garra tiene la parte 54A de enganche y la parte 54B de
sujecion. Sin embargo, la realizacion no esta limitada a esto. Por ejemplo, la parte 54 de garra puede no tener la parte
54B de sujecion y puede estar configurada solo por la parte 54A de enganche.

En la realizacion, se ilustra un caso en el que la fuente 70 de calor de tipo combustion tiene una forma mostrada en la
Figura 3. Sin embargo, la realizaciéon no esta limitada a esto. La fuente 70 de calor de tipo combustién puede tener
una forma que se divulga en la Figura 9 y la Figura 10 de la publicacion internacional WO 2013/146951 A1.
Especificamente, la fuente 70 de calor de tipo combustion tiene una parte de extremo de encendido que tiene el
extremo 70Ae de encendido y un cuerpo formado en una sola pieza con una parte de extremo de encendido y que
tiene el extremo 70Be de no encendido. El hueco longitudinal 71 descrito anteriormente esta formado en el cuerpo. La
parte del extremo de encendido tiene un espacio conectado al hueco longitudinal 71 en una direccion prolongada del
hueco longitudinal 71. El espacio esta formado por separado de la ranura 74A y la ranura 74B descritas anteriormente.
El tamafo de la seccion transversal del espacio es similar al tamafio de la seccién transversal del hueco longitudinal
71. En tal caso, cuando las secciones transversales del hueco longitudinal 71 y el espacio son de forma circular, los
diametros ¢ del hueco longitudinal 71 y el espacio son, por ejemplo, de 1,0 mm o mas y de 2,5 mm o menos. Los
anchos de ranura de la ranura 74Ay la ranura 74B son mas pequefios que los diametros ¢ del hueco longitudinal 71
y el espacio, y son, por ejemplo, de 0,5 mm o mas y de 1,5 mm o menos. La longitud total (Lt mostrada en la Figura
3) de la fuente 70 de calor de tipo combustién en la direccién predeterminada es, por ejemplo, de 10 mm o mas y de
20 mm o menos. La longitud de la parte del extremo de encendido en la direccion predeterminada es, por ejemplo, de
1 mm o mas y de 3 mm o menos. En la direccion predeterminada, de la parte del extremo de encendido, la longitud
de una zona en la que se ha realizado un proceso de achaflanado es, por ejemplo, de 0,5 mm. Es decir, en la direccion
predeterminada, de la parte del extremo de encendido, la longitud de una zona en la que no se ha realizado el proceso
de achaflanado es, por ejemplo, de 2,5 mm.

Aplicabilidad industrial

De acuerdo con la realizacion, es posible proporcionar un inhalador de sabor y una copa que permitan un suministro
estable de sabor a un usuario, controlando adecuadamente la longitud de insercién de una fuente de calor de tipo
combustién, asi como la densidad de llenado de las piezas de sabor que configuran un fuente de sabor, y la longitud
de una capa llena de las piezas de sabor.
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REIVINDICACIONES
1. Un inhalador (100) de sabor que comprende:

un soporte tubular (30) que se extiende a lo largo de una direccién predeterminada desde un extremo de encendido
hacia un extremo de no encendido;

una fuente (70) de calor de tipo combustion dispuesta en el extremo de encendido;

una fuente (90) de sabor adyacente a la fuente (70) de calor de tipo combustion en el lado del extremo de no encendido
en la direccion predeterminada, estando la fuente (90) de sabor configurada por una pluralidad de piezas de sabor; y

una copa (50) configurada para sostener la fuente (70) de calor de tipo combustién y para alojar la fuente (90) de
sabor, teniendo la copa (50) forma de copa, en donde

la copa (50) se inserta en el soporte (30) en una direccidn en la que una abertura de la copa (50) esta dirigida hacia el
lado del extremo de encendido y una placa inferior (52) de la copa (50) esta dispuesta en el lado del extremo de no
encendido,

la copa (50) tiene una parte (54) de garra que sobresale al interior de la copa (50) desde una superficie de pared
interior de una pared lateral (51) de la copa (50),

la parte (54) de garra tiene al menos una parte (54A) de enganche que engancha una superficie terminal de la fuente
(70) de calor de tipo combustion en el lado del extremo de no encendido,

la parte (54) de garra tiene, ademas de la parte (54A) de enganche, una parte (54B) de sujecion configurada para
sujetar una superficie lateral de la fuente (70) de calor de tipo combustion,

la parte (54A) de enganche es una continuacion de la parte (54B) de sujecion, caracterizado por que

la parte (54B) de sujecion tiene una forma conica que se introduce en el interior de la copa (50) desde el lado del
extremo de encendido hacia el lado del extremo de no encendido.

2. El inhalador de sabor segun la reivindicacion 1, en donde

la copa (50) tiene una brida (53) que sobresale hacia el exterior de la copa (50) desde una periferia exterior de una
abertura de la copa (50).

3. El inhalador de sabor segun la reivindicacion 1, en donde

una pared interior del soporte (30) esta provista de un elemento (33) conductor del calor que cubre al menos una parte
de una superficie lateral de la copa (50) y que se extiende hacia el lado del extremo de no encendido con respecto a
la placa inferior (52) de la copa (50).

4. El inhalador de sabor segun la reivindicacion 1, en donde

la copa (50) esta formada integramente por un elemento (33) conductor del calor.
5. El inhalador de sabor segun la reivindicacion 4, en donde

el elemento (33) conductor del calor es acero inoxidable.

6. El inhalador de sabor segun la reivindicacion 4, en donde

un espesor de la copa (50) es de 0,1 mm o menos.

7. El inhalador de sabor segun la reivindicacion 1, en donde

la fuente (70) de calor de tipo combustion tiene un agujero pasante que se extiende a lo largo de la direccion
predeterminada,

en la placa inferior (52) de la copa (50) esta formada una toma de aire (52A), y

la toma de aire (52A) esta dispuesta en una posicién que no se solapa con el agujero pasante en una superficie de
proyeccion perpendicular a la direccion predeterminada.

8. Una copa (50) configurada para sostener una fuente (70) de calor de tipo combustién y para alojar una fuente (90)
de sabor configurada por una pluralidad de piezas de sabor, aplicandose la copa (50) a un inhalador (100) de sabor
que incluye la fuente (70) de calor de tipo combustion y la fuente (90) de sabor, que comprende:

un cuerpo (32) que tiene forma de copa; y
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una parte (54) de garra que sobresale al interior del cuerpo (32) desde una superficie de pared interior de una pared
lateral (51) del cuerpo (32), en donde

la parte (54) de garra tiene al menos una parte (54A) de enganche configurada para enganchar una superficie terminal
de la fuente (70) de calor de tipo combustion en el lado del extremo de no encendido,

la parte (54) de garra tiene, ademas de la parte (54A) de enganche, una parte (54B) de sujecion configurada para
sujetar una superficie lateral de la fuente (70) de calor de tipo combustion,

la parte (54A) de enganche es una continuacion de la parte (54B) de sujecion, caracterizada por que

la parte (54B) de sujecion tiene una forma cénica que se introduce en el interior de la copa (50) hacia la parte (54A)
de enganche.
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FIG. 3
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